Mozliwos$¢ dofinansowania

Spawanie blach i rur spoinami 3 500,00 PLN brutto
) pachwinowymi metoda TIG (141)- kurs 3500,00 PLN netto
P(R'EZIJE koriczacy si¢ egzaminem zewnegtrznym 47,4 PLN brutto/h
OSRODEK FINANSOWO - SZKOLENIOWY 47’14 PLN netto/h

Numer ustugi 2026/10/01/25605/3850752
58,89 PLN cena rynkowa @

Osrodek Finansowo- © Klodzko
Szkoleniowy
" " & Ustuga szkoleniowa
Krezus" Henryk
Czerhoniak @ stacjonarna

% Zajecia grupowe
ok Kk ok Kk 4875 jecia grup

® 74:15h
1216 ocen

£ 04.01.2027 do 22.01.2027

Informacje podstawowe

Kategoria Techniczne / Metalurgia i spawalnictwo

¢ osoby bezrobotne chcace sie przkwalifkowac,

¢ osoby poszukujgce nowego zatrudnienia, awansu finansowego,

¢ osoby chcace uruchomi¢ dziatalno$é gospodarcza.

¢ osoby chcace rozszerzyé¢ swoje kwalifikacje o nowoczesne,
ekologiczne aspekty spawalnictwa.

¢ osoby chcace rozwija¢ kompetencje techniczne w zgodzie z trendami

zréwnowazonego rozwoju.
Grupa docelowa ustugi Kazda osoba, ktéra chce uzyska¢ wiedze w zakresie wykorzystywania

nowoczesnych metod spawalniczych w kontekscie:

Minimalna liczba uczestnikow

N N
o

Maksymalna liczba uczestnikow

Data zakornczenia rekrutacji 03-01-2027

Forma prowadzenia ustugi stacjonarna

Certyfikat systemu zarzadzania jakoscig wg. ISO 9001:2015 (PN-EN I1SO

Podstawa uzyskania wpisu do BUR . .
9001:2015) - w zakresie ustug szkoleniowych



Cel

Cel edukacyjny

Ustuga przygotowuje uczestnika do wykonywania spoin pachwinowych blach i rur metoda TIG (141), z zachowaniem
zasad BHP, ochrony przeciwpozarowej i ochrony srodowiska. Uczestnik dobiera urzadzenia, materiaty dodatkowe i
parametry spawania, przygotowuje ztgcza, wykonuje spoiny oraz rozpoznaje niezgodnosci spawalnicze.

Efekty uczenia sie oraz kryteria weryfikacji ich osiaggniecia i Metody walidacji

Efekty uczenia sie Kryteria weryfikacji Metoda walidaciji

Posiada wiedze z zakresu:

- jak przygotowywac i spawac elementy
stalowe (blach i rur) spoinami
pachwinowymi,

- prostych poje¢ oraz zaleznosci
zwigzanych z przygotowaniem i
spawaniem elementéw spoinami
pachwinowymi metoda MIG i TIG

- przepiséw BHP oraz ochrony ppoz.
ergonomii i ochrony srodowiska w
zakresie spawania spoinami,
pachwinowym metoda MIG i TIG,

- budowy i zasad obstugi sprzetu i
osprzetu spawalniczego,

- materiatéw stosowanych w procesach

spawania metoda TIG i MIG Uczestnik przedstawia swoja wiedze .

. h . L . Obserwacja w warunkach
- zasad i sposobdéw przygotowania podczas zaje¢, egzaminu

| . . symulowanych
elementéw wykonanych z blach i rur do wewnetrznego i zewnetrznego

spawania spoinami

pachwinowymi,

- procesow technologicznych i technik
spawania elementéw wykonanych z
blach i rur spoinami

pachwinowymi w réznych pozycjach
spawania,

- zasad i metod oceny wizualnej ztgczy
spawanych spoinami pachwinowymi.
- Posiada wiedze dotyczaca
ekologicznych rozwigzan w
spawalnictwie

- posiada wiedze na temat recyklingu i
ochrony srodowiska w kontekscie
zielonej transformacji.



Efekty uczenia sie Kryteria weryfikacji Metoda walidacji

umiejetnosci w zakresie:
- spawania blach i rur spoinami
pachwinowymi metoda MIG i TIG,
- obstugiwania urzadzen, sprzetu i
osprzetu spawalniczego,
- wykonywania ztgczy spawanych
spoinami pachwinowymi w réznych
ozycjach spawania, . . .
pozyd] P i . Uczestnik przedstawia swoje X
- przygotowywania elementow L. . . . . Obserwacja w warunkach
. . umiejetnosci podczas zajeé, egzaminu
wykonanych z blach i rur do spawania . symulowanych
. ; . . wewnetrznego i zewnetrznego
spoinami pachwinowymi przez
oczyszczenie w obszarze spawania,
dopasowania i sczepiania ich.
- Dba o srodowisko ograniczajgc
zuzycie energii, ograniczajac ilos¢
powstatych odpadéw w procesie
spawania oraz wykorzystuje
ekologiczne rozwigzania w swojej pracy

W zakresie kompetencji spotecznych:
Absolwent kursu potrafi wykonywaé
ustalone zadania w zakresie prac
spawalniczych, umie pracowac i
wspotpracowaé w zorganizowanych
warunkach pod kierunkiem innych oséb, . . . Obserwacja w warunkach

i o, . X R zachowanie podczas zaje¢, egzaminu
umie oceniaé swoje dziatania w . symulowanych

. . . wewnetrznego i zewnetrznego

zakresie spawania metoda TIG i MIG

Uczestnik przedstawia swoje

oraz ponosi¢ odpowiedzialnos¢ za ich
skutki. Ponosi odpowiedzialnos¢ z
prace wykonywang w kontekscie
ochrony srodowiska

Kwalifikacje

Kwalifikacje niewtaczone do ZSK

Uznane kwalifikacje

Pytanie 2. Czy wydany dokument jest potwierdzeniem nabycia kwalifikacji lub uzyskania uprawnier zawodowych
nadawanych przez organy wtadz publicznych lub instytutow badawczych, lub samorzadéw zawodowych, lub
samorzaddéw gospodarczych na podstawie odrebnych przepisow?

TAK

Ustawa z dnia 21 lutego 2019 r. o sieci badawczej tukasiewicz (Dz.U.2019 poz 534 z pdzn. zm) oraz sysytem
kwalifkowania spawaczy zgodfny z normg PN-EN ISO 9606 prowadzony przez jednostke certyfikujaca Sie¢ Badawcza
tukasiewicz - Gérnoslaski Instytut Technologiczny -Centrum Spawalnictwa

Informacje

Nazwa Podmiotu prowadzacego walidacje Sie¢ Badawcza tukasiewicz — Gérnoslaski Instytut Technologiczny



Nazwa Podmiotu certyfikujacego

Program

Lp. Nazwa zaje¢ edukacyjnych

Szkolenie teoretyczne — zestaw A dla metody TIG (141)

1 Bezpieczenstwo i higiena pracy, ppoz., ochrona srodowiska
2 Spawalnos¢ stali

3 Przeglad proceséw spawania

4 Zastosowanie pradu elektrycznego do spawania tukowego

5 Urzadzenia spawalnicze

6 Materiaty dodatkowe do spawania

7 Oznaczanie i wymiarowanie spoin, typowe pozycje spawania
8 Przygotowanie ztgczy do spawania

9 Niezgodnosci spawalnicze

10 Kwalifikowanie spawaczy

Lacznie szkolenie teoretyczne

Szkolenie praktyczne TIG (141)

1 Instruktaz wstepny (stanowiskowy)

2 Cwiczenia: 12 éwiczen

Lacznie szkolenie praktyczne

Ogoétem

Teoria

16

16

Sie¢ Badawcza tukasiewicz — Gérnoslaski Instytut Technologiczny

Praktyka

63

64

64



Harmonogram

Liczba pozycji harmonogramu: 71

Przedmiot /
temat

271 BB
ppoz. i
ochrona
Srodowiska

Spawalnosé
stali

@

Spawalnosé
stali

Przeglad

proceséw
spawania

@ P

elektryczny w
spawaniu
tukowym

Urzadzenia
spawalnicze

oo

Urzadzenia
spawalnicze

Materiaty
dodatkowe do
spawania

Materiaty
dodatkowe do
spawania

Typ
aktywnosci

Zajecia

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Zajecia

Zajecia

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Zajecia

Zajecia

Prowadzacy

Eugeniusz
Motyka

Eugeniusz
Motyka

Eugeniusz
Motyka

Eugeniusz
Motyka

Eugeniusz
Motyka

Eugeniusz
Motyka

Eugeniusz
Motyka

Eugeniusz
Motyka

Eugeniusz
Motyka

Data realizacji

zajec

04-01-2027

04-01-2027

04-01-2027

04-01-2027

04-01-2027

04-01-2027

04-01-2027

04-01-2027

04-01-2027

04-01-2027

05-01-2027

Godzina
rozpoczecia

15:00

16:30

17:00

17:30

17:45

18:30

19:15

19:30

20:00

20:30

15:00

Godzina
zakonczenia

16:30

17:00

17:30

17:45

18:30

19:15

19:30

20:00

20:30

21:00

16:00

Liczba godzin

01:30

00:30

00:30

00:15

00:45

00:45

00:15

00:30

00:30

00:30

01:00



Przedmiot /
temat

Oznaczanie i
wymiarowanie
spoin; pozycje
spawania

@m-

Oznaczanie i
wymiarowanie
spoin; pozycje
spawania

Przygotowani
e ztaczy do
spawania

@m-

Niezgodnosci
spawalnicze

Niezgodnosci
spawalnicze

Kwalifikowani
e spawaczy

o7 B

Instruktaz
wstepny
(stanowiskow
y)

Cwiczenia TIG
(141) - cykl
12 éwiczen

e -

Typ
aktywnosci

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Zajecia

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Zajecia

Przerwa

Prowadzacy

Eugeniusz
Motyka

Eugeniusz
Motyka

Eugeniusz
Motyka

Eugeniusz
Motyka

Eugeniusz
Motyka

Eugeniusz
Motyka

Eugeniusz
Dereniuk

Eugeniusz
Dereniuk

Data realizacji
zajeé

05-01-2027

05-01-2027

05-01-2027

05-01-2027

05-01-2027

05-01-2027

07-01-2027

07-01-2027

07-01-2027

07-01-2027

07-01-2027

07-01-2027

Godzina
rozpoczecia

16:00

17:00

17:30

18:00

19:30

20:00

15:00

15:30

17:00

17:30

18:15

19:30

Godzina
zakonczenia

17:00

17:30

18:00

19:30

20:00

21:00

15:30

17:00

17:30

18:15

19:30

20:00

Liczba godzin

01:00

00:30

00:30

01:30

00:30

01:00

00:30

01:30

00:30

00:45

01:15

00:30



Przedmiot /
temat

Cwiczenia TIG
(141) = cykl
12 éwiczen

Cwiczenia TIG
(141) - cykl
12 éwiczen

@m-

Cwiczenia TIG
(141) = cykl
12 éwiczen

&m-

Gwiczenia TIG
(141) - cykl
12 éwiczen

Cwiczenia TIG
(141) - cykl
12 éwiczen

em-

Cwiczenia TIG
(141) - cykl
12 éwiczen

em-

Cwiczenia TIG
(141) - cykl
12 éwiczen

Gwiczenia TIG
(141) - cykl
12 éwiczen

-

Typ
aktywnosci

Zajecia

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Zajecia

Przerwa

Prowadzacy

Eugeniusz
Dereniuk

Eugeniusz
Dereniuk

Eugeniusz
Dereniuk

Eugeniusz
Dereniuk

Eugeniusz
Dereniuk

Eugeniusz
Dereniuk

Eugeniusz
Dereniuk

Eugeniusz
Dereniuk

Data realizacji
zajeé

07-01-2027

08-01-2027

08-01-2027

08-01-2027

08-01-2027

08-01-2027

11-01-2027

11-01-2027

11-01-2027

11-01-2027

11-01-2027

12-01-2027

12-01-2027

Godzina
rozpoczecia

20:00

15:00

17:00

17:30

19:30

20:00

15:00

17:00

17:30

19:30

20:00

15:00

17:00

Godzina
zakonczenia

21:00

17:00

17:30

19:30

20:00

21:00

17:00

17:30

19:30

20:00

21:00

17:00

17:30

Liczba godzin

01:00

02:00

00:30

02:00

00:30

01:00

02:00

00:30

02:00

00:30

01:00

02:00

00:30



Przedmiot /
temat

Cwiczenia TIG
(141) - cykl
12 éwiczen

Emn-

Cwiczenia TIG
(141) - cykl
12 éwiczen

Cwiczenia TIG
(141) = cykl
12 éwiczen

am-

Gwiczenia TIG
(141) - cykl
12 éwiczen

-

Cwiczenia TIG
(141) - cykl
12 éwiczen

Cwiczenia TIG
(141) - cykl
12 éwiczen

om-

Cwiczenia TIG
(141) - cykl
12 éwiczen

am-

Cwiczenia TIG
(141) - cykl
12 éwiczen

Typ
aktywnosci

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Prowadzacy

Eugeniusz
Dereniuk

Eugeniusz
Dereniuk

Eugeniusz
Dereniuk

Eugeniusz
Dereniuk

Eugeniusz
Dereniuk

Eugeniusz
Dereniuk

Eugeniusz
Dereniuk

Eugeniusz
Dereniuk

Data realizacji
zajeé

12-01-2027

12-01-2027

12-01-2027

13-01-2027

13-01-2027

13-01-2027

13-01-2027

13-01-2027

14-01-2027

14-01-2027

14-01-2027

14-01-2027

14-01-2027

Godzina
rozpoczecia

17:30

19:30

20:00

15:00

17:00

17:30

19:30

20:00

15:00

17:00

17:30

19:30

20:00

Godzina
zakonczenia

19:30

20:00

21:00

17:00

17:30

19:30

20:00

21:00

17:00

17:30

19:30

20:00

21:00

Liczba godzin

02:00

00:30

01:00

02:00

00:30

02:00

00:30

01:00

02:00

00:30

02:00

00:30

01:00



Przedmiot /
temat

Cwiczenia TIG
(141) = cykl
12 éwiczen

GED-

Cwiczenia TIG
(141) - cykl
12 éwiczen

(s B

Cwiczenia TIG
(141) - cykl
12 éwiczen

Gwiczenia TIG
(141) - cykl
12 éwiczen

em-

Cwiczenia TIG
(141) - cykl
12 éwiczen

am-

Cwiczenia TIG
(141) - cykl
12 éwiczen

Cwiczenia TIG
(141) - cykl
12 éwiczen

am-

Cwiczenia TIG
(141) - cykl
12 éwiczen

Typ
aktywnosci

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Prowadzacy

Eugeniusz
Dereniuk

Eugeniusz
Dereniuk

Eugeniusz
Dereniuk

Eugeniusz
Dereniuk

Eugeniusz
Dereniuk

Eugeniusz
Dereniuk

Eugeniusz
Dereniuk

Eugeniusz
Dereniuk

Data realizacji
zajeé

15-01-2027

15-01-2027

15-01-2027

15-01-2027

15-01-2027

18-01-2027

18-01-2027

18-01-2027

18-01-2027

18-01-2027

19-01-2027

19-01-2027

19-01-2027

Godzina
rozpoczecia

15:00

17:00

17:30

19:30

20:00

15:00

17:00

17:30

19:30

20:00

15:00

17:00

17:30

Godzina
zakonczenia

17:00

17:30

19:30

20:00

21:00

17:00

17:30

19:30

20:00

21:00

17:00

17:30

19:30

Liczba godzin

02:00

00:30

02:00

00:30

01:00

02:00

00:30

02:00

00:30

01:00

02:00

00:30

02:00



Przedmiot / Typ
temat aktywnosci

- Przerwa

Cwiczenia TIG
(141) - cykl
12 éwiczen

Zajecia

Cwiczenia TIG
(141) - cykl
12 éwiczen

Zajecia

- Przerwa

Cwiczenia TIG
(141) - cykl
12 éwiczen

Zajecia

- Przerwa

Cwiczenia TIG
(141) - cykl
12 éwiczen

Zajecia

- Walidacja

- Przerwa

Podsumowanie

Rodzaj godzin

Suma godzin zegarowych ustugi

w tym suma godzin zajeé

w tym suma godzin walidaciji

w tym suma przerw

Prowadzacy

Eugeniusz
Dereniuk

Eugeniusz
Dereniuk

Eugeniusz
Dereniuk

Eugeniusz
Dereniuk

Suma godzin dydaktycznych bez przerw

Cennik

Cennik

Data realizacji

zajeé

19-01-2027 19:30
19-01-2027 20:00
20-01-2027 15:00
20-01-2027 17:00
20-01-2027 17:30
20-01-2027 19:30
20-01-2027 20:00
22-01-2027 08:00
22-01-2027 10:00

Liczba godzin

74:15

60:00

02:00

12:15

82:30

Godzina
rozpoczecia

Godzina
zakonczenia

20:00

21:00

17:00

17:30

19:30

20:00

21:00

10:00

10:15

Liczba godzin

00:30

01:00

02:00

00:30

02:00

00:30

01:00

02:00

00:15



Rodzaj ceny Cena

Koszt przypadajacy na 1 uczestnika brutto 3 500,00 PLN

Podmiot uprawniony do zwolnienia z VAT na podstawie art. 43 ust. 1 ustawy o VAT

Koszt przypadajacy na 1 uczestnika netto 3 500,00 PLN
Koszt osobogodziny brutto 47,14 PLN
Koszt osobogodziny netto 47,14 PLN

W tym koszt walidacji brutto 150,00 PLN
W tym koszt walidacji netto 150,00 PLN
W tym koszt certyfikowania brutto 220,00 PLN
W tym koszt certyfikowania netto 220,00 PLN

Liczba godzin ustugi

Rodzaj godzin Liczba godzin
Liczba godzin zegarowych ustugi 74:15
Prowadzacy

Liczba prowadzacych: 2

122

o Eugeniusz Dereniuk

‘ . Posiada uprawnienia spawalnicze elektryczne, gazowe,MAG, MIG, TIG
Nauczyciel praktycznej nauki zawodu
Srednie techniczne uprawnienia pedagogiczne
45 lat szkoli spawaczy

222

O Eugeniusz Motyka

‘ ' wyksztatcenie wyzsze z przygotowaniem pedagogicznym, nauczyciel dyplomowany. Wyktadowca
zajec teoretycznych dla spawaczy we wszystkich metodach. Od 2005 roku Dolnoslaski Zaktad
Doskonalenia Zawodowego - szkolenie spawaczy wszystkich specjalnosci. 0d 2018 roku
wyktadowca na kursach w OFS ,KREZUS” w Ktodzku. Uprawnienia spawalnicze.



Informacje dodatkowe

Informacje o materiatach dla uczestnikéw ustugi

uczestnicy otrzymuja ksigze, autorskie materiaty dydaktyczne

Warunki uczestnictwa
- ukonczone 18 lat zycia,
- posiadaja zdolnos$¢ do wykonywania zawodu spawacza, potwierdzone zaswiadczeniem lekarskim,

- wyksztatcenie conajmniej gimnazjalne.

Informacje dodatkowe

Zajecia realizowane sg w przeliczeniu na godziny dydaktyczne, a rozpisywane w harmonogramie w godzinach zegarowych. Czas
realizowany na kursie jest stosowany elastycznie (kontrakt ze stuchaczami).

Organizator szkolenia zapewni dla uczestnikdéw szkolenia na wtasnos¢ podrecznik dla spawaczy autorstwa Bolestawa Kurpisza Mizerski
Jerzy pt. Spawanie w ostonie gazéw , zeszyt do robienia notatek, dtugopis, teczke, drobny poczestunek (kawa, herbata, woda).

Adres

ul. Szkolna 8
57-300 Ktodzko

woj. dolnoslaskie

Zajecia praktyczne i teoretyczne odbywaja sie w Ktodzku ul. Szkolna 8

Kontakt

ﬁ E-mail biuro@ofs-krezus.pl

Telefon (+48) 664 321 361

Tymoteusz Czerhoniak



