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Szkolenie- Zielone kompetencje w
inzynieryjnym zarzadzaniu produkcjg —
jakos¢, bezpieczenstwo techniczne i
efektywnos$¢ zasobowa proceséw
(kwalifikacje)

Numer ustugi 2026/08/26/226894/3770222

© Ruda Slaska

& Ustuga szkoleniowa

[ stacjonarna

23] Zajecia grupowe

® 16:00h

) 14.11.2026 do 22.11.2026

Informacje podstawowe

6 457,50 PLN brutto
5250,00 PLN netto
403,59 PLN brutto/h
328,13 PLN netto/h
208,33 PLN cena rynkowa @

Kategoria

Grupa docelowa ustugi

Minimalna liczba uczestnikow

Maksymalna liczba uczestnikéw

Data zakonczenia rekrutacji

Forma prowadzenia ustugi

Podstawa uzyskania wpisu do BUR

Techniczne / Inzynieria i metrologia

Szkolenie skierowane jest do pracownikow, brygadzistow, mistrzow,
lideréw zespotéw, kierownikéw, technologdw, specjalistéw ds. produkcji i
jakosci oraz os6b odpowiedzialnych za organizacjg, monitorowanie i
doskonalenie proceséw produkcyjnych. Uczestnikami moga by¢ osoby
zatrudnione w przedsiebiorstwach produkcyjnych, w szczegdélnosci w
branzy maszynowej, motoryzacyjnej i innych zaktadach realizujgcych
procesy technologiczne, w ktdrych jakos¢ decyzji produkcyjnych zalezy
od wiarygodnych danych pomiarowych.

Nie jest wymagane wczesniejsze specjalistyczne przygotowanie
metrologiczne, jednak podstawowa znajomos$¢ proceséw produkcyjnych
lub kontroli jako$ci moze utatwi¢ udziat w szkoleniu.

30

12-10-2026

stacjonarna

Certyfikat systemu zarzgdzania jakos$cig wg. ISO 9001:2015 (PN-EN 1SO
9001:2015) - w zakresie ustug szkoleniowych



Cel

Cel edukacyjny

Celem ustugi jest nabycie przez uczestnikéw zielonych kompetencji zawodowych w zakresie inzynieryjnego zarzadzania
procesem produkcyjnym z wykorzystaniem metrologii przemystowej i technicznej kontroli jakosci. Uczestnik nauczy sie
dobiera¢ parametry wymagajgce pomiaru, oceniaé przydatnosé i status metrologiczny wyposazenia, interpretowaé
wyniki pomiaréw, rozpoznawac zZrédta btedéw oraz wykorzystywaé dane pomiarowe do ograniczania brakéw, przerébek,
strat materiatowych i zbednego zuzycia energii.

Efekty uczenia sie oraz kryteria weryfikacji ich osiaggniecia i Metody walidacji

Efekty uczenia sie Kryteria weryfikacji Metoda walidacji

rozpoznaje etapy procesu generujace

. L . . Test teoretyczny
nadmierne zuzycie materiatéw i energii

odréznia zuzycie technologicznie
Identyfikuje zrédta strat zasobéw i y g

odpaddéw w procesie produkcyjnym.

. . Test teoretyczny
uzasadnione od strat i marnotrawstwa

wskazuje zaleznos¢ pomiedzy brakami,
przerébkami, zuzyciem zasobdw i Test teoretyczny
obcigzeniem srodowiskowym

wskazuje wielkosci krytyczne

. . . Test teoretyczny
wymagajace monitorowania

Dobiera parametry procesu i wymagania okresla tolerancje, wartosci graniczne i

. C . N Analiza dowodoéw i deklaraciji
metrologiczne do kontroli jako$ci. progi reakcji

dobiera czestotliwos$¢ oraz miejsce

pomiaru w procesie Analiza dowodéw i deklaraciji

dobiera przyrzad do zakresu i

. . . . Analiza dowodéw i deklaraciji
wymaganej doktadnosci pomiaru

rozpoznaje status metrologiczny

- Test teoretyczny
wyposazenia

Dobiera i nadzoruje wyposazenie

pomiarowe.
rozréznia wzorcowanie, kalibracje i

. Test teoretyczny
sprawdzanie

wskazuje sytuacje wymagajace

. - . . Test teoretyczny
wytgczenia wyposazenia z uzytkowania



Efekty uczenia sie

Ocenia wiarygodno$¢ systemu
pomiarowego.

Wykorzystuje dane pomiarowe do
monitorowania i stabilizacji procesu

Analizuje efektywno$¢ materiatowa i
SUrowcowa procesu.

Analizuje przyczyny niezgodnosci i
dobiera dziatania korekcyjne.

Kryteria weryfikacji

identyfikuje zrédta btedéw i zmiennosci
pomiaru

interpretuje podstawowe wyniki analizy
systemu pomiarowego, w tym prosty
przyktad MSA

ocenia ryzyko btednej decyzji
wynikajacej z niewiarygodnego pomiaru

interpretuje serie wynikéw pomiaréw

rozpoznaje trend i odchylenie od
wartosci oczekiwanej

okresla moment reakcji przed
powstaniem wigkszej liczby brakéw

odréznia zmiennos$¢ procesu od
problemu systemu pomiarowego

identyfikuje strumienie wejsciowe i
wyjéciowe materiatow

poréwnuje zuzycie materiatu w
wariantach procesu

Uwzglednia potrzebe przekazywania
aktualnych i zgodnych z
rzeczywistoscia informacji.

wskazuje rozwigzania ograniczajace
straty surowcowe i ilo$¢ odpadéw

rozréznia przyczyne technologiczng,
materiatowa, wyposazeniowa i
pomiarowa

dobiera dziatanie ograniczajace ryzyko
ponownego wystapienia niezgodnosci

wskazuje sposéb potwierdzenia
skutecznosci dziatania na podstawie
danych pomiarowych

Metoda walidacji

Test teoretyczny

Analiza dowodéw i deklaraciji

Analiza dowodoéw i deklaraciji

Analiza dowodoéw i deklaraciji

Analiza dowodéw i deklaraciji

Analiza dowodoéw i deklaraciji

Analiza dowodéw i deklaraciji

Analiza dowodéw i deklaraciji

Analiza dowodoéw i deklaraciji

Analiza dowodéw i deklaraciji

Analiza dowodoéw i deklaraciji

Test teoretyczny

Analiza dowodoéw i deklaraciji

Analiza dowodoéw i deklaraciji



Efekty uczenia sie Kryteria weryfikacji Metoda walidacji

ustala priorytety dziatan Analiza dowodoéw i deklaraciji

dobiera mierniki jako$ci, stabilnosci
Opracowuje plan doskonalenia procesu procesu i efektywnosci zasobowej
z wykorzystaniem wskaznikéw

jakosciowych, metrologicznych i
zasobowych.

Analiza dowodéw i deklaraciji

okresla sposéb monitorowania efektu i

. . Analiza dowodéw i deklaraciji
wiarygodnosci danych

przypisuje odpowiedzialnosci i terminy Analiza dowodéw i deklaraciji

Kwalifikacje

Kwalifikacje niewlagczone do ZSK

Uznane kwalifikacje

Pytanie 3. Czy dokument jest certyfikatem wydawanym przez miedzynarodowe instytucje?

TAK

Strona internetowa Instytucji Certyfikujacej: https://my-ps.eu/dzialalnosc-miedzynarodowa/

Strona internetowa Instytucji Walidujacej: https://my-ps.eu/dzialalnosc-miedzynarodowa/

Informacje
Nazwa Podmiotu prowadzacego walidacje Fundacja My Personality Skills
Nazwa Podmiotu certyfikujacego Fundacja My Personality Skills

Program

Uzasadnienie zgodno$ci z dokumentami strategicznymi Wojewédztwa Slaskiego
1. Program Rozwoju Technologii Wojewédztwa Slaskiego 2019-2030 (PRT)

Ustuga jest bezposrednio powigzana z inteligentng specjalizacjg wojewddztwa $laskiego ,Zielona gospodarka”. Program rozwija
kompetencje stosowane w procesach produkcji w obszarach gospodarowania zasobami, efektywnosci energetycznej i materiatowej,
czystszej produkcji oraz zrownowazonego modelu produkcji. Metrologia przemystowa wspiera te kierunki poprzez dostarczanie
wiarygodnych danych niezbednych do sterowania procesem, zapobiegania niezgodnosciom i ograniczania marnotrawstwa zasobow.

Program jest jednoczesnie powigzany z PRT WSL, w szczegdlnosci z obszarem ,Przemyst maszynowy i motoryzacyjny” — grupa 7.3
technologie projektowania i wytwarzania w przemysle motoryzacyjnym — przez optymalizacje proceséw produkcyjnych i zaawansowane
techniki monitorowania jakosci na linii produkcyjnej. Uczestnik nabywa umiejetnosci wykorzystania pomiaréw, kontroli jakosci i oceny
zdolnosci pomiarowej do ograniczania brakéw, przerébek, odpadéw i strat materiatowych.

2. Regionalna Strategia Innowacji Wojewédztwa Slaskiego 2030 (RIS)



Ustuga jest bezposrednio powigzana z inteligentng specjalizacjg wojewddztwa $lgskiego ,Zielona gospodarka”. RIS 2030 wskazuje, ze
obszar ten obejmuje m.in. gospodarowanie zasobami, efektywnos¢ energetyczng i materialowa, czyste technologie i czystsza produkcje
oraz zrownowazony model produkcji i konsumpc;ji.

Program szkolenia realizuje te zatozenia na poziomie techniczno-produkcyjnym poprzez rozwijanie kompetencji w zakresie
monitorowania parametréw proceséw, metrologii przemystowej, oceny wiarygodnosci pomiaréw, kontroli jakosci, identyfikacji strat
materiatlowych, ograniczania brakéw i przerébek oraz optymalizacji zuzycia surowcéw i energii. Prawidtowy pomiar i wtasciwa
interpretacja danych pozwalajg wczesniej wykrywaé odchylenia procesu, zapobiega¢ produkcji wyrobédw niezgodnych oraz ograniczaé
niepotrzebne zuzycie materiatéw i energii.

Powigzanie z RIS ma wigc charakter praktyczny: uczestnik wykorzystuje dane pomiarowe i metrologiczne do podejmowania decyzji
produkcyjnych, ktore jednoczesnie poprawiaja stabilnos¢ i jakosé procesu oraz zwigekszaja efektywnosé materiatowa i zasobowa. Tym
samym szkolenie wspiera transformacje proceséw przemystowych w kierunku bardziej zasobooszczednej i czystszej produkcji, zgodnej z
zatozeniami inteligentnej specjalizacji ,Zielona gospodarka”.

3.Elementy zréwnowazonego rozwoju

Elementy zrdwnowazonego rozwoju sg integralng czescia technicznego zarzadzania produkcja. Uczestnik wykorzystuje dane pomiarowe
do ograniczania strat materiatowych, brakéw, przerébek i powtdérnych operacji, a tym samym do zmniejszania zuzycia surowcow i energii.
Szczegolny nacisk potozono na wiarygodnos$¢ pomiaréw, nadzér nad wyposazeniem, wtasciwg interpretacje wynikéw oraz podejmowanie
decyzji technicznych uwzgledniajgcych jednoczesnie jakos$é, stabilnos¢ procesu i efektywnos¢ zasobowa.

Ramowy program ustugi

Szkolenie realizowane jest w formule wyktadowo-warsztatowej. Stosowane metody: prezentacja, wyktad interaktywny, analiza
przypadkow, dyskusja moderowana, praca indywidualna i grupowa, analiza danych produkcyjnych i pomiarowych, praca na przyktadowych
kartach wyposazenia pomiarowego, wynikach wzorcowania, kartach kontroli.

taczny czas ustugi: 16 godzin zegarowych, w tym 13 godzin zaje¢ merytorycznych, 1 godzina walidacji i 2 godziny przerw.
DZIEN I- Podstawy metrologii, kontroli jako$ci i efektywno$ci zasobowej procesu produkcyjnego
1. Zréwnowazona produkcja, jakos¢ i rola pomiaru w zarzadzaniu procesem — 45 min teoria / 45 min praktyka

¢ rola zasobdw, energii, jakosci i danych pomiarowych w procesie produkcyjnym

e tancuch: parametr procesu — pomiar — decyzja — jako$¢ — zuzycie zasobéw — odpady
e parametry krytyczne procesu i wyrobu

¢ ¢wiczenie: mapa procesu z punktami pomiarowymi, stratami i ryzykiem niezgodnosci

2. Efektywnos¢ materiatowa i surowcowa procesu — 45 min teoria / 45 min praktyka

e bilans materiatowy: wejscie, wyréb zgodny, braki, odpady i poprawki

e zuzycie materiatu na jednostke wyrobu

¢ wptyw jakosci danych pomiarowych na ocene efektywnosci materiatowej

e ¢wiczenie: poréwnanie dwoch wariantdw procesu na podstawie danych produkcyjnych i pomiarowych

Przerwa - 30 min
3. Metrologia przemystowa i nadzér nad wyposazeniem pomiarowym — 45 min teoria / 45 min praktyka

e podstawowe pojecia metrologiczne: wielkos¢ mierzona, wynik, btad, doktadnos¢, precyzja

e dobor przyrzadu do zakresu, tolerancji i wymaganej rozdzielczosci

e wzorcowanie, kalibracja i sprawdzanie - rozréznienie i zastosowanie

¢ status metrologiczny, identyfikowalno$¢ wyposazenia, terminy nadzoru i kryteria dopuszczenia
e ¢wiczenie: ocena karty wyposazenia i decyzja o dopuszczeniu przyrzadu do kontroli

4. System pomiarowy, MSA i wiarygodnos$é danych — 45 min teoria / 45 min praktyka

e 7zrodta zmiennosci: przyrzad, metoda, operator, detal i warunki pomiaru

e powtarzalnosc¢ i odtwarzalno$é pomiaru

e podstawy MSA i interpretacja Gage R&R na prostym przyktadzie

e wplyw niewiarygodnego systemu pomiarowego na btedng akceptacje lub odrzucenie wyrobu
e ¢wiczenie: ocena wiarygodnosci przyktadowego systemu pomiarowego

Przerwa — 30 min

5. Monitorowanie parametréw procesu i kontrola jakosci — 30 min teoria / 30 min praktyka



¢ kontrola wejsciowa, miedzyoperacyjna i koncowa

¢ tolerancje, wartosci graniczne, progi reakcji

¢ analiza trendéw i odchylen w wynikach pomiaréw

¢ podstawowe wykorzystanie danych do oceny stabilnosci procesu
¢ C¢wiczenie: interpretacja serii wynikow i wybor momentu reakcji

DZIEN Il - Metrologia, doskonalenie procesu i efektywnosé zasobowa
6. Niezgodnosci, btedy pomiarowe i dziatania korekcyjne — 45 min teoria / 45 min praktyka

e odrdznienie niezgodnosci procesu od btedu pomiarowego

e analiza przyczyn zrodtowych: materiat, technologia, wyposazenie, pomiar

e dziatania natychmiastowe i korekcyjne

¢ potwierdzanie skutecznosci dziatania na podstawie wiarygodnych danych

e céwiczenie: dobdr dziatania ograniczajgcego niezgodnosc¢ i ponowne zuzycie zasobéw

7.0ptymalizacja proceséw produkcyjnych zgodna z PRT — 45 min teoria / 45 min praktyka

e optymalizacja proceséw produkcyjnych

e zaawansowane monitorowanie jakosci na linii produkcyjnej

¢ wykorzystanie pomiaréw do ograniczania brakéw, przerébek i zbednego przetwarzania
e ¢wiczenie: propozycja techniczno-metrologicznej optymalizacji procesu

Przerwa — 30 min
8. Wskazniki jakosciowe, metrologiczne i zasobowe — 45 min teoria / 45 min praktyka

¢ udziat produkcji zgodnej za pierwszym razem, braki i przerébki

e wskazniki jakos$ci danych pomiarowych i terminowos$ci nadzoru metrologicznego
e zuzycie materiatu na jednostke wyrobu i wskazniki zasobowe

e tgczenie danych jakosciowych, pomiarowych i zasobowych w jednym zestawieniu
e ¢wiczenie: interpretacja wskaznikéw i wskazanie obszaru poprawy

Przerwa — 30 min
9. Plan doskonalenia procesu z nadzorem metrologicznym — warsztat praktyczny — 45 min teoria / 45 min praktyka

¢ ustalanie priorytetéw dziatan

¢ plan kontroli i monitorowania parametréw procesu

¢ nadzér nad wyposazeniem i odpowiedzialno$¢ za wiarygodnos$¢ danych

e mierniki efektu produkcyjnego, metrologicznego i Srodowiskowego

e ¢wiczenie warsztatowe: opracowanie planu poprawy procesu na podstawie studium przypadku obejmujacego wyniki pomiardw,
tolerancje, status wyposazenia, braki, zuzycie materiatu i przestoje; identyfikacja problemu procesowego lub pomiarowego, ocena
wiarygodnosci danych, dobdr dziatania korekcyjnego i miernika skutecznosci oraz okreslenie oczekiwanego efektu jakosciowego,
metrologicznego i zasobowego

10. Walidacja — 60 min

Walidacja trwa 1 godzine i jest prowadzona przez osobe reprezentujacg podmiot walidujgcy, odrebng od osoby prowadzacej zajecia.
Obejmuje test wiedzy teoretycznej oraz analize zadania/przypadku sprawdzajgce osiggnigcie wszystkich efektéw uczenia sig, w tym
kompetencji dotyczacych metrologii przemystowej, nadzoru nad wyposazeniem pomiarowym, wiarygodnosci systemu pomiarowego,
interpretacji danych oraz wykorzystania wynikéw pomiaréw w doskonaleniu procesu i ograniczaniu zuzycia zasobow. Walidacja odbywa
sie w ostatnim bloku szkolenia.

Certyfikat potwierdzajacy nabycie kwalifikacji wydawany jest uczestnikowi do 5 dni roboczych od zakornczenia walidaciji.

Harmonogram

Liczba pozycji harmonogramu: 14



Przedmiot /
temat

[ )8

Zréwnowazon
a produkcja,
jakos¢irola
pomiaru w
zarzadzaniu
procesem —
45 min teoria
/ 45 min
praktyka

a2

Efektywnos¢
materiatowa i
surowcowa
procesu — 45
min teoria /
45 min
praktyka

-

am:

Metrologia
przemystowa
i nadzor nad
wyposazenie
m
pomiarowym
— 45 min
teoria / 45
min praktyka

@

System
pomiarowy,
MSA i
wiarygodnos¢é
danych — 45
min teoria /
45 min
praktyka

m-

@5

Monitorowani
e parametréw
procesu i
kontrola
jakosci— 30
min teoria /
30 min
praktyka

Typ

aktywnosci

Zajecia

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Prowadzacy

MARCIN
G0zZDZ

MARCIN
G0OZDZ

MARCIN
GOZDZ

MARCIN
GOZDZ

MARCIN
G0OZDZ

Data realizacji
zajeé

14-11-2026

14-11-2026

14-11-2026

14-11-2026

14-11-2026

14-11-2026

14-11-2026

Godzina
rozpoczecia

08:00

09:30

11:00

11:30

13:00

14:30

15:00

Godzina
zakonczenia

09:30

11:00

11:30

13:00

14:30

15:00

16:00

Liczba godzin

01:30

01:30

00:30

01:30

01:30

00:30

01:00



Przedmiot / Typ

Prowadzac
temat aktywnosci acy

@

Niezgodnosci,
btedy
pomiarowe i

. . . MARCIN
dziatania Zajecia

G0OZDZ
korekcyjne —

45 min teoria

/ 45 min

praktyka

7.
Optymalizacja
proceséw
produkeyjnyc
h zgodna z
PRT— 45 min
teoria / 45
min praktyka

MARCIN

Zajeci e
agela GOZDZ

Przerwa -

-

GED s

Wskazniki

jakosciowe,

MARCIN
GOZDZ

metrologiczne L
. Zajecia
i zasobowe —

45 min teoria
/ 45 min

praktyka

Przerwa -

o

G0 9. Plan

doskonalenia

procesu z

MARCIN
GOZDZ

nadzorem
metrologiczny
m— 45 min
teoria / 45
min praktyka

Zajecia

-

Walidacja -

Podsumowanie

Rodzaj godzin

Suma godzin zegarowych ustugi

w tym suma godzin zajeé

w tym suma godzin walidaciji

Data realizacji Godzina Godzina
zajeé rozpoczecia zakonczenia
15-11-2026 08:00 09:30
15-11-2026 09:30 11:00
15-11-2026 11:00 11:30
15-11-2026 11:30 13:00
15-11-2026 13:00 13:30
15-11-2026 13:30 15:00
15-11-2026 15:00 16:00

Liczba godzin

16:00

13:00

01:00

Liczba godzin

01:30

01:30

00:30

01:30

00:30

01:30

01:00



Rodzaj godzin Liczba godzin

w tym suma przerw 02:00

Suma godzin dydaktycznych bez przerw 18:30

Cennik

r
Jezeli korzystasz z dofinansowania i ustuga stanowi ustuge ksztatcenia zawodowego lub przekwalifikowania

zawodowego wraz z ustugg lub dostawa towaréw scisle zwigzana z ustugami ksztatcenia zawodowego lub
przekwalifikowania zawodowego to mozesz mie¢ mozliwosé skorzystania za zwolnienia z podatku VAT na
podstawie art. 43 ust. 1 pkt 29 lit. c ustawy z dnia 11 marca 2024 r. o podatku od towarow i ustug, jesli ustugaw
catosci jest finansowana ze $rodkéw publicznych lub § 3 ust. 1 pkt 14 rozporzadzenia Ministra Finanséw z dnia
20 grudnia 2013 r. w sprawie zwolnien od podatku od towaréw i ustug oraz warunkéw stosowania tych zwolniei w
przypadku, gdy ustuga jest finansowana w co najmniej 70% ze srodkéw publicznych.

.

Cennik
Rodzaj ceny Cena
Koszt przypadajacy na 1 uczestnika brutto 6 457,50 PLN
Koszt przypadajacy na 1 uczestnika netto 5250,00 PLN
Koszt osobogodziny brutto 403,59 PLN
Koszt osobogodziny netto 328,13 PLN
W tym koszt walidacji brutto 744,15 PLN
W tym koszt walidacji netto 605,00 PLN
W tym koszt certyfikowania brutto 547,35 PLN
W tym koszt certyfikowania netto 445,00 PLN

Liczba godzin ustugi

Rodzaj godzin Liczba godzin

Liczba godzin zegarowych ustugi 16:00



Prowadzacy

Liczba prowadzacych: 1

1z1

O MARCIN GOZDZ

‘ ' mgr Marcin Gézdz — chemik, praktyk laboratoryjny i specjalista w zakresie chemii sSrodowiska, paliw,
kontroli jako$ci oraz metrologii. Absolwent Uniwersytetu Slaskiego w Katowicach. Posiada 21-letnie
doswiadczenie zawodowe w laboratoriach, obejmujgce badania chemiczne, kontrole jakosci paliw i
surowcow, wykonywanie pomiaréw, analize wynikéw oraz nadzér nad wyposazeniem pomiarowym.

W swojej karierze petnit funkcje Wtasciciela Laboratorium Analitycznego, Kierownika Laboratorium
oraz Kierownika ds. Jakosci. Jako Auditor Wewnetrzny Systemu Zarzadzania Jakoscig posiada
doswiadczenie w zakresie oceny procesoéw, identyfikacji niezgodnosci, analizy przyczyn oraz dziatan
korygujacych i doskonalgcych.

Specjalizuje sie w laboratoryjnej kontroli jakosci paliw i surowcéw, metrologii laboratoryjnej i
przemystowej oraz interpretacji danych pomiarowych. Posiada praktyczne doswiadczenie w
prowadzeniu pomiaréw i kontroli z wykorzystaniem przyrzagdéw metrologicznych, sprawdzaniu i
nadzorowaniu wyposazenia, dokumentowaniu wynikéw oraz ocenie wiarygodnosci pomiaréw.

taczy wiedze laboratoryjng z praktyczng znajomoscig proceséw przemystowych i produkcyjnych.
Wykorzystuje dane jako$ciowe i pomiarowe do oceny zgodnosci materiatéw, identyfikacji odchylen i

niezgodnosci oraz wspierania dziatan ograniczajgcych straty surowcowe, braki jakosciowe i
nieefektywne wykorzystanie materiatéw oraz energii.

Prowadzacy posiada kwalifikacje zdobyte nie wczesniej niz 5 lat przed publikacjag ustugi w BUR.

Informacje dodatkowe
Informacje o materiatach dla uczestnikow ustugi

Informacje o materiatach dla uczestnikéw ustugi

Kazdy uczestnik otrzyma materiaty szkoleniowe w wersji elektronicznej lub papierowej, obejmujace:

« skrypt z zakresu metrologii przemystowej, kontroli jakos$ci i zréwnowazonego zarzadzania produkcja;
+ wzory kart pomiarowych, checklist i rejestréw niezgodnosci;

+ materiaty do analizy przypadkéw i ¢wiczen;

* materiaty biurowe.

Warunki uczestnictwa

Warunki uczestnictwa

+ Petnoletnos¢ — ukonczone 18 lat.

Informacje dodatkowe



Warunkiem uzyskania zaswiadczenia jest uczestnictwo w co najmniej 80% zaje¢ ustugi rozwojowej. Karta niniejszej ustugi rozwojowej
zostata przygotowana zgodnie z obowigzujgcym Regulaminem Bazy Ustug Rozwojowych.

Szkolenie wspiera cele Programu Rozwoju Technologii Wojewddztwa Slgskiego 2019-2030 w obszarach technologii informacyjnych i
telekomunikacyjnych, bezpieczenstwa informacji oraz technologii dla ochrony srodowiska, a takze cele Regionalnej Strategii Innowacji
Wojewddztwa Slgskiego 2030 w obszarach technologii informacyjnych i komunikacyjnych oraz zielonej gospodarki.

Ustuga zwolniona z VAT na podstawie §3 ust. 1 pkt 14 rozporzadzenia Ministra Finanséw z dnia 20 grudnia 2013r. w sprawie zwolnien
od podatku od towardw i ustug oraz warunkéw stosowania tych zwolnien (Dz.U.2013 poz. 1722 z péZniejszymi zmianami).

Zapisujac sie na ustuge wyrazasz zgode na rejestrowanie/nagrywanie swojego wizerunku na potrzeby monitoringu, kontroli oraz w celu
utrwalenia efektéw uczenia sie.

Adres

ul. Ktodnicka 56E
41-706 Ruda Slaska

woj. Slaskie

Sala szkoleniowa przystosowana do pracy z urzagdzeniami cyfrowymi, wyposazona w stabilng sie¢ Wi-Fi, ekran lub
projektor, stoty, miejsca do tadowania urzadzen oraz dostep do gniazd elektrycznych. Kazdy uczestnik wykonuje
¢wiczenia na wtasnym smartfonie, tablecie lub laptopie.

Udogodnienia w miejscu realizacji ustugi
o Klimatyzacja
o Wi

e Laboratorium komputerowe

Kontakt

h E-mail ecosafe.chudzicki@gmail.com

Telefon (+48) 539 173 221

Marcin



