Mozliwos$¢ dofinansowania

Szymon Pawlinski
Luxurious Details

Brak ocen dla tego dostawcy

Cyfrowe projektowanie (CAD) i
automatyzacja ciecia (CAM) polimerowych
powtok TPU w ochronie powierzchni —
wdrazanie rozwigzan Przemystu 4.0 i
zielonej gospodarki.

Numer ustugi 2026/07/22/201690/3703308

© Piekary Slaskie

& Ustuga szkoleniowa

[ stacjonarna

23] Zajecia grupowe

® 16:00h

) 12.09.2026 do 13.09.2026

Informacje podstawowe

Kategoria

Grupa docelowa ustugi

Transport i motoryzacja / Motoryzacja

6 150,00 PLN brutto
5000,00 PLN netto
384,38 PLN brutto/h
312,50 PLN netto/h
200,00 PLN cena rynkowa @

Ustuga skierowana jest do oséb dorostych (18+), zamieszkujgcych lub

pracujgcych na terenie woj. $laskiego, ktére z wtasnej inicjatywy chca

podnies¢ kwalifikacje (osoby fizyczne, brak aktywnego wpisu w CEIDG).
Grupe docelowg stanowig pracownicy etatowi, osoby poszukujace

zatrudnienia lub planujace przebranzowienie w strone nowoczesnych

technologii cyfrowych. Szkolenie przeznaczone jest dla oséb chcacych

naby¢ kompetencje w zakresie projektowania wektorowego (CAD),

obstugi cyfrowych urzadzen tngcych (CAM) oraz zaawansowanej obrébki
polimeréw TPU w obszarze Przemystu 4.0 / ICT i zielonej gospodarki.
Kurs przygotowuje do pracy na stanowiskach wymagajgcych potaczenia
inzynierii cyfrowej, automatyzacji maszynowej oraz ekologicznego
gospodarowania surowcami (cyfrowy nesting, GOZ, low-water detailing).

Minimalna liczba uczestnikow 3
Maksymalna liczba uczestnikéw 10

Data zakornczenia rekrutacji 11-09-2026
Forma prowadzenia ustugi stacjonarna

Podstawa uzyskania wpisu do BUR

Certyfikat systemu zarzgdzania jakos$cig wg. ISO 9001:2015 (PN-EN 1SO

9001:2015) - w zakresie ustug szkoleniowych



Cel

Cel edukacyjny

Celem ustugi jest nabycie kwalifikacji w zakresie cyfrowego projektowania wektorowego (CAD), parametryzacji i
automatyzacji ciecia ploterowego (CAM) oraz aplikacji powtok polimerowych TPU zgodnie z RSI Slgska 2030 (obszar
ICT/Przemyst 4.0). Szkolenie przygotowuje do samodzielnej obstugi systeméw CAD/CAM, optymalizacji rozktadu
materiatu (nesting) redukujacej odpady oraz prowadzenia proceséw aplikacyjnych w standardzie low-water detailing.

Efekty uczenia sie oraz kryteria weryfikacji ich osiaggniecia i Metody walidacji

Efekty uczenia sie

Wymienia i charakteryzuje rodzaje folii
ochronnych (PPF), opisujac ich
parametry, wtasciwosci
samoregenerujace i zasady dziatania.

Klasyfikuje specjalistyczne narzedzia,
rakle oraz chemie (ptyny poslizgowe,
zele montazowe) uzywane na
poszczegolnych etapach pracy.

Definiuje optymalne warunki otoczenia

(temperatura, o$wietlenie, czystos¢)
oraz zasady BHP w studiu
detailingowym.

Samodzielnie przygotowuje powtoke
lakiernicza (dekontaminacja,
odttuszczanie) pod aplikacje folii.

Aplikuje maszynowo wyciete formatki
TPU z wykorzystaniem cyfrowego
pasowania i standardu low-water
detailing.

Bezpiecznie operuje ostrzem tngcym,
docinajac folie na pojezdzie oraz
prawidtowo zawijajac jej krawedzie.

Profesjonalnie diagnozuje potrzeby
klienta, doradza odpowiedni pakiet

ustug i instruuje o zasadach pielegnac;ji

folii.

Kryteria weryfikacji

Poprawnie wymienia co najmniej 2 typy

folii PPF i definiuje zjawisko
samoregeneracji pod wptywem ciepta.

Dopasowuje minimum 4 narzedzia lub

preparaty chemiczne do odpowiedniego

etapu procesu aplikac;ji.

Wskazuje prawidtowy przedziat
temperatur do montazu folii oraz
wymienia 3 kluczowe zasady
bezpiecznego korzystania z ostrzy
tnacych.

Poprawnie wykonuje 3 kroki
przygotowania lakieru na wybranym
elemencie, nie pozostawiajgc na nim
zanieczyszczen organicznych ani
woskow.

Poprawnie pozycjonuje docieta na
ploterze formatke TPU na elemencie
pojazdu, odprowadzajac ptyn
poslizgowy bez uszkodzen powtoki.

Prowadzi precyzyjne ciecie bez
uszkodzen lakieru, trwale zamyka
krawedzie oraz w trakcie pracy na
biezaco segreguje odpady (podktady
papierowe i $cinki poliuretanowe) do

wyznaczonych pojemnikéw, utrzymujac

czystosé stanowiska.

Na podstawie opisu potrzeb
hipotetycznego klienta dobiera
odpowiednia ustuge i wymienia
minimum 3 zasady mycia auta po
aplikaciji folii PPF.

Metoda walidacji

Test teoretyczny

Test teoretyczny

Test teoretyczny

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Test teoretyczny



Efekty uczenia sie

Kalkuluje i wycenia ustuge cyfrowego
zabezpieczania powierzchni TPU,
uwzgledniajac amortyzacje sprzetu
CAD/CAM i optymalizacje zuzycia
surowca.

Poddaje krytycznej ocenie wtasna
prace, samodzielnie wykrywajac i
korygujac ewentualne wady instalacji.

Identyfikuje i omawia zasady
zréwnowazonego rozwoju oraz
Gospodarki o Obiegu Zamknietym
(GOZ) w codziennej pracy warsztatowej
aplikatora folii PPF.

Przeprowadza zaawansowang
optymalizacje rozktadu materiatu
(nesting) na elementach karoserii
samochodowej w celu maksymalnej
redukcji odpadéw eksploatacyjnych.

Projektuje wektorowo formatki
ochronne w oprogramowaniu CAD oraz
konfiguruje proces automatycznego
ciecia na ploterze (CAM).

Kwalifikacje

Kryteria weryfikacji

Poprawnie przygotowuje kosztorys
ustugi w oparciu o zuzycie materiatu
TPU po cyfrowym nestingu oraz czas
pracy maszynowe;j.

Samodzielnie identyfikuje na pojezdzie
niedociagniecia (np. uwieziony kurz) i
podejmuje trafng decyzje o poprawie
lub wymianie formatki.

Wymienia co najmniej 3 zasady
funkcjonowania ,Zielonego Warsztatu”,
w tym prawidtowe metody segregac;ji i
utylizacji odpadéw poliuretanowych
oraz zatozenia low-water detailing
(minimalizacji zuzycia wody i chemii).

Podczas zadania praktycznego
samodzielnie planuje formatowanie i
linie ciecia folii z rolki dla wybranego
elementu (np. maska/btotnik) tak, aby
ograniczy¢ powstawanie $cinek
odpadowych do niezbednego minimum,
dbajac o efektywnos¢ materiatowa.

Poprawnie edytuje siatke geometryczna
w programie CAD, przeprowadza
cyfrowy nesting redukujacy odpady oraz
ustawia parametry cigcia plotera (site
nacisku i predkos¢).

Kwalifikacje niewlagczone do ZSK

Uznane kwalifikacje

Metoda walidacji

Test teoretyczny

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Test teoretyczny

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Pytanie 3. Czy dokument jest certyfikatem wydawanym przez miedzynarodowe instytucje?

TAK

Strona internetowa Instytucji Certyfikujacej: https://my-ps.eu/dzialalnosc-miedzynarodowa/

Strona internetowa Instytucji Walidujacej: https://my-ps.eu/dzialalnosc-miedzynarodowa/

Informacje

Nazwa Podmiotu prowadzacego walidacje

Fundacja My Personality Skills



Nazwa Podmiotu certyfikujacego Fundacja My Personality Skills

Program

Zajecia realizowane sg w matych grupach (na jedno stanowisko/samochdd przypada okreslona liczba kursantéw), co gwarantuje wysoka
efektywnos¢ materiatowg oraz petng samodzielnos¢ uczestnikéw podczas wykonywania powierzonych zadan. taczny czas trwania
ustugi rozwojowej uwzgledniony w systemie wynosi 16 godzin zegarowych (1 godzina = 60 minut). Szkolenie obejmuje:

* 12 godzin zegarowych zaje¢ dydaktycznych (w tym cyfrowe projektowanie wektorowe CAD, obstuga maszynowa ploteréw tngcych
CAM oraz zaawansowane techniki aplikacyjne polimeréw TPU);

¢ 2 godziny zegarowe walidacji (egzaminu teoretycznego i praktycznego) na koniec drugiego dnia szkoleniowego. Walidacja
przeprowadzana jest przez niezalezny podmiot zewnetrzny z zachowaniem zasady rozdzielnosci funkcji;

¢ 2 godziny zegarowe przerw (po 1 godzinie dziennie), ktdre sg wymagane przez system BUR i wliczajg sie do tgcznego czasu trwania
ustugi.

DZIEN 1: Cyfryzacja CAD/CAM, przygotowanie i maszynowa obrébka polimeréw TPU
Blok 1: Wprowadzenie do technologii TPU i cyfryzacji (Przemyst 4.0 / RSI Slaska)

* Inzynieria materiatowa folii poliuretanowych (TPU) — wtasciwosci fizykochemiczne i samoregeneracja.
e Cyfryzacja w ochronie lakieru: rola oprogramowania CAD/CAM w redukcji zuzycia surowcéw i emisji LZO/VOC.
¢ Eko-BHP: zrbwnowazona i bezpieczna organizacja cyfrowego stanowiska pracy.

Blok 2: Oprogramowanie CAD/CAM, urzadzenia tnace i chemia w duchu ,Zielonego Warsztatu”

¢ Parametryzacja cyfrowych ploteréw tngcych (CAM) - dobor sity nacisku, wysuwu ostrza i predkosci ciecia.
e Wybdr biodegradowalnej chemii montazowej i optymalizacja zuzycia srodkéw pomocniczych.
* Segregacja i utylizacja odpadéw (podktady po folii, Scinki poliuretanowe).

Blok 3: Przygotowanie powierzchni — efektywne gospodarowanie zasobami

* Przygotowanie i dekontaminacja lakieru z zastosowaniem zasady low-water detailing (minimalizacja zuzycia wody).
e Bezpieczne odttuszczanie elementéw pod aplikacje bezbarwnych powtok TPU.

Blok 4: Projektowanie wektorowe (CAD), cyfrowy nesting i ciecie maszynowe (CAM)

¢ Projektowanie i edycja siatek geometrii formatek w programie CAD.
¢ Cyfrowy nesting (optymalne pozycjonowanie formatek na arkuszu) w celu maksymalnej redukcji odpadéw poliuretanowych.
¢ Precyzyjne wycinanie formatek na ploterze tngcym i pasowanie optyczne.

DZIEN 2: Zaawansowane techniki aplikacyjne, wykonczenie i walidacja

Blok 5: Aplikacja docietych cyfrowo formatek TPU na elementy obte

e Montaz i pozycjonowanie docietych maszynowo formatek na zderzakach, lusterkach i reflektorach.
¢ Rozktadanie napie¢ na przettoczeniach — trwatos¢ aplikacji eliminuje koniecznos$¢ przedwczesnej wymiany materiatu.
¢ Odprowadzanie ptynéw i pecherzy z optymalnym wykorzystaniem chemii robocze;j.

Blok 6: Wykoriczenie i bezpieczne ciecie krawedziowe (half-cut)

e Precyzyjne reczne dociecia korekcyjne bez uszkodzen powtoki lakierniczej.
e Zabezpieczanie i zawijanie krawedzi korygujace btedy bez generowania dodatkowych odpaddéw.

Blok 7: Modut zawodowy: Standardy Przemystu 4.0, etyka i jako$¢ ustug

e Procedury i jakos¢: Prowadzenie dokumentacji cyfrowej stanowiska i kart kontrolnych.

¢ Komunikacja z klientem: Przekazywanie wiedzy o technologii TPU oraz instruktaz pielegnacyjny.

¢ Ekologia i odpowiedzialnos$¢: Zarzagdzanie surowcami i odpadami niebezpiecznymi w profesjonalnym studiu.
e Ergonomia i BHP: Dbato$¢ o zdrowie aplikatora oraz bezpieczenstwo mienia.

Blok 8: Walidacja kompetencji (Podmiot zewnetrzny)



e Egzamin teoretyczny weryfikujacy wiedze z zakresu CAD/CAM, technologii TPU i zasad ekologii.

» Egzamin praktyczny z zakresu cyfrowego nestingu, obstugi plotera, aplikacji TPU oraz oceny gospodarki odpadami (z uzyciem check-
listy walidacyjnej).

Harmonogram

Liczba pozycji harmonogramu: 7

Przedmiot / Typ Data realizacji Godzina Godzina

L. Prowadzacy L. . . . Liczba godzin
temat aktywnosci zajecC rozpoczecia zakonczenia

Blok 1-3:

Cyfrowe
systemy
. L Szymon
CAD/CAMii Zajecia o 12-09-2026 08:00 12:00 04:00
X Pawlinski
przygotowani
e powierzchni
TPU

277 Przerwa - 12-09-2026 12:00 13:00 01:00

Blok 4:

Projektowanie
CAD, cyfrowy
. L Szymon
nesting i Zajecia o 12-09-2026 13:00 16:00 03:00
. Pawlinski
ciecie
ploterowe
(CAM)

Blok 5:

Aplikacja

docietych

cyfrowo Zajecia
formatek TPU

na elementy

obte

Szymon

o 13-09-2026 08:00 12:00 04:00
Pawlinski

- Przerwa - 13-09-2026 12:00 13:00 01:00

Blok 6-7:

Wykonczenie,

ciecie . . Zajecia Szyn".n:’)n . 13-09-2026 13:00 14:00 01:00
krawedziowe i Pawlinski

modut

zawodowy

- Walidacja - 13-09-2026 14:00 16:00 02:00

Podsumowanie



Rodzaj godzin Liczba godzin

Suma godzin zegarowych ustugi 16:00
w tym suma godzin zajeé 12:00
w tym suma godzin walidacji 02:00
w tym suma przerw 02:00
Suma godzin dydaktycznych bez przerw 18:30
Cennik
r

Jezeli korzystasz z dofinansowania i ustuga stanowi ustuge ksztatcenia zawodowego lub przekwalifikowania
zawodowego wraz z ustugg lub dostawa towaréw scisle zwigzana z ustugami ksztatcenia zawodowego lub
przekwalifikowania zawodowego to mozesz mie¢ mozliwosé skorzystania za zwolnienia z podatku VAT na
podstawie art. 43 ust. 1 pkt 29 lit. c ustawy z dnia 11 marca 2024 r. o podatku od towarow i ustug, jesli ustugaw
catosci jest finansowana ze srodkéw publicznych lub § 3 ust. 1 pkt 14 rozporzadzenia Ministra Finanséw z dnia
20 grudnia 2013 r. w sprawie zwolnien od podatku od towaréw i ustug oraz warunkéw stosowania tych zwolnie w
przypadku, gdy ustuga jest finansowana w co najmniej 70% ze srodkéw publicznych.

.

Cennik
Rodzaj ceny Cena
Koszt przypadajacy na 1 uczestnika brutto 6 150,00 PLN
Koszt przypadajacy na 1 uczestnika netto 5000,00 PLN
Koszt osobogodziny brutto 384,38 PLN
Koszt osobogodziny netto 312,50 PLN
W tym koszt walidacji brutto 153,75 PLN
W tym koszt walidacji netto 125,00 PLN
W tym koszt certyfikowania brutto 547,35 PLN
W tym koszt certyfikowania netto 445,00 PLN

Liczba godzin ustugi




Rodzaj godzin Liczba godzin

Liczba godzin zegarowych ustugi 16:00

Prowadzacy

Liczba prowadzacych: 1

121

O Szymon Pawlinski

‘ ' Szymon Pawlinski spetnia warunki w zakresie potencjatu kadrowego, posiadajac udokumentowane
doswiadczenie oraz kwalifikacje zdobyte nie wczesniej niz 5 lat przed publikacjg ustugi w BUR.
Szymon to inzynier, doswiadczony trener oraz praktyk zaawansowanych technologii polimerowych
TPU i twoérca marki PrimeShield. Specjalizuje sie w cyfrowym projektowaniu wektorowym CAD,
parametryzacji i automatyzacji maszynowego ciecia ploterowego (CAM) oraz pracy z bazami
gotowych formatek. W ramach centrum szkoleniowego prowadzi kompleksowe warsztaty z zakresu
cyfryzacji proceséw, obstugi systemoéw CAD/CAM, optymalizacji rozktadu materiatu (nesting) oraz
zaawansowanych technik aplikacyjnych. tgczy wiedze inzynieryjng i technologiczng z praktyka
warsztatowg, stawiajgc na jakos$¢ popartg standardami ISO 9001 oraz standardy zréwnowazonego
rozwoju.

Informacje dodatkowe

Informacje o materiatach dla uczestnikow ustugi

Kazdy uczestnik ustugi otrzymuje kompletny pakiet materiatéw dydaktycznych, cyfrowych oraz eksploatacyjnych, niezbednych do
prawidtowej realizacji programu:

1. Autorski skrypt szkoleniowy (wersja papierowa oraz PDF) oraz pakiet cyfrowych plikdw wektorowych CAD do ¢wiczen projektowych i
nestingu w duchu GOZ.

2. Dostep do stanowiska komputerowego z oprogramowaniem CAD, cyfrowego plotera tngcego (CAM), licencjonowanej bazy szablonéw
oraz $rodkéw ochrony indywidualne;.

3. Materiaty eksploatacyjne i przyrzady na stanowisku roboczym: alifatyczna folia ochronna TPU klasy premium (min. 150 mikronéw),
biodegradowalna chemia robocza low-water, profesjonalne rakle aplikacyjne oraz bezpieczne ostrza segmentowe half-cut.

Warunki uczestnictwa

Wymagania wstepne dla uczestnikéw:

¢ Wiek: Ukonczony 18. rok zycia.

¢ Status formalny: Brak aktywnego i zawieszonego wpisu w CEIDG (szkolenie z wytgczeniem przedsigbiorcéw).

* Inicjatywa: Zgloszenie na szkolenie z wtasnej inicjatywy uczestnika (bez skierowania/delegowania od pracodawcy).
¢ Wiedza bazowa: Podstawowa wiedza z zakresu budowy nadwozia pojazdéw.

¢ Umiejetnos$ci manualne: Rozwiniete zdolno$ci manualne i precyzja, niezbedne do pracy z materiatami elastycznymi.

Informacje dodatkowe

Cena ustugi (312,50 zt/h przy 16h) wynika ze specjalistycznego charakteru (inzynieria cyfrowa CAD/CAM, automatyzacja ploterowa,
powtoki TPU) oraz wysokich kosztéw sprzetowo-materiatowych (1150 zt netto/uczestnik). Koszt Direct Material (DM) i zaplecza:
licencjonowane oprogramowanie CAD, eksploatacja ploteréow CAM, alifatyczna folia TPU min. 150 mikronéw (950 zt netto), chemia low-



water (120 zt netto) oraz przyrzady half-cut (80 zt netto). Ustuga realizuje priorytety RSI Slgska 2030 w obszarze ICT / Przemyst 4.0
(cyfryzacja i automatyzacja obrébki polimeréw). Walidacja praktyczna (2h, podmiot zewnetrzny) weryfikuje kompetencje cyfrowe
CAD/CAM, obstuge maszynowa oraz kryteria GOZ (cyfrowy nesting, redukcja odpaddéw TPU, gospodarka wodna), spetniajac cele FST.

Adres

ul. Inwestycyjna 12
41-940 Piekary Slaskie

woj. Slaskie

Kontakt

ﬁ E-mail szymon01pawlinski@gmail.com

Telefon (+48) 535 565 035

SZYMON PAWLINSKI



