Mozliwos$¢ dofinansowania

Szkolenie: Systemy i urzadzenia 3 306,24 PLN brutto

bezpieczenstwa w automatyce 2688,00 PLN netto
%P i 236,16 PLN b h
L przemystowej (AM3) , rutto/
CENTRUM SZKOLEN INZYNIERSKICH 192,00 PLN netto/h

Numer ustugi 2025/12/05/5274/3194715

EMT-SYSTEMS
Spotka z
ograniczong
odpowiedzialnoscia

© Gliwice / stacjonarna

& Ustuga szkoleniowa

wokokokok 46/5  @© 14h
3066 ocen B 15.06.2026 do 16.06.2026

Informacje podstawowe

Kategoria Techniczne / Automatyka i robotyka

Szkolenie jest adresowane do oséb zainteresowanych tematyka
szkolenia, ktérzy chcg zdoby¢ nowa wiedzg lub jg pogtebic.

Ustuga réwniez adresowana dla uczestnikow projektu

¢ "Opolskie Ksztatcenie Ustawiczne",
¢ "Kierunek — Rozwdj",

Grupa docelowa ustugi e MP i/lub dla Uczestnikéw Projektu NSE,
¢ Lubuskie Bony Rozwojowe.

Ustuga rozwojowa skierowana jest rowniez do uczestnikow innych
projektow.

Wymagania wstepne: Znajomos¢ podstawowych zagadnien z zakresu
elektrotechniki i automatyki przemystowe;j.

Minimalna liczba uczestnikow 6
Maksymalna liczba uczestnikow 10

Data zakonczenia rekrutacji 12-06-2026
Forma prowadzenia ustugi stacjonarna
Liczba godzin ustugi 14

Certyfikat systemu zarzgdzania jakos$cig wg. ISO 9001:2015 (PN-EN 1SO

Podstawa uzyskania wpisu do BUR . .
9001:2015) - w zakresie ustug szkoleniowych



Cel

Cel edukacyjny

Szkolenie przygotowuje do pracy automatyka, zwigzanej z bezpieczenstwem maszyn, m.in. przygotowanie do montazu
urzadzen, konfiguracji i programowania, takich jak przekazniki bezpieczenstwa, awaryjne wytgczniki, kurtyny
optoelektroniczne, kolumny sygnalizacyjne, blokady elektromagnetyczne, przyciski obureczne.

Efekty uczenia sie oraz kryteria weryfikacji ich osiaggniecia i Metody walidacji

Efekty uczenia sie Kryteria weryfikacji Metoda walidaciji

charakteryzuje podstawowe elementy
sterowania zwigzane z
bezpieczenstwem maszyn - najnowsze
rozwigzania czotowych producentéw
automatyki przemystowej

Test teoretyczny z wynikiem
generowanym automatycznie

Konfiguruje systemy i uktady wymienia i opisuje zasadnicze
bezpieczenstwa w automatyce wymagania w zakresie ochrony zdrowia .

. . . . . Test teoretyczny z wynikiem
przemystowej i bezpieczenstwa, odnoszace sie do

enerowanym automatycznie
projektowania, produkcji i uzytkowania g y y

maszyn

samodzielnie rozwigzuje elementarne
problemy spotykane w automatyce i
mechatronice

Test teoretyczny z wynikiem
generowanym automatycznie

Kwalifikacje

Kompetencje

Ustuga prowadzi do nabycia kompetenciji.

Warunki uznania kompetencji

Pytanie 1. Czy dokument potwierdzajgcy uzyskanie kompetencji zawiera opis efektéw uczenia sie?
TAK

Pytanie 2. Czy dokument potwierdza, ze walidacja zostata przeprowadzona w oparciu o zdefiniowane w efektach
uczenia sie kryteria ich weryfikacji?

TAK

Pytanie 3. Czy dokument potwierdza zastosowanie rozwigzan zapewniajacych rozdzielenie proceséw ksztatcenia i
szkolenia od walidacji?

TAK



Program

Niniejsze szkolenie ma na celu kompleksowe wsparcie oséb dorostych, ktére z wtasnej inicjatywy planujg podnies¢ swoje
umiejetnosci/kompetencje, umozliwiajgce rozwoj w kierunku umiejetnosci zawodowych, niezbednych do podjecia pracy w sektorze
zielonej gospodarki, ponadto niezbednych z punktu widzenia regionalnych/lokalnych specjalizacji dla Slgska (RIS, PRT) przyktadowo z
obszaru technologicznego:

e LOGISTYKA | TRANSPORT (6.4 Technologie magazynowe),

¢ PRZEMYSt MASZYNOWY | MOTORYZACYJNY (7.1 Automatyka przemystowa, zautomatyzowane linie produkcyjne, 7.2 Sensory i
roboty, 7.3 Technologie projektowania i wytwarzania w przemysle motoryzacyjnym, 7.4 Technologie projektowania i wytwarzania
obrabiarek i pomocy warsztatowych).

Walidacja:

Wybrana metoda walidacji szkolenia: ,Test teoretyczny z wynikiem generowanym automatycznie”, dla ktérej nie jest wymagane
wprowadzenie osoby walidujgcej ustuge w sekcji oséb prowadzacych. Uczestnik szkolenia wypetnia test pod koniec szkolenia w aplikaciji
dostepnej w sali szkoleniowe;.

Zakres tematyczny:

Program ustugi obejmuje 21 godzin dydaktycznych (1 godzina dydaktyczna to 45 min). Przerwy nie wliczajg sie w czas trwania ustugi
szkoleniowe;j.

Dzien 1: 7 godzin dydaktycznych

Dzien 2: 7 godzin dydaktycznych

Czas trwania zajec teoretycznych: 4h, czas trwania zaje¢ praktycznych: 10h
Program:

1. Bezpieczenstwo w maszynach
¢ Podstawy terminologii
 Definicja maszyny
¢ Definicja maszyna starej
 Definicja maszyny nieukoriczonej
e Wprowadzenie maszyn do uzytku
e Modernizacja maszyn

2. Dyrektywy europejskie
¢ Dyrektywa maszynowa
e Dyrektywa dotyczaca bezpieczenstwa i higieny uzytkowania sprzetu roboczego
e Obowiazki producenta wynikajace z dyrektyw europejskich
e Obowiazki uzytkownika wynikajgce z dyrektyw europejskich

3. Organizacje normalizacji Swiatowej i europejskiej
e Krétka charakterystyka gtéwnych organizacji opracowujaca i publikujgcych miedzynarodowe normy z zakresu technik
elektrycznych i elektronicznych oraz dziedzin z nimi zwigzanych.

4. ldentyfikacja zagrozen
e Cykl zycia maszyny
¢ Okreslenie funkcjonalnosci maszyny
¢ QOgraniczenia maszyny
¢ Przyktady zagrozen maszyny
¢ Praktyczna analiza powyzszych zagadnien na podstawie istniejagcych maszyn

5. Okreslenie koncepcji bezpieczenstwa
e Techniczne $rodki ochrony
¢ Funkcje bezpieczenstwa
¢ Praktyczna analiza powyzszych zagadnien na podstawie istniejagcych maszyn

6. Elementy systemu sterowania zwigzane z bezpieczeristwem (czujniki bezpieczerstwa)
e Wytgczniki awaryjne E-STOP
e taczniki kranicowe
e taczniki magnetyczne



 Bariery optoelektroniczne (kurtyny swietlne)
¢ Skanery bezpieczenstwa
¢ Urzadzenia sterowania oburecznego
¢ Urzadzenia zezwalajgce
¢ Urzadzenia kontroli obrotu
e Maty czute na nacisk
e Czujniki do mutingu
7. Elementy systemu sterowania zwigzane z bezpieczenstwem (uktady logiczne)
e Przekazniki bezpieczenstwa
e Programowalne przekazniki bezpieczenstwa
e Wprowadzenie pojecia stykdw z wymuszonym prowadzeniem i tzw. ,stykéw lustrzanych”

8. Elementy systemu sterowania zwigzane z bezpieczenstwem (uktady wyjsciowe)
e Styczniki
e Styczniki bezpieczenstwa
¢ Blokady elektromagnetyczne
e Falowniki

9. Elementy sygnalizacyjne
¢ Kolumny sygnalizacyjne przewodowe, bezprzewodowe
¢ Wskazniki optyczne
¢ Sygnalizatory akustyczne i opto-akustyczne

10. Praktyczne ¢wiczenia na stanowisku laboratoryjnym
¢ Konfiguracja uktadu przekaznika bezpieczenstwa
¢ Programowanie przekaznikéw bezpieczenstwach
e Awaryjne wytgczenia
¢ Ponowne wigczanie maszyny
e Symulacja stanéw awaryjnych i zagrozenia
¢ Konfiguracja kurtyny optoelektronicznej
¢ Konfiguracja kolumn sygnalizacyjnych
¢ Konfiguracja blokady elektromagnetyczne;j

11. Walidacja

Warunki niezbedne do osiagniecia celu ustugi

Znajomo$¢ podstawowych zagadnien z zakresu elektrotechniki i automatyki przemystowe;j.

Warunki organizacyjne:

Sale i laboratoria szkoleniowa - klimatyzowane, duze i przestronne. Stanowiska dla kursantéw zostaty specjalistycznie wyposazone. W
przypadku osiggniecia petnej grupy uczestnikdw szkolenia przy jednym stanowisku beda znajdowaty sie maksymalnie 2 osoby.
Uczestnicy szkolenia majg do dyspozycji stanowiska przeznaczone do nauki i rozwigzywania zadan opartych o zagadnienia
bezpieczenstwa i automatyki przemystowej. Wieloelementowe zestawy umozliwiajg konfiguracje podstawowych komponentow
systemow bezpieczenstwa.

Stanowiska szkoleniowe, dzieki swojej réznorodnosci i unikatowej konstrukcji opartej o wielu producentéw, pozwalajg uczestnikom
zapoznac sie w trakcie éwiczen ze sposobami montazu urzadzen, konfiguracji i programowania:

e przekaznika bezpieczenstwa
e awaryjne wytgczniki (e-stop)
e kurtyny optoelektroniczne

¢ kolumny sygnalizacyjne

¢ blokady elektromagnetyczne
e przyciski obureczne

Harmonogram

Liczba przedmiotéw/zajeé: 0



Przedmiot / temat Data realizacji Godzina Godzina

. Prowadzacy L, X , X Liczba godzin
zajec zajeé rozpoczecia zakonczenia
Brak wynikéw.
Cennik
Rodzaj ceny Cena
Koszt przypadajacy na 1 uczestnika brutto 3306,24 PLN
Koszt przypadajacy na 1 uczestnika netto 2 688,00 PLN
Koszt osobogodziny brutto 236,16 PLN
Koszt osobogodziny netto 192,00 PLN

Prowadzgcy

Liczba prowadzacych: 1

1z1

O Adam Wyrozumski

‘ ' Specjalista z dziedziny Systemy sterowania i wizualizacji, dedykowany prowadzacy z zakresu
Automatyka i Mechatronika. W EMT-Systems posiada 7-letnie doswiadczenie w prowadzeniu zajeé
dydaktycznych. W ciggu ostatnich pieciu lat z zakresu Automatyka i Mechatronika przeprowadzit
nastepujaca liczbe szkolen: ok. 190. Swoje doswiadczenie zawodowe zawdziecza wieloletniej pracy
zwigzanej z projektowaniem automatyki w przemysle oraz udziatom w projektach wdrozeniowych.
Osiggniecia zawodowe to liczne systemy sterowania maszynami w polskim przemysle
spozywczym. Specjalizacja: Systemy sterowania i wizualizacji (Automatyka i Mechatronika).
Wyksztatcenie: mgr inz.

Informacje dodatkowe

Informacje o materiatach dla uczestnikow ustugi

Materiaty szkoleniowe kursu przekazywane sg kursantom w postaci skryptu z tematyki szkolenia. Kursanci otrzymuja réwniez materiaty
pismiennicze (notes, dtugopis).

Warunki uczestnictwa

Po dokonaniu zgtoszenia skontaktujemy sie w celu potwierdzenia mozliwosci uczestnictwa i podpisania umowy na realizacje szkolenia.



Informacje dodatkowe

Przed zgloszeniem na ustuge prosimy o kontakt w celu potwierdzenia dostepnosci wolnych miejsc.

EMT-Systems Sp. z 0. 0. zastrzega sobie prawo do nieuruchomienia szkolenia w przypadku niewystarczajacej liczby zgtoszen (min. 6
uczestnikow).

Istnieje mozliwos$¢ zwolnienia ustugi z podatku VAT na podstawie § 3 ust. 1 pkt. 14 rozporzadzenia Ministra Finanséw z dnia 20.12.2013r.
w sprawie zwolnien od podatku od towardw i ustug oraz warunkéw stosowania tych zwolnien (DZ.U.2013, poz. 1722 z p6zn. zm.), w
przypadku, gdy Przedsigbiorca/Uczestnik otrzyma dofinansowanie na poziomie co najmniej 70% ze srodkéw publicznych. Warunkiem
zwolnienia jest dostarczenie do firmy szkoleniowej stosownego oswiadczenia na co najmniej 1 dzier roboczy przed szkoleniem. W innej
sytuacji nalezy doliczy¢ podatek VAT w wysokosci 23%.

Zostata podpisana umowa z WUP Krakow.
Zawarto umowe z WUP w Toruniu w ramach Projektu Kierunek — Rozwdj.

Poczestunek kawowy i obiadowy nie jest wliczony w cene kursu.

Adres

ul. Bojkowska 35A
44-100 Gliwice

woj. $laskie

Siedziba Centrum Szkolen Inzynierskich, na ktérg sktadaja sig biura, pracownie i laboratoria szkoleniowe — znajduje sie w
doskonatej lokalizacji, niedaleko zjazdu z A4 (zjazd Sos$nica). Szkolenia prowadzone sg w budynku nr 3 Cechownia przy
ulicy Bojkowskiej 35A na terenie kompleksu inwestycyjnego "Nowe Gliwice".

Udogodnienia w miejscu realizacji ustugi
e Klimatyzacja
o Wi

e Laboratorium komputerowe

Kontakt

ﬁ E-mail agnieszka.franc@emt-systems.pl

Telefon (+48) 501 322 109

AGNIESZKA FRANC



