Mozliwos$¢ dofinansowania

Operator laserowych urzadzen 4 305,00 PLN brutto
czyszczacych — przygotowanie do 3 500,00 PLN netto
bezpiecznej i efektywnej pracy z laserami 538,13 PLN brutto/h
impulsowymi - Szkolenie 437,50 PLN netto/h

Numer ustugi 2026/10/18/55495/3887597 164,00 PLN  cena rynkowa @

ECL TECH POLSKA

Sp.zo.o0. © Krakéw

Brak ocen dla tego dostawcy I;Q US*Uga szkoleniowa

mieszana (stacjonarna potaczona z ustugg zdalng w czasie
rzeczywistym)

[ Zajecia grupowe

®© 08:00h

£ 20.11.2026 do 21.11.2026

Informacje podstawowe

Kategoria Techniczne / Obstuga maszyn i urzadzen

Szkolenie skierowane jest do 0séb, ktére obstugujg lub przygotowuja sie

do obstugi laserowych urzadzen czyszczacych, w szczegdlnosci

pracownikéw firm produkcyjnych, przemystowych i ustugowych,

pracownikéw dziatéw utrzymania ruchu, spawalnikéw, konserwatoréw i

renowatoréw oraz oséb wykonujgcych lub planujgcych wykonywanie
Grupa docelowa ustugi ustug czyszczenia laserowego.

Szkolenie jest przeznaczone rowniez dla oséb uczestniczacych we
wdrazaniu technologii czyszczenia laserowego w przedsiebiorstwach i
przygotowujacych sie do samodzielnej obstugi urzadzen
wykorzystujgcych impulsowe Zrédta laserowe Q-Switch lub MOPA.

Minimalna liczba uczestnikow 2
Maksymalna liczba uczestnikéw 6
Data zakonczenia rekrutacji 19-11-2026

mieszana (stacjonarna potgczona z ustugg zdalng w czasie

Forma prowadzenia ustugi )
rzeczywistym)

Certyfikat systemu zarzgdzania jakos$cig wg. ISO 9001:2015 (PN-EN 1SO

Podstawa uzyskania wpisu do BUR . .
9001:2015) - w zakresie ustug szkoleniowych



Cel

Cel edukacyjny

Szkolenie przygotowuje uczestnika do samodzielnej i bezpiecznej obstugi laserowych urzadzen czyszczacych
wykorzystujgcych impulsowe zrodta laserowe Q-Switch i MOPA, w tym do oceny podtoza i rodzaju zanieczyszczenia,
przygotowania stanowiska pracy, doboru parametréw procesu, wykonywania préb technologicznych i procesu
czyszczenia oraz podstawowych czynnosci eksploatacyjnych i konserwacyjnych zgodnie z zasadami bezpieczenstwa
pracy z laserami Klasy 4.

Efekty uczenia sie oraz kryteria weryfikacji ich osiaggniecia i Metody walidacji

Efekty uczenia sie Kryteria weryfikacji Metoda walidacji

Rozréznia podstawowe elementy

Rk Test teoretyczny
urzadzenia laserowego

Okresla funkcje podstawowych

3 . Test teoretyczny
elementéw urzadzenia

Charakteryzuje zasady dziatania
impulsowych urzadzen laserowych Q-

Switch i MOPA. Identyfikuje zagrozenia zwigzane z

. Test teoretyczny
praca z laserami Klasy 4.

Wskazuje srodki ochrony stosowane

Test t t
podczas pracy z laserami Klasy 4. est teoretyczny

dentyfikuje rodzaj podtoza na
podstawie przedstawionego przypadku
technologicznego

Test teoretyczny

Rozpoznaje rodzaj zanieczyszczenia na

Test teoretyczn
powierzchni materiatu. yezny

Dobiera parametry procesu czyszczenia
laserowego do rodzaju podtoza i

zanieczyszczenia Ustawia parametry urzadzenia

Ob j kach
odpowiednio do rodzaju podtoza i serwacja w wardnkac

zanieczyszczenia.

cenia ryzyko uszkodzenia podtoza
podczas czyszczenia laserowego

symulowanych

Test teoretyczny



Efekty uczenia sie Kryteria weryfikacji

Przygotowuje stanowisko pracy zgodnie
z zasadami bezpieczenstwa

Kontroluje stan urzadzenia przed
rozpoczeciem pracy.

Obstuguje impulsowe urzadzenie
94 P 2 Uruchamia urzadzenie zgodnie z

laserowe zgodnie z zasadami . . .
instrukcja obstugi.

bezpieczenstwa

Stosuje wtasciwa technike prowadzenia
glowicy podczas czyszczenia.

Konczy prace urzadzenia zgodnie z
procedurg bezpieczenstwa.

Wykonuje prébe technologiczng na
przygotowanej probce materiatowej

Ocenia rezultat przeprowadzonej préby
technologicznej.

Koryguje parametry procesu na

Wykonuje prébe technologiczng oraz . . ,
podstawie wyniku préby.

podstawowe czynnosci eksploatacyjne

urzadzenia.
Kontroluje stan podstawowych
elementéw eksploatacyjnych
urzadzenia

Rozpoznaje nieprawidtowosci
wymagajace przerwania pracy
urzadzenia.

Kwalifikacje i kompetencje

Kompetencje

Ustuga prowadzi do nabycia kompetenciji.

Warunki uznania kompetencji

Pytanie 1. Czy dokument potwierdzajgcy uzyskanie kompetencji lub wyraZnie z nim powigzane inne dokumenty

zwigzane ze wsparciem zawierajg opis efektéw uczenia sie?

TAK

Metoda walidacji

Obserwacja w warunkach
symulowanych

Obserwacja w warunkach
symulowanych

Obserwacja w warunkach
symulowanych

Obserwacja w warunkach
symulowanych

Obserwacja w warunkach
symulowanych

Obserwacja w warunkach
symulowanych

Obserwacja w warunkach
symulowanych

Obserwacja w warunkach
symulowanych

Obserwacja w warunkach
symulowanych

Obserwacja w warunkach
symulowanych

Pytanie 2. Czy dokument lub wyraznie z nim powigzane inne dokumenty zwigzane ze wsparciem potwierdzaja, ze
walidacja zostata przeprowadzona w oparciu o zdefiniowane w efektach uczenia sie kryteria ich weryfikacji i zgodnie z
zaplanowanymi metodami walidac;ji?



TAK

Pytanie 3. Czy dokument lub wyraznie z nim powigzane inne dokumenty zwigzane ze wsparciem potwierdzaja
zastosowanie rozwigzan zapewniajacych rozdzielenie proceséw ksztatcenia i szkolenia od walidacji?

TAK

Program

Szkolenie realizowane jest w formie mieszanej i obejmuje cze$¢ teoretyczng prowadzong zdalnie w czasie rzeczywistym oraz cze$é
praktyczna realizowang stacjonarnie.

Program obejmuje zagadnienia zwigzane z zasadami dziatania impulsowych laserowych urzadzen czyszczacych wykorzystujgcych zrédta
Q-Switch i MOPA, oceng materiatu i rodzaju zanieczyszczenia, doborem parametréw procesu, przygotowaniem i zabezpieczeniem
stanowiska pracy, praktyczng obstuga urzadzenia, wykonaniem préby technologicznej oraz podstawowymi czynnosciami
eksploatacyjnymi i konserwacyjnymi. Szczegdlny nacisk potozony jest na bezpieczng prace z urzgdzeniami laserowymi Klasy 4.

Metody stosowane podczas szkolenia: wyktad interaktywny z prezentacjg multimedialng, analiza przypadkéw, demonstracja pracy
urzadzenia przez trenera, éwiczenia z doboru parametréw, éwiczenia praktyczne przy urzadzeniu, instruktaz stanowiskowy, dyskusja oraz
informacja zwrotna.

Warunki organizacyjne: czesc¢ teoretyczna realizowana jest zdalnie w czasie rzeczywistym na platformie Google Meet, umozliwiajgcej
bezposrednig komunikacje uczestnikdéw z trenerem, korzystanie z czatu oraz udostepnianie ekranu.

Czesc praktyczna odbywa sie stacjonarnie w wydzielonej strefie laserowej, wyposazonej w impulsowe laserowe urzadzenie czyszczace,
srodki ochrony indywidualnej i zbiorowej, system wentylacji i odciggu oraz materiaty i prébki przeznaczone do ¢wiczen praktycznych.
Cwiczenia przy urzadzeniu wykonywane sg pod bezposrednim nadzorem trenera.

Uczestnicy podczas czesci praktycznej pracujg na przygotowanych prébkach materiatowych, wykonujac m.in. ocene powierzchni, dobér
parametréw, prébe technologiczng, proces czyszczenia oraz podstawowe czynnosci eksploatacyjne.

Walidacja efektow uczenia sig realizowana jest po zakornczeniu procesu ksztatcenia i obejmuje test teoretyczny oraz obserwacje w
warunkach symulowanych podczas samodzielnego wykonywania zadania praktycznego na impulsowym urzadzeniu laserowym.

Walidacje przeprowadza osoba nieuczestniczagca w procesie ksztatcenia uczestnikéw, z zachowaniem rozdzielnosci funkcji szkoleniowej i
walidacyjnej.

Ramowy Program:
Modut 1. Podstawy technologii czyszczenia laserowego

¢ podstawy technologii laserowe;j,

e wiasciwosci wigzki laserowe;j,

¢ mechanizm oddziatywania promieniowania z powierzchnig,
¢ ablacja laserowa,

o 7rodta Q-Switch, MOPA i CW,

e zastosowania i ograniczenia technologii.

Modut 2. Budowa urzadzenia i parametry procesu

¢ budowa laserowego urzadzenia czyszczacego,

e Zrddto, gtowica, uktad skanujacy i chtodzenia,

e parametry procesu,

e energia impulsu, czestotliwos¢, czas impulsu i gestosé energii,
¢ odlegto$¢ robocza i geometria skanowania,

e wptyw parametréw na jakos$é procesu.

Modut 3. Ocena materiatu i dobér technologii

« identyfikacja podtoza i zanieczyszczenia,
e wiasciwosci materiatow,

¢ ryzyko uszkodzenia powierzchni,

e dobor parametréw,



¢ metodologia wykonywania préby technologicznej,
¢ ocena i dokumentowanie rezultatow.

Modut 4. Bezpieczeristwo i eksploatacja

e zagrozenia zwigzane z laserami Klasy 4,

e ochrona wzroku, skéry i drég oddechowych,
¢ $rodki ochrony indywidualnej i zbiorowej,

¢ zabezpieczenie strefy pracy,

* sytuacje awaryjne,

e kontrola urzadzenia,

e szkto ochronne i uktad chtodzenia,

e zakres czynnosci operatora i serwisu.

Modut 5. Praktyczna obstuga laserowego urzadzenia czyszczacego

e przygotowanie i zabezpieczenie stanowiska,
e kontrola urzadzenia,

e uruchamianie i wytaczanie,

e dobdr parametréw,

e wykonywanie préb technologicznych,

e czyszczenie przygotowanych prébek,

e prowadzenie gtowicy,

e ocena jakosci procesu,

e korekta parametréw,

e czynnosci eksploatacyjne,

e rozwigzywanie podstawowych probleméw operatorskich.

Modut 6. Walidacja efektéw uczenia sie

e test teoretyczny,
¢ obserwacja w warunkach symulowanych.

Sposoéb przeprowadzenia walidacji efektow uczenia sie

Walidacja efektéw uczenia sie realizowana jest po zakonczeniu czesci szkoleniowej i obejmuje dwie metody: test teoretyczny oraz
obserwacje w warunkach symulowanych.

Test teoretyczny (20 minut) stuzy weryfikacji wiedzy dotyczacej zasad dziatania impulsowych urzadzen laserowych Q-Switch i MOPA,
rozpoznawania zagrozen, doboru srodkéw ochrony oraz oceny ryzyka zwigzanego z procesem czyszczenia laserowego.

Obserwacja w warunkach symulowanych (25 minut) obejmuje samodzielne wykonanie przez uczestnika zadania praktycznego na
stanowisku wyposazonym w impulsowe laserowe urzadzenie czyszczace. W ramach zadania uczestnik przygotowuje stanowisko pracy,
kontroluje urzadzenie, ustawia parametry procesu, wykonuje prébe technologiczng i proces czyszczenia, ocenia uzyskany rezultat oraz
wykonuje podstawowe czynnosci eksploatacyjne, walidator obserwuje i sporzadza raport walidacji.

Walidator ocenia wykonanie zadania na podstawie kryteriéw weryfikacji okreslonych w Karcie Ustugi.

Walidacje przeprowadza osoba nieuczestniczgca w procesie ksztatcenia uczestnikéw, z zachowaniem rozdzielnosci funkcji szkoleniowej i
walidacyjnej.

Warunki organizacyjne — cze$¢ zdalna w czasie rzeczywistym

Cze$¢ teoretyczna szkolenia realizowana jest za posrednictwem platformy Google Meet, umozliwiajgcej bezposrednig komunikacje
uczestnikéw z trenerem, transmisje obrazu i dzwieku, korzystanie z czatu oraz udostepnianie ekranu.

Uczestnicy korzystajg z wtasnych urzadzen wyposazonych w kamerg, mikrofon i dostep do Internetu. Szczegétowe wymagania sprzetowe
i techniczne okreslono w polu ,Warunki techniczne niezbedne do udziatu w ustudze”.

Warunki organizacyjne — czes¢ stacjonarna

Czes¢ praktyczna realizowana jest na przygotowanym stanowisku wyposazonym w impulsowe laserowe urzadzenie czyszczace,
materiaty i probki do éwiczen, srodki ochrony indywidualnej i zbiorowej oraz system wentylacji i odciggu.

Dostawca Ustugi zapewnia wyposazenie techniczne niezbedne do realizacji zaje¢ praktycznych. Cwiczenia wykonywane s3 pod
bezposrednim nadzorem trenera.



Harmonogram

Liczba pozycji harmonogramu: 12

Data
Przedmiot / Typ Godzina Godzina Liczba Forma

.. Prowadzacy realizacji . . . . .
temat aktywnosci zajeé rozpoczecia zakonczenia godzin stacjonarna

Modut 1.

Technologi

a laserowa

wiasciwosc

ii

powstawan

S . Karol .

ie wigzki, Zajecia L 20-11-2026 09:00 09:45 00:45 Nie
Wozniak

budowa

lasera

$wiattowod

owego.

GMeet:

prezentacja

, ekran,

czat.

Modut 2.

Czyszczeni

e laserowe

oddziatywa

nie wiagzki

na . o Karol .
powierzchn Zajecia .. 20-11-2026 09:45 10:30 00:45 Nie
ie, Wozniak

absorpcja,

refleksyjno

$¢, ablacjaii

wplyw na

podtoze.

GMeet:

ekran, czat

3z12 Przerwa - 20-11-2026 10:30 10:45 00:15 Nie



Przedmiot /
temat

Modut 3.
Zrodtai
budowa
urzadzenia
— Q-Switch,
MOPA, CW;
zrédto,
glowica,
uktad
skanujacy,
sterowanie
i
chtodzenie.
GMeet:
ekran, czat

Modut 4.
Parametry
procesu —
energia i
czestotliwo
$¢ impulsu,
gestosé
energii,
odlegtos¢
robocza,
skanowanie
i wptyw
parametré
w.
GMeet:ekra
n, czat.

Modut 5.
Materiat,
technologia
i BHP -
ocena
podtoza i
zanieczysz
czenia,
préba
technologic
zna, laser
Klasy 4 i
Srodki
ochrony.
GMeet:
ekran, czat.

Typ
aktywnosci

Zajecia

Zajecia

Zajecia

Data

L Godzina Godzina
Prowadzacy realizacji . . .
o rozpoczecia zakonczenia
zajeé

Karol

L, . 20-11-2026 10:45 11:30
Wozniak
Karol 20-11-2026  11:30 12:15
Wozniak
Karol

L. 20-11-2026 12:15 13:00
Wozniak

Liczba
godzin

00:45

00:45

00:45

Forma
stacjonarna

Nie

Nie

Nie



Przedmiot / Typ
temat aktywnosci

Modut 6.
Przygotowa
nie do
pracy -
zabezpiecz
enie
stanowiska,
Srodki Zajecia
ochrony,
kontrola
urzadzenia,
gtowicy,
szkla i
chtodzenia,
uruchomien
ie

Modut 7.
Préba
technologic
zna -
ocena
podtoza i
zanieczysz
czenia,
dobér
parametré
w,
wykonanie
préby,
ocena
efektu i

Zajecia

korekta
ustawien

Modut 8.
Proces
czyszczeni
a — dobor
parametré
w,
prowadzeni
e gtowicy, Zajecia
zachowanie
odlegtosci
roboczej,
kontrola
wptywu na
podtoze i
ocena
efektu

Prowadzacy

Karol
Wozniak

Karol
Wozniak

Karol
Wozniak

Data
realizacji
zajeé

21-11-2026

21-11-2026

21-11-2026

Godzina
rozpoczecia

09:00

09:45

10:45

Godzina
zakonczenia

09:45

10:45

11:30

Liczba
godzin

00:45

01:00

00:45

Forma
stacjonarna

Tak

Tak

Tak



Przedmiot /
temat

o 12

Modut 9.
Eksploatac;j
a
urzadzenia
- szkto
ochronne,
uktad
chtodzenia,
zakonczeni
e pracy,
nieprawidto
wosci i
sytuacje
wymagajac
e serwisu

Typ
aktywnosci

Przerwa

Zajecia

Walidacja

Podsumowanie

Rodzaj godzin

Suma godzin zegarowych ustugi

w tym suma godzin zaje¢

w tym suma godzin walidac;ji

w tym suma przerw

Data
Prowadzacy realizacji

zajeé
- 21-11-2026
Karol
L. 21-11-2026
Wozniak
- 21-11-2026

Suma godzin dydaktycznych bez przerw

Cennik

Godzina Godzina
rozpoczecia zakonczenia
11:30 11:45

11:45 12:15

12:15 13:00

Liczba godzin

08:00

06:45

00:45

00:30

10:00

Liczba
godzin

00:15

00:30

00:45

Forma
stacjonarna

Tak

Tak

Tak

Jezeli korzystasz z dofinansowania i ustuga stanowi ustuge ksztatcenia zawodowego lub przekwalifikowania
zawodowego wraz z ustuga lub dostawa towarow Scisle zwigzang z ustugami ksztatcenia zawodowego lub
przekwalifikowania zawodowego to mozesz mie¢ mozliwos¢ skorzystania za zwolnienia z podatku VAT na
podstawie art. 43 ust. 1 pkt 29 lit. c ustawy z dnia 11 marca 2004 r. o podatku od towaréw i ustug, jesli ustuga w
catosci jest finansowana ze $rodkéw publicznych lub § 3 ust. 1 pkt 14 rozporzadzenia Ministra Finanséw z dnia
20 grudnia 2013 r. w sprawie zwolnien od podatku od towaréw i ustug oraz warunkéw stosowania tych zwolnie w
przypadku, gdy ustuga jest finansowana w co najmniej 70% ze srodkéw publicznych.

Cennik



Rodzaj ceny Cena

Koszt przypadajacy na 1 uczestnika brutto 4 305,00 PLN
Koszt przypadajacy na 1 uczestnika netto 3 500,00 PLN
Koszt osobogodziny brutto 538,13 PLN
Koszt osobogodziny netto 437,50 PLN

Liczba godzin ustugi

Rodzaj godzin Liczba godzin
Liczba godzin zegarowych ustugi 08:00
Prowadzacy

Liczba prowadzacych: 1

121

O Karol Wozniak

‘ ' Karol Wozniak posiada wyksztatcenie wyzsze techniczne — ukonczyt studia na kierunku Mechanika i
Budowa Maszyn, uzyskujac tytut inzyniera. W latach 2020-2023 pracowat w ECL jako specjalista ds.
technologii laserowej, zdobywajgc doswiadczenie w obstudze laserowych urzadzen czyszczacych, w
tym urzadzen impulsowych. Zajmowat sie doradztwem technicznym, opracowywaniem instrukcji
obstugi, przeglagdami i czynno$ciami serwisowymi, prowadzeniem badan oraz szkolen i instruktazy
dla operatoréw urzadzen laserowych. Od 2024 r. prowadzi i koordynuje projekty zwigzane z
technologiami laserowymi, w tym badania, eksperymenty oraz opracowywanie materiatéw
technicznych i edukacyjnych. W 2022 r. ukonczyt szkolenie ,Bezpieczenstwo przy obstudze
urzadzen laserowych” organizowane przez CIOP-PIB. Jego doswiadczenie obejmuje przygotowanie
stanowiska pracy, dobér parametréw procesu, wykonywanie préb technologicznych, eksploatacije
urzadzen oraz zasady bezpiecznej pracy z laserami Klasy 4

Informacje dodatkowe

Informacje o materiatach dla uczestnikow ustugi

Uczestnicy szkolenia otrzymuja materiaty dydaktyczne wspierajace realizacje czesci teoretycznej i praktycznej, w tym:

e prezentacje multimedialng wykorzystywang podczas czesci teoretycznej,

e materiaty szkoleniowe dotyczace technologii czyszczenia laserowego, parametréw procesu oraz zasad bezpiecznej obstugi urzadzen,
e instrukcje stanowiskowa BHP,

e instrukcje i materiaty dotyczace obstugi oraz podstawowych czynnosci eksploatacyjnych urzadzenia,

e materiaty do analizy przypadkéw i éwiczen z doboru parametréw procesu.



Podczas czesci praktycznej uczestnikom zapewnione zostang rowniez probki materiatowe przeznaczone do wykonywania éwiczen i
prob technologicznych.

Warunki techniczne

Czes¢ zdalna szkolenia realizowana jest w czasie rzeczywistym za posrednictwem platformy Google Meet(https://meet.google.com).
Wymagania techniczne niezbedne do udziatu w czesci zdalnej:

1. Sprzet: komputer stacjonarny lub laptop wyposazony w kamere internetowg, mikrofon oraz gtosniki lub stuchawki. Dopuszcza sie
korzystanie z tabletu umozliwiajgcego obstuge Google Meet.

2. Potaczenie internetowe: stabilne tgcze internetowe umozliwiajgce dwukierunkowa transmisje obrazu i dzwieku w czasie
rzeczywistym. Zalecana przepustowos$¢ tgcza wynosi co najmniej 3,2 Mb/s w obu kierunkach.

3. Oprogramowanie: aktualna wersja przegladarki internetowej obstugujacej Google Meet (np. Google Chrome, Microsoft Edge, Mozilla
Firefox lub Safari) albo aplikacja Google Meet na urzadzeniu mobilnym.

4. Funkcjonalnosci platformy: Google Meet umozliwia komunikacje uczestnikéw z trenerem w czasie rzeczywistym, transmisje obrazu i
dZwieku, korzystanie z czatu oraz udostepnianie ekranu.

5. Dostep do szkolenia: uczestnicy otrzymaja link umozliwiajgcy dotgczenie do spotkania online przed rozpoczeciem czesci zdalne;j.

Adres

ul. Turystyczna 21
31-213 Krakéw

woj. matopolskie
Siedziba firmy ECLTECH POLSKA Sp. z 0.0. - laboratorium laseréw czyszczacych
Udogodnienia w miejscu realizacji ustugi

o Klimatyzacja

o Wi

e Laboratorium urzgdzen laserowych

Kontakt

ﬁ E-mail kinga.grodecka@eclpolska.pl

Telefon (+48) 123337 110

KINGA GRODECKA



