Mozliwos$¢ dofinansowania

Poziom Il. Szkolenie teoretyczne metoda 5 535,00 PLN brutto

ﬁ magnetyczna (MT) teoria 32h 4500,00 PLN netto
} Numer ustugi 2026/10/09/19046/3868474

Przedsiebiorstwo

172,97 PLN brutto/h
140,63 PLN netto/h

Produkeyjno -

Handlowo - O Mielec

Ustugowe ROYAL - & Ustuga o charakterze zawodowym
STAR Krzysztof [ stacjonarna

Pawetek

*okokokok 48/5 (@ 32:00h

60 ocen £ 19.10.2026 do 31.01.2027

Informacje podstawowe

Kategoria

Grupa docelowa ustugi

Minimalna liczba uczestnikow

Maksymalna liczba uczestnikow

Forma prowadzenia ustugi

Podstawa uzyskania wpisu do BUR

23 Zajecia indywidualne

Techniczne / Obstuga maszyn i urzadzen

Szkolenie skierowane jest do:

e pracownikow dziatéw kontroli jakosci, produkcji oraz utrzymania
ruchu,

¢ 0s6b wykonujagcych lub przygotowujacych sie do wykonywania badan
nieniszczacych (NDT),

¢ kandydatéw na personel badan magnetycznych (MT) w przemysle, w
tym zgodnie z wymaganiami EN 4179 / NAS410,

e 0s6b ubiegajacych sie o kwalifikacje w zakresie badarh magnetycznych
lub poszerzajgcych kompetencje w obszarze NDT,

¢ pracownikéw branz przemystowych (np. lotniczej, metalowe;j,
energetycznej, spawalniczej), w ktdrych stosuje sie kontrole jakosci
metodami NDT.

stacjonarna

Rozporzadzenie Parlamentu Europejskiego i Rady (UE) nr 2018/1139 z
dnia 4 lipca 2018 r. (Dz. U. UE. L. 2 2018 r. Nr 212, str. 1) i Rozporzadzenie
Komisji (UE) nr 1321/2014 z dnia 26 listopada 2014 .
(Dz.U.UE.L.2014.362.1) oraz ustawa z dnia 3 lipca 2002 r. - Prawo lotnicze
(t.j. Dz.U. 22025 r. poz. 1431 z p6zn. zm.)



Szkolenie i egzaminowanie w zakresie obstugi technicznej samolotéw

Zakres uprawnien
P ttokowych i turbinowych (TB1.2, TB1.1, T1)

Cel

Cel edukacyjny

Celem ustugi jest przygotowanie uczestnikéw do wykonywania badan nieniszczacych metodg magnetyczng (MT)
poprzez przekazanie wiedzy teoretycznej z zakresu zasad fizycznych metody, technik magnesowania, interpretac;ji
wskazan oraz wymagan norm i procedur stosowanych w badaniach MT.

Efekty uczenia sie oraz kryteria weryfikacji ich osiggniecia i Metody walidacji

Efekty uczenia si¢ Kryteria weryfikacji Metoda walidacji

Uczestnik definiuje podstawowe pojecia
i zjawiska fizyczne zwigzane z metoda
MT (magnetyzm, pole magnetyczne,
indukcja).

Uczestnik opisuje zasade dziatania
metody magnetycznej oraz przebieg

Poprawnie definiuje podstawowe
pojecia i zjawiska fizyczne zwigzane z
MT.
Wymienia etapy procesu badania MT i
procesu badania MT. opisuje ich znaczenie.

Wskazuje wtasciwe techniki

Uczestnik rozréznia techniki . . .
magnesowania oraz dobiera rodzaj

magnesowania oraz rodzaje i

. pradu do zastosowania. Test teoretyczny
stosowanego sprzetu i pradu.
Uczestnik identyfikuje rodzaje

nieciggtosci materiatowych oraz

Rozpoznaje podstawowe rodzaje
nieciagtosci i opisuje ich wptyw na

. . . wyréb.
interpretuje wskazania.

Uczestnik zna wymagania normatywne
(EN 4179, NAS410, ASTM E1444) oraz

zasady BHP.

Uczestnik zna zasady dokumentowania
i raportowania wynikéw badan MT

Wskazuje wymagania norm i zasady
BHP obowigzujgce w MT.

Opisuje elementy dokumentac;ji i
raportowania wynikéw badan MT.

Kwalifikacje

Ustuga o charakterze zawodowym

Ksztalcenie KUZ Wykonywanie obstugi liniowej i hangarowej statkéw powietrznych

Kompetencje
Ustuga prowadzi do nabycia kompetenciji.
Warunki uznania kompetenciji

Pytanie 1. Czy dokument potwierdzajgcy uzyskanie kompetencji lub wyraznie z nim powigzane inne dokumenty
zwigzane ze wsparciem zawierajg opis efektéw uczenia sig?

TAK



Pytanie 2. Czy dokument lub wyraznie z nim powigzane inne dokumenty zwigzane ze wsparciem potwierdzaja, ze
walidacja zostata przeprowadzona w oparciu o zdefiniowane w efektach uczenia sie kryteria ich weryfikacji i zgodnie z
zaplanowanymi metodami walidac;ji?

TAK

Pytanie 3. Czy dokument lub wyraznie z nim powigzane inne dokumenty zwigzane ze wsparciem potwierdzaja
zastosowanie rozwigzan zapewniajacych rozdzielenie proceséw ksztatcenia i szkolenia od walidacji?

TAK

Program

1.Wprowadzenie do badan nieniszczacych (NDT) - przeglad metod PT, MT, UT, ET, RT, ich zastosowanie i ograniczenia.
2.Wymagania dotyczace kwalifikaciji i certyfikacji personelu zgodnie z EN 4179 oraz NAS410.

3.Podstawy materiatoznawstwa — procesy wytwarzania i przetwarzania materiatéw oraz powstawanie nieciggtosci.
4.Charakterystyka nieciggtosci materiatowych powstajgcych na ré6znych etapach produkciji i eksploataciji.
5.Podstawy metody magnetycznej (MT) — definicje, terminologia i zasady dziatania.

6.Podstawy fizyczne elektrycznosci i magnetyzmu — prawa, obwody, pole magnetyczne, indukcja.

7.Zasady dziatania pola magnetycznego oraz podstawy defektoskopii magnetyczne;j.

8.Techniki magnesowania oraz rodzaje stosowanego pradu i Zzrédet pola magnetycznego.

9.Przebieg procesu badania MT - etapy i ich charakterystyka.

10.Przygotowanie elementéw do badan MT (czyszczenie, demontaz, maskowanie).

11.Dobdr techniki i metody magnesowania oraz materiatéw i czutosci badania.

12.Czastki magnetyczne - rodzaje, wtasciwosci, zastosowanie (fluorescencyjne i barwne).

13.Rozmagnesowanie i czyszczenie koncowe po badaniach MT.

14.Interpretacja i ocena wskazan oraz identyfikacja nieciggtosci materiatowych.

15.Wyposazenie, kontrola i kalibracja sprzetu stosowanego w MT.

16.Dokumentacja badan MT - raporty, zapisy i archiwizacja.

17.Normy i wymagania (ASTM E1444, EN 4179, NAS410) oraz dokumentacja systemowa.

18.Przepisy BHP w badaniach magnetycznych.

19.Zajecia praktyczne — analiza prébek z wskazaniami MT.

20.Weryfikacja efektéw uczenia sie - test teoretyczny.

0golne wiadomosci o metodach stosowanych w badaniach nieniszczacych (PT, MT, UT, RT). 0,5h

Kwalifikacja i certyfikacja personelu do badan nieniszczacych w oparciu o wymagania NAS410 i EN 4179 oraz instrukcji zaktadowych.
0,5h

Omowienie zagadnien zwigzanych z procesami obrébki cieplnej oraz ich wptyw na wtasnosci produkowanych wyrobéw wystepujacych
nieciggtosci po tych procesach. 1h

Pochodzenie nieciaggtosci jak:



a. Nieciggtosci powstate w czasie wytopu,

b. Nieciggtosci powstate w czasie obrébki plastyczne;j,

c. Nieciggtosci odlewnicze

d. Nieciaggtosci ciggnienia (walcowania),

e. Nieciggtosci spawania i zgrzewania,

f. Nieciagtosci produkcyjne,

g. Nieciagtosci eksploatacyjne.

1h

0gdlne wiadomosci z zakresu kontroli cze$ci metodg defektoskopii magnetycznej MT. 1h
Definicje, terminy zwigzane z kontrolg czes$ci metoda defektoskopii magnetycznej MT. 2h
Elementy elektrycznosci i magnetyzmu:

a. Prawo Ohma,

b. Obwody szeregowe i rownolegte,

c. Magnesy,

d. Przewodno$¢ magnetyczna,

e. Petla histerezy magnetyczne;j,

f. Elektromagnetyzm,

g. Indukcja elektromagnetyczna,

h. Sita magnesujaca. 2h

Zasady dziatania magneséw i pola magnetycznego. 1h
Podstawowa zasada defektoskopii magnetycznej MT. 1h
Prady magnesowania obliczenia. 1h

Pole magnetyczne pradu przemiennego i pradu statego. 1h
Wymagania dla wtasciwosci pradu. 1h

Zrédta pél magnetycznych:

a. Transformatory,

b. Elektromagnesy,

c. Przewodnik z pradem,

d. Bezposrednie magnesowanie,

e. Elektrody,

f. Jarzma. 1h

Gestosc¢ strumienia magnetycznego. 0,5h

Metody magnesowania czesci:

a. Wzdtuzne,

b. Poprzeczne,

c. Bezposrednie,



d. Niebezposrednie. 0,5h

Przygotowania czesci do badan:

a. Demontaz elementu,

b. Zaslepienie i maskowanie,

c. Mycie - odttuszczanie,

d. Czyszczenie mechaniczne. 1Th

Wybdr techniki i metody magnesowania:

a. Stosowane czastki magnetyczne,

b. Typ stosowanego pradu,

c¢. Rodzaj wyposazenia,

d. Techniki magnesowania - ciggta lub czastkowa,

e. Metoda sucha lub mokra. 1h

Materiaty i czutos$é. 0,5h

Fluorescencyjne czastki i magnetyczne. 0,5h

Metody kontroli: zalety i wady. 0,5h

Sprawdzanie zawiesiny proszku magnetycznego. 0,5h

Rozmagnesowanie czesci po badaniach - metody. 0,5h

Zasada dziatania lampy UV-A (czarne $wiatto) - lampa rteciowa. 0,5h

Wytwarzanie wskazania, interpretacja, ocena i rodzaje nieciggtosci oraz ich wptyw

na wtasnosci uzytkowe czesci po badaniach MT. 1h

Wyposazenie stosowane do kontroli czesci metodg magnetyczng - proszkowg MT. 0,5h
Kalibracja urzadzen i sprzetu stosowanego w badaniach MT. 0,5h

Czyszczenie koricowe po badaniach MT. 0,5h

Dokumenty sprawnosci systemu MT. 0,5h

Dokumentowanie sprawnosci systemu MT. 0,5h

Raporty (zapisy) z przeprowadzonych badan MT na wyrobach i ich archiwizacja. 0,5h
Szczego6towe omoéwienie normy ASTM-E-1444 na metode MT. Th

Szczegdtowe omowienie normy, wg ktérych dokonywany jest odbiér wyrobdw przez inspektoréw MT. 1h
Zasady opracowywania dokumentacji na badania magnetyczne MT (instrukcja i techniki). 1h
Przepisy BHP dotyczace defektoskopii magnetycznej. 1h

Zajecia praktyczne na sprzecie — przyktadowe prébki szkoleniowe ze wskazaniami. 4h
Powyzszy program obejmuje 32 h szkolenia teoretycznego.

Weryfikacja przyswajania wiedzy na podstawie kolokwidéw po kazdym dniu szkolenia. Zestaw 5 pytan z przerabianych zagadnien (pytania
inne niz egzaminacyjne). Wyniki kolokwiéw nie brane pod uwage do koricowej oceny.

Szkolenie zakorficzone egzaminem sprawdzajgcym wiedze kursantéw z zakresu poruszanych zagadnien, test wyboru sktadajacy sie z min.
30 pytan, na zaliczanie wymagane co najmniej 80% poprawnych odpowiedzi



Harmonogram

Liczba pozycji harmonogramu: 26

Przedmiot / Typ
temat aktywnosci

Metody

NDT (PT, MT, Zajecia
UT,RT)

Kwalifikacja i

certyfikacja

personelu i

Obrébka Zajecia
cieplnai

wplyw na

wilasnosci

wyrobéw

Obrébka
cieplnai
wpltyw na
wilasnosci
wyrobow .
Pochodzenie
nieciggtosci

Zajecia

Ogélne

wiadomosci o
MT (definicja i
teminolgia)

Zajecia

Definicje,

terminy

zwigzabe z

kontrolg Zajecia
czesci

metoda

defektoskopi
magnetycznej

Elementy

elektrycznosc Zajecia
i

magnetyzmu

Prowadzacy

Jakub Latos

Jakub Latos

Jakub Latos

Jakub Latos

Jakub Latos

Jakub Latos

Data realizacji
zajec

20-10-2026

23-10-2026

27-10-2026

29-10-2026

03-11-2026

07-11-2026

Godzina
rozpoczecia

10:00

10:00

10:00

10:00

10:00

10:00

Godzina
zakonczenia

10:30

11:30

11:30

11:30

11:30

11:59

Liczba godzin

00:30

01:30

01:30

01:30

01:30

01:59



Przedmiot /
temat

zasady

dziatania
magnes.ow i
pola
magnetyczne

go

podstawowa
zasada
defektoskopii
magnetycznej
MT

@D prady
magnesowani
a-obliczenia

2 vole

magnetyczne
pradu
przemiennego
i pradu
statego

wymagania
dla
wiasciwosci
pradu oraz
zrodta pol
magnetyczny
ch

Gestos¢
strumienia
magnetyczne

go

metody
magnesowani
aczesci oraz
przygotowani
e czescido
badan

techniki i
metody
magnesowani
a

Typ
aktywnosci

Zajecia

Zajecia

Zajecia

Zajecia

Zajecia

Zajecia

Zajecia

Zajecia

Prowadzacy

Jakub Latos

Jakub Latos

Jakub Latos

Jakub Latos

Jakub Latos

Jakub Latos

Jakub Latos

Jakub Latos

Data realizacji
zajeé

10-11-2026

17-11-2026

20-11-2026

24-11-2026

25-11-2026

26-11-2026

27-11-2026

30-11-2026

Godzina
rozpoczecia

10:00

10:00

10:00

10:00

10:00

10:00

10:00

10:00

Godzina
zakonczenia

11:30

11:00

11:00

11:00

11:59

10:30

11:30

11:00

Liczba godzin

01:30

01:00

01:00

01:00

01:59

00:30

01:30

01:00



Przedmiot /
temat

materiaty i
czutosé,
fluorescencyj
ne czastki i
magnetyczne.
Metody
kontroli

sprawdzenie
zawiesiny
proszku
magnetyczne
go.
Rozmagneso
wanie czesci
po badaniach.
Zasady
dziatania
lampy UV-A-
lampa
rteciowa

wytwarzanie
wskazania,
interpretacja,
ocenai
rodzaje
nieciggtosci
orazich
wplyw na
wiasnoci
uzytkowe
czesci po
badaniach MT

wyposazenie
stosowane do
kontroli
czesci
metoda
magnetyczng-
proszkowa
MT. Kalibracja
urzadzen i
sprzetu
stosowanego
w badaniach
MT

Typ

aktywnosci

Zajecia

Zajecia

Zajecia

Zajecia

Prowadzacy

Jakub Latos

Jakub Latos

Jakub Latos

Jakub Latos

Data realizacji
zajeé

02-12-2026

04-12-2026

08-12-2026

10-12-2026

Godzina
rozpoczecia

10:00

13:00

12:00

13:00

Godzina
zakonczenia

11:30

14:30

13:00

14:00

Liczba godzin

01:30

01:30

01:00

01:00



Przedmiot /
temat

Czyszczenie
koricowe po
badaniach
MT.
Dokumenty i
dokumentowa
nnie
sprawnosci
systemu MT

€D ravory

z
przeprowazon
ych badan MT
na wyrobach i
ich
archiwizacja

omowienie
normy ASTM-
E-1444 na
metode MT

omoéwienie
normy, wg
ktérych
dokonywany
jest odbiér
wyrobéw
przez
inspektorow
MT

G 252y

opracowywani
a
dokumentaciji
na badania
magnetyczne
MT

24726
przepisy BHP
dotyczace
defektoskopii
magnetycznej

€2 zaiecia

praktyczne

eam-

Typ

aktywnosci

Zajecia

Zajecia

Zajecia

Zajecia

Zajecia

Zajecia

Zajecia

Walidacja

Prowadzacy

Jakub Latos

Jakub Latos

Jakub Latos

Jakub Latos

Jakub Latos

Jakub Latos

Jakub Latos

Data realizacji
zajeé

15-12-2026

17-12-2026

21-12-2026

28-12-2026

12-01-2027

14-01-2027

22-01-2027

29-01-2027

Godzina
rozpoczecia

12:00

11:30

11:00

13:00

10:00

12:00

11:00

11:00

Godzina
zakonczenia

13:30

12:00

12:00

14:00

11:33

13:00

12:59

11:30

Liczba godzin

01:30

00:30

01:00

01:00

01:33

01:00

01:59

00:30



Podsumowanie

Rodzaj godzin Liczba godzin
Suma godzin zegarowych ustugi 32:00
w tym suma godzin zajeé 31:30
w tym suma godzin walidacji 00:30
Suma godzin dydaktycznych bez przerw 42:30
Cennik
r

Jezeli korzystasz z dofinansowania i ustuga stanowi ustuge ksztatcenia zawodowego lub przekwalifikowania
zawodowego wraz z ustuga lub dostawg towaréw $cisle zwigzana z ustugami ksztatcenia zawodowego lub
przekwalifikowania zawodowego to mozesz mie¢ mozliwosé skorzystania za zwolnienia z podatku VAT na
podstawie art. 43 ust. 1 pkt 29 lit. c ustawy z dnia 11 marca 2004 r. o podatku od towarow i ustug, jesli ustugaw
catosci jest finansowana ze $rodkéw publicznych lub § 3 ust. 1 pkt 14 rozporzadzenia Ministra Finanséw z dnia
20 grudnia 2013 r. w sprawie zwolnien od podatku od towaréw i ustug oraz warunkéw stosowania tych zwolnie w
przypadku, gdy ustuga jest finansowana w co najmniej 70% ze srodkéw publicznych.

.

Cennik
Rodzaj ceny Cena
Koszt przypadajacy na 1 uczestnika brutto 5535,00 PLN
Koszt przypadajacy na 1 uczestnika netto 4 500,00 PLN
Koszt osobogodziny brutto 172,97 PLN
Koszt osobogodziny netto 140,63 PLN

Liczba godzin ustugi

Rodzaj godzin Liczba godzin

Liczba godzin zegarowych ustugi 32:00

Prowadzacy

Liczba prowadzacych: 1



121

O Jakub Latos

‘ ' inspektor i egzaminator w komisji badan nie niszczgcych poziom Ill w badaniach NDT

Informacje dodatkowe

Informacje o materiatach dla uczestnikow ustugi

Uczestnicy otrzymujg materiaty szkoleniowe

Adres

ul. Lotniskowa 16
39-300 Mielec

woj. podkarpackie

Udogodnienia w miejscu realizacji ustugi
e Klimatyzacja
o Wi
e Laboratorium komputerowe

e materiaty szkoleniowe, pomieszczenie do prowadzenia zajeé

Kontakt

m E-mail info@royal-star.pl

Telefon (+48) 537 820 220

KRZYSZTOF PAWELEK



