Mozliwos$¢ dofinansowania

Szkolenie SIMATIC S7-1200 G2 i TIA Portal 5000,00 PLN brutto

ETA V21 - podstawy programowania, 5 000,00 PLN netto
e diagnostyki i obstugi serwisowe;j 12500 PLN brutto/h
Z%igEMY 125,00 PLN netto/h

Numer ustugi 2026/10/06/214929/3860544
157,50 PLN cena rynkowa @

EUROPEAN TECH

ACADEMY SPOLKA © Gliwice

Z OGRANICZONA ® Ustuga szkoleniowa
ODPOWIEDZIALNOS ] stacjonarna

CIA

& Zajecia grupowe
Kok kokk 48/5 (D 40:00 h

15 ocen £ 23.11.2026 do 27.11.2026

Informacje podstawowe

Kategoria Informatyka i telekomunikacja / Programowanie

Szkolenie przeznaczone jest dla:

e pracownikéw dziatéw utrzymania ruchu,
e automatykéw i elektrykéw przemystowych,
¢ technikéw i inzynieréw rozpoczynajacych prace ze sterownikami PLC,
Grupa docelowa ustugi o pro’gramistéw PL.C rozpoczyﬁajqcych prace z plat.for.m:?) Siem_ens, .
¢ 0s6b odpowiedzialnych za diagnostyke, uruchamianie i serwisowanie

maszyn oraz instalacji przemystowych.
Do udziatu w szkoleniu nie jest wymagana wczesniejsza znajomos¢

programowania sterownikéw SIMATIC. Podstawowa wiedza z zakresu
automatyki lub elektrotechniki utatwia udziat w zajeciach.

Minimalna liczba uczestnikow 5
Maksymalna liczba uczestnikow 20

Data zakonczenia rekrutacji 20-11-2026
Forma prowadzenia ustugi stacjonarna

Certyfikat systemu zarzgdzania jakos$cig wg. ISO 9001:2015 (PN-EN 1SO

Podstawa uzyskania wpisu do BUR 9001:2015) - w zakresie ustug szkoleniowych



Cel

Cel edukacyjny

Ustuga przygotowuje uczestnika do samodzielnego tworzenia, uruchamiania, monitorowania, diagnozowania i
modyfikowania podstawowych aplikacji sterujgcych wykorzystujgcych sterownik SIMATIC S7-1200 G2 oraz $rodowisko
TIA Portal V21.

Po ukonczeniu szkolenia uczestnik bedzie przygotowany do tworzenia i analizowania programéw w jezykach LAD i SCL,
diagnozowania typowych problemoéw programowych, sprzetowych i komunikacyjnych, wykonywania podstawowych
czynnosci serwisowych na istniejgcym sterowniku, roz

Efekty uczenia sie oraz kryteria weryfikacji ich osiaggniecia i Metody walidacji

Efekty uczenia sie Kryteria weryfikacji Metoda walidacji

tworzy projekt, konfiguruje sterownik
oraz nawigzuje komunikacje online
rozpoznaje podstawowe elementy
Srodowiska TIA Portal oraz zasady

Obstuguje i programuje sterownik Konfiguracji sprzetowej

SIMATIC S7-1200 G2 w srodowisku TIA

stosuje podstawowe instrukcje jezyka Test teoretyczn
Portal V21 1ep je Jezy yezny

LAD, w tym operacje logiczne, timery i
liczniki

rozréznia i wykorzystuje bloki OB, FC,
FB i DB oraz ich parametry

stosuje instrukcje IF, ELSIF, ELSE i CASE
wykorzystuje petle FOR oraz
podstawowe operacje na danych i

tablicach
Tworzy i ana.lizuje podstawowe rozpoznaje zasady tworzenia FC i FB w Test teoretyczny z wynikiem.
programy w jezyku SCL i generowanym automatycznie
jezyku SCL

identyfikuje podstawowe btedy
sktadniowe i logiczne w kodzie SCL

dobiera narzedzia diagnostyczne
odpowiednie do rodzaju wystepujacej
usterki

interpretuje informacje z monitoringu
online, bufora diagnostycznego, Watch

Diagnozuje podstawowe problemy table i Trace
wystepujace w sterownikach PLC i rozpoznaje réznice pomiedzy Test teoretyczny
aplikacjach TIA Portal problemem programowym, sprzetowym

i komunikacyjnym

okresla sposéb sledzenia sygnatu i
lokalizowania warunku blokujgcego
prace urzadzenia



Efekty uczenia sie Kryteria weryfikacji Metoda walidacji

okresla prawidtowa kolejno$é czynnosci
przed rozpoczeciem pracy z istniejacym
sterownikiem

rozpoznaje zasady wykonywania
uploadu, downloadu oraz poréwnania

Wykonuje podstawowe czynnosci projektu offline i online
serwisowe zwigzane ze sterownikiem okresla zasady wykonywania kopii Test teoretyczny
PLC zapasowych, archiwizacji i

dokumentowania zmian
rozpoznaje konsekwencje restartu,
resetu CPU oraz dziatania danych
retencyjnych

rozréznia podstawowe zadania PLC,
HMI, SCADA i systeméw nadrzednych
rozpoznaje podstawowe zasady
komunikacji PLC z systemami HMI i

SCADA

identyfikuje podstawowe elementy
Rozpoznaje role PLC, HMI, SCADA i systemow Safety oraz ich funkcje
systemow Safety w nowoczesnych wskazuje zastosowania sterownikow Test teoretyczny
systemach automatyki PLC w systemach conveyorowych,

sorterach, magazynach
automatycznych i innych instalacjach
przemystowych

rozpoznaje znaczenie procedur LOTO,

$rodkéw ochrony indywidualnej i

zabezpieczenia maszyny przed

niekontrolowanym uruchomieniem

wskazuje prawidtowe postepowanie Test teoretyczny
podczas diagnostyki systeméw Safety

oraz w przypadku alarmu lub

niebezpiecznego stanu maszyny

Stosuje podstawowe zasady
bezpiecznej pracy przy systemach
automatyki przemystowej

Kwalifikacje i kompetencje

Kompetencje
Ustuga prowadzi do nabycia kompetenciji.
Warunki uznania kompetencji

Pytanie 1. Czy dokument potwierdzajacy uzyskanie kompetencji lub wyraznie z nim powigzane inne dokumenty
zwigzane ze wsparciem zawierajg opis efektow uczenia sig?

TAK



Pytanie 2. Czy dokument lub wyraznie z nim powigzane inne dokumenty zwigzane ze wsparciem potwierdzaja, ze
walidacja zostata przeprowadzona w oparciu o zdefiniowane w efektach uczenia sie kryteria ich weryfikacji i zgodnie z
zaplanowanymi metodami walidac;ji?

TAK

Pytanie 3. Czy dokument lub wyraznie z nim powigzane inne dokumenty zwigzane ze wsparciem potwierdzaja
zastosowanie rozwigzan zapewniajgcych rozdzielenie proceséw ksztatcenia i szkolenia od walidac;ji?

TAK

Program

Ramowy program ustugi

DZIEN 1 - Pierwszy program, uruchomienie sterownika i konfiguracja projektu
08:00-10:00 — Pierwszy program w jezyku LAD -2 h

Czes¢ praktyczna:

e utworzenie pierwszego programu sterujgcego,

¢ styki normalnie otwarte i zamkniete,

* cewki,

¢ funkcje Set i Reset,

¢ uktad Start-Stop,

e tworzenie i wykorzystanie tagéw PLC,

e adresowanie wej$¢ i wyjsé,

e monitoring programu podczas pracy sterownika.

10:00-12:00 - Praca online ze sterownikiem — 2 h
Czes¢ teoretyczno-praktyczna:

¢ kompilowanie programu,

¢ download programu do CPU,

e tryby pracy RUN i STOP,

¢ nawigzywanie potaczenia online,

¢ wyszukiwanie urzadzen dostepnych w sieci,
¢ konfiguracja adresu IP,

e nazwa urzadzenia PROFINET,

¢ podstawowa diagnostyka CPU,

¢ wykorzystanie bufora diagnostycznego.

12:00-13:00 - Przerwa-1h
13:00-16:00 — Tworzenie projektu i konfiguracja sprzetowa - 3 h
Czes¢ teoretyczno-praktyczna:

e utworzenie projektu od podstaw,

¢ konfiguracja SIMATIC S7-1200 G2,

e dobér CPU i modutéw rozszerzen,

¢ podstawowa architektura sterownika PLC,

e wejscia i wyjscia cyfrowe oraz analogowe,

e numery katalogowe urzadzen,

e wersje firmware,

e podstawowe réznice pomiedzy S7-1200 i S7-1200 G2,

e podstawy komunikacji PROFINET,

¢ przyktadowe zastosowania PLC w nowoczesnych systemach produkcyjnych i intralogistycznych.



Uczestnicy diagnozujg celowo przygotowane problemy zwigzane m.in. z komunikacjg ze sterownikiem, konfiguracjg IP i trybem pracy
CPU.

tacznie dzien1: 8 h

DZIEN 2 - Logika sterowania, struktura programu i diagnostyka kodu
08:00-10:00 - Logika sterowania i cykl pracy PLC -2 h

Czes¢ teoretyczno-praktyczna:

¢ operacje AND, OR i negacja,

¢ blokady i warunki zezwalajace,

e operacje poréwnania,

¢ detekcja zbocza narastajgcego i opadajacego,

e cykl wykonywania programu PLC,

e obraz procesu wejsé i wyjsé,

e znaczenie OBT,

* wptyw kolejnosci wykonywania programu na zachowanie maszyny.

10:00-12:00 - Strukturyzacja programu — 2 h
Czes¢ teoretyczno-praktyczna:

e bloki OB, FC, FB i DB,

e rdznice pomiedzy FCi FB,

e parametry Input, Output, InOut, Temp i Static,
e pamieé instancji,

¢ tworzenie instancji FB,

» wielokrotne wykorzystanie blokéw,

e organizacja programu wiekszej aplikacji.

12:00-13:00 - Przerwa-1h
13:00-16:00 — Analiza i diagnostyka istniejacego programu — 3 h
Czes¢ praktyczna:

e monitoring programu online,

¢ Cross-references,

e Call structure,

* wyszukiwanie miejsca wykorzystania zmiennej,

¢ $ledzenie sygnatu od wejscia do wyjscia,

¢ analiza blokad i warunkéw gotowosci,

e tryb reczny i automatyczny,

¢ diagnostyka celowo przygotowanego problemu programu.

Zadaniem uczestnika jest odnalezienie warunku uniemozliwiajgcego uruchomienie urzagdzenia oraz wskazanie zrédta problemu.
Lacznie dzien 2: 8 h

DZIEN 3 - Timery, liczniki, dane, Trace, SCL oraz bezpieczeristwo pracy na obiektach

08:00-10:00 - Timery i liczniki—2 h

Czes¢ teoretyczno-praktyczna:

e TON,

e TOF,

e TP

e CTU,

e CTD,

e CTUD,

¢ instancje timerdw i licznikéw,

¢ wykorzystanie funkcji czasowych i zliczajgcych w aplikaciji sterujace;j.

10:00-12:00 - Typy danych i przetwarzanie wartosci —2 h



Czes¢ teoretyczno-praktyczna:

¢ podstawowe typy danych,

e zakresy wartosci,

e wartosci dodatnie i ujemne,
e przepetnienia,

¢ MOVE,

e operacje matematyczne,

e poréwnania,

¢ konwersje typow,

e BYTE, WORD i DWORD,

e podstawy sygnatéw analogowych,
» skalowanie wartosci.

12:00-13:00 - Przerwa—-1h
13:00-14:00 — Narzedzia diagnostyczne TIA Portal = 1 h
Czes¢ praktyczna:

o Watch table,

e Modify,

e Force,

e zasady bezpiecznego stosowania wymuszen,
¢ diagnostyka wej$é i wyjs¢,

* bufor diagnostyczny,

¢ informacje online,

¢ podstawowa diagnostyka komunikacji,

* Trace,

¢ rejestrowanie krétkotrwatych zmian sygnatéw,
¢ analiza kolejnosci zdarzen.

Cwiczenie obejmuje diagnostyke krétkotrwatej usterki, ktérej nie mozna jednoznacznie zidentyfikowaé poprzez standardowy monitoring
programu.

14:00-15:00 — Wprowadzenie do programowania w SCL - 1 h
Czes¢ praktyczna:

e struktura kodu SCL,

e przypisania wartosci,

* zmienne,

¢ podstawowe operacje logiczne i matematyczne,

¢ poréwnanie sposobu realizacji tego samego zadania w LAD i SCL.

15:00-16:00 — Systemy Safety i zasady bezpieczeristwa pracy na obiektach — 1 h
Czes¢ teoretyczna:

¢ podstawowe pojecia zwigzane z bezpieczenstwem funkcjonalnym maszyn,

e rdznica pomiedzy standardowym sterowaniem PLC a systemami Safety,

¢ rola sterownikow, modutéw i urzadzen bezpieczenstwa,

e obwody zatrzymania awaryjnego,

e kurtyny $wietlne, blokady drzwi, wytgczniki bezpieczenstwa i skanery,

¢ podstawowe zasady dziatania funkcji bezpiecznego zatrzymania,

e znaczenie oceny ryzyka i instrukcji bezpieczenstwa,

¢ zasady bezpiecznego wejscia na obiekt przemystowy,

e wymagania dotyczace srodkéw ochrony indywidualnej,

e komunikacja z osobami odpowiedzialnymi za obiekt,

¢ podstawowe zasady LOTO i zabezpieczenia przed niekontrolowanym uruchomieniem maszyny,
e zakaz obchodzenia i dezaktywowania zabezpieczen,

e zasady postepowania w przypadku alarmu, awarii lub niebezpiecznego stanu maszyny.

Modut ma charakter ogdlny i edukacyjny. Nie zastepuje instruktazu stanowiskowego, szkolenia BHP, szkolenia z procedur obowigzujgcych
u konkretnego pracodawcy ani uprawniern wymaganych do wykonywania prac przy instalacjach i urzadzeniach.



tacznie dzien 3: 8 h
DZIEN 4 - Programowanie w jezyku SCL oraz systemy Safety

tacznie z modutem rozpoczetym poprzedniego dnia uczestnicy realizujg 7 godzin zaje¢ poswieconych jezykowi SCL oraz 1 godzine
poswiecong systemom Safety i zasadom bezpieczeristwa pracy na obiektach.

08:00-10:00 - Instrukcje warunkowe i podstawy SCL — 2 h
Czes¢ teoretyczno-praktyczna:

e sktadnia jezyka SCL,

¢ deklarowanie zmiennych,
e przypisania,

e operacje logiczne,

* operacje matematyczne,
e IF

e ELSIF,

e ELSE.

10:00-12:00 — CASE, petle i przetwarzanie danych -2 h
Czes¢ praktyczna:

e CASE,

¢ FOR,

e podstawy pracy z tablicami,

¢ wykonywanie operacji na grupach danych,
e konwersje typow,

e organizacja czytelnego kodu.

12:00-13:00 — Przerwa—-1h
13:00-15:00 — Tworzenie blokéw i diagnostyka programu SCL -2 h
Czes¢ praktyczna:

e tworzenie FC w jezyku SCL,

e tworzenie FB w jezyku SCL,

e wykorzystanie DB,

e zmienne lokalne,

e zmienne Static,

e timery i liczniki w SCL,

e taczenie blokéw LAD i SCL w jednym projekcie,
e monitoring programu SCL online,

¢ diagnostyka btedéw sktadniowych,

¢ diagnostyka btedéw logicznych.

15:00-16:00 — Systemy Safety i zasady bezpieczeristwa pracy na obiektach — 1 h
Czesc¢ teoretyczno-praktyczna:

¢ przyktadowa architektura systemu Safety,

e podstawowe elementy bezpieczefistwa w maszynach i liniach produkcyjnych,
* monitorowanie sygnatéw bezpieczenstwa,

¢ resetowanie obwodoéw bezpieczenstwa,

e warunki ponownego uruchomienia maszyny,

e rdznica pomiedzy usunieciem przyczyny alarmu a skasowaniem komunikatu,
¢ analiza przyktadowego scenariusza awarii,

¢ zasady bezpiecznej diagnostyki bez obchodzenia funkcji bezpieczenstwa,

¢ odpowiedzialno$¢ os6b wykonujacych prace serwisowe,

¢ dokumentowanie wykonanych czynnosci i zgtaszanie nieprawidtowosci.

Lacznie dzien 4: 8 h

Laczny czas zajeé SCL w dniach 3-4: 7 godzin merytorycznych.



Laczny czas zajeé¢ dotyczacych systemoéw Safety i zasad bezpieczeristwa pracy na obiektach: 2 godziny merytoryczne.
DZIEN 5 - Wprowadzenie do HMI i SCADA oraz praktyczna obstuga serwisowa PLC

08:00-10:00 - Wprowadzenie do rozwigzan HMI i systeméw SCADA — 2 h

Czes¢ teoretyczno-praktyczna:

¢ rola HMI i systeméw SCADA w systemie automatyki,
e roznice pomiedzy HMI a systemami SCADA,

e przeglad rozwigzan SIMATIC HMI,

e komunikacja PLC-HMI

e tagi HMI i zmienne wykorzystywane w systemach SCADA,
e przyciski i kontrolki,

¢ pola wyswietlania i wprowadzania wartosci,

¢ podstawowe alarmy i komunikaty,

¢ wizualizacja danych procesowych,

e podstawy symulaciji,

¢ najczestsze problemy komunikacyjne.

Modut ma charakter wprowadzajacy. Jego celem nie jest nauka tworzenia rozbudowanych systeméw wizualizacji ani kompletnych
aplikacji SCADA, lecz zrozumienie sposobu wspétpracy HMI i systemédw SCADA ze sterownikiem PLC oraz ich roli w nadzorowaniu
procesu.

10:00-12:00 - Praca serwisowa z istniejagcym sterownikiem — 2 h
Czes¢ praktyczna:

e procedura rozpoczecia pracy z nieznang maszyna,
e zabezpieczenie aktualnego stanu,

¢ upload programu i konfiguracji,

e poréwnanie projektu offline i online,

e rozpoznawanie roznic,

¢ ocena ryzyka przed wykonaniem downloadu,

e zmiany mogace wymagac zatrzymania CPU.

12:00-13:00 - Przerwa—-1h
13:00-14:00 — Kopie zapasowe, restart, retencja i bezpieczenstwo projektu — 1 h
Czes¢ teoretyczno-praktyczna:

e archiwizacja projektu,

e kopie zapasowe,

e podstawy wersjonowania,

¢ dokumentowanie zmian,

e restart CPU,

¢ dane retencyjne,

¢ reset sterownika i jego konsekwencije,

e uzytkownicy i role,

e poziomy dostepu,

¢ podstawowe zasady ochrony projektu i sterownika.

14:00-16:00 — Walidacja efektéw uczenia sie —2 h

Walidacja ma charakter dwuetapowy i obejmuje test teoretyczny oraz obserwacje uczestnika w warunkach symulowanych podczas
wykonywania indywidualnego zadania praktycznego na stanowisku PLC.

Czesé 1 - test teoretyczny. Test moze by¢ realizowany w formie elektronicznej, z wynikiem generowanym automatycznie, albo w formie
pisemnej i sprawdzany przez osobe walidujaca. Obejmuje zagadnienia dotyczace:

¢ konfiguracji projektu i komunikacji ze sterownikiem,
¢ podstaw programowania w jezykach LAD i SCL,

e struktury programu PLC,

¢ diagnostyki aplikacji i sprzetu,

¢ obstugi narzedzi diagnostycznych TIA Portal,



¢ podstawowych czynnosci serwisowych,

e wspotpracy PLC z systemem HMI i SCADA,
¢ roli sterownika PLC w systemach automatyki przemystowej i intralogistycznej,
¢ podstawowych zasad dziatania systeméw Safety,
e zasad bezpiecznej pracy z projektem, sterownikiem i urzagdzeniami przemystowymi.

Czes¢ 2 - obserwacja w warunkach symulowanych. Uczestnik wykonuje indywidualne zadanie praktyczne obejmujace wybrane

czynnosci:

e utworzenie lub otwarcie projektu oraz nawigzanie komunikacji online ze sterownikiem,

¢ wykonanie lub modyfikacje prostego fragmentu programu w jezyku LAD albo SCL,

¢ uruchomienie programu i weryfikacje jego dziatania z wykorzystaniem monitoringu online,
¢ zlokalizowanie przygotowanej usterki programowej, sprzetowej albo komunikacyjnej z wykorzystaniem odpowiednich narzedzi

diagnostycznych,
¢ wykonanie wybranej czynnosci serwisowej, np. porownania projektu offline i online, uploadu, kopi

Harmonogram

Liczba pozycji harmonogramu: 24

Przedmiot /
temat

Pierwszy
program,
uruchomienie
sterownika i
konfiguracja
projektu -
Czesé
praktyczna:
utworzenie
pierwszego
programu

Praca

online ze
sterownikiem

Tworzenie
projektu i
konfiguracja
sprzetowa

Typ
aktywnosci

Zajecia

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Prowadzacy

Robert
Gembarzewsk
i

Robert
Gembarzewsk
i

Robert
Gembarzewsk
i

Data realizacji
zajeé

23-11-2026

23-11-2026

23-11-2026

23-11-2026

Godzina
rozpoczecia

08:00

10:00

12:00

13:00

Godzina
zakonczenia

10:00

12:00

13:00

16:00

Liczba godzin

02:00

02:00

01:00

03:00



Przedmiot /
temat

Logika

sterowania,
struktura
programu i
diagnostyka
kodu - Logika
sterowania i
cykl pracy
PLC

Strukturyzacj
a programu

Analiza
i diagnostyka
istniejgcego
programu

Timery,

liczniki, dane,
Trace, SCL
oraz
bezpieczenst
WO pracy na
obiektach

&2 Tyry

danychii
przetwarzanie
wartosci

Narzedzia
diagnostyczn
e TIA Portal

Wprowadzeni
edo
programowan
iaw SCL

Typ
aktywnosci

Zajecia

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Zajecia

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Zajecia

Prowadzacy

Robert
Gembarzewsk
i

Robert
Gembarzewsk
i

Robert
Gembarzewsk
i

Robert
Gembarzewsk
i

Robert
Gembarzewsk
i

Robert
Gembarzewsk
i

Robert
Gembarzewsk
i

Data realizacji
zajeé

24-11-2026

24-11-2026

24-11-2026

24-11-2026

25-11-2026

25-11-2026

25-11-2026

25-11-2026

25-11-2026

Godzina
rozpoczecia

08:00

10:00

12:00

13:00

08:00

10:00

12:00

13:00

14:00

Godzina
zakonczenia

10:00

12:00

13:00

16:00

10:00

12:00

13:00

14:00

15:00

Liczba godzin

02:00

02:00

01:00

03:00

02:00

02:00

01:00

01:00

01:00



Przedmiot / Typ
temat aktywnosci

Systemy
Safety i
zasady
bezpieczenst

Zajecia

wa pracy na
obiektach

Programowan
ie w jezyku
SCL oraz
systemy
Safety -
Instrukcje

Zajecia

warunkowe i
podstawy SCL

CASE,
petlei
przetwarzanie
danych

Zajecia

Przerwa

=B

18z24
Tworzenie
blokéw i
diagnostyka
programu SCL

Zajecia

Systemy
Safety i
zasady
bezpieczenst
wa pracy na
obiektach

Zajecia

Wprowadzeni

edo HMIi

SCADA oraz L
Zajecia
praktyczna
obstuga
serwisowa

PLC

@E) Praca
serwisowa z L
L Zajecia
istniejagcym

sterownikiem

Prowadzacy

Robert
Gembarzewsk
i

Robert
Gembarzewsk
i

Robert
Gembarzewsk
i

Robert
Gembarzewsk
i

Robert
Gembarzewsk
i

Robert
Gembarzewsk
i

Robert
Gembarzewsk
i

Data realizacji
zajeé

25-11-2026

26-11-2026

26-11-2026

26-11-2026

26-11-2026

26-11-2026

27-11-2026

27-11-2026

Godzina
rozpoczecia

15:00

08:00

10:00

12:00

13:00

15:00

08:00

10:00

Godzina
zakonczenia

16:00

10:00

12:00

13:00

15:00

16:00

10:00

12:00

Liczba godzin

01:00

02:00

02:00

01:00

02:00

01:00

02:00

02:00



Przedmiot / Typ Data realizacji Godzina Godzina

L. Prowadzacy L, . , .
temat aktywnosci zajeé rozpoczecia zakoriczenia
22724 | Przerwa - 27-11-2026 12:00 13:00
PEERA Kopie
zapasowe,
re:tart Robert
D Zajecia Gembarzewsk 27-11-2026 13:00 14:00
retencja i i
bezpieczenst
wo projektu
24724 | Walidacja - 27-11-2026 14:00 16:00
Podsumowanie
Rodzaj godzin Liczba godzin
Suma godzin zegarowych ustugi 40:00
w tym suma godzin zaje¢ 33:00
w tym suma godzin walidaciji 02:00
w tym suma przerw 05:00
Suma godzin dydaktycznych bez przerw 46:30
Cennik
Cennik
Rodzaj ceny Cena
Koszt przypadajacy na 1 uczestnika brutto 5000,00 PLN

Podmiot uprawniony do zwolnienia z VAT na podstawie art. 43 ust. 1 ustawy o VAT

Koszt przypadajacy na 1 uczestnika netto 5000,00 PLN
Koszt osobogodziny brutto 125,00 PLN
Koszt osobogodziny netto 125,00 PLN

Liczba godzin ustugi

Liczba godzin

01:00

01:00

02:00



Rodzaj godzin Liczba godzin

Liczba godzin zegarowych ustugi 40:00

Prowadzacy

Liczba prowadzacych: 1

121

O Robert Gembarzewski

‘ ' 07.2015 - 06.2024 (9 lat) - Starszy inzynier utrzymania ruchu, Mobase Electronics Poland
(Automotive - produkcja seryjna)
Usuwanie biezgcych awarii: maszyn i testerow produkcyjnych, urzadzen nieprodukcyjnych.
Modyfikacja i usprawnianie maszyn i testeréow: sprzetowa, programowa (PLC, HMI. C++).
Projektowanie i wykonywanie nowych testeréw.
Parametryzacja systemow wizyjnych.
Analiza awarii.
Prace biurowe (zestawienia, raporty, schematy, prezentacje).
Nadzér nad magazynem czesci.

03.2011 - 11.2014 (3,75 lat) - Inzynier ds. aplikacji AMS Systems - Prefabrykacja szaf sterowniczych
oraz wykonywanie instalacji elektrycznych.

Tworzenie schematéw elektrycznych oraz dokumentacji dla maszyn (DTR).

Wykonywanie pomiaréw elektrycznych, projektdw dla urzagdzen pomiarowych.

Administracja sieci komputerowe;.

Programowanie PLC: (Siemens S7, LOGO!, Mitsubishi FX, LG Master-K, LSIS).
Programowanie HMI: (Siemens KTP, LSIS).

Parametryzacja serwonapedéw (Toshiba VELCONIC BS, SMC LEFS).
Parametryzacja falownikéw (Mitsubishi, LSIS),.

Programowanie mikrokontroleréw AVR (Bascom AVR, C WinAVR).
Programowanie C++ (Microsoft Visual C++).

Parametryzacja systemow wizyjnych (Keyence CV-XIFM 02D, Balluff BVS).
Projektowanie schematéw elektrycznych oraz pneumatycznych (PC Schematic Automation).
Projektowanie PCB (Eagle, Protel DXP 2004, Target3001).

Projektowanie aplikacji (LabView).

Podstawowa znajomos¢ sieci przemystowych (Asi, Canbus, Modbus, LAN).
Praktyczna znajomo$¢ montazu elektroniki (THT, SMD).

Informacje dodatkowe

Informacje o materiatach dla uczestnikow ustugi

Podrecznik szkoleniowy - SIMATIC S7-1200 G2 TIA PORTAL V21 - podstawy programowania, diagnostyki i obstugi serwisowej.



Adres

ul. Stanistawa Konarskiego 18/C
44-100 Gliwice

woj. Slaskie

Zajecia prowadzone sg w sali wyposazonej w stanowiska szkoleniowe obejmujgce komputer z zainstalowanym TIA
Portal V21 oraz sterownik SIMATIC S7-1200 G2. Liczba stanowisk jest dostosowana do liczby uczestnikow tak, aby przy
jednym stanowisku pracowato maksymalnie dwoch uczestnikow.

Cwiczenia praktyczne realizowane s3 na rzeczywistym sterowniku lub stanowisku szkoleniowym odwzorowujgcym
typowe zadania z zakresu automatyki przemystowej. Uczestnicy wykonujg zadania programistyczne, diagnostyczne i
serwisowe pod nadzorem trenera.

Walidacja praktyczna wykonywana jest indywidualnie. Organizacja stanowisk oraz liczba os6b walidujgcych musza
umozliwia¢ przeprowadzenie obserwacji kazdego uczestnika w czasie przewidzianym w harmonogramie.

Udogodnienia w miejscu realizacji ustugi
e Klimatyzacja
o Wi
e Laboratorium komputerowe

o Bardzo dobry dojazd z DTS oraz wezta autostradowego A1/A4 w Gliwicach /So$nicy.

Kontakt

o European Tech Academy Kubit

ﬁ E-mail w.kubit@hirecruit.eu

Telefon (+48) 606 240 658



