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Brak ocen dla tego dostawcy

METROLOGIA PRZEMYStOWA W
PRODUKCJI ZBROJENIOWEJ -
WYMAGANIA STANDARDOW NATO-AQAP
W ODNIESIENIU DO URZADZEN
POMIAROWYCH | ZAPEWNIENIA JAKOSCI
PRODUKCJI

Numer ustugi 2026/10/05/22809/3858831

© Zakopane

& Ustuga szkoleniowa

[ stacjonarna

{8 Zajecia grupowe

® 12:30h

£ 15.04.2027 do 16.04.2027

Informacje podstawowe

3 321,00 PLN brutto
2700,00 PLN netto
265,68 PLN brutto/h
216,00 PLN netto/h
208,33 PLN cena rynkowa @

Kategoria

Grupa docelowa ustugi

Minimalna liczba uczestnikow
Maksymalna liczba uczestnikéw
Data zakonczenia rekrutacji

Forma prowadzenia ustugi

Podstawa uzyskania wpisu do BUR

Cel

Cel edukacyjny

Techniczne / Inzynieria i metrologia

Pracownicy przedsiebiorstw produkcyjnych wykonujacych lub
przygotowujacych sie do wykonywania zadan dla sektora obronnego, w
szczegolnosci metrolodzy, pracownicy kontroli jakosci i laboratoriéw
pomiarowych, technolodzy oraz inzynierowie odpowiedzialni za
dokumentacje i zapewnienie jakosci. Ustuga odpowiada potrzebom
branzy metalowo-odlewniczej i innych branz wytwarzajacych czesci lub
zespoty na potrzeby produkcji specjalnej. Uczestnik posiada podstawowa
umiejetnos¢ czytania rysunku technicznego oraz wiedze lub
doswiadczenie w zakresie pomiaréw przemystowych.

15

05-04-2027

stacjonarna

Certyfikat systemu zarzgdzania jakos$cig wg. ISO 9001:2015 (PN-EN 1SO
9001:2015) - w zakresie ustug szkoleniowych



Ustuga przygotowuje do planowania kontroli metrologicznej w produkcji na potrzeby sektora obronnego, z
uwzglednieniem wymagan AQAP 2110, ISO 9001 i ISO 10012. Uczestnik interpretuje wymagania dokumentac;ji ISO GPS i
ASME GD&T, dobiera przyrzady i metody kontroli, odczytuje wyniki pomiaréw oraz opracowuje strategie pomiarowq i

zapisy nadzoru nad wyposazeniem.

Efekty uczenia sie oraz kryteria weryfikacji ich osiaggniecia i Metody walidacji

Efekty uczenia sie

Charakteryzuje wymagania nadzoru
metrologicznego w produkcji dla
sektora obronnego.

Interpretuje wymagania dokumentaciji
wyrobu.

Dobiera wyposazenie do zadania
pomiarowego.

Opracowuje strategie pomiarowa.

Interpretuje wyniki pomiaréw i
dokumentuje decyzje

Kwalifikacje

Kompetencje

Ustuga prowadzi do nabycia kompetenciji.

Warunki uznania kompetencji

Kryteria weryfikacji

Wskazuje wymagania AQAP 2110
dotyczace jakosci i nadzoru w zakresie
omawianym na szkoleniu; rozréznia role
1SO 9001 i ISO 10012; wyjasnia
sp6jnos¢ pomiarowa; wskazuje
znaczenie identyfikacji i zapiséw

Rozpoznaje przywotany system ISO
GPS lub ASME GD&T; odczytuje cechy
wymiarowe i geometryczne; identyfikuje
bazy i oznaczenia specjalne; wskazuje
wymagania istotne dla planu kontroli

Okresla wymagany zakres i doktadnosg;
wybiera przyrzad manualny, sprawdzian
lub metode wspétrzednosciows;
uzasadnia wybér; wskazuje sposéb
sprawdzenia statusu metrologicznego
wyposazenia.

Wskazuje kolejnos$é kontroli cech;
okresla sposéb bazowania; przypisuje
metody pomiarowe do cech; planuje
zapis i oceng wynikéw zgodnie z
zadanymi wymaganiami.

Odczytuje wskazania z przygotowanych
przyktadéw przyrzadéw lub raportow;
poréwnuje wyniki z wymaganiami;
wskazuje niezgodnos¢ i proponuje
postepowanie; przygotowuje zapis
pozwalajacy powigzaé wynik z wyrobem
i wyposazeniem

Metoda walidacji

Test teoretyczny

Obserwacja w warunkach
symulowanych

Obserwacja w warunkach
symulowanych

Obserwacja w warunkach
symulowanych

Obserwacja w warunkach
symulowanych

Pytanie 1. Czy dokument potwierdzajacy uzyskanie kompetencji lub wyraZnie z nim powigzane inne dokumenty
zwigzane ze wsparciem zawierajg opis efektéw uczenia sie?



TAK

Pytanie 2. Czy dokument lub wyraznie z nim powigzane inne dokumenty zwigzane ze wsparciem potwierdzaja, ze
walidacja zostata przeprowadzona w oparciu o zdefiniowane w efektach uczenia sie kryteria ich weryfikacji i zgodnie z
zaplanowanymi metodami walidacji?

TAK

Pytanie 3. Czy dokument lub wyraznie z nim powigzane inne dokumenty zwigzane ze wsparciem potwierdzaja
zastosowanie rozwigzan zapewniajgcych rozdzielenie proceséw ksztatcenia i szkolenia od walidacji?

TAK

Program

ZAKRES SZKOLENIA:
1.Zasady korzystania z norm i standardéw normalizacyjnych polskich i miedzynarodowych

2.Wymagania norm i standardéw AQAP 2110, 1SO 9001, PN EN ISO 10012 okreslajgce metodyke pomiaréw i analize wynikéw
pomiarowych i zarzadzanie wyposazeniem pomiarowym w produkcji na rzecz wojska.

3.Identyfikacja specyfikacji rysunkowych podstawa realizacji procesu pomiarowego
-Wymagania standardéw ISO GPS

-Wymagania standardéw ANSI ASME GD&T

4.Specyfika pomiaréw w procesie produkcji specjalnej

5.Realizacja zadan pomiarowych w produkcji specjalnej

6.Dobor przyrzadéw pomiarowych do realizacji zadan pomiarowych

-Przyrzady manualne analogowe i cyfrowe — suwmiarkowe , mikrometryczne , czujnikowe i inne
-Sprawdziany, przeciwsprawdziany , sprawdziany funkcjonalne

-Aparatura pomiarowa

-Wspétrzednosciowa technika pomiarowa

7.Komputerowe wspomaganie w projektowaniu i zapewnieniu jakos$ci wyrobow

8.Praktyczne (specyficzne) przyktady realizacji przyktadowych zadan pomiarowych w produkcji specjalnej
9.Wymiana do$wiadczen z ré6znych obszaréw produkcji specjalnej

CWICZENIA PRAKTYCZNE:

Cwiczenia praktyczne stanowia wieksza cze$¢ szkolenia i obejmujg zagadnienia wymienione w zakresie szkolenia , szczegélnie :
* Interpretacja wymagan systemdw zapewnienia jakosci

« Interpretacja specyficznych wymagan norm przywotanych np.: PN EN ISO 10012

+ Zaplanowanie zapewnienia jakosci dla okreslonych proceséw produkcyjnych

+ Wtasciwa interpretacja specyfikacji zawartej w dokumentacji technicznej

/ czytanie rysunku technicznego wyrobu w konteks$cie pomiaru/

« Identyfikacja wskazan przyrzadéw manualnych analogowych i cyfrowych

« Identyfikacja wskazan aparatury pomiarowej — strategie pomiarowe



« Zaproponowanie wtasciwego sprawdzianu dla wskazanych cech przyktadowego obiektu do pomiaru

+ Dobér odpowiednich przyrzadéw do realizacji okreslonych zadan pomiarowych, analiza dokumentacji technicznej pod katem
opracowania strategii pomiarowej

Cwiczenia dedykowane dla uczestnikéw szkolenia

Szkolenie realizowane jest stacjonarnie, w grupie, w formie wyktadu z przyktadami, analizy dokumentacji technicznej, studiéw przypadku i
éwiczen warsztatowych. Kazdy uczestnik ma miejsce przy stole oraz wiasny zestaw materiatéw i arkuszy zadan. Cwiczenia dydaktyczne
wykonywane sg indywidualnie oraz w zespotach 2-3-osobowych. Zadania walidacyjne kazdy uczestnik wykonuje samodzielnie. Sala
zapewnia warunki do prezentacji materiatéw, pracy z dokumentacja i indywidualnej oceny uczestnikow. Przyktady odnoszg sie do
procesow produkcyjnych i kontroli jakosci, w tym do branzy metalowo-odlewniczej. Jedna godzina oznacza 60 minut. Przerwy i walidacja
sg ujete w harmonogramie i w tgcznej liczbie godzin ustugi.

Walidacja obejmuje test teoretyczny i obserwacje w warunkach symulowanych, realizowane jako odrebny etap po zakonczeniu zaje¢
dydaktycznych. Test obejmuje 20 pyta zamknietych i trwa 20 minut. Pozostate 40 minut przeznaczone jest na samodzielne wykonanie
zadania praktycznego ocenianego wedtug arkusza obserwacji. Test sprawdza kryteria przypisane w tabeli efektéw do testu
teoretycznego. Zadanie praktyczne sprawdza kryteria przypisane do obserwacji w warunkach symulowanych. Walidacje przeprowadza
osoba, ktéra nie prowadzita zaje¢ dydaktycznych w tej ustudze. W trakcie walidacji nie prowadzi sie nauczania ani nie udziela wskazéwek
dotyczacych rozwigzania zadan. Kazdy uczestnik otrzymuje indywidualny wynik. Warunkiem wyniku pozytywnego jest minimum 14
poprawnych odpowiedzi w tescie oraz potwierdzenie kazdego praktycznego efektu uczenia sieg; dla kazdego z tych efektéw uczestnik
spetnia co najmniej 70% przypisanych kryteriéw, z zaokragleniem wymaganej liczby kryteriéw w gére. Niespetnienie kryterium kluczowego
wskazanego w arkuszu przed rozpoczeciem walidacji skutkuje niepotwierdzeniem danego efektu. Wyniki sg dokumentowane w tescie,
arkuszu obserwacji i protokole walidacji.

Uczestnik, ktéry spetni warunek wymaganej obecnosci i uzyska pozytywny wynik walidacji, otrzymuje zaswiadczenie potwierdzajgce
nabycie kompetencji. Zaswiadczenie lub jednoznacznie powigzany z nim zatgcznik zawiera opis potwierdzonych efektéw uczenia sie.
Dokumentacja walidacji potwierdza ocene wedtug okreslonych kryteriéw i metod oraz rozdzielnos¢ funkcji ksztatcenia i walidaciji.

Ustuga nie nadaje kwalifikacji zarejestrowanej w ZRK ani uprawnier zawodowych.

Harmonogram

Liczba pozycji harmonogramu: 7

Przedmiot / Typ Data realizacji Godzina Godzina . .
L. Prowadzacy L. X , X Liczba godzin
temat aktywnosci zajeé rozpoczecia zakoriczenia

6D A0AP

IS0 9001, ISO
K L Waldemar
10012 Zajecia s 15-04-2027 09:00 13:00 04:00
nadzér us
metrologiczny

- Przerwa - 15-04-2027 13:00 14:00 01:00

Dokumentac;j
alSOGPSi L Waldemar
Zajecia 15-04-2027 14:00 17:00 03:00
ASME w Sus
produkciji

specjalnej

Dobér
wyposazeniai . .o Waldemar 16-04-2027 09:00 10:30 01:30
interpretacja Sus

wskazan



Przedmiot / Typ Data realizacji Godzina Godzina

. Prowadzacy . X B X Liczba godzin
temat aktywnosci zajeé rozpoczecia zakonczenia
527 Przerwa - 16-04-2027 10:30 11:00 00:30
Strategie
pomiarowe,
. . Waldemar
raporty i Zajecia Sus 16-04-2027 11:00 12:30 01:30
studia
przypadkow
727 B Walidacja - 16-04-2027 12:30 13:30 01:00
Podsumowanie
Rodzaj godzin Liczba godzin
Suma godzin zegarowych ustugi 12:30
w tym suma godzin zaje¢ 10:00
w tym suma godzin walidaciji 01:00
w tym suma przerw 01:30
Suma godzin dydaktycznych bez przerw 14:30
Cennik

Jezeli korzystasz z dofinansowania i ustuga stanowi ustuge ksztatcenia zawodowego lub przekwalifikowania
zawodowego wraz z ustuga lub dostawa towardow sScisle zwigzang z ustugami ksztatcenia zawodowego lub
przekwalifikowania zawodowego to mozesz mieé mozliwosé skorzystania za zwolnienia z podatku VAT na
podstawie art. 43 ust. 1 pkt 29 lit. c ustawy z dnia 11 marca 2004 r. o podatku od towaréw i ustug, jesli ustuga w
catosci jest finansowana ze srodkéw publicznych lub § 3 ust. 1 pkt 14 rozporzadzenia Ministra Finanséw z dnia
20 grudnia 2013 r. w sprawie zwolnien od podatku od towaréw i ustug oraz warunkéw stosowania tych zwolnief w
przypadku, gdy ustuga jest finansowana w co najmniej 70% ze srodkéw publicznych.

\,

Cennik
Rodzaj ceny Cena
Koszt przypadajacy na 1 uczestnika brutto 3321,00 PLN
Koszt przypadajacy na 1 uczestnika netto 2 700,00 PLN

Koszt osobogodziny brutto 265,68 PLN




Koszt osobogodziny netto 216,00 PLN

Liczba godzin ustugi

Rodzaj godzin Liczba godzin
Liczba godzin zegarowych ustugi 12:30
Prowadzacy

Liczba prowadzacych: 1

O
M

1z1

Waldemar Sus

Szkolenie poprowadzi mgr inz. Waldemar Sus — specjalista metrolog z wieloletnim doswiadczeniem
w zakresie zapewnienia jakosci, szczegdlnie w branzy zbrojeniowej i motoryzacyjnej. Doswiadczenie
zawodowe budowat m.in. jako Kierownik Izby Pomiaréw w wiodgcym zaktadzie PGZ (Polska Grupa
Zbrojeniowa) oraz poprzez wieloletnig wspotprace z japoriska firma Mitutoyo i udziat w
zagranicznych szkoleniach w Centrum Szkoleniowym Mitutoyo Europe GmbH. Jako ekspert
wspotpracowat réwniez z Polskim Komitetem Normalizacyjnym (PKN) przy pracach nad Polskimi
Normami. Obecnie jest uznanym wyktadowca i trenerem z dorobkiem ponad 350 zrealizowanych
szkolen dla takich marek jak Toyota, Mercedes-Benz, BSH Siemens czy Safran.

W okresie ostatnich 5 lat aktywnie prowadzit szkolenia i realizowat zadania zawodowe dotyczace
specyfikacji geometrii wyrobdéw ISO GPS. W tym okresie zrealizowat cykl licznych projektéw
szkoleniowych z tego zakresu dla podmiotéw z branzy produkcyjnej, motoryzacyjnej oraz
zbrojeniowej. Zakres jego doswiadczenia obejmuje interpretacje tolerancji geometrycznych,
wymiarowych i chropowatosci powierzchni zgodnie z aktualnymi normami ISO GPS, analize rysunku
technicznego oraz wdrazanie optymalnych strategii pomiarowych. Dostawca posiada dokumenty
potwierdzajgce wskazane doswiadczenie lub aktualne kwalifikacje.

Informacje dodatkowe

Informacje o materiatach dla uczestnikow ustugi

Kazdy uczestnik otrzymuje papierowy skrypt dotyczacy nadzoru metrologicznego i wymagan AQAP, zestaw przyktadowych rysunkow ISO
GPS i ASME GD&T, arkusze do opracowania strategii pomiarowej i oceny wynikéw, wzér zapisu kontroli oraz notatnik i dtugopis. Materiaty
i standardowe zaswiadczenie sg objete ceng ustugi.

Materiaty zgodne ze standardem WCAG 2.1

Warunki uczestnictwa

Warunkiem potwierdzenia nabycia kompetenc;ji jest obecnos¢ na minimum 80% zaje¢ dydaktycznych oraz udziat w catej walidaciji i
uzyskanie jej pozytywnego wyniku. Uczestnicy korzystajacy z dofinansowania spetniajg ponadto wymagania dotyczace frekwencji
wynikajace z wiasciwej umowy wsparcia. Sama obecno$¢ lub przystapienie do walidacji nie stanowig potwierdzenia nabycia kompetencji.



Informacje dodatkowe

Dla uczestnikéw, dla ktérych spetnione zostang warunki zwolnienia ustugi ksztatcenia zawodowego z podatku VAT, rozliczenie nastapi ze
zwolnieniem na podstawie wtasciwych przepiséw. Przy finansowaniu ze srodkéw publicznych na poziomie co najmniej 70% podstawe
zwolnienia stanowi § 3 ust. 1 pkt 14 rozporzadzenia Ministra Finanséw z dnia 20 grudnia 2013 r. w sprawie zwolnien od podatku od
towaréw i ustug oraz warunkéw stosowania tych zwolnien.

Adres

Zakopane
Zakopane

woj. matopolskie

Szkolenie i walidacja odbywajg sie w Hotelu. Sala wyposazona jest:

« rzutnik multimedialny o wysokiej rozdzielczo$ci umozliwiajgcy czytelng prezentacje

« Tablica typu suchoscieralnego (whiteboard) wraz z markerami

« Stanowisko komputerowe dla trenera z dostepem do internetu i oprogramowaniem do prezentac;ji.

Udogodnienia w miejscu realizacji ustugi
e Klimatyzacja
o Wi

e Parking dla uczestnikéw, serwis kawowy i catering, petne wyposazenie piSmiennicze.

Kontakt

ﬁ E-mail szkolenia@bhkarcz.pl

Telefon (+48) 606 977 648

IZABELA MARKOWSKA



