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Brak ocen dla tego dostawcy

Certyfikowane szkolenie GWO Blade
Repair — miedzynarodowe uprawnienia do
inspekc;ji i naprawy topat turbin
wiatrowych.

Numer ustugi 2026/10/01/227586/3851588

© Dobra

& Ustuga szkoleniowa

[ stacjonarna

& Zajecia grupowe

®© 80:00h

5 30.11.2026 do 11.12.2026

Informacje podstawowe

Kategoria

Grupa docelowa ustugi

11 685,00 PLN brutto
9 500,00 PLN netto
146,06 PLN brutto/h
118,75 PLN netto/h
200,00 PLN cena rynkowa @

Techniczne / Energetyka i gazownictwo

Szkolenie w GWS Academy dedykowane jest osobom planujgcym
rozpoczecie kariery w sektorze OZE oraz aktywnym technikom
wiatrowym, ktérzy chca zdoby¢ pozadang na rynku specjalizacje w

zakresie napraw i inspekc;ji topat.

Zapraszamy:

¢ Pracodawcéw chcacych podniesé kwalifikacje swoich zespotéw

serwisowych,

¢ Technikow dostepu linowego (IRATA/OTR), laminatorow i

pracownikéw wysokosciowych chcacych sie przebranzowié,
¢ Osoby indywidualne dazace do zdobycia miedzynarodowych

uprawnien.

Certyfikat GWO Blade Repair uzyskany w naszym osrodku otwiera droge
do pracy na projektach onshore i offshore na catym Swiecie.

Wymagania: ukorniczone 18 lat

Minimalna liczba uczestnikow 2
Maksymalna liczba uczestnikow 6
Data zakonczenia rekrutacji 23-11-2026
Forma prowadzenia ustugi stacjonarna

Podstawa uzyskania wpisu do BUR

Certyfikat VCC Akademia Edukacyjna



Cel

Cel edukacyjny

Celem szkolenia jest wyposazenie uczestnikdw w zaawansowang wiedze teoretyczng oraz praktyczne umiejetnosci
manualne niezbedne do bezpiecznego, samodzielnego i zgodnego z miedzynarodowym standardem GWO wykonywania
inspekcji oraz napraw kompozytowych topat turbin wiatrowych. Uczestnik po zakorczeniu szkolenia zdobedzie
kwalifikacje pozwalajgce na prace w charakterze technika serwisu topat (Blade Technician) na farmach wiatrowych

onshore i offshore na catym $wiecie.

Efekty uczenia sie oraz kryteria weryfikacji ich osiaggniecia i Metody walidacji

Efekty uczenia sie

Uczestnik posiada wiedze i
umiejetnosci w zakresie bezpiecznego
organizowania stanowiska pracy,
stosowania $rodkéw ochrony
indywidualnej (SOI) oraz postepowania
z substancjami chemicznymi zgodnie z
wymogami BHP i wytycznymi GWO.

Uczestnik potrafi zidentyfikowaé,
zaklasyfikowaé i przygotowaé obszar
uszkodzenia topaty turbiny wiatrowej do
wykonania naprawy strukturalne;j.

Uczestnik samodzielnie dobiera i
aplikuje materiaty kompozytowe oraz
systemy zywiczne w celu odtworzenia
oryginalnej struktury topaty.

Kryteria weryfikacji Metoda walidacji

Prawidtowo dobiera i stosuje $OI
dedykowane do pracy z zywicami oraz
podczas obrébki mechaniczne;j
kompozytow.

Odczytuje i interpretuje dane z kart
charakterystyki (MSDS) dotyczace
bezpiecznego magazynowania i
mieszania surowcéw.

Obserwacja w warunkach
symulowanych

Prawidtowo organizuje i zabezpiecza Test teoretyczny

stanowisko robocze w warsztacie.

ykonuje inspekcje wizualng oraz
badanie metoda opukiwania (tap
testing) w celu zlokalizowania
rozwarstwien i uszkodzen.

Prawidtowo usuwa uszkodzony materiat
kompozytowy z zachowaniem zasad

Obserwacja w warunkach
symulowanych

bezpiecznej pracy z narzedziami.
Wykonuje stopniowanie warstw
(tapering) o odpowiednim nachyleniu i
profilu zgodnie ze specyfikacja
techniczna.

Test teoretyczny

Precyzyjnie odmierza i miesza
komponenty zywiczne z zachowaniem
odpowiednich proporcji i warunkéw
$rodowiskowych.

Wymiaruje, docina i uktada zbrojenie
(wtokna szklane/weglowe) oraz

Obserwacja w warunkach
symulowanych

materiaty rdzeniowe (sandwich)

zgodnie ze schematem naprawy.

Prawidtowo przeprowadza proces

przesycania i odpowietrzania laminatu.



Efekty uczenia sie

Uczestnik przeprowadza proces
utwardzania, obrébki wykorczeniowej
oraz ocenia jako$¢ wykonanej naprawy
zgodnie ze standardem GWO Blade
Repair.

Uczestnik posiada wiedze i
umiejetnosci w zakresie bezpiecznego
organizowania stanowiska pracy,
stosowania $rodkéw ochrony
indywidualnej (SOI) oraz postepowania
z substancjami chemicznymi zgodnie z
wymogami BHP i wytycznymi GWO.

Uczestnik potrafi zidentyfikowaé,
zaklasyfikowa¢ i przygotowaé obszar
uszkodzenia topaty turbiny wiatrowej do
wykonania naprawy strukturalnej.

Uczestnik samodzielnie dobiera i
aplikuje materiaty kompozytowe oraz
systemy zywiczne w celu odtworzenia
oryginalnej struktury topaty.

Kryteria weryfikacji Metoda walidacji

Odtwarza profil aerodynamiczny topaty
poprzez szlifowanie, szpachlowanie i
aplikacje powtok ochronnych
(topcoat/gelcoat).

Wykonuje koricowg inspekcje

Obserwacja w warunkach
symulowanych

jakosciowa naprawionego obszaru i
ocenia poprawnos¢ zwigzania
kompozytu.

Dokumentuje przebieg i efekty prac w
odpowiednich formularzach
odbiorowych.

Wywiad swobodny

Prawidtowo dobiera i stosuje SOI
dedykowane do pracy z zywicami oraz
podczas obrébki mechaniczne;j
kompozytow.

Odczytuje i interpretuje dane z kart
charakterystyki (MSDS) dotyczace
bezpiecznego magazynowania i
mieszania surowcow.

Prawidtowo organizuje i zabezpiecza
stanowisko robocze w warsztacie.

Obserwacja w warunkach
symulowanych

Wykonuje inspekcje wizualng oraz
badanie metoda opukiwania (tap
testing) w celu zlokalizowania
rozwarstwien i uszkodzen.

Prawidtowo usuwa uszkodzony materiat .
Obserwacja w warunkach

kompozytowy z zachowaniem zasad
symulowanych

bezpiecznej pracy z narzedziami.
Wykonuje stopniowanie warstw
(tapering) o odpowiednim nachyleniu i
profilu zgodnie ze specyfikacja
techniczna.

Precyzyjnie odmierza i miesza
komponenty zywiczne z zachowaniem
odpowiednich proporcji i warunkéw
srodowiskowych.

Wymiaruje, docina i uktada zbrojenie
(wtokna szklane/weglowe) oraz
materiaty rdzeniowe (sandwich)
zgodnie ze schematem naprawy.
Prawidtowo przeprowadza proces
przesycania i odpowietrzania laminatu.

Obserwacja w warunkach
symulowanych

Analiza dowodéw i deklaraciji



Efekty uczenia sie

Uczestnik przeprowadza proces
utwardzania, obrébki wykorczeniowej
oraz ocenia jako$¢ wykonanej naprawy
zgodnie ze standardem GWO Blade
Repair.

Kryteria weryfikacji

Odtwarza profil aerodynamiczny topaty
poprzez szlifowanie, szpachlowanie i
aplikacje powtok ochronnych
(topcoat/gelcoat).

Wykonuje koricowg inspekcje
jakosciowa naprawionego obszaru i
ocenia poprawnos¢ zwigzania
kompozytu.

Metoda walidacji

Obserwacja w warunkach
symulowanych

Dokumentuje przebieg i efekty prac w
odpowiednich formularzach
odbiorowych.

Kwalifikacje i kompetencje

Kompetencje

Ustuga prowadzi do nabycia kompetenciji.

Warunki uznania kompetencji

Pytanie 1. Czy dokument potwierdzajacy uzyskanie kompetencji lub wyraznie z nim powigzane inne dokumenty
zwigzane ze wsparciem zawierajg opis efektow uczenia sie?

TAK

Pytanie 2. Czy dokument lub wyraznie z nim powigzane inne dokumenty zwigzane ze wsparciem potwierdzajg, ze
walidacja zostata przeprowadzona w oparciu o zdefiniowane w efektach uczenia sie kryteria ich weryfikacji i zgodnie z
zaplanowanymi metodami walidac;ji?

TAK

Pytanie 3. Czy dokument lub wyraznie z nim powigzane inne dokumenty zwigzane ze wsparciem potwierdzaja
zastosowanie rozwigzan zapewniajacych rozdzielenie proceséw ksztatcenia i szkolenia od walidac;ji?

TAK

Program

Szkolenie GWO Blade Repair przygotowuje uczestnikdw do pracy w charakterze technika naprawy topat turbin wiatrowych, poprzez
przekazanie wiedzy i praktycznych umiejetnosci niezbednych do wykonywania szerokiego zakresu napraw oraz inspekcji topat turbin
wiatrowych zgodnie ze standardami Global Wind Organisation (GWO).

Dodatkowo kazdy kursant zapoznawany jest z metodologia pracy i podstawowa dokumentacjg stanowigca instrukcje i ogéiny zbiér
zasad, tak aby osiggngé wymagane kompetencje do komfortowego startu w branzy.

Po ukonczeniu szkolenia uczestnik potrafi:

¢ bezpiecznie wykonywac prace zwigzane z naprawg topat turbin wiatrowych z zachowaniem obowigzujacych zasad BHP;
¢ identyfikowa¢ rodzaje uszkodzen topat oraz ocenia¢ ich zakres;

e przeprowadzac¢ inspekcje wizualng i dokumentowaé wykryte uszkodzenia;

e rozpoznawac budowe topat turbin oraz wtasciwosci materiatéw kompozytowych;



e bezpiecznie postugiwac sie materiatami kompozytowymi, zywicami i sSrodkami chemicznymi oraz stosowac¢ odpowiednie srodki
ochrony indywidualnej;

e przygotowywac powierzchnie do naprawy poprzez szlifowanie, czyszczenie i odpowiednig obrébke materiatu;

¢ wykonywaé podstawowe naprawy laminatow z wtdkna szklanego, w tym krawedzi natarcia i sptywu;

e przeprowadzaé naprawy powtok zelkotowych i lakierniczych oraz odtwarza¢ wtasciwy profil aerodynamiczny topaty;

¢ wymienia¢ niewielkie fragmenty materiatu rdzeniowego zgodnie z instrukcjami technologicznymi;

¢ wykonywa¢ naprawy zgodnie z dokumentacjg techniczna i procedurami jakosci;

e prowadzi¢ dokumentacje wykonanych prac oraz stosowaé standardy obowigzujgce w branzy energetyki wiatrowe;.

Efekty ksztatcenia

Szkolenie zostato zaprojektowane tak, aby w sposéb kompleksowy przekaza¢ wiedze oraz umozliwi¢ praktyczne przeé¢wiczenie
umiejetnosci technicznych.

W zakresie wiedzy — uczestnikowi zostang przekazane i szczegétowo omowione zagadnienia dotyczace:

e Zasad BHP, procedur bezpieczenstwa oraz identyfikacji zagrozer chemicznych i fizycznych wystepujacych podczas pracy z
kompozytami na wysokosci.

e Budowy, geometrii oraz anatomii topaty turbiny wiatrowej, a takze fizyki i aerodynamiki jej pracy.

e Zasad zréwnowazonego zarzgdzania materiatami, ekologicznego gospodarowania odpadami chemicznymi (zywice, pyty, zuzyte
SOI/PPE) oraz roli napraw jako metody przedtuzania zywotnosci turbin (zréwnowazony rozwdj i "zielone kompetencije").

* Metod klasyfikacji i raportowania uszkodzen topat oraz limitéw naprawczych (w tym technologii naprawy struktury).

W zakresie umiejetnosci — w warunkach warsztatowych uczestnik przejdzie praktyczny trening obejmujacy:

« |dentyfikacje, pomiar oraz klasyfikacje defektéw strukturalnych i powierzchniowych topaty na modelach testowych.

e Samodzielne przygotowanie obszaru naprawy poprzez szlifowanie stopniowe i usuwanie uszkodzonego laminatu.

¢ Wykonywanie napraw laminatu metoda laminowania recznego oraz podcisnieniowg przy uzyciu zywic epoksydowych i poliestrowych.

* Przeprowadzanie napraw i odtwarzanie powtok ochronnych (topcoat, gelcoat) oraz systeméw ochrony krawedzi natarcia (LEP).

* Prawidtowg i bezpieczng obstuge specjalistycznych narzedzi (szlifierki, wagi precyzyjne, lampy grzewcze/promienniki do utwardzania,
mierniki wilgotnosci).

W zakresie kompetencji spotecznych — program szkolenia ktadzie nacisk na wypracowanie postaw w obszarze:

» Swiadomosci i odpowiedzialno$ci za bezpieczerstwo wiasne oraz zespotu podczas prac z substancjami niebezpiecznymi na
wysokosci.
o Efektywnej wspodtpracy w zespotach serwisowych i sprawnej koordynacji zadan podczas laminowania pod presja czasu.

Metody weryfikacji i walidacji efektéw uczenia sie

Weryfikacja efektéw uczenia sie prowadzona jest przez caty czas trwania kursu na podstawie Indywidualnych Kart Oceny Kursanta
(zgodnie ze standardem oceny GWO).

¢ Ewaluacja teoretyczna: Oficjalny test (wymagany prog zaliczenia: 70%).

¢ Ewaluacja praktyczna: Ocena ciggta zadan warsztatowych wykonywanych na samodzielnych stanowiskach roboczych (ocenie
podlega: BHP, przygotowanie ubytkoéw, technika laminowania i szlifowania, dbato$¢ o jako$é wykonczenia powierzchni i gospodarke
odpadami).

e Warunki zaliczenia: Wymagana jest 100% obecno$¢ na zajeciach, potwierdzana codziennym podpisem na li$cie obecnosci oraz
pozytywny wynik z egzaminu. Po zdanym procesie weryfikacji przez instruktora uczestnik otrzymuje migdzynarodowy certyfikat
rejestrowany w bazie GWO WINDA oraz zaswiadczenie o ukoriczeniu ustugi w BUR.

Szkolenie realizowane jest w godzinach zegarowych. Laczny czas trwania ustugi to 80 godzin (10 dni po 8 godzin dziennie, w tym
przewidziane w harmonogramie przerwy wliczajgce sie w czas trwania ustugi). Wielko$¢ grupy szkoleniowej wynosi maksymalnie do 12
0s06b. Kazdy uczestnik pracuje na w petni wyposazonym, samodzielnym stanowisku warsztatowym (narzedzia pneumatyczne, materiaty
kompozytowe, dedykowane srodki ochrony indywidualnej).

Harmonogram

Liczba pozycji harmonogramu: 30



Przedmiot /
temat

Wprowadzeni
e,
dokumentacja
, organizacja
pracy,
bezpieczenst
wo, SOI,
kompozyty

-

Wprowadzeni
e,
dokumentacja
, organizacja
pracy,
bezpieczenst
wo, S0,
kompozyty

Materiatozna
wstwo,
narzedzia,
laminacja

Materiatozna
wstwo,
narzedzia,
laminacja

Laminacja
ztozonych
elementéw
kompozytowy

Laminacja
ztozonych
elementéw
kompozytowy
ch

Typ
aktywnosci

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Prowadzacy

Piotr
Swiderek

Piotr
Swiderek

Piotr
Swiderek

Piotr
Swiderek

Piotr
Swiderek

Piotr
Swiderek

Data realizacji
zajeé

30-11-2026

30-11-2026

30-11-2026

01-12-2026

01-12-2026

01-12-2026

02-12-2026

02-12-2026

02-12-2026

Godzina
rozpoczecia

08:00

12:00

13:00

08:00

12:00

13:00

08:00

12:00

13:00

Godzina
zakonczenia

12:00

13:00

16:00

12:00

13:00

16:00

12:00

13:00

16:00

Liczba godzin

04:00

01:00

03:00

04:00

01:00

03:00

04:00

01:00

03:00



Przedmiot /
temat

Naprawy
strukturalne
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+ odbudowa
topaty (LE)
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Odbudowa
topaty (TE)
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topaty (TE)

Naprawy
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N
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N
w
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Typ
aktywnosci

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Zajecia

Przerwa

Prowadzacy

Piotr
Swiderek

Piotr

Swiderek

Piotr

Swiderek

Piotr

Swiderek

Piotr

Swiderek

Piotr

Swiderek

Piotr

Swiderek

Piotr
Swiderek

Piotr
Swiderek

Data realizacji
zajeé

03-12-2026

03-12-2026

03-12-2026

04-12-2026

04-12-2026

04-12-2026

07-12-2026

07-12-2026

07-12-2026

08-12-2026

08-12-2026

08-12-2026

09-12-2026

09-12-2026

Godzina
rozpoczecia

08:00

12:00

13:00

08:00

12:00

13:00

08:00

12:00

13:00

08:00

12:00

13:00

08:00

12:00

Godzina
zakonczenia

12:00

13:00

16:00

12:00

13:00

16:00

12:00

13:00

16:00

12:00

13:00

16:00

12:00

13:00

Liczba godzin

04:00

01:00

03:00

04:00

01:00

03:00

04:00

01:00

03:00

04:00

01:00

03:00

04:00

01:00



Przedmiot / Typ
temat aktywnosci

Naprawy
powierzchnio
we

Zajecia

25230
Naprawa

strukturalna

taczaca Zajecia
umiejetnosci

z catego

kursu

26730 |2 Przerwa

Naprawa

strukturalna

faczaca Zajecia
umiejetnosci

z catego

kursu

28730 & Walidacja

29730 Przerwa

- Walidacja

Podsumowanie

Rodzaj godzin

Suma godzin zegarowych ustugi

w tym suma godzin zaje¢

w tym suma godzin walidacji

w tym suma przerw

Prowadzacy

Piotr
Swiderek

Piotr
Swiderek

Piotr
Swiderek

Suma godzin dydaktycznych bez przerw

Cennik

Data realizacji
zajeé

09-12-2026

10-12-2026

10-12-2026

10-12-2026

11-12-2026

11-12-2026

11-12-2026

Godzina
rozpoczecia

13:00

08:00

12:00

13:00

08:00

12:00

13:00

Liczba godzin

80:00

63:00

07:00

10:00

93:15

Godzina
zakonczenia

16:00

12:00

13:00

16:00

12:00

13:00

16:00

Liczba godzin

03:00

04:00

01:00

03:00

04:00

01:00

03:00

Jezeli korzystasz z dofinansowania i ustuga stanowi ustuge ksztatcenia zawodowego lub przekwalifikowania
zawodowego wraz z ustuga lub dostawa towardow Scisle zwigzang z ustugami ksztatcenia zawodowego lub



przekwalifikowania zawodowego to mozesz mie¢ mozliwo$é skorzystania za zwolnienia z podatku VAT na
podstawie art. 43 ust. 1 pkt 29 lit. c ustawy z dnia 11 marca 2004 r. o podatku od towaréw i ustug, jesli ustuga w
catosci jest finansowana ze $rodkéw publicznych lub § 3 ust. 1 pkt 14 rozporzadzenia Ministra Finanséw z dnia
20 grudnia 2013 r. w sprawie zwolnien od podatku od towaréw i ustug oraz warunkéw stosowania tych zwolnien w
przypadku, gdy ustuga jest finansowana w co najmniej 70% ze srodkéw publicznych.

\. J
Cennik

Rodzaj ceny Cena

Koszt przypadajacy na 1 uczestnika brutto 11 685,00 PLN

Koszt przypadajacy na 1 uczestnika netto 9 500,00 PLN

Koszt osobogodziny brutto 146,06 PLN

Koszt osobogodziny netto 118,75 PLN

Liczba godzin ustugi

Rodzaj godzin Liczba godzin
Liczba godzin zegarowych ustugi 80:00
Prowadzacy

Liczba prowadzacych: 1

O
)

1z1

Piotr Swiderek

Piotr Swiderek to do$wiadczony ekspert i instruktor GWS Academy, posiadajgcy ponad 10-letnie,
udokumentowane doswiadczenie w bezposredniej naprawie i inspekciji topat turbin wiatrowych.
Jego bogata praktyka zawodowa na projektach krajowych i zagranicznych jest potwierdzona
kontraktami, $wiadectwami pracy oraz miedzynarodowymi referencjami.

Jego przygotowanie merytoryczne i dydaktyczne potwierdzajg najwyzszej klasy uprawnienia
branzowe:

Certyfikacja Siemens Gamesa Blade D — uprawniajgca do wykonywania zaawansowanych napraw
strukturalnych topat w technologii tego producenta,

Miedzynarodowy certyfikat IRATA Level 3 — najwyzszy stopien uprawnien w dostepie linowym,
Kompetencje z zakresu technologii LEP (Leading Edge Protection) oraz systeméw odgromowych
LPS (Lightning Protection System).

Miedzynarodowy certyfikat GWO IQT (Instructor Qualification Training) — potwierdzajgcy najwyzsze
kompetencje pedagogiczne i dydaktyczne do prowadzenia szkolen w standardach GWO.
Uprawnienia instruktorskie GWO - uprawniajgce do profesjonalnego szkolenia technikéw z pracy na
wysokosci (Working at Heights) oraz naprawy topat (Blade Repair).




Swoje wieloletnie doswiadczenie Piotr zdobywat bezposrednio u globalnych lideréw sektora branzy
wiatrowej, takich jak Siemens Wind Power oraz LM Wind Power, pracujac jako technik
wysokosciowy, inspektor jakos$ci oraz Team Leader. W GWS Academy nie tylko szkoli, ale tez
odpowiada za wsparcie techniczne projektéw i rozwoj kadry instruktorskiej.

Informacje dodatkowe

Informacje o materiatach dla uczestnikow ustugi

GWS Academy zapewnia wszystkim uczestnikom szkolenia petne zaplecze dydaktyczne oraz techniczne, w tym:

¢ Indywidualne stanowisko pracy: W petni wyposazone w profesjonalne narzedzia, przyrzady pomiarowe oraz certyfikowane materiaty
kompozytowe (zywice epoksydowe i poliestrowe, wiokna szklane, materiaty rdzeniowe).

« Srodki Ochrony Indywidualnej (PPE): Najwyzszej jakosci elektryczne maski petno-twarzowe z filtrami pytowymi i gazowymi,
kombinezony ochronne oraz dedykowane rekawice nitrylowe i neoprenowe.

Warunki uczestnictwa

Warunki uczestnictwa w szkoleniu:

e Ukonczony 18. rok zycia;

¢ Brak przeciwwskazan zdrowotnych do pracy fizyczne;j;

¢ Brak uczulenia na srodki chemiczne wymienione w opisie szkolenia;

¢ Posiadanie aktywnego konta w systemie GWO WINDA i podanie numeru WINDA ID podczas rejestracji;

e Potwierdzenie udziatu w szkoleniu poprzez wypetnienie formularza zgtoszeniowego na oficjalnej stronie GWS Academy.

Wymagania dla uczestnikow:

* Wygodna odziez robocza (odpowiednia do zaje¢ warsztatowych, w tym dtugie spodnie).

e Obuwie robocze/ochronne w klasie S3 (z metalowym lub kompozytowym podnoskiem).

e Szkolenie standardowo prowadzone jest w jezyku angielskim (wymagany poziom komunikatywny), jednak nie jest to warunek
dyskwalifikujgcy. Na zyczenie klientéw istnieje mozliwos$¢ zorganizowania grupy polskojezycznej — wystarczy zaznaczy¢ preferencje
jezykowa podczas rezerwacji terminu.

Informacje dodatkowe

Podstawa prawna zwolnienia z podatku VAT:

Ustuga szkoleniowa jest zwolniona z podatku VAT w przypadku, gdy jest finansowana w co najmniej 70% ze srodkéw publicznych (w tym
ze $rodkéw pochodzgcych z dofinansowan BUR).

e Podstawa prawna: § 3 ust. 1 pkt 14 Rozporzgdzenia Ministra Finanséw z dnia 20 grudnia 2013 r. w sprawie zwolnien od podatku od
towaréw i ustug oraz warunkéw stosowania tych zwolnier (Dz. U. z 2013 r. poz. 1722, z p6zn. zm.).
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