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270 ocen

KR Kurs umiejetnosci spawania, ze
szczegolnym uwzglednieniem spawania
blach i rur spoinami pachwinowymi
metodg MAG (135)

Numer ustugi 2026/10/01/7440/3850430

© Nowa Wies

& Ustuga szkoleniowa

[ stacjonarna

& Zajecia grupowe z praktyka indywidualng
®© 60:00h

5 07.12.2026 do 15.01.2027

Informacje podstawowe

Kategoria

Identyfikatory projektow

6 400,00 PLN brutto
6 400,00 PLN netto
106,67 PLN brutto/h
106,67 PLN netto/h
58,89 PLN cena rynkowa @

Techniczne / Metalurgia i spawalnictwo

Kierunek - Rozwdj

Osoby chcace naby¢ wiedze i umiejetnosci z zakresu spawania w

metodzie MAG.

Grupa docelowa ustugi

Osoby petnoletnie.

Minimalna liczba uczestnikow 2

Maksymalna liczba uczestnikéw 5

Data zakonczenia rekrutacji

Forma prowadzenia ustugi

Podstawa uzyskania wpisu do BUR

Cel

Cel edukacyjny

04-12-2026

stacjonarna

Certyfikat systemu zarzgdzania jakos$cig wg. ISO 9001:2015 (PN-EN 1SO

9001:2015) - w zakresie ustug szkoleniowych

Ustuga przygotowuje do samodzielnego spawania, rozroznia technik i metod, z szczegdlnym uwzglednieniem blach i rur
metodg MAG. Dzieki udziale w szkoleniu uczestnik nauczy zapobiega¢ sie najczestszym btedom i wykonywaé
podstawowg obrobke po spawaniu.



Efektem szkolenia jest teoretyczne i praktyczne przygotowanie uczestnika do pozytywnego zaliczenia egzaminu
panstwowego przed — Instytutem Spawalnictwa.
Ustuga adresowana réwniez dla Uczestnikéw Projektu Kierunek - Rozwaj Il

Efekty uczenia sie oraz kryteria weryfikacji ich osiaggniecia i Metody walidacji

Efekty uczenia sie

Uczestnik postuguje sie wiedza w
zakresie spawania metodg MAG

Uczestnik postuguje sie wiedzg i
wykonuje podstawowe spawy

Kryteria weryfikacji

- charakteryzuje zasady spawania
metoda MAG 135

- uzasadnia zastosowanie
elektrycznosci do spawania tukowego

- rozr6znia urzadzenia spawalnicze,
charakteryzuje ich budowe i zasady
uzytkowania

- omawia zasady bhp w pracy spawacza

Rozréznia rodzaje materiatow
spawalniczych (stal, aluminium, inne
metale).

Ocenia podstawy czytania rysunku
technicznego

Przygotowuje materiat do spawania

Rozréznia techniki spawania
(MIG/MAG, TIG, MMA.)

Kontroluje jako$¢ spoin (wizualna i
podstawowa ocena wad).

Kontroluje btedy spawalnicze i sposoby
ich eliminaciji.

Wykonuje obrébki po spawaniu
(szlifowanie, czyszczenie).

Metoda walidaciji

Wywiad swobodny

Wywiad swobodny

Wywiad swobodny

Wywiad swobodny

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Obserwacja w warunkach rzeczywistych



Efekty uczenia sie Kryteria weryfikacji Metoda walidacji

- wykonuje oznaczanie i wymiarowanie

. Obserwacja w warunkach rzeczywistych
spoin

- przygotowuje ztgcze do spawania Obserwacja w warunkach rzeczywistych

- wykonuje rézne rodzaje spoin

) . Obserwacja w warunkach rzeczywistych
spawalniczych w metodzie MAG 135

- przestrzega zasad bezpieczenstwa

pracy, w tym przepiséw dotyczacych
Wykonuje prace zwiazanie ze ochrony osobistej, bezpiecznego
spawaniem blach i rur spoinami uzytkowania narzedzi i sprzetu

pachwinowymi w metodzie MAG 135

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

- identyfikuje potencjalne zagrozenia
zdrowotne i Srodowiskowe zwigzane z Obserwacja w warunkach rzeczywistych
procesem spawania

- rozwigzuje biezace problemy

wystepujace podczas procesu

spawania, takie jak niewtasciwa

konfiguracja sprzetu spawalniczego, Obserwacja w warunkach rzeczywistych
trudnosci w uzyskaniu odpowiednich

parametréw spawania lub napotkane

trudnosci z materiatem spawanym

Kwalifikacje

Kwalifikacje niewlgczone do ZSK

Uznane kwalifikacje

Pytanie 2. Czy wydany dokument jest potwierdzeniem nabycia kwalifikacji lub uzyskania uprawnier zawodowych
nadawanych przez organy wtadz publicznych lub instytutéw badawczych, lub samorzadéw zawodowych, lub
samorzaddéw gospodarczych na podstawie odrebnych przepiséw?

TAK

Rozporzadzenie Ministra Gospodarki z dnia 27 kwietnia 2000 r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy przy pracach
spawalniczych (Dz.U. 2000 nr 40 poz. 470)

Informacje

Nazwa Podmiotu prowadzacego walidacje tukasiewicz Gérnoslaski Instytut Technologiczny

Nazwa Podmiotu certyfikujacego tukasiewicz Gérnoslaski Instytut Technologiczny



Program

Szkolenie teoretyczne:

. Bezpieczenstwo i higiena pracy, ppoz, ochrona srodowiska

. Spawalnosc¢ stali

. Urzadzenia spawalnicze

. Charakterystyka spawania MIG oraz typowe parametry

. Materiaty dodatkowe do spawania

. Oznaczenie i wymiarowanie spoin, typowe pozycje spawania
. Przygotowanie ztgczy do spawania

. Niezgodnosci spawalnicze

. Kwalifikowanie spawaczy

O 0 N O U b W N =

SZKOLENIE PRAKTYCZNE UMIEJETNOSCI SPAWANIA:

. Rodzaje materiatéw spawalniczych (stal, aluminium, inne metale).
. Podstawy czytania rysunku technicznego.

. Przygotowanie materiatu do spawania (czyszczenie, fazowanie).

. Zapoznanie z réznymi technikami spawania (MIG/MAG, TIG, MMA.)

. Kontrola jakosci spoin (wizualna i podstawowa ocena wad).

. Najczestsze btedy spawalnicze i sposoby ich eliminaciji.

N o g b 0N =

. Podstawy obrébki po spawaniu (szlifowanie, czyszczenie).
Szkolenie praktyczne MIG:

1. Instruktaz wstepny (stanowiskowy)
2. Cwiczenia: 12 éwiczen

WALIDACJA
Szkolenie adresowane do oséb posiadajgcych podstawowg wiedze techniczna.

Ustuga adresowana réwniez dla Uczestnikow Projektu Kierunek - Rozwad;.

Czesc teoretyczna — wyktad dla catej grupy. Cze$¢ praktyczna z podziatem na grupy 2 osobowe. Uczestnicy na zajeciach praktycznych
majg do dyspozycji spawarki i inne niezbedne urzadzenia, na ktérym bedg wykonywaé zadania spawalnicze.

Cze$¢ praktyczna umawiana miedzy 10.11.2026, a 18.12.2026 przez koordynatora szkolenia firmy szkolacej. Zajgcia praktyczne
prowadzi Pan Artur Chomicz. Uczestnik potwierdza udziat w czesci praktycznej podpisem na liscie obecnosci. llo$¢ godzin praktycznych
wchodzi w tgczny czas ustugi.

Czesci teoretyczna 14 godzin zegarowych
Czesc¢ praktyczna 30 godzin zegarowych
Walidacja 3,5 godzin zegarowych.
Przerwy 2,5 godzin zegarowych.

Szkolenie konczy sie walidacja przeprowadzong przez egzaminatora powotanego przez tukasiewicz Gérnoslaski Instytut Technologiczny.
O wyniku przeprowadzonego egzaminu uczestnik dowiaduje sie w dniu walidacji. Natomiast czas oczekiwania na dokument wystawiony
przez podmiot certyfikujgcy wynosi do 6 tygodni.

Harmonogram

Liczba pozycji harmonogramu: 17



Przedmiot /
temat

Bezpieczenst
wo i higiena
pracy, ppoz,
ochrona
Srodowiska

-

Spawalnosé
stali

om-

Urzadzenia
spawalnicze

Charakterysty
ka spawania
MAG oraz
typowe
parametry

Materiaty
dodatkowe do
spawania

-

Oznaczenie i
wymiarowanie
spoin, typowe
pozycje
spawania.
Przygotowani
e zlaczy do
spawania

11217

Niezgodnosci
spawalnicze

Typ
aktywnosci

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Prowadzacy

Artur
Chomicz

Artur
Chomicz

Artur
Chomicz

Artur
Chomicz

Artur
Chomicz

Artur
Chomicz

Artur
Chomicz

Data realizacji
zajeé

07-12-2026

07-12-2026

07-12-2026

07-12-2026

07-12-2026

07-12-2026

07-12-2026

08-12-2026

08-12-2026

08-12-2026

08-12-2026

08-12-2026

Godzina
rozpoczecia

08:00

09:45

10:00

11:45

12:00

13:45

14:15

08:00

09:45

10:00

11:45

12:00

Godzina
zakonczenia

09:45

10:00

11:45

12:00

13:45

14:15

16:00

09:45

10:00

11:45

12:00

13:45

Liczba godzin

01:45

00:15

01:45

00:15

01:45

00:30

01:45

01:45

00:15

01:45

00:15

01:45



Godzina
rozpoczecia

13:45

14:15

08:00

10:00

10:30

Liczba godzin

Przedmiot / Typ Data realizacji
temat aktywnosci Prowadzacy zajeé
- Przerwa - 08-12-2026
kowani Zajecia Artur 08-12-2026
Chomicz
e spawaczy
- Walidacja - 28-12-2026
- Przerwa - 28-12-2026
- Walidacja - 28-12-2026
Podsumowanie
Rodzaj godzin
Suma godzin zegarowych ustugi 60:00
w tym suma godzin zajeé 14:00
w tym suma godzin walidacji 03:30
w tym suma przerw 02:30
w tym liczba godzin zajeé¢ praktycznych indywidualnych 40:00
Suma godzin dydaktycznych bez przerw 76:30
Cennik
Cennik
Rodzaj ceny Cena
Koszt przypadajacy na 1 uczestnika brutto 6 400,00 PLN

Podmiot uprawniony do zwolnienia z VAT na podstawie art. 43 ust. 1 ustawy o VAT

Koszt przypadajacy na 1 uczestnika netto

Koszt osobogodziny brutto

Koszt osobogodziny netto

6 400,00 PLN

106,67 PLN

106,67 PLN

Godzina
zakonczenia

14:15

16:00

10:00

10:30

12:00

Liczba godzin

00:30

01:45

02:00

00:30

01:30



W tym koszt walidacji brutto 450,00 PLN

W tym koszt walidacji netto 450,00 PLN
W tym koszt certyfikowania brutto 450,00 PLN
W tym koszt certyfikowania netto 450,00 PLN

Liczba godzin ustugi

Rodzaj godzin Liczba godzin
Liczba godzin zegarowych ustugi 60:00

w tym liczba godzin zaje¢ praktycznych

40:00
indywidualnych

Prowadzacy

Liczba prowadzacych: 1

121

o Artur Chomicz

‘ ‘ Prowadze szkolenia z zakresu spawania od ponad 10 lat.
W 2022 odnowiony kurs spawania blach i rur spoinami czotowymi metoda 311 oraz kurs spawania

blach i rur spoinami pachwinowymi metodag 111.

0d 2007 roku cyklicznie odnawiane uprawnienia na MAG (135) oraz MIG (131)
0d 2008 roku cyklicznie odnawiane uprawnienia na TIG (141).

W ostatnich 5 latach przeszkolitem we wskazanych metodach ponad 300 oséb.

Informacje dodatkowe

Informacje o materiatach dla uczestnikow ustugi

Skrypt, notes, dtugopis

Warunki uczestnictwa

Osoby, ktére majg wyksztatcenie minimum podstawowe i ukorficzone 18 lat.

Informacje dodatkowe



Zastrzegamy prawo zmiany harmonogramu, kadry wyktadowcéw i instruktoréw zaje¢ praktycznych w przypadku zaistnienia
nieprzewidzianych obiektywnych okolicznosci.

Wskazani do prowadzenia ustugi wyktadowcy sg wieloletnimi szkoleniowcami. W ostatnich 5 latach przeprowadzili okoto 25 szkolen, w ktérych
uczestniczyto ponad 100 oséb.

UWAGA: Egzamin panstwowych z spawania odbywa sig ostatniego dnia szkolenia.

Czes¢ praktyczna umawiana miedzy 08.12.2026 a 18.12.2026 Szczegdtowe dni i godziny czesci praktycznej kursu dostepne beda u osoby
nadzorujacej ustuge po stronie Dostawcy Ustug.

Zawarto umowe z WUP w Toruniu w ramach Projektu Kierunek - Rozwdj.

Minimalna frekwencja Uczestnika uprawniajaca do uznania ustugi za ukoriczong wynosi 80%.

Adres

ul. Parkowa-Osiedle 43
86-302 Nowa Wies

woj. kujawsko-pomorskie

Udogodnienia w miejscu realizacji ustugi

o Klimatyzacja
o Wi

e Laboratorium komputerowe

Kontakt

ﬁ E-mail edukator.kursy@wp.pl

Telefon (+48) 509 827 590

EWA KOTOWSKA-WYRWAS



