Mozliwos$¢ dofinansowania

Lutowanie w praktyce przemystowe;j: 2 000,00 PLN brutto
technologie, jakos¢ i kwalifikacje 2000,00 PLN  netto
ncﬁ;ﬂm |n i personelu 125,00 PLN brutto/h

EDUKACYINYCH

(OWACJE # NOWOCZESNE TEG

125,00 PLN netto/h
266,67 PLN cena rynkowa @

Numer ustugi 2026/09/23/53003/3828996

Centrum

Technologii

Edukacyjnych © Szadéw Pariski
"INTJO " Spétka z & Ustuga szkoleniowa
ograniczong [ stacjonarna

odpowiedzialno$cig B Zajecia grupowe

dkKkkd 45/5 (D 16.00h
260 ocen 5 17.11.2026 do 18.11.2026

Informacje podstawowe

Kategoria Techniczne / Pozostate techniczne

Szkolenie jest skierowane do technologéw, inzynieréw procesu oraz
inzynierow produkgciji, ktérzy odpowiadajg za projektowanie, wdrazanie,

Grupa docelowa ustugi optymalizacje i nadzér nad procesami lutowania w zaktadach
przemystowych (w szczegdlnosci w branzy elektronicznej,
motoryzacyjnej, lotniczej i AGD).

Minimalna liczba uczestnikéw 6
Maksymalna liczba uczestnikow 12

Data zakornczenia rekrutacji 16-11-2026
Forma prowadzenia ustugi stacjonarna

Certyfikat systemu zarzadzania jakoscig wg. ISO 9001:2015 (PN-EN I1SO

Podstawa uzyskania wpisu do BUR
y P 9001:2015) - w zakresie ustug szkoleniowych

Cel

Cel edukacyjny

Przygotowanie kadry technologicznej do petnego nadzoru nad procesami lutowania przemystowego — od doboru
optymalnej technologii i stopow lutowniczych, przez kontrole i zapewnienie jakosci zgodnej z normami branzowymi, po
opracowanie programow kwalifikacji i certyfikacji personelu produkcyjnego.



Efekty uczenia sie oraz kryteria weryfikacji ich osiggniecia i Metody walidacji

Efekty uczenia si¢

Opisuje fizykochemiczne podstawy
procesu lutowania oraz czynniki
wptywajace na jakos¢ i wiasciwosci
potaczen

Omawia wymagania norm technicznych
dotyczace kwalifikowania personelu,
technologii oraz kontroli jakosci w
lutowaniu

Kryteria weryfikacji

Wyjasnia zjawiska zwilzalnosci,
rozptywnosci i wnikania spoiwa w
szczeliny kapilarne.

Omawia przebieg procesu lutowania
oraz parametry wptywajace na
wiasciwosci mechaniczne i korozyjne
zlaczy.

Wymienia i charakteryzuje materiaty
dodatkowe (spoiwa i topniki) oraz ich
zastosowanie dla wybranych grup
materiatowych.

Przedstawia zasady uzyskiwania i
przedtuzania kwalifikacji lutowaczy
zgodnie z norma PN-EN 13585.

Wyjasnia zasady projektowania oraz
stosowania pBPS i BPS wg PN-EN ISO
13134.

Charakteryzuje niezgodnosci lutownicze
oraz zasady prowadzenia badan
nieniszczacych na podstawie normy 1SO
18279.

Wymienia wymagang dokumentacje
jakosciowa oraz zasady BHP
obowiazujace na stanowisku
lutowniczym.

Metoda walidacji

Wywiad swobodny

Test teoretyczny z wynikiem
generowanym automatycznie

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Test teoretyczny z wynikiem
generowanym automatycznie

Wywiad swobodny

Test teoretyczny z wynikiem
generowanym automatycznie

Wywiad swobodny

Test teoretyczny z wynikiem
generowanym automatycznie

Test teoretyczny

Test teoretyczny z wynikiem
generowanym automatycznie

Test teoretyczny z wynikiem
generowanym automatycznie



Efekty uczenia sie

Dobiera metody, materiaty i parametry
procesu lutowania oraz przygotowuje
elementy do taczenia

Postuguje sie dokumentacja
technologiczng, interpretuje wady
potaczen oraz stosuje procedury
kontroli i BHP

Kwalifikacje

Kompetencje

Ustuga prowadzi do nabycia kompetenciji.

Kryteria weryfikacji

Dobiera odpowiednig metode lutowania,
spoiwo i topnik do zadanej grupy
materiatowe;j.

Dobiera wtasciwe metody oczyszczania
i obrébki powierzchni w celu
prawidtowego przygotowania ztgcza do
lutowania.

Okresla zasady prawidtowego
projektowania szczeliny lutowniczej z
uwzglednieniem zjawisk kapilarnych.

Interpretuje zapisy zawarte w
specyfikacji BPS oraz wstepnej
specyfikacji pBPS.

Identyfikuje i klasyfikuje niezgodnosci
(wady) potaczen lutowanych na
podstawie wymogéw normy I1SO 18279.

Weryfikuje i kompletuje dokumenty
jakosciowe procesu lutowania.

Dobiera i stosuje wtasciwe srodki
ochrony indywidualnej i zbiorowej
podczas organizacji stanowiska
lutowniczego.

Metoda walidacji

Obserwacja w warunkach
symulowanych

Test teoretyczny z wynikiem
generowanym automatycznie

Obserwacja w warunkach
symulowanych

Test teoretyczny z wynikiem
generowanym automatycznie

Obserwacja w warunkach
symulowanych

Test teoretyczny z wynikiem
generowanym automatycznie

Wywiad swobodny

Test teoretyczny z wynikiem
generowanym automatycznie

Wywiad swobodny

Test teoretyczny z wynikiem
generowanym automatycznie

Wywiad swobodny

Test teoretyczny z wynikiem
generowanym automatycznie

Wywiad swobodny

Obserwacja w warunkach
symulowanych

Test teoretyczny z wynikiem
generowanym automatycznie



Warunki uznania kompetencji

Pytanie 1. Czy dokument potwierdzajacy uzyskanie kompetencji lub wyraznie z nim powigzane inne dokumenty
zZwigzane ze wsparciem zawierajg opis efektéw uczenia sie?

TAK

Pytanie 2. Czy dokument lub wyraznie z nim powigzane inne dokumenty zwigzane ze wsparciem potwierdzaja, ze
walidacja zostata przeprowadzona w oparciu o zdefiniowane w efektach uczenia sie kryteria ich weryfikacji i zgodnie z
zaplanowanymi metodami walidac;ji?

TAK

Pytanie 3. Czy dokument lub wyraznie z nim powigzane inne dokumenty zwigzane ze wsparciem potwierdzaja
zastosowanie rozwigzan zapewniajacych rozdzielenie proceséw ksztatcenia i szkolenia od walidac;ji?

TAK

Program

Program

. Zasada lutowania ( zwilzalnos$¢, rozptywnos$¢, wnikanie spoiwa w szczeliny kapilarne (2h)
. Proces Lutowania (1h)

. Wtasciwosci potaczen lutowanych (1h)

. Kwalifikacje lutowaczy wg PN-EN 13585 (1h)

. Projektowanie, stosowanie pBPS i BPS wg PN-EN I1SO 13134 (1h)

. Przygotowanie potgczen do lutowania (1h)

. Projektowanie i dobér metod lutowania (2h)

. Materiaty dodatkowe do lutowania (1h)

. Dokumenty jakosciowe (1h)

. Kontrola procesu lutowania, wady potgczen lutowanych, kontrola nieniszczgca (norma ISO 18279) (1h)
. Lutowanie na przyktadzie wybranych grup materiatowych (1h)

. Walidacja (1h)
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Harmonogram

Liczba pozycji harmonogramu: 20

Przedmiot / Typ Data realizacji Godzina Godzina

P d Liczba aodzi
temat aktywnosci rowadzacy iczba godzin

zajeé rozpoczecia zakonczenia

Zasada

lutowania
(zwilzalnosg¢,
rozptywnosé, L Dawid
o Zajecia . . 17-11-2026 08:00 10:00 02:00
whnikanie Majewski
spoiwa w
szczeliny
kapilarne

2220 & Przerwa - 17-11-2026 10:00 10:15 00:15



Przedmiot /
temat

Proces lutowa
nia

Wiasciwosci p
otaczen lutow
anych

5220 &

Kwalifikacje lu
towaczy wg P

N-EN 13585

Projektowanie
, stosowanie p
BPS i BPS wg

PN-

ENISO 13134

Przygotowani
e potaczen do
lutowania

@m-

Projektowanie
i dobdr meto
d lutowania

Materiaty dod
atkowe do lut

owania

Dokumenty ja
kos$ciowe

(1520 B

Typ
aktywnosci

Zajecia

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Zajecia

Przerwa

Prowadzacy

ADRIAN
SIEDLECKI

ADRIAN

SIEDLECKI

Dawid
Majewski

Dawid
Majewski

ADRIAN
SIEDLECKI

Dawid
Majewski

ADRIAN

SIEDLECKI

ADRIAN
SIEDLECKI

Data realizacji
zajeé

17-11-2026

17-11-2026

17-11-2026

17-11-2026

17-11-2026

17-11-2026

17-11-2026

17-11-2026

18-11-2026

18-11-2026

18-11-2026

18-11-2026

18-11-2026

Godzina
rozpoczecia

10:15

11:15

12:15

12:35

13:35

14:35

14:45

15:45

08:00

10:00

10:15

11:15

12:15

Godzina
zakonczenia

11:15

12:15

12:35

13:35

14:35

14:45

15:45

16:00

10:00

10:15

11:15

12:15

12:35

Liczba godzin

01:00

01:00

00:20

01:00

01:00

00:10

01:00

00:15

02:00

00:15

01:00

01:00

00:20



Przedmiot / Typ Data realizacji Godzina Godzina . .
L. Prowadzacy . X , i Liczba godzin
temat aktywnosci zajeé rozpoczecia zakorczenia

Kontrola proc
esu lutowania,

wady potacze Dawid

n lutowanych, Zajecia R i 18-11-2026 12:35 13:35 01:00
- Majewski

kontrola nieni

szczaca

(norma ISO 1

8279)

Lutowanie na

ktadzi ADRIAN
przykladziew . i 18-11-2026 13:35 14:35 01:00
ybranych grup SIEDLECKI

materiatowyc
h

- Przerwa - 18-11-2026 14:35 14:45 00:10
- Walidacja - 18-11-2026 14:45 15:45 01:00

- Przerwa - 18-11-2026 15:45 16:00 00:15

Podsumowanie
Rodzaj godzin Liczba godzin

Suma godzin zegarowych ustugi 16:00
w tym suma godzin zajeé 13:00
w tym suma godzin walidaciji 01:00
w tym suma przerw 02:00

Suma godzin dydaktycznych bez przerw 18:30

Cennik

Cennik

Rodzaj ceny Cena

Koszt przypadajacy na 1 uczestnika brutto 2 000,00 PLN

Podmiot uprawniony do zwolnienia z VAT na podstawie art. 43 ust. 1 ustawy o VAT



Koszt przypadajacy na 1 uczestnika netto 2 000,00 PLN

Koszt osobogodziny brutto 125,00 PLN

Koszt osobogodziny netto 125,00 PLN

Liczba godzin ustugi

Rodzaj godzin Liczba godzin
Liczba godzin zegarowych ustugi 16:00
Prowadzgcy

Liczba prowadzacych: 2

O
o

122

ADRIAN SIEDLECKI

Pan Adrian Siedlecki posiada wyksztatcenie techniczne inzynierskie Zarzadzanie Produkcja
uzupetniajgce Spawalnictwo oraz IWE, IWI-C NDT LEVEL 3 audytor zewnetrzny EN ISO 9001 oraz
wieloletnie doswiadczenie zawodowe w obszarze produkcji konstrukcji stalowych i aluminiowych
zgodnie z wymaganiami norm PN-EN 1090 oraz PN-EN ISO 3834. Uczestniczyt we wdrazaniu i
utrzymaniu Zaktadowej Kontroli Produkcji oraz systemow jakosci w spawalnictwie zgodnych z PN-
EN ISO 3834 (czesci 2—-4). Doswiadczenie zawodowe obejmuje prace na stanowiskach
technicznych i jakosciowych, w tym Gtéwny spawalnik, Nadzér nad ZKP Szkolenia NDT

Prowadzacy posiada praktyczng znajomos$¢ dokumentacji technicznej i spawalnicze;.

Posiada ponad 15 letnie doswiadczenie szkoleniowe w prowadzeniu szkolen dla kadry technicznej,
technologdw, spawalnikéw oraz pracownikéw dziatow jakosci w przedsiebiorstwach branzy
metalowej i budowlanej.

Szkolenia realizowane sg w formie praktycznych warsztatéw, z wykorzystaniem przyktadéw
rzeczywistych problemoéw i niezgodnosci wystepujacych w procesach produkeyjnych.

222

Dawid Majewski

dr inz. Dawid tukasz Majewski jest ekspertem w dziedzinie spawalnictwa i inzynierii materiatowe;j,
zwigzanym przez wiele lat z Instytutem Spawalnictwa w Gliwicach (obecnie: Sie¢ Badawcza
tukasiewicz — Gornoslaski Instytut Technologiczny / Centrum Spawalnictwa). Petnit m.in. funkcje
Kierownika Laboratorium Badawczego Spawalnictwa. Gtéwna specjalizacja: Procesy tgczenia
materiatéw, w szczegdlnosci lutowanie twarde (w tym indukcyjne, w atmosferach
ochronnych/prézni), lutowanie miekkie, lutospawanie oraz klejenie potaczen metalicznych. Autor
licznych publikacji branzowych oraz projektéw badawczo-rozwojowych poswieconych m.in.
lutowaniu twardemu stopoéw na osnowie faz miedzymetalicznych czy nowych technologii lutowania
w przemysle. Ponad 15 letnie doswiadczenie szkoleniowe dr inz. Dawida Majewskiego obejmuje
prowadzenie zaje¢ teoretycznych oraz praktycznych dla przemystu technicznego i personelu
spawalniczego. Prowadzenie wyktadéw oraz warsztatow z zakresu technologii lutowania twardego,



miekkiego i lutospawania dla inzynieréw, technologéw oraz personelu nadzoru spawalniczego (IWE,
IWT, IWS).

Informacje dodatkowe

Informacje o materiatach dla uczestnikow ustugi

Uczestnicy otrzymuja skrypty autorskie zawierajgce materiat zwigzany z tematyka szkolenia oraz materiaty piSmiennicze.

Warunki uczestnictwa

Wymagania wstepne: Podstawowa wiedza z zakresu inzynierii materiatowej, znajomos$¢ rysunku technicznego.

Adres

Szadow Panski 34
62-700 Szadoéw Panski

woj. wielkopolskie

Udogodnienia w miejscu realizacji ustugi
o Wii

Kontakt

ﬁ E-mail mariusz.senko@intjo.pl

Telefon (+48) 502 526 323

MARIUSZ SENKO



