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Szkolenie Zielony Slask: Odnawialne
zrodta energii - wykorzystanie ciecia
termicznego tlenowego do tworzenia,
montazu i obrébki konstrukcji pod panele
fotowoltaiczne w kontekscie transformacji
energetycznej w Polsce - szkolenie
konczace sie egzaminem.

Numer ustugi 2026/09/11/178334/3805410

© Pszczyna

& Ustuga szkoleniowa

[f stacjonarna

{8 Zajecia grupowe

® 16:00h

£ 19.10.2026 do 20.10.2026

Informacje podstawowe

Kategoria

Grupa docelowa ustugi

Techniczne / Metalurgia i spawalnictwo

6 457,50 PLN brutto
5250,00 PLN netto
403,59 PLN brutto/h
328,13 PLN netto/h
58,89 PLN cena rynkowa @

Szkolenie skierowane jest do oséb dorostych, ktérzy chcag zdoby¢
kwalifikacje i umiejetnosci pracy w zawodzie przecinacza termicznego
tlenowego z zachowaniem zasad ochrony srodowiska, nowoczesnych

standardéw ekologii i efektywnym wykorzystaniu materiatéw uzywanych

podczas ciecia oraz naby¢ umiejetnosci ciecia, montazu i obrébki
konstrukcji pod panele fotowoltaiczne. Uczestnik uzyskuje kwalifikacje
przecinacza wydawane przez TUV Thiiringen Polska.

Minimalna liczba uczestnikow 2

Maksymalna liczba uczestnikéw 6

Data zakonczenia rekrutacji

Forma prowadzenia ustugi

Podstawa uzyskania wpisu do BUR

Cel

Cel edukacyjny

18-10-2026

stacjonarna

Certyfikat systemu zarzgdzania jakos$cig wg. ISO 9001:2015 (PN-EN 1SO
9001:2015) - w zakresie ustug szkoleniowych



Celem ustugi jest rozwéj transferowalnych kompetencji analizy i organizacji procesu ciecia elementéw konstrukcyjnych
pod instalacje fotowoltaiczne, z uwzglednieniem kryteriow srodowiskowych oraz podejmowania decyzji dotyczacych
przygotowania, kontroli jakosci elementdw przeznaczonych do tworzenia i montazu PV. Uczestnik uczy sie ocenia¢
warianty technologiczne, dobiera¢ parametry ciecia i analizowa¢ wptyw na srodowisko w transformaciji zielone;j

Efekty uczenia sie oraz kryteria weryfikacji ich osiaggniecia i Metody walidacji

Efekty uczenia sie

Analizuje proces ciecia elementow
konstrukcyjnych pod instalacje
fotowoltaiczne jako system zaleznosci
(material, energia, odpady, jakos$¢).

Poréwnuje warianty parametréw ciecia
pod katem efektywnosci energetycznej,
jakosci powierzchni i ilo$ci odpadéw

Dobiera parametry ciecia elementéw
konstrukcyjnych przeznaczonych do
montazu PV zgodnie z kryteriami

$rodowiskowymi i technologicznymi

Kryteria weryfikacji

wskazuje kluczowe elementy procesu
ciecia (material, parametry, energia,
odpady),

charakteryzuje wptyw parametréw
ciecia na jako$¢ elementu
konstrukcyjnego

opisuje zaleznosci miedzy wyborem
technologii ciecia a ilo$cig odpadéw i
zuzyciem energii.

wskazuje jak poréwnaé zestawy
parametréw ciecia

charakteryzuje wptyw na zuzycie energii
i ilo$¢ odpadow

potrafi wybra¢ wariant zgodny z
kryteriami Srodowiskowymi i
technologicznymi

dobiera parametry ciecia do
okreslonego materiatu i wymiaréw

ustawia urzadzenie zgodnie z
wybranymi parametrami

potrafi wykonac¢ ciecie prébki zgodnie z
zasadami efektywnosci energetycznej i
minimalizacji odpadéw

Metoda walidacji

Test teoretyczny

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Test teoretyczny

Test teoretyczny

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Test teoretyczny

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Test teoretyczny

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Obserwacja w warunkach rzeczywistych



Efekty uczenia sie

Ocenia jako$¢ powierzchni po cieciu i
identyfikuje niezgodnosci wptywajace
na montaz konstrukcji PV.

Uzasadnia wybor technologii i
parametréw ciecia na podstawie
danych, ograniczen i kryteriow
$srodowiskowych

Planuje wdrozenie zmian w organizacji
stanowiska pracy w kierunku
zasobooszczednosci i bezpieczenstwa
$Srodowiskowego.

Uczestnik jest gotowy do
odpowiedzialnego i bezpiecznego
wykonywania powierzonych zadan
zawodowych, wspétpracy z zespotem
oraz przestrzegania zasad organizacji
pracy i jakosci wykonywanych prac.

Kryteria weryfikacji

charakteryzuje typowe niezgodnosci
powierzchni po cigciu

wskazuje niezgodnosci powierzchni po
cieciu oraz ich wptyw na pézniejszy
montaz konstrukcji PV

charakteryzuje podstawowe techniki
kontroli jakosci (wizualne + NDT).

charakteryzuje dane wejsciowe
(materiat, grubo$é¢, wymagania
jakosciowe),

wskazuje dostepne technologie ciecia i
uzasadnia wyboér technologii i
parametréw w odniesieniu do
efektywnosci energetycznej, jakosci i
ilosci odpadow.

charakteryzuje elementy stanowiska
wplywajace na zuzycie energii i
generowanie odpaddw,

wskazuje dziatania usprawniajace (np.
dobér oswietlenia, organizacja
materiatéw, wentylacja),

charakteryzuje wptyw proponowanych
zmian na $rodowisko i jakos¢ pracy.

uczestnik:

- przestrzega zasad wspotpracy i
komunikacji w zespole

- odpowiedzialnie realizuje powierzone
zadania,

stosuje zasady BHP oraz dba o
bezpieczenstwo wtasne i innych oséb,
- reaguje na wystepujace
nieprawidtowosci,

- dostosowuje sposob wykonywania
powierzonych zadan do warunkéw
organizacyjnych i technologicznych

Metoda walidacji

Test teoretyczny

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Test teoretyczny

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Test teoretyczny

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Test teoretyczny

Test teoretyczny

Test teoretyczny

Test teoretyczny

Test teoretyczny

Obserwacja w warunkach rzeczywistych



Efekty uczenia sie Kryteria weryfikacji Metoda walidacji

przygotowuje elementy do ciecia,
dobiera materiaty, czyta rysunki
konstrukcji spawanych, uruchamia i
obstuguje urzadzenia spawalnicze,

. . . Obserwacja w warunkach rzeczywistych
dobiera parametry spawania, wykonuje

przygotowuije i realizuje procesy ciecia

ztgcza blach i rur ze spoinami
pachwinowymi, stosuje odpowiednie
$rodki ochrony indywidualnej

Kwalifikacje

Kwalifikacje niewtagczone do ZSK

Uznane kwalifikacje
Pytanie 3. Czy dokument jest certyfikatem wydawanym przez miedzynarodowe instytucje?

TAK

Strona internetowa Instytucji Certyfikujacej: https://www.tuv-thuringen.pl

Strona internetowa Instytucji Walidujacej: https://www.tuv-thuringen.pl

Informacje
Nazwa Podmiotu prowadzacego walidacje TOV Thiiringen Polska
Nazwa Podmiotu certyfikujacego TOV Thiiringen Polska

Program

Szkolenie skierowane jest do oséb dorostych, ktérzy chcg zdoby¢ kwalifikacje i umiejetnosci pracy w zawodzie przecinacza termicznego
tlenowego z zachowaniem zasad ochrony srodowiska, nowoczesnych standardéw ekologii i efektywnym wykorzystaniu materiatéow
uzywanych podczas ciecia termicznego oraz naby¢ umiejetnosci ciecia konstrukcji pod odnawialne zrédta energii.

Modut 1 Szkolenie teoretyczne

1. 1. Powitanie uczestnikéw, oméwienie celéw i zasad szkolenia.
2. Zatozenia Europejskiego Zielonego tadu, transformacja energetyczna w Polsce, wptyw regulacji klimatycznych na przemyst ciezki,

nowe inwestycje

. Zagadnienia BHP przy cieciu tlenowym z omdéwieniem ochrony srodowiska w kontekscie OZE.

Zasada procesu ciecia tlenowym z zachowaniem zasad efektywnosci energetycznej, redukcji odpadoéw i ekologicznych materiatéw.

Budowa i zasada dziatania uchwytéw do ciecia plazmowego.

. Gazy stosowane przy cigciu tlenowym, a zastosowanie ekologicznych wyciggéw dyméw.

. Ogdlne warunki technologiczne cigecia tlenowym z zachowanie zasad efektywnosci energetycznej. Dobér o$wietlenia,
wykorzystywanie Swiatta dziennego w duchu zielonej gospodarki i ograniczenia zuzywanej energii elektrycznej

8. Ocena jakosci powierzchni po cieciu tlenowym, z wykorzystaniem badan NDT

9. Omowienie zielonej transformacji w konteks$cie efektywnosci energetycznej w spawalnictwie, organizacja stanowiska pracy i

omowienie zasad ekologii i ekonomii podczas cigcia,

N o oo b ow



Modut 2 Szkolenie praktyczne

1. Instruktaz wstepny
2. Cwiczenia praktyczne : punkt:

a) Proces ciecia elementéw konstrukcyjnych pod PV jako system decyzyjny: analiza zaleznos$ci: materiat — energia — odpady — jakos¢,
identyfikacja punktéw decyzyjnych (parametry, technologia, kolejnos¢ dziatan), kryteria sSrodowiskowe: efektywnos$¢ energetyczna, GOZ,
minimalizacja odpaddéw

b) Warianty technologii ciecia i ich wptyw na srodowisko: poréwnanie technologii ciecia (plazma, laser, mechaniczne), konsekwencje
wyborow technologicznych dla montazu PV, analiza cyklu zycia elementéw konstrukcyjnych

c) Kontrola jakosci elementdw konstrukecyjnych pod PV: ocena powierzchni, identyfikacja niezgodnosci, wptyw niezgodnosci na montaz i
trwatos¢ konstrukcji PV

d) Praca praktyczna: przygotowanie stanowiska zgodnie z kryteriami sSrodowiskowymi, dobér parametréw ciecia dla elementéw
konstrukcyjnych PV, wykonanie ciecia elementu o okreslonych wymiarach, kontrole jakosci i identyfikacje niezgodnosci, ocene wptywu
niezgodnosci na montaz PV”

Modut 3: Walidacja efektéw szkolenia oraz certyfikacja : test teoretyczny, a takze obserwacja podczas wykonywania prébki
egzaminacyjnej. Ocena wynikéw

Walidacja trwa 1,5 godziny i obejmuje:

- test teoretyczny (16 pytan, prog zaliczenia 75%) — 30 min
30 min:

- indywidualne zadanie praktyczne — 15 min

— ocena jakosci powierzchni wg kryteriow NDT - — uzasadnienie wyboru parametréw ciecia— analiza wptywu decyzji na montaz PV - 15
min

Walidacja odbywa sie réwnolegle - Ocena wynikéw - 30 min ( protokét badan wizualnych )
Suma godzin zegarowych ustugi - 16:00

w tym suma godzin zajec¢ - 12:30

w tym suma godzin walidacji - 01:30

w tym suma przerw - 02:00

Warunki organizacyjne: Tryb szkolenia: Szkolenie prowadzone bedzie w trybie godzin zegarowych. W czas trwania szkolenia wliczony jest
réwniez egzamin. Podczas szkolenia przewidziano przerwy zgodnie z harmonogramem.

Maksymalna liczba uczestnikdéw szkolenia wynosi 6 oséb.

Zielone kompetencje to umiejetnosci i wiedza, ktére przyczyniajg sie do zréwnowazonego rozwoju, ochrony srodowiska i efektywnego
zarzadzania zasobami. Kurs ciecia, dostosowany do nowoczesnych standardéw ekologicznych, wpisuje sie w te zatozenia poprzez kilka
kluczowych aspektéw.

Podczas kursu ciecia uczestnicy ucza sie technik, ktére minimalizujg zuzycie energii. Kursanci zdobywajg wiedze na temat optymalizacji
procesow, co przyczynia sie do redukcji zuzycia odpadéw i ograniczenia emisji gazéw cieplarnianych.

Ciecie, gdy jest wykonane poprawnie, moze znaczgco zmniejszy¢ ilo$¢ odpaddw produkceyjnych. Uczestnicy kursu uczg sie precyzyjnych
technik, ktére minimalizujg btedy i koniecznos¢ poprawek, co z kolei redukuje ilos¢ zuzytego materiatu i odpadéw. Dodatkowo,
nowoczesne metody cigcia pozwalajg na lepsze wykorzystanie surowcéw, co sprzyja zasadzie zero waste.

Podczas kursu ciecia uczestnicy sg réwniez szkoleni w zakresie stosowania bezpiecznych i ekologicznych materiatéw. Znajomos¢
nowoczesnych materiatdw w procesie ciecia, ktore sg mniej szkodliwe dla srodowiska, jest kluczowym elementem zielonych kompetenciji.
Kursanci ucza sie, jak wybiera¢ i stosowaé materiaty, ktére sg bardziej przyjazne dla srodowiska.

Ciecie jest integralng czescig zréwnowazonego budownictwa i produkcji. Kurs ciecia przygotowuje uczestnikédw do pracy w branzach,
ktére ktada nacisk na zrbwnowazony rozwdj do ktérych naleza niewatpliwie odnawialne Zrédta energii. Umiejetnosci te sg niezbedne przy
budowie konstrukcji z odnawialnych zrédet energii, takich jak turbiny wiatrowe czy instalacje fotowoltaiczne. Dzieki temu nabyte
kwalifikacje przyczyniaja sie bezposrednio do rozwoju zielonej infrastruktury.



Szkolenie jest zgodne z kluczowymi obszarami technologicznymi wskazanymi w Regionalnej Strategii Innowacji Wojewddztwa Slgskiego 2030
oraz Programie Rozwoju Technologii Wojewddztwa Slgskiego na lata 2019-2030, w szczegdlno$ci w zakresie obszaru technologicznego
,Produkcja i przetwarzanie materiatéw”, obejmujgcego grupe technologii 5.1.8 — ,Technologie obrébki metali i naktadania powtok na metale

Dostepnych jest 6 stanowisk praktycznych. Kazda osoba pracuje na wtasnym stanowisku. Instruktor nadzoruje kazda indywidualng
prébke.

Warunki organizacyjne:

1. Laboratorium przystosowane do poprowadzenia czesci praktycznej szkolenia grupie do 6 osdéb.
2. Sala wyktadowa, stoty i krzesta odpowiednie do przeprowadzenia szkolenia w grupie do 6 oséb
3. Ekran, rzutnik, laptop do przeprowadzenia prezentacji podczas szkolenia

Warunki do spetnienia przez uczestnikdw szkolenia : Ukoficzony 18-ty rok zycia

W ostatnim dniu szkolenia uczestnicy wykonajg prébke egzaminacyjng oraz test teoretyczny.

Po pozytywnym zdaniu egzaminu uczestnicy otrzymaja certyfikat TUV potwierdzajgcy zdobycie kwalifikacji zawodowych dla przecinaczy
termicznych plazmowych (w dniu zdania egzaminu ).

Podsumowanie:

Kurs ciecia, z uwzglednieniem nowoczesnych, ekologicznych standardéw, wpisuje sie w zielone kompetencje poprzez promowanie
efektywnosci energetycznej, redukcje odpadow, stosowanie bezpiecznych materiatéw, wspieranie zréwnowazonego budownictwa i
produkcji oraz odpowiedzialno$¢ srodowiskowa. Kursanci, posiadajacy umiejetnosci ciecia i zdobywajacy wiedze w zakresie
konstruowania i tworzenia instalacji do montazu zrédet odnawialnych energii, sg kluczowymi pracownikami w procesie transformacji
przemystowej w kierunku bardziej zrbwnowazonej przysztosci.

Harmonogram

Liczba pozycji harmonogramu: 18

Przedmiot / Typ Data realizacji Godzina Godzina . .
o Prowadzacy L . ) . Liczba godzin
temat aktywnosci zajec rozpoczecia zakonczenia

Modut

1 Szkolenie
teoretyczne
Przywitanie L Artur
o Zajecia . 19-10-2026 06:00 07:00 01:00
uczestnikéw, Tarnawski
omoéwienie

celéw i zasad
szkolenia.



Przedmiot / Typ Data realizacji Godzina Godzina . .
L. Prowadzacy . X , i Liczba godzin
temat aktywnosci zajeé rozpoczecia zakoriczenia

Modut

1 Szkolenie

teoretyczne -

Zatozenia

Europejskiego

Zielonego

tadu,

transformacja . Artur
Zajecia . 19-10-2026 07:00 07:30 00:30

energetyczna Tarnawski

w Polsce,

wplyw

regulaciji

klimatycznych

na przemyst

ciezki, nowe

inwestycje

Modut

1 Szkolenie

teoretyczne -

Zagadnienia

BHP przy

cieciu L Artur
Zajecia . 19-10-2026 07:30 08:00 00:30

tlenowym z Tarnawski

omoéwieniem

ochrony

Srodowiska w

kontekscie

OZE.

Modut

1 Szkolenie
teoretyczne -
Zasada
procesu
ciecia
tlenowym z
i L Artur
zachowaniem Zajecia . 19-10-2026 08:00 09:00 01:00
Tarnawski
zasad
efektywnosci
energetycznej
, redukgiji
odpadow i
ekologicznych
materiatéw.

- Przerwa - 19-10-2026 09:00 09:30 00:30



Przedmiot /
temat

Modut

1 Szkolenie
teoretyczne -
Budowai
zasada
dziatania
uchwytow do
ciecia
tlenowego.

Modut

1 Szkolenie
teoretyczne -
Ogdlne
warunki
technologiczn
e ciecia
tlenowym z
zachowanie
zasad
efektywnosci
energetycznej

Modut

1 Szkolenie
teoretyczne -
Gazy
stosowane
przy cieciu
tlenowym, a
zastosowanie
ekologicznych
wyciggow
dymow.

@m-

Modut

1 Szkolenie
teoretyczne -
Ocena jakosci
powierzchni
po cieciu
tlenowym, z
wykorzystanie
m badan NDT

Modut

2 Szkolenie
praktyczne
Instruktaz
wstepny

T
P . Prowadzacy
aktywnosci
Zaieci Artur
ajecia
e Tarnawski
Zaiecia Artur
i
e Tarnawski
Zaieci Artur
ajecia
I¢ Tarnawski
Przerwa -
Zaieci Artur
ajecia
I¢ Tarnawski
Zaiecia Artur
i
e Tarnawski

Data realizacji
zajeé

19-10-2026

19-10-2026

19-10-2026

19-10-2026

19-10-2026

20-10-2026

Godzina
rozpoczecia

09:30

10:30

11:30

12:30

13:00

06:00

Godzina
zakonczenia

10:30

11:30

12:30

13:00

14:00

07:00

Liczba godzin

01:00

01:00

01:00

00:30

01:00

01:00



Przedmiot / Typ
temat aktywnosci

Modut

2 Szkolenie
praktyczne -
Cwiczenia
praktyczne
punkt a

Zajecia

Modut

2 Szkolenie

praktyczne - .
Cwiczenia Zajecia
praktyczne
punkt b

Modut

2 Szkolenie
kt -
Qra. ycz.ne Zajecia
Cwiczenia
praktyczne
punkt ¢

15218 Przerwa

Modut

2 Szkolenie

praktyczne - L
L. i Zajecia
Cwiczenia

praktyczne
punkt d

- Przerwa

- Walidacja

Podsumowanie

Rodzaj godzin

Suma godzin zegarowych ustugi

w tym suma godzin zajeé

w tym suma godzin walidac;ji

w tym suma przerw

Prowadzacy

Artur
Tarnawski

Artur
Tarnawski

Artur
Tarnawski

Artur
Tarnawski

Suma godzin dydaktycznych bez przerw

Data realizacji
zajeé

20-10-2026

20-10-2026

20-10-2026

20-10-2026

20-10-2026

20-10-2026

20-10-2026

Godzina
rozpoczecia

07:00

07:30

08:00

09:00

09:30

12:00

12:30

Liczba godzin

16:00

12:30

01:30

02:00

18:30

Godzina
zakonczenia

07:30

08:00

09:00

09:30

12:00

12:30

14:00

Liczba godzin

00:30

00:30

01:00

00:30

02:30

00:30

01:30



Cennik

Jezeli korzystasz z dofinansowania i ustuga stanowi ustuge ksztatcenia zawodowego lub przekwalifikowania
zawodowego wraz z ustuga lub dostawa towarow Scisle zwigzang z ustugami ksztatcenia zawodowego lub
przekwalifikowania zawodowego to mozesz mieé mozliwos¢ skorzystania za zwolnienia z podatku VAT na
podstawie art. 43 ust. 1 pkt 29 lit. c ustawy z dnia 11 marca 2024 r. o podatku od towaréw i ustug, jesli ustugaw
catosci jest finansowana ze $rodkéw publicznych lub § 3 ust. 1 pkt 14 rozporzadzenia Ministra Finanséw z dnia
20 grudnia 2013 r. w sprawie zwolnien od podatku od towaréw i ustug oraz warunkéw stosowania tych zwolniefi w
przypadku, gdy ustuga jest finansowana w co najmniej 70% ze srodkéw publicznych.

\,

Cennik
Rodzaj ceny Cena
Koszt przypadajacy na 1 uczestnika brutto 6 457,50 PLN
Koszt przypadajacy na 1 uczestnika netto 5250,00 PLN
Koszt osobogodziny brutto 403,59 PLN
Koszt osobogodziny netto 328,13 PLN
W tym koszt walidacji brutto 123,00 PLN
W tym koszt walidacji netto 100,00 PLN
W tym koszt certyfikowania brutto 246,00 PLN
W tym koszt certyfikowania netto 200,00 PLN

Liczba godzin ustugi

Rodzaj godzin Liczba godzin
Liczba godzin zegarowych ustugi 16:00
Prowadzacy

Liczba prowadzacych: 1

121

Artur Tarnawski



n Obszar specjalizacji: SPAWALNICTWO KONTROLA JAKOSCI Do$wiadczenie zawodowe: INZYNIER
SPAWALNIK IWE - Wyzsza Szkota Zarzadzania Ochrong Pracy w Katowicach DYREKTOR
PRODUKCJI Doswiadczenie w $wiadczeniu tego typu ustug: Instruktor i trener spawania roznymi
metodami (TIG141, MAG135, MMA111, spawanie gazowe 311, Ciecie tlenowe, ciecie plazmowe) .
Aktywnie prowadzi szkolenia z zakresu spawalnictwa od 10 lat. llo$¢ wypracowanych godzin
szkoleniowych w ostatnich 5 latach to ponad 3000 godzin szkoleniowych, poparte referencjami.
Wyktadowca z zakresu spawalnictwa . Wyksztatcenie: INZYNIER Jako$ci Posiada Certyfikat
Miedzynarodowego inzyniera spawalnika IWE uprawniajgcy do szkolen z zakresu spawania,
nadzorowania firm spawalniczych na catym swiecie. Aktywnie prowadzi nadzér na firmami
spawalniczymi, audytor w zakresie norm spawalniczych. Adres email: arturtarnawski@op.pl
osoba prowadzaca posiada
doswiadczenie i kwalifikacje zdobyte nie wczesniej niz 5 lat przed
datg wprowadzenia szczegétowych danych dotyczacych oferowanej ustugi.

Informacje dodatkowe

Informacje o materiatach dla uczestnikéw ustugi

Materiaty szkoleniowe w formie papierowej zostang przekazane w dniu rozpoczecia szkolenia

e skrypt szkoleniowy
¢ notes, dtugopis

Warunki uczestnictwa

Wymagania formalne:

e ¢ Uczestnikiem ustugi moze by¢ kazda osoba petnoletnia, ktéra posiada wazny dokument tozsamosci (dowdd osobisty, paszport lub
karta pobytu).
e W przypadku szkoleri zawodowych, wymagane jest minimum wyksztatcenie podstawowe (ukoriczona szkota podstawowa).
e Ze wzgledu na charakter pracy przecinacza - zalecane jest posiadanie sprawnosci manualnej, koordynacji wzrokowo-ruchowej
oraz umiejetnosci precyzyjnego operowania narzedziami.

minimalna wymagana frekwencja niezbedna do ukoriczenia kursu oraz uzyskania kwalifikacji/certyfikatu to 80%

Informacje dodatkowe

1. Informacja dotyczaca uwzgledniania podatku VAT: zwolnienie z VAT na podstawie § 3 ust. 1 pkt 14 Rozporzadzenia Ministra Finanséw z dnia
20 grudnia 2013 r. w sprawie zwolnien od podatku od towardéw i ustug oraz warunkéw stosowania tych zwolnien (tekst jednolity Dz.U. z 2020 r.,
poz. 1983)

Sa finansowane w co najmniej 70% ze srodkéw publicznych. (Jesli jest mniej niz 70% dofinansowania: Ustuga co do zasady powinna by¢
opodatkowana stawkg 23% VAT )

Przed zapisem na ustuge szkoleniowg prosze o kontakt pod numerem: 570546996

Adres

ul. Wodzistawska 78/-
43-200 Pszczyna
woj. $laskie



Szczegoty miejsca realizacji

Na terenie obiektu znajduja sie:

- przestronna sala wyktadowa wyposazona w tablice, projektor, sSrodki dydaktyczne i zaplecze sanitarne,
- profesjonalnie przygotowana hala, przystosowana do prowadzenia zajeé.

- indywidualne, odpowiednio wentylowane kabiny zapewniajgce bezpieczenstwo i komfort nauki,

Osrodek zapewnia automatyczne przytbice spawalnicze oraz niezbedne srodki ochrony indywidualnej (BHP). Uczestnik
powinien mie¢ ze sobg ubranie robocze oraz obuwie robocze.

Udogodnienia w miejscu realizacji ustugi
o Klimatyzacja
o Wifi

Kontakt

ﬁ E-mail biuro.proweld01@gmail.com

Telefon (+48) 570 546 996

ARTUR TARNAWSKI



