Mozliwos$¢ dofinansowania

Obstuga i programowanie obrabiarek
7D7 sterowanych numerycznie CNC - poziom
- -

3 000,00 PLN brutto
3000,00 PLN netto
66,67 PLN brutto/h
66,67 PLN netto/h
266,67 PLN cena rynkowa @

Zaawansowany

Numer ustugi 2026/09/11/7392/3805200

Zaktad © Kalisz
Doskonalenia

& Ustuga szkoleniowa
Zawodowego

¥ stacjonarna
* Kk KKk 47/5 .

{2 Zajecia grupowe
5579 ocen

® 45:00h
£ 13.02.2027 do 28.02.2027

Informacje podstawowe

Kategoria Techniczne / Pozostate techniczne

Osoby zainteresowane nabyciem wiedzy i umiejetnosci z zakresu obstugi
i programowania obrabiarek sterowanych numerycznie CNC na poziomie

. zaawansowanym.
Grupa docelowa ustugi y

Osoby zainteresowane powinny posiada¢ podstawowg wiedze w zakresie
obstugi programowania obrabiarek CNC.

Minimalna liczba uczestnikow 3

Maksymalna liczba uczestnikow 10
Data zakonczenia rekrutacji 12-02-2027
Forma prowadzenia ustugi stacjonarna

Certyfikat systemu zarzgdzania jakos$cig wg. ISO 9001:2015 (PN-EN 1SO

Podstawa uzyskania wpisu do BUR 9001:2015) - w zakresie ustug szkoleniowych

Cel

Cel edukacyjny

Nabycie umiejetnosci obstugi i programowania obrabiarek sterowanych numerycznie.

Efekty uczenia sie oraz kryteria weryfikacji ich osiaggniecia i Metody walidacji



Efekty uczenia sie

Omawia zasady programowania
obrabiarek CNC

Dobiera narzedzia skrawajace do
wilasciwosci obrabianego materiatu,
rodzaju obrébki i obrabiarki

Tworzy programy obrébcze dla tokarek i
frezarek CNC

Programuje tokarki CNC z
wykorzystaniem sterownika SINUMERIK
828D/840D zgodnie z zadanymi
parametrami obrébki

Kryteria weryfikacji

Opisuje strukture programu CNC.

Analizuje cykle obrébcze w toczeniu i
frezowaniu, wskazujac ich
zastosowanie w réznych procesach
technologicznych.

Identyfikuje wiasciwosci materiatéw
obrabianych i okresla ich wptyw na
dobér narzedzi skrawajacych.

Charakteryzuje rodzaje narzedzi
skrawajacych oraz ich zastosowanie w
réznych procesach obrébczych.

Opracowuje programy obrébcze
zgodnie z wymaganiami dokumentac;ji
technicznej, uwzgledniajac parametry
procesu i specyfikacje detalu.

Optymalizuje parametry skrawania w
programie (predkos$é, posuw, gtebokos¢
skrawania) w celu poprawy
efektywnosci i jakos$ci obrébki.

Weryfikuje poprawnos$¢ programu.

Analizuje rysunki techniczne i
dokumentacje technologiczna w celu
okreslenia parametréw obrébki i
sekwencji ruchéw narzedzia dla tokarki
CNC ze sterownikiem SINUMERIK
828D/840D.

Konfiguruje parametry narzedziowe w
systemie sterowania SINUMERIK
828D/840D, aby zapewni¢ optymalne
warunki obrébki.

Monitoruje proces obrébki na tokarce
CNC ze sterownikiem SINUMERIK
828D/840D, identyfikuje i koryguje
ewentualne odchylenia od zadanych
parametréw obrébki w celu zapewnienia
wysokiej jakosci wykonania detalu.

Metoda walidacji

Test teoretyczny

Test teoretyczny

Test teoretyczny

Test teoretyczny

Test teoretyczny

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Obserwacja w warunkach rzeczywistych



Efekty uczenia sie

Programuje frezarki CNC z
wykorzystaniem sterownika SINUMERIK
828D/840D zgodnie z zadanymi
parametrami obrébki.

Kryteria weryfikacji

Analizuje rysunki techniczne i
dokumentacje technologiczna w celu
okreslenia parametréw obrébki i
sekwencji ruchéw narzedzia dla frezarki
CNC ze sterownikiem SINUMERIK
828D/840D.

Konfiguruje parametry narzedziowe w
systemie sterowania SINUMERIK
828D/840D, aby zapewni¢ optymalne
warunki obrébki.

Metoda walidacji

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Monitoruje proces obrébki na frezarce
CNC ze sterownikiem SINUMERIK
828D/840D, identyfikuje i koryguje
ewentualne odchylenia od zadanych
parametréw obrobki w celu zapewnienia

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

wysokiej jakosci wykonania detalu.

Kwalifikacje

Kompetencje

Ustuga prowadzi do nabycia kompetenciji.

Warunki uznania kompetencji

Pytanie 1. Czy dokument potwierdzajacy uzyskanie kompetencji lub wyraznie z nim powigzane inne dokumenty
Zwigzane ze wsparciem zawierajg opis efektow uczenia sie?

TAK

Pytanie 2. Czy dokument lub wyraznie z nim powigzane inne dokumenty zwigzane ze wsparciem potwierdzaja, ze
walidacja zostata przeprowadzona w oparciu o zdefiniowane w efektach uczenia sie kryteria ich weryfikacji i zgodnie z
zaplanowanymi metodami walidac;ji?

TAK

Pytanie 3. Czy dokument lub wyraznie z nim powigzane inne dokumenty zwigzane ze wsparciem potwierdzaja
zastosowanie rozwigzan zapewniajacych rozdzielenie proceséw ksztatcenia i szkolenia od walidac;ji?

TAK

Program

1. Programowanie obrabiarek CNC — Toczenie i frezowanie — éwiczenia — 6 godzin zegarowych

2. Programowanie obrabiarek CNC — Sterownik SINUMERIK 828D/840D - Tokarka - zajecia praktyczne (symulator wirtualnej maszyny) -
6 godzin zegarowych

3. Programowanie obrabiarek CNC - Sterownik SINUMERIK 828D/840D - Frezarka — zajecia praktyczne (symulator wirtualnej maszyny) —
frezarka - 6 godzin zegarowych

4. Zajecia praktyczne na obrabiarkach — Tokarka, Frezarka — 15 godzin zegarowych



5. Cwiczenia praktyczne - doskonalace — 5 godzin zegarowych

6. Egzamin - 1 godzina zegarowa

Warunki organizacyjne: szkolenie prowadzone jest w jednej grupie szkoleniowej, kazdy uczestnik ma przydzielone samodzielne

stanowisko komputerowe -symulator z wtasciwym oprogramowaniem oraz dostep do maszyn CNC (pod opieka instruktora).

Harmonogram

Liczba pozycji harmonogramu: 54
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Typ
aktywnosci

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Przerwa

Prowadzacy

Michat
Nowakowski

Michat
Nowakowski

Michat
Nowakowski

Michat
Nowakowski

Michat
Nowakowski

Michat
Nowakowski

Michat
Nowakowski

Michat
Nowakowski

Data realizacji
zajeé

13-02-2027

13-02-2027

13-02-2027

13-02-2027

13-02-2027

13-02-2027

13-02-2027

13-02-2027

13-02-2027

14-02-2027

14-02-2027

14-02-2027

14-02-2027

14-02-2027

14-02-2027

Godzina
rozpoczecia

08:30

10:30

10:45

12:45

13:00

14:00

14:15

15:15

15:30

08:30

10:30

10:45

12:45

13:00

14:00

Godzina
zakonczenia

10:30

10:45

12:45

13:00

14:00

14:15

15:15

15:30

16:30

10:30

10:45

12:45

13:00

14:00

14:15

Liczba godzin

02:00

00:15

02:00

00:15

01:00

00:15

01:00

00:15

01:00

02:00

00:15

02:00

00:15

01:00

00:15
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Typ
aktywnosci

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Prowadzacy

Michat
Nowakowski

Michat
Nowakowski

Michat
Nowakowski

Michat
Nowakowski

Michat
Nowakowski

Michat
Nowakowski

Michat
Nowakowski

Michat
Nowakowski

Michat
Nowakowski

Michat
Nowakowski

Michat
Nowakowski

Data realizacji
zajeé

14-02-2027

14-02-2027

14-02-2027

20-02-2027

20-02-2027

20-02-2027

20-02-2027

20-02-2027

20-02-2027

20-02-2027

20-02-2027

20-02-2027

21-02-2027

21-02-2027

21-02-2027

21-02-2027

21-02-2027

21-02-2027

21-02-2027

Godzina
rozpoczecia

14:15

15:15

15:30

08:30

10:30

10:45

11:45

12:00

13:00

13:15

14:15

14:30

08:30

10:30

10:45

11:45

12:00

13:00

13:15

Godzina
zakonczenia

15:15

15:30

16:30

10:30

10:45

11:45

12:00

13:00

13:15

14:15

14:30

15:30

10:30

10:45

11:45

12:00

13:00

13:15

14:15

Liczba godzin

01:00

00:15

01:00

02:00

00:15

01:00

00:15

01:00

00:15

01:00

00:15

01:00

02:00

00:15

01:00

00:15

01:00

00:15

01:00
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Typ
aktywnosci

Przerwa

Zajecia

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Przerwa

Prowadzacy

Michat
Nowakowski

Radostaw
Lewandowski

Radostaw
Lewandowski

Radostaw
Lewandowski

Radostaw
Lewandowski

Radostaw
Lewandowski

Radostaw
Lewandowski

Radostaw
Lewandowski

Radostaw
Lewandowski

Radostaw
Lewandowski

Data realizacji
zajeé

21-02-2027

21-02-2027

27-02-2027

27-02-2027

27-02-2027

27-02-2027

27-02-2027

27-02-2027

27-02-2027

27-02-2027

27-02-2027

28-02-2027

28-02-2027

28-02-2027

28-02-2027

28-02-2027

28-02-2027

28-02-2027

28-02-2027

Godzina
rozpoczecia

14:15

14:30

08:30

10:30

10:45

11:45

12:00

13:00

13:15

14:15

14:30

08:30

10:30

10:45

12:45

13:00

14:00

14:15

15:15

Godzina
zakonczenia

14:30

15:30

10:30

10:45

11:45

12:00

13:00

13:15

14:15

14:30

15:30

10:30

10:45

12:45

13:00

14:00

14:15

15:15

15:30

Liczba godzin

00:15

01:00

02:00

00:15

01:00

00:15

01:00

00:15

01:00

00:15

01:00

02:00

00:15

02:00

00:15

01:00

00:15

01:00

00:15



Przedmiot / Typ

temat aktywnosci

- Walidacja
Podsumowanie

Rodzaj godzin

Suma godzin zegarowych ustugi

w tym suma godzin zaje¢

w tym suma godzin walidac;ji

w tym suma przerw

Prowadzacy

Suma godzin dydaktycznych bez przerw

Cennik

Cennik

Rodzaj ceny

Koszt przypadajacy na 1 uczestnika brutto

Data realizacji Godzina
zajeé rozpoczecia
28-02-2027 15:30

Liczba godzin

45:00

38:00

01:00

06:00

52:00

Cena

3 000,00 PLN

Podmiot uprawniony do zwolnienia z VAT na podstawie art. 43 ust. 1 ustawy o VAT

Koszt przypadajacy na 1 uczestnika netto

Koszt osobogodziny brutto

Koszt osobogodziny netto

Liczba godzin ustugi

Rodzaj godzin

Liczba godzin zegarowych ustugi

Prowadzacy

Liczba prowadzacych: 7

3 000,00 PLN

66,67 PLN

66,67 PLN

Liczba godzin

45:00

Godzina
zakonczenia

16:30

Liczba godzin

01:00



127

Dominik Drewniak

Operator i programista maszyn sterowanych numerycznie CNC. Wieloletnie doswiadczenie w
zakresie obstugi i programowania CNC (tokarki i frezarki CNC z uktadem sterowania Sinumerik 840D
oraz Shopturn). Ukoriczone nastepujace studia wyzsze: Parnstwowa Wyzsza Szkota Zawodowa w
Kaliszu — Mechanika i Budowa Maszyn - inz. technologii maszyn; Politechnika Poznanska -
Zarzadzanie i Inzynieria Produkcji — mgr inz. logistyki przedsiebiorstwa Wyktadowca na kursach z
zakresu obstugi i programowania obrabiarek CNC, realizowanych przez Zaktad Doskonalenia
Zawodowego.

227

Michat Nowakowski

Nauczyciel/Operator w zakresie Programowanie i obstuga obrabiarek sterowanych numerycznie.
Obstuga konwencjonalnych obrabiarek skrawajacych. Starszy Technolog : Opracowywanie i
optymalizacja procesu technologicznego, obrébki mechanicznej, Dobér przyrzadéw pomiarowych,
Programowanie szlifierek (Danobat, ELB, Heald) i tokarek (Sinumerik) CNC, Opracowywanie
konstrukcji elektrod EDM, rolek dresujgcych., Opracowywanie technologii regenerac;ji elektrod EDM
Obstuga programow: AutoCAD, ProdgeCAD , Unigraphics 12, Cimco - symulator programéw CNC.

3z7

Marcin Szymczak

Absolwent: Zespotu Szkét Techniczno - Elektronicznych - Technik Elektronik Politechniki todzkiej -
Magister Inzynier Elektryk PWSZ w Kaliszu - Inzynier Technolog Wyzszej Szkoty Nauk
Humanistycznych i Dziennikarstwa w Poznaniu - Informatyk 5 letnie doswiadczenie jako technolog
planista w firmie Pratt&Whitney Wieloletnie doswiadczenie jako nauczyciel i trener z przedmiotow
mechanicznych i mechatronicznych. Obstuga maszyn sterowanych numerycznie Znajomos¢ obstugi
programoéw CAD i CAM

4z7

Radostaw Lewandowski

Absolwent: Politechnika Poznanska, Wydziat Budowy Maszyn i Zarzadzania, studia magisterskie na
kierunku zarzadzania i inzynieria produkcji w specjalnosci systeméw produkcyjnych Politechnika
Poznanska. Technikum Mechaniczne w Kaliszu Technik obrébki skrawaniem Diugoletnie
doswiadczenie jako nauczyciel: Technologia obrébki skrawaniem , Technologie i konstrukcje
mechaniczne, nauczyciel przedmiotéw praktycznej nauki zawodu: Programowanie i obstuga
obrabiarek sterowanych numerycznie. Trener prowadzacy szkolenia z obstugi i programowania
obrabiarek CNC Szkolenie ,Certyfikowany operator obrabiarek HAAS”. Egzaminator Okregowej
Komisji Egzaminacyjnej egzaminu potwierdzajgcego kwalifikacje w zawodzie: Operator obrabiarek
skrawajgcych Obstuga programéw CAD/CAM

527

Maciej Strzelec

KOMPETENCJE STANOWISKOWE: « wiedza z zakresu wdrazania nowych projektéw, programow +
znajomosé programéw inzynierskich: SOLID EDGE, SOLID WORKS, UNIGRAPHICS, CATIA v5,
INVENTOR, SAP oraz Oracle « znajomos¢ metrologii warsztatowej i rysunku technicznego zgodnie z
obowigzujgcymi normami - normy PN oraz ISO | ANSI « opracowanie modeli 3D do obrébki czesci
maszyn CNc z uwzglednieniem geometrii pod programy na frezarki w systemach Heidenhain
SolidCam) - przygotowanie modeli 3D pod pisanie programdw na maszyny takie jak: lasery 2D i 3D,
frezarki 3 osiowe i 5 osiowe, tokarki sterowane numerycznie « wiedza z zakresu analiz technicznych,
planowania oraz kosztorysowania i wyceny dla potrzeb proceséw produkcyjnych, opracowywania



procesow technologicznych w tym proceséw specjalnych (spawanie i obrébka cieplno-chemiczna) -
doswiadczenie we wdrazaniu programéw i projektéw technologicznych « znajomos¢ rynku pracy/
rynku przemystu lotniczego i produkcyjnego * umiejetnos¢ sporzadzania wycen, kalkulaciji i
kosztoryséw - znajomos$é obstugi komputera i programéw wspomagajacych (MRP i inne) -
znajomos¢ procesoéw, technologii i zagadnien IT. <« Wyktadowca na kursach z zakresu Projektowanie
CAD -SolidEdge, realizowanych przez Zaktad Doskonalenia Zawodowego. WYKSZTALCENIE - 2001 -
2005 - Wyzsza Szkota Informatyki w todzi na kierunku Systemy Informatyczne w Zarzadzaniu *
1992 - 1997 - Politechnika Poznariska Wydziat Budowy Maszyn

6z7

Mitosz Fluder

Umiejetnosci i kompetencje: - ustawianie detali, dobor narzedzi, pisanie programoéw i pomiar
wykonanych detali, - frezowanie na frezarkach konwencjonalnych oraz szlifowanie, - przezbrajanie
pras mimosrodowych i hydraulicznych, - wykonywanie modeli 3D elementéw do obroébki, - pisanie
programow na maszyny takie jak: wykrawarki, lasery 2D oraz 3D, - projektowanie elementéw do
produkcji, - modelowanie i projektowanie przyrzadéw do obrébki plastycznej na gorgco (SolidWorks
oraz Inventor), - pisanie programéw na frezarki w systemie Heidenhain (SolidCAM oraz
InventorCAM), - zamawianie i wdrazanie nowych narzedzi skrawajgcych Kursy, szkolenia i
certyfikaty: 1. Programowanie i obstuga obrabiarek sterowanych numerycznie 2. Obstuga obrabiarki
Fehlman na systemie Heidenhain 3. Programowanie w systemie Heidenhain 4. Obstuga i
programomanie tokarki DMG MORI CLX 350 ze sterowaniem ShopTurn

727

Michat Tokarski

+ Politechnika Opolska, Wydziat Mechaniczny, Studia podyplomowe w zakresie: Technika
samochodowa * Politechnika Slaska, Wydziat Mechaniczny Technologiczny, Studia podyplomowe w
zakresie: Mechatronika i sterowanie procesami technologicznymi,  Politechnika Poznarnska,
Wydziat Elektryczny, Studia podyplomowe w zakresie: Metody informacyjne w mechatronice *
Politechnika Poznanska, Wydziat Budowy Maszyn i Zarzadzania, studia magisterskie na kierunku
zarzadzania i inzynieria produkcji w specjalnosci zarzadzanie jakoscig » Paristwowa Wyzsza Szkota
Zawodowa w Kaliszu, Instytut Politechniczny, studia inzynierskie na kierunku Mechanika i Budowa
Maszyn w specjalnosci technologia maszyn « Kurs kwalifikacyjny pedagogiczny dla czynnych
zawodowo nauczycieli + Kursy zawodowe z zakresu projektowania oraz programowania maszyn i
urzadzen « Wieloletnie doswiadczenie w prowadzeniu szkolen z zakresu obstugi maszyn
budowlanych, CNC i SPC potwierdzone referencjami * Technolog w firmie Pratt & Whitney Kalisz
Doswiadczenie na stanowisku nauczyciela przedmiotéw zawodowych i przedmiotéw praktycznej
nauki zawodu * Do$wiadczenie na stanowisku technolog, programista maszyn w firmie ,PONER” Sp.
z 0.0. W Kepnie 4 z 6 Poza tematykag zwigzang z maszynami budowlanymi posiadam wiedze i
umiejetnosci zwigzane ze statystycznym sterowaniem procesami technologicznymi, technologia
produkcji w przemysle maszynowym oraz systemami CAD.

Informacje dodatkowe

Informacje o materiatach dla uczestnikéw ustugi

Podrecznik:

Programowanie obrabiarek CNC Grzesik Wit , Niestony Piotr, Kiszka Piotr wyd. 2024

Informacje dodatkowe



Ustuga prowadzi do uzyskania kompetencji, dla ktérej etapy walidacji realizowane sg w ramach biezgcej ustugi rozwojowe;.

Po zakonczeniu kursu uczestnik otrzyma zaswiadczenie ukonczenia kursu wg wzoru MEN oraz w wyniku pozytywnie zdanego egzaminu
otrzyma Certyfikat Krajowego Centrum Akredytacji wraz z Suplementem.

Podstawa prawna zwolnienia z VAT: Art. 43 ust. 1 pkt. 26 litera a, pkt 29 ustawy od towaréw i ustug

Adres

ul. Skalmierzycka 2A
62-800 Kalisz

woj. wielkopolskie

Zajecia teoretyczne: - Zaktad Doskonalenia Zawodowego, ul. Skalmierzycka 2a, 62-800 Kalisz
Zajecia praktyczne: - Centrum Ksztatcenia Zawodowego i Ustawicznego, ul. Handlowa 9, 62-800 Kalisz

Udogodnienia w miejscu realizacji ustugi
o Wi
e Laboratorium komputerowe

e Pracownia symulacyjna z zakresu obstugi i programowania obrabiarek sterowanych numerycznie

Kontakt

O Pawet Szpiler
ﬁ E-mail pawel.szpiler@zdz kalisz.pl

Telefon (+48) 784 666 184



