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Szkolenie: Zielone Spawalnictwo —
Myslenie Krytyczne (GreenComp) w OZE i
Fotowoltaice

Numer ustugi 2026/09/07/20705/3793462

© Tarnowskie Gory

& Ustuga szkoleniowa

¥ stacjonarna

{2 Zajecia grupowe

® 16:00h

5 07.11.2026 do 08.11.2026

Informacje podstawowe

5180,00 PLN brutto
5180,00 PLN netto
323,75 PLN brutto/h
323,75 PLN netto/h
58,89 PLN cena rynkowa @

Kategoria

Identyfikatory projektow

Grupa docelowa ustugi

Minimalna liczba uczestnikow

Maksymalna liczba uczestnikow

Data zakonczenia rekrutacji

Techniczne / Metalurgia i spawalnictwo

Kierunek - Rozwoj

Szkolenie skierowane jest do 0séb, ktére chca rozwing¢ kompetencje w
zakresie ekologicznych aspektéw proceséw spawalniczych, gospodarki
obiegu zamknietego (GOZ), ESG oraz zielonych kompetencji zgodnych z
europejska ramg GreenComp. W szczegdlnosci dedykowane jest:

Osobom planujgcym kariere w sektorze OZE, ktére bedg zajmowac sie
montazem i serwisowaniem precyzyjnych komponentdéw instalacji
fotowoltaicznych, solarnych oraz farm wiatrowych.

Pracownikom branzy metalowej, chcagcym rozszerzy¢ kompetencije o
wiedze z zakresu zielonej gospodarki, ESG oraz gospodarki obiegu
zamknietego (GOZ) w procesach produkcyjnych.

Osobom stawiajgcym na precyzje, przy spawaniu cienkosciennych
elementéw konstrukeji wsporczych, gdzie wymagana jest najwyzsza
jakos¢ i estetyka spoiny.

Wymagania formalne wobec kandydata:
Ukonczony 18. rok zycia.

Brak przeciwwskazan zdrowotnych do udziatu w zajeciach praktycznych
realizowanych w warunkach warsztatowych
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Forma prowadzenia ustugi stacjonarna

Certyfikat systemu zarzadzania jakos$cig wg. ISO 9001:2015 (PN-EN 1SO

Podstawa uzyskania wpisu do BUR
y P 9001:2015) - w zakresie ustug szkoleniowych

Cel

Cel edukacyjny

Szkolenie umozliwia zdobycie kompetencji ekologicznych zgodnych z europejska ramg GreenComp. Po pozytywnej
walidacji uczestnik otrzymuje certyfikat wydawany przez Fundacje My Personality Skills potwierdzajacy kwalifikacje
"Specjalista ds. spawalnictwa z elementami zréwnowazonego rozwoju”

energooszczednych technologii spawalniczych dla OZE i instalacji PV. Uczestnik nauczy sie ogranicza¢ zuzycie energii i
materiatéw, minimalizowa¢ odpady i emisje.

Efekty uczenia sie oraz kryteria weryfikacji ich osiaggniecia i Metody walidacji

Efekty uczenia sie Kryteria weryfikacji Metoda walidacji

Wymienia minimum 4 rodzaje
substanc;ji szkodliwych emitowanych
podczas spawania konstrukcji OZE/PV.

Test teoretyczny

Uczestnik definiuje i opisuje kluczowe
ryzyka ekologiczne oraz rodzaje
zanieczyszczen (emisje gazéw, odpady,

Wskazuje prawidtowe sposoby
segregaciji i utylizacji odpadéw
. - Test teoretyczny
spawalniczych (np. zuzel, elektrody,

zuzycie energii) generowane podczas
y 9i) g P resztki drutu).

prac spawalniczych w sektorze OZE.

Wyjasnia pojecie sladu weglowego w
kontekscie cyklu zycia instalaciji
fotowoltaicznych.

Test teoretyczny

Charakteryzuje zatozenia koncepciji

Test teoretyczn
Green Welding (zielonego spawania). i

Uczestnik objasnia zasady
zréwnowazonego rozwoju oraz etyczne
aspekty wykorzystania myslenia
krytycznego w codziennej pracy
spawacza.

Definiuje role etyki zawodowej w
kontekscie zapobiegania
"greenwashingowi" w sektorze OZE.

Opisuje procedury reagowania w
przypadku wykrycia nieprawidtowosci
zagrazajacych srodowisku na placu
budowy.

Test teoretyczny

Test teoretyczny



Efekty uczenia sie

Uczestnik samodzielnie analizuje
parametry spawania pod katem
minimalizacji zuzycia energii i
materiatéw przy zachowaniu najwyzszej
jakosci ztacza.

Uczestnik wykonuje prace spawalnicze i
montazowe konstrukcji
fotowoltaicznych/OZE z zastosowaniem
metod redukujacych negatywny wptyw
na otoczenie.

Uczestnik skutecznie reaguje na
incydenty srodowiskowe oraz zarzadza
substancjami niebezpiecznymi na
stanowisku pracy.

Uczestnik przejawia odpowiedzialng
postawe wobec powierzonych zadan,
uwzgledniajac krotko- i dlugofalowe
skutki swoich dziatan dla ekosystemu.

Kryteria weryfikacji

Dobiera optymalne parametry tuku i
gazéw ostonowych w celu redukcji
odpryskoéw i emisji dymow.

Prawidtowo kalkuluje zapotrzebowanie
na materiaty dodatkowe, minimalizujac
odpady technologiczne.

Wskazuje btedy w nastawach urzadzen,
ktére prowadza do nadmiernego
zuzycia energii.

Przygotowuje stanowisko pracy w
sposéb zabezpieczajacy grunt i
otoczenie przed skazeniem (np.
odpryskami, chemig spawalniczg).

Wykonuje ztgcze spawalnicze
konstrukcji wsporczej PV zgodnie z
WPS, generujac minimalng ilosé
odpadow.

Stosuje energooszczedne techniki pracy
(np. whasciwe zarzadzanie trybami
standby urzadzen).

Przeprowadza symulowana procedure
neutralizacji wycieku substanciji
chemicznej (np. preparatu
antyodpryskowego) przy uzyciu
sorbentu.

Prawidtowo klasyfikuje i umieszcza
odpady niebezpieczne w dedykowanych
pojemnikach.

Samodzielnie podejmuje dziatania
korygujace, gdy zauwazy nieefektywne
gospodarowanie zasobami na
stanowisku pracy.

Inicjuje i argumentuje potrzebe
stosowania bardziej ekologicznych
rozwigzan w zespole monterskim.

Metoda walidacji

Obserwacja w warunkach
symulowanych

Obserwacja w warunkach
symulowanych

Obserwacja w warunkach
symulowanych

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Obserwacja w warunkach
symulowanych

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Wywiad swobodny

Wywiad swobodny



Efekty uczenia sie

Uczestnik jest gotowy do statego,
krytycznego monitorowania wtasnych
nawykéw zawodowych pod katem
zgodnosci z etyka i ekologig w
dynamicznie rozwijajacym sie sektorze
OZE.

Promowanie postaw proekologicznych
Przejawia odpowiedzialng postawe
zawodowa i promuje zielone
technologie.

Samodoskonalenie
Gotowos¢ do statej ewaluacji wtasnych
nawykéw wg ramy GreenComp.

Odpowiedzialno$¢é zawodowa
Ponoszenie odpowiedzialnosci za
wptyw prac na $rodowisko i
zapobieganie greenwashingowi.

Uczestnik oblicza i interpretuje slad
weglowy procesu spawalniczego.

Kwalifikacje

Kryteria weryfikacji

Identyfikuje wlasne obszary do poprawy
w zakresie redukgcji sladu
$Srodowiskowego podczas spawania.

Wykazuje otwartos¢ na wdrazanie
nowych, czystszych technologii
spawalniczych pojawiajacych si¢ na
rynku OZE.

Inicjuje w zespole stosowanie technik
niskoemisyjnych i przeciwdziata
marnotrawstwu.

Samodzielnie identyfikuje obszary do
poprawy w zakresie redukcji sladu
weglowego.

Eliminowanie nieprawidtowosci
$rodowiskowych na stanowisku pracy
zgodnie z etyka.

Samodzielnie sporzadza kalkulator
emisji CO2 dla wybranego procesu
spawalniczego.

Wskazuje minimum 3 dziatania
ograniczajgce emisje CO-.

Kwalifikacje niewtaczone do ZSK

Uznane kwalifikacje

Metoda walidacji

Debata swobodna

Debata swobodna

Debata swobodna

Debata swobodna

Wywiad swobodny

Analiza dowodéw i deklaraciji

Analiza dowodéw i deklaraciji

Pytanie 3. Czy dokument jest certyfikatem wydawanym przez miedzynarodowe instytucje?

TAK

Strona internetowa Instytucji Certyfikujacej: https://my-ps.eu/dzialalnosc-miedzynarodowa/

Strona internetowa Instytucji Walidujacej: https://my-ps.eu/dzialalnosc-miedzynarodowa/

Informacje

Nazwa Podmiotu prowadzacego walidacje

Fundacja My Personality Skills (jest instytucja certyfikujgcg wpisang do
Zintegrowanego Systemu Kwalifikacji pod numerem: 25704)



Fundacja My Personality Skills (jest instytucja certyfikujgcg wpisang do

Nazwa Podmiotu certyfikujagcego
yfikujaceg Zintegrowanego Systemu Kwalifikacji pod numerem: 25704)

Program

Prezentowany cykl edukacyjny bezposrednio wpisuje sie w strategiczne zatozenia Regionalnej Strategii Innowacji (RIS 2030) oraz
Programu Rozwoju Technologii (PRT 2019-2030) dla wojewddztwa $laskiego, stanowigc odpowiedZ na wyzwania zwigzane z
transformacja ekologiczna regionu. O$ programowa koncentruje sie na wyksztatceniu tzw. ,zielonych kompetencji opracowanych w
oparciu o europejska rame kompetencji GreenComp”. oraz wdrazaniu niskomisyjnych, energooszczednych technik spawalniczych.
Uczestnicy zyskajg unikalne kompetencje pozwalajgce na redukcje emisji gazéw cieplarnianych (CO2) i optymalizacje surowcowa
podczas montazu infrastruktury sektora odnawialnych Zrodet energii, ze szczegélnym uwzglednieniem konstrukcji fotowoltaicznych (PV).

HARMONOGRAM SZKOLENIA
Dzien 1: Prace montazowo-spawalnicze w kontek$cie ekoprojektowania i technologii PV

Struktura czasowa (Lgcznie 8h): Zajecia praktyczne: 4h 20min. (260 min.) | Wyktady teoretyczne: 2h 40min. (160 min.) | Przerwy: 1h (60
min.)

Modut teoretyczny I: Ekologiczny wymiar nowoczesnego spawalnictwa

Wprowadzenie do zatozen zréwnowazonego rozwoju w rzemiosle przemystowym.

Wptyw proceséw spawalniczych na ekosystem i naturalne otoczenie.

Odpowiedzialno$¢ zawodowa wykonawcy za degradacje lub ochrone srodowiska.

Przerwa kawowa

Modut teoretyczny II: Specyfika sektora OZE i infrastruktury fotowoltaicznej

Przeglad systemdw odnawialnych zrédet energii ze wskazaniem na instalacje solarne.
Korelacja pomigdzy precyzjg wykonania spoin a sprawnoscig i zywotnoscig konstrukcji PV.
Charakterystyka pétproduktéw i technologii spajania w branzy energetyki stonecznej.
Przerwa obiadowa

Modut teoretyczny Ill: Zaawansowana inzynieria materiatowa a wytyczne PRT 2019-2030
Ekomobilnos$¢ i ekoprojektowanie w doborze materiatéw spawalniczych.

Analiza poréwnawcza konwencjonalnych i innowacyjnych technik spajania metali.

Slaskie standardy RIS w zakresie implementacji zréwnowazonej produkcji przemystowe;.
Kryteria doboru technologii pod katem odpornosci korozyjnej, trwatosci i redukcji CO2.
Metodologia identyfikacji proceséw spawalniczych minimalizujgcych powstawanie odpadow.
Przerwa kawowa

Modut praktyczny |: Warsztat spajania elementéw konstrukcji wsporczych PV

Zasady bezpiecznego i ergonomicznego przygotowania stanowiska $lusarsko-spawalniczego.
Regulacja i kalibracja sprzetu pod katem redukcji poboru pradu.

Wykonywanie potgczen pachwinowych w elementach dedykowanych pod systemy PV z zachowaniem rezimu ekologicznego.
Eksperymentalne testowanie technik redukujacych powstawanie odpryskow i gazéw.

Weryfikacja jakos$ciowa zrealizowanych prébek i analiza bteddw.



Panel ewaluacyjny: Podsumowanie pierwszego etapu szkolenia

Rekapitulacja kluczowych pojeé, dyskusja moderowana oraz sesja pytan i odpowiedzi (Q&A).
Autoanaliza i refleksja nad ekologicznymi skutkami wtasnych dziatan warsztatowych.

Dzien 2: Krytyczna analiza proceséw, minimalizacja sladu weglowego i walidacja

Struktura czasowa (Lgcznie 8h): Zajecia praktyczne: 3h 50min. (230 min.) | Wyktady teoretyczne: 2h 10min. (130 min) | Walidacja: 1,5h |
Przerwy: 1h (60 min.)

Modut teoretyczny IV: Metodologia krytycznego myslenia (Case Studies)

Analiza rzeczywistych zdarzen i awarii technologicznych w obszarze OZE/spawalnictwa.
Wykrywanie nieprawidtowosci procesowych oraz poszukiwanie alternatywnych rozwigzan.
Przerwa kawowa

Modut praktyczny Il: Optymalizacja stanowiskowa i techniki niskoemisyjne

Praca z urzagdzeniem w celu eliminacji strat energii (zarzadzanie trybami uspienia).

Cwiczenia w zakresie redukgji ilogci zuzywanych drutéw, elektrod i gazéw ostonowych.
Wprowadzanie innowacyjnych i czystszych metod spajania dedykowanych konstrukcjom solarnym.
Praktyczne testy poréwnawcze wydajnosci pradowej poszczegdlnych metod.

Przerwa obiadowa

Modut teoretyczny V: Ocena Cyklu Zycia (LCA) struktur spawanych w sektorze OZE

Wptyw pierwotnych decyzji technologicznych na dtugoterminowa eksploatacje instalacji.
Szacowanie ryzyka srodowiskowego w oparciu o wytyczne PRT dla technologii niskoemisyjnych.
Dtugofalowe planowanie zakupdéw materiatowych wspierajacych gospodarke o obiegu zamknietym.
Przerwa kawowa

Modut praktyczny llI: Kultura ekologiczna w przedsigbiorstwie i przygotowanie do weryfikacji
Techniki budowania swiadomosci prosrodowiskowej w zespotach monterskich.

Opracowywanie mikroinnowacji ekologicznych na poziomie stanowiska pracy.

Przeglad wymagan egzaminacyjnych i powtdrzenie kluczowych obszaréw kompetencyjnych.
Procedura weryfikacyjna: Walidacja zewnetrzna (1,5h)

Formalny proces sprawdzenia uzyskanych efektéw uczenia sig przez niezaleznego eksperta.
WARUNKI ORGANIZACYJNE REALIZACJI CZESCI PRAKTYCZNEJ

Zajecia o charakterze laboratoryjno-warsztatowym prowadzone sg w dedykowanej, w petni przystosowanej przestrzeni technicznej
usytuowanej na parterze obiektu przy ul. Rozdzienskiego 188D w Katowicach. Organizator gwarantuje stanowiska pracy spetniajgce
rygorystyczne normy bezpieczenstwa, przy czym jedno stanowisko spawalnicze moze byé wspotdzielone przez maksymalnie 2
uczestnikow.

W ramach zaplecza techniczno-materiatowego organizator dostarcza petng infrastrukture:

Nowoczesne agregaty spawalnicze do metody MIG/MAG (pétautomaty) oraz profesjonalne inwertory TIG.
Pétprodukty metalowe (profile, ksztattowniki, arkusze blach) odzwierciedlajace specyfike konstrukcji wsporczych PV.
Mieszanki gazéw ostonowych zoptymalizowane pod katem wybranych metod spajania.

Oprzyrzadowanie pomocnicze: narzedzia monterskie, pozycjonery spawalnicze oraz kalibrowane przyrzady pomiarowe.



Dla zapewnienia petnego bezpieczenstwa higieny pracy (BHP), kazdy kursant otrzymuje $rodki ochrony indywidualnej: certyfikowana
przytbice spawalniczg, odziez ochronng (fartuch) oraz dedykowane rekawice.

Wazna uwaga organizacyjna: Cze$¢ warsztatowa stuzy wytacznie celom dydaktycznym. Uczestnicy nie wytwarzajg produktéw o
charakterze komercyjnym ani nie $wiadcza ustug seryjnych. Efektem pracy sa probki techniczne (ztgcza pachwinowe konstrukcji PV),
poddawane powarsztatowej ocenie wizualnej (VT) przez instruktora w oparciu o kryteria ekoprojektowania (poziom odpryskow,
oszczednos¢ spoiwa, geometria $ciegu).

SPOSOB ORGANIZACJI WALIDACJI EFEKTOW UCZENIA SIE

Konicowy proces walidacji ma charakter niezalezny i jest realizowany przez zewnetrzng instytucje certyfikujgca: Fundacje My Personality
Skills. Egzamin trwa doktadnie 1,5 godzine zegarowg i sktada sie z szes¢ komplementarnych elementéw weryfikaciji:

Test teoretyczny: Pisemny blok pytan weryfikujgcy wiedze z obszaru zréwnowazonego rozwoju, unijnej ramy GreenComp oraz
wskaznikéw emisji gazéw i zuzycia energii.

Obserwacja w warunkach symulowanych: Ocena realizowana bezposrednio przy stanowisku spawalniczym pod katem energooszczednej
konfiguracji maszyn, techniki prowadzenia tuku oraz gospodarki odpadami.

Obserwacja w warunkach rzeczywistych: Ocena postaw i stosowania procedur bezpieczenstwa oraz reagowania na incydenty
Srodowiskowe w trakcie wykonywania praktycznych zadan warsztatowych.

Analiza dowodéw i deklaracji: Weryfikacja merytoryczna samodzielnie sporzadzonego przez uczestnika arkusza optymalizacji /
kalkulatora emisji i deklarowanych wskaznikow.

Wywiad swobodny: Rozmowa kwalifikacyjna z egzaminatorem sprawdzajgca gotowo$¢ do podejmowania odpowiedzialnych dziatan
proekologicznych i eliminowania nieefektywnosci.

Debata swobodna: Moderowana dyskusja grupowa weryfikujgca umiejetno$¢ argumentaciji, promowania postaw proekologicznych oraz
krytycznego monitorowania wtasnych nawykéw zawodowych.

Warunkiem koniecznym do uzyskania pozytywnej oceny koficowej i otrzymania certyfikatu Fundacji My Personality Skills
potwierdzajgcego osiggniecie efektédw uczenia sie opracowanych w oparciu o rame GreenComp jest uzyskanie pozytywnego wyniku
walidacji. Dokument potwierdzajacy kwalifikacje generowany jest niezwtocznie po weryfikacji testéw .

Walidacja efektow uczenia sie realizowana jest przez dwéch asesordw i obejmuje: test teoretyczny (20 minut), obserwacje w warunkach
symulowanych (15 minut), obserwacje w warunkach rzeczywistych (20 minut), analize dowodéw i deklaracji (15 minut) oraz wywiad
swobodny (10 minut) Debata swobodna (10minut) . Uczestnicy realizujg zadania réwnolegle na 5 stanowiskach spawalniczych, przy czym
kazdy uczestnik podlega indywidualnej ocenie przeprowadzenie oceny kazdego uczestnika. Jednoczesnie pragniemy wyjasnié, ze
uczestnik po pozytywnym przej$ciu procesu walidacji otrzymuje certyfikat potwierdzajacy kwalifikacji ,Specjalista ds. spawalnictwa z
elementami zrbwnowazonego rozwoju”.

Regionalna Strategia Innowacji Wojewddztwa Slgskiego 2030 (RSI WSL 2030):
Inteligentna Specjalizacja: Zielona Gospodarka / Energetyka oraz Przemysty wschodzace.
Kierunek Dziatan 1.2: Wdrazanie technologii niskoemisyjnych i energooszczednych w przedsiebiorstwach.

Uzasadnienie: Szkolenie przygotowuje kadry do wykonywania konstrukcji OZE/PV w rezimie obnizonego zuzycia pradu, co bezposrednio
wpisuje sie w proces Sprawiedliwej Transformacji Subregionu Centralnego.

Program Rozwoju Technologii Wojewédztwa Slgskiego 2019-2030 (PRT WSL):

Szkolenie wpisuje sie w kierunki rozwoju technologii wspierajgcych transformacije energetyczng regionu, efektywnos$¢ energetyczna
procesow przemystowych oraz rozwdj rozwigzan ograniczajgcych wptyw dziatalnosci produkcyjnej na srodowisko.

Program rozwija kompetencje zwigzane z ograniczaniem zuzycia energii i materiatéw w procesach spawalniczych, redukcja emisji,
prawidtowa gospodarka odpadami oraz analizg $ladu $rodowiskowego w procesach produkcyjnych. Zdobyte kompetencje wspieraja
rozw0j sektora odnawialnych Zrédet energii oraz proces zielonej transformacji wojewddztwa $laskiego.

Harmonogram

Liczba pozycji harmonogramu: 18



Przedmiot /
temat

Ekologiczny
wymiar
spawalnictwa
Teoria.
Wprowadzeni
edo
zréwnowazon
ego rozwoju
orazroli i
odpowiedzial
nosci
spawacza w
ochronie
Srodowiska
naturalnego

Specyfika
sektora OZE i
instalacji PV
Teoria.
Przeglad
technologii
solarnych,
znaczenie
precyzji
spajania dla
zywotnosci
instalacji oraz
charakterysty
ka metod
taczenia

Inzynieria
materiatowa a
wytyczne PRT
Teoria.
Kryteria
ekoprojektow
ania, Slaskie
standardy RIS
oraz dobér
metod
spawalniczyc
h
minimalizujac
ych emisje
CO2 i odpady

en-

Typ
aktywnosci

Zajecia

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Przerwa

Prowadzacy

Robert
Kominek

Robert
Kominek

Robert
Kominek

Data realizacji
zajeé

07-11-2026

07-11-2026

07-11-2026

07-11-2026

07-11-2026

Godzina
rozpoczecia

08:00

08:45

09:30

09:45

10:25

Godzina
zakonczenia

08:45

09:30

09:45

10:25

11:00

Liczba godzin

00:45

00:45

00:15

00:40

00:35



Przedmiot / Typ
temat aktywnosci

Warsztat
spajania
konstrukcji
wsporczych
PV-cz.1
Praktyka.
BHP,
ergonomia
zielonego
stanowiska, Zajecia
kalibracja
maszyn pod
katem
redukciji
poboru pradu
i
wykonywanie
spoin
pachwinowyc
h

- Przerwa

Warsztat
spajania
konstrukciji
wsporczych
PV-cz.2
Praktyka.
Testowanie
technik
redukujacych Zajecia
odpryski i
gazy,
powarsztatow
aocena
wizualna (VT)
prébek pod
katem
ekoprojektow
ania

Prowadzacy

Robert
Kominek

Robert
Kominek

Data realizacji
zajeé

07-11-2026

07-11-2026

07-11-2026

Godzina
rozpoczecia

11:00

13:20

13:30

Godzina
zakonczenia

13:20

13:30

15:30

Liczba godzin

02:20

00:10

02:00



Przedmiot / Typ

Prowadzac
temat aktywnosci acy

Panel

ewaluacyjny i
rekapitulacja
Teoria/Dysku
sja.
Podsumowani
e pierwszego
dnia Zajecia
szkolenia,
sesja pytan i
odpowiedzi
(Q&A) oraz
autorefleksja
nad skutkami
prac

Robert
Kominek

Krytyczne
myslenie w
praktyce OZE
Teoria.
Analiza
rzeczywistych
studiéw
przypadku
(case
studies),
awarii
technologiczn
ych i
incydentow
Srodowiskowy
ch w branzy

Robert

Zajecia
e Kominek

D Ocena

cyklu zycia
konstrukcji
OZE Teoria.
Analiza LCA
struktur
spawanych i
szacowanie
dtugofaloweg
o wptywu
decyzji

Robert

Zajecia
e Kominek

warsztatowyc
h wedtug
wytycznych
PRT

Przerwa -

@m-

Data realizacji
zajeé

07-11-2026

08-11-2026

08-11-2026

08-11-2026

Godzina
rozpoczecia

15:30

08:00

08:45

09:30

Godzina
zakonczenia

16:00

08:45

09:30

09:45

Liczba godzin

00:30

00:45

00:45

00:15



Przedmiot /
temat

Kultura

ekologiczna w
przedsiebiorst
wie Teoria.
Budowanie
$wiadomosci
prosrodowisk
owej w
zespotach
monterskich
oraz
powtdrzenie
wiedzy przed
egzaminem

-

Optymalizacja
stanowiskowa
i techniki
niskoemisyjne
-cz. 1
Praktyka.
Eliminacja
strat energii
(tryby
uspienia),
wdrazanie
zielonych
kompetencji i
metod
redukciji
zuzycia
materiatéw.

@D

Optymalizacja
stanowiskowa
i techniki
niskoemisyjne
-cz.2
Praktyka.
Testy
wydajnosci
pradowej,
samodzielne
sporzadzenie
arkusza
optymalizacji

i kalkulatora
emisji CO2.

Typ
aktywnosci

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Prowadzacy

Robert
Kominek

Robert
Kominek

Robert
Kominek

Data realizacji
zajeé

08-11-2026

08-11-2026

08-11-2026

08-11-2026

08-11-2026

Godzina
rozpoczecia

09:45

10:25

11:00

13:20

13:30

Godzina
zakonczenia

10:25

11:00

13:20

13:30

14:30

Liczba godzin

00:40

00:35

02:20

00:10

01:00



Przedmiot / Typ

temat aktywnosci

- Walidacja
Podsumowanie

Rodzaj godzin

Suma godzin zegarowych ustugi

w tym suma godzin zaje¢

w tym suma godzin walidac;ji

w tym suma przerw

Prowadzacy

Suma godzin dydaktycznych bez przerw

Cennik

Cennik

Rodzaj ceny

Koszt przypadajacy na 1 uczestnika brutto

Data realizacji Godzina
zajeé rozpoczecia
08-11-2026 14:30

Liczba godzin

16:00

12:30

01:30

02:00

18:30

Cena

5180,00 PLN

Podmiot uprawniony do zwolnienia z VAT na podstawie art. 43 ust. 1 ustawy o VAT

Koszt przypadajacy na 1 uczestnika netto

Koszt osobogodziny brutto

Koszt osobogodziny netto

W tym koszt walidacji brutto

W tym koszt walidacji netto

W tym koszt certyfikowania brutto

W tym koszt certyfikowania netto

Liczba godzin ustugi

5180,00 PLN

323,75 PLN

323,75 PLN

100,00 PLN

100,00 PLN

50,00 PLN

50,00 PLN

Godzina
zakonczenia

16:00

Liczba godzin

01:30



Rodzaj godzin Liczba godzin

Liczba godzin zegarowych ustugi 16:00

Prowadzacy

Liczba prowadzacych: 1

121

O Robert Kominek

‘ ' Kwalifikacje inzynieryjne: Dyplom Miedzynarodowego/Europejskiego Inzyniera Spawalnika IWE/EWE
(nr PL-IWE-00842). Posiada udokumentowane wysokie kwalifikacje i bogate doswiadczenie w
kluczowych obszarach tematycznych projektu, co potwierdzajg referencje wystawione dnia
20.04.2026 r. przez spétke ARGUMENTUM Sp. z 0.0. S.K.A. z siedzibg w Katowicach. Gospodarka o
Obiegu Zamknietym (GOZ) oraz ESG: W latach 2024-2026 uczestniczyt w realizacji projektow
szkoleniowych, doradczych oraz inicjatyw wspierajgcych transformacje przedsiebiorstw zgodnie z
zasadami zrébwnowazonego rozwoju. Znajomos¢ regulacji krajowych i unijnych: Wykazuje sie bardzo
dobrg znajomoscig przepiséw dotyczacych GOZ i ESG, ze szczegdélnym uwzglednieniem zatozen
Europejskiego Zielonego tadu. Zakres kompetencji merytorycznych: Znajomos¢ zasad GOZ oraz
modeli cyrkularnych dla przedsiebiorstw produkcyjnych i ustugowych. Analiza proceséw pod katem
optymalizacji wykorzystania surowcow, ograniczenia ilosci odpaddéw i poprawy efektywnosci
materiatowej. Praktyczna znajomos$¢ zagadnien ESG (identyfikacja wskaznikéw, ocena wptywu na
$rodowisko spoteczenstwo i tad organizacyjny). Opracowywanie materiatéw szkoleniowych i
dokumentacji projektowej dotyczacej zielonej transformaciji. Przekazywanie wiedzy uczestnikom
szkolen i przedstawicielom sektora MSP w sposéb sposéb przejrzysty i praktyczny. Znajomosé
instrumentéw wsparcia i programoéw finansujacych przedsiewziecia zwigzane z GOZ oraz
zréwnowazonym rozwojem.

Informacje dodatkowe

Informacje o materiatach dla uczestnikow ustugi

e zeszyt
e dtugopis
¢ materiaty szkoleniowe w formie konspektu

Zgodnos¢ z regionalnymi dokumentami strategicznymi:

RSI WSL 2030. Inteligentna specjalizacja: Zielona Gospodarka / Energetyka oraz Przemysty wschodzace. Kierunek dziatan 1.2: wdrazanie
technologii niskoemisyjnych i energooszczednych w przedsiebiorstwach. Szkolenie przygotowuje kadry utrzymania ruchu i firm
wykonawczych do eksploatacji podestéw ruchomych w rezimie obnizonego zuzycia energii: pomiaru zuzycia w cyklu prac na wysokosci,
przeliczenia go na koszt i emisje CO2e oraz planowania zadan ograniczajgcego liczbe przestawien. Wspiera to Sprawiedliwg
Transformacje Subregionu Centralnego.

PRT WSL 2019-2030. Szkolenie wpisuje sie w obszar 3. Technologie dla ochrony srodowiska, grupa 3.6 Technologie zarzadzania
$srodowiskiem, oraz obszar 6. Logistyka i transport, grupa 6.4 Technologie magazynowe. Rozwija kompetencje w ograniczaniu zuzycia
energii i materiatéw w eksploatacji maszyn, redukcji emisji CO2e i doborze sprzetu do zadania.

Warunki uczestnictwa

Ukonczone 18 lat.



Informacje dodatkowe

Podstawa zwolnienia z podatku VAT:

Zwolnienie na podstawie §3 ust.1 pkt 14 Rozp. Min. Finanséw z 20 grudnia 2013 r. w sprawie zwolnier od podatku od towardw i ustug i
warunkdéw stosowania tych zwolnien.

Dtugie przerwy zostaty wpisane w harmonogram, pozostate krotkie przerwy w zajeciach bedg ustalane przez osobe prowadzaca zajecia w
danym momencie, zgodnie z zasadami.

Adres

ul. Stonecznikéw 41
42-606 Tarnowskie Goéry

woj. Slaskie

Sala szkoleniowa - wyposazona w ekran TV.

Udogodnienia w miejscu realizacji ustugi
o Wifi

Kontakt

ﬁ E-mail simona.pietrzak@gmail.com

Telefon (+48) 516 121 223

Simona Pietrzak



