Kurs Spawacz metodg MIG/MAG 4 500,00 PLN brutto
Numer ustugi 2026/09/04/187317/3789352 4 500,00 PLN netto

100,00 PLN brutto/h
w 100,00 PLN netto/h

58,89 PLN cena rynkowa @

Duet Kompetencji
spotka cywilna

Fook ok Kok 4975

14 ocen

© Radomsko

& Ustuga szkoleniowa

¥ stacjonarna

{28 Zajecia grupowe z praktyka indywidualng
®© 45:00h

5 15.09.2026 do 30.09.2026

Informacje podstawowe

Kategoria Techniczne / Metalurgia i spawalnictwo

Szkolenie jest skierowane dla os6b dorostych powyzej 18 roku
Grupa docelowa ustugi zycia,ktérzy chca zdoby¢ lub rozszerzy¢ swoje umiejetnosci oraz uzyskaé
uprawnienia z zakresu spawania metodami MIG,MAG

Minimalna liczba uczestnikow 2
Maksymalna liczba uczestnikéw 20

Data zakonczenia rekrutaciji 14-09-2026
Forma prowadzenia ustugi stacjonarna

Certyfikat systemu zarzgdzania jakos$cig wg. ISO 9001:2015 (PN-EN 1SO

Podstawa uzyskania wpisu do BUR . .
9001:2015) - w zakresie ustug szkoleniowych

Cel

Cel edukacyjny

Celem ustugi jest zdobycie umiejetnosci w zakresie spawania blach i rur spoinami pachwinowymi metodg MIG/MAGoraz
zdobycie uprawnien spawacza.

Efekty uczenia sie oraz kryteria weryfikacji ich osiaggniecia i Metody walidacji



Efekty uczenia sie

Uczestnik okresla podstawowe zasady
dziatania tuku elektrycznego w procesie
spawania

Uczestnik rozpoznaje i
nazywapodstawowe elementy
wyposazeniaspawalniczego

Uczestnik stosuje zasady
BHPobowigzujace podczas
spawaniametoda MAG

Uczestnik okresla techniki
przygotowania krawedzi elementéw
przed spawaniem

Uczestnik okresla rodzaje drutow
elektrodowych i gazéw ostonowych

Uczestnik odczytuje symbole spoin na
rysunkach technicznych

Uczestnik okresla technik i
przygotowania krawedzi elementéw
przed spawaniem

Uczestnik omawia zasady i procedury
kwalifikowania spawaczy wedtug
obowiazujacych norm

Uczestnik obstuguje urzadzenia
dospawania

Uczestnik okresla zalety i ograniczenia
wybranej metody

Uczestnik wykonuje prawidtowa spoine
pachwinowa na blachach i rurach

Uczestnik wykonuje czynnosci
konserwacyjne sprzetu spawalniczego

Uczestnik obstuguje pét automaty
spawalnicze (migomaty)

Kryteria weryfikacji

Prawidtowo wyjasnia zjawisko tuku
elektrycznego i jego role w procesie
spawania

Poprawnie identyfikuje co najmniej
5elementéw wyposazenia spawarki

Prawidtowo zaktada srodki
ochronyindywidualnej i organizuje
stanowiskozgodnie z BHP

Dobiera wtasciwa technike
przygotowania ztgcza do rodzaju
materiatu i grubosci

Prawidtowo przyporzadkowuje rodzaj
drutu i gazu do konkretnego materiatu
spawanego

Poprawnie interpretuje symbole spoin w

co najmniej 3 przyktadach

Dobiera wtasciwa technike
przygotowania ztgcza do rodzaju
materiatu i grubosci

Wymienia podstawowe etapy procesu
kwalifikowania spawaczy i zna cel
certyfikacji

Prawidtowo przygotowuje sprzet do
pracy i reguluje podstawowe parametry

Wymienia co najmniej 3 zalety i
2ograniczenia wybranej techniki

Spoiny spetniajag wymagania norm
jakosciowych (wizualnie i wymiarowo)

Wykonuje czyszczenie uchwytu
spawalniczego (dysza

gazowa,pragdowa) oraz agregatu metoda

przedmuchu powietrzem

Prawidtowo ustawia parametry
potautomatu i kontroluje prace drutu
oraz przeptyw gazu

Metoda walidacji

Test teoretyczny

Test teoretyczny

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Test teoretyczny

Test teoretyczny

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Test teoretyczny

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Test teoretyczny

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Obserwacja w warunkach
symulowanych

Obserwacja w warunkach rzeczywistych



Efekty uczenia sie

Uczestnik stosuje przyrzady kontrolno-
pomiarowe do sprawdzania jakosci
zlgcza

Uczestnik analizuje dokumentacje

Kryteria weryfikacji

Postuguje sie suwmiarka i
spoinomierzem do okreslania
wymiaréw i jakosci spoin

Na podstawie dokumentacji dobiera

Metoda walidacji

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

techniczng spawania (WPS, plan
spawania)

Test teoretyczn
parametry i technike spawania yezny

Rozmieszcza sprzet i materiat
zapewniajac bezpieczenstwo i wygode
pracy

Uczestnik organizuje stanowisko pracy Obserwacja w warunkach

zgodnie z zasadami ergonomii symulowanych

Prawidtowo czysci, ukosowuje i ustawia
elementy, oznacza miejsca ciecia

Uczestnik przygotowuje powierzchnie

, . Obserwacja w warunkach rzeczywistych
elementéw do spawania

Dostosowuje technike i parametry
dostali niestopowe;j,
niskostopowej,wysokostopowej

Uczestnik dobiera parametry spawania

Obserwacja w warunkach rzeczywistych
do rodzaju materiatu 1 ywisty

Reguluje parametry w odpowiedzi na

Uczestnik koryguje parametry spawania i . L.
grubosé¢, pozycje spawania i inne

L . Obserwacja w warunkach rzeczywistych
w zaleznosci od warunkéw

czynniki

Kwalifikacje

Kompetencje
Ustuga prowadzi do nabycia kompetenciji.
Warunki uznania kompetencji

Pytanie 1. Czy dokument potwierdzajacy uzyskanie kompetencji lub wyraZnie z nim powigzane inne dokumenty
zwigzane ze wsparciem zawierajg opis efektéw uczenia sie?

TAK

Pytanie 2. Czy dokument lub wyraznie z nim powigzane inne dokumenty zwigzane ze wsparciem potwierdzaja, ze
walidacja zostata przeprowadzona w oparciu o zdefiniowane w efektach uczenia sie kryteria ich weryfikacji i zgodnie z
zaplanowanymi metodami walidac;ji?

TAK

Pytanie 3. Czy dokument lub wyraznie z nim powigzane inne dokumenty zwigzane ze wsparciem potwierdzaja
zastosowanie rozwigzan zapewniajgcych rozdzielenie proceséw ksztatcenia i szkolenia od walidacji?

TAK



Program

Program:

1. Zastosowanie elektrycznosci do spawania tukowego

2. Urzadzenia spawalnicze. Konserwacja i serwisowanie urzadzen spawalniczych

3. Bezpieczenstwo i higiena pracy, p.poz, ochrona srodowiska

4. Bezpieczna praca na hali produkcyjnej. Organizacja i ergonomia stanowiska pracy. Przygotowanie powierzchni i pozycjonowanie

elementéw

5. Praca z dokumentacja techniczna: WPS, plan spawania

6. Materiaty dodatkowe do spawania

7. Przyrzady kontrolno-pomiarowe w spawalnictwie
8. Oznaczanie i wymiarowanie spoin

9. Metody przygotowania ztaczy do spawania

10. Walidacja

Walidacja efektéw uczenia sie jest zorganizowana w sposéb zapewniajacy petng obiektywnos$é, bezstronnos¢ oraz zgodnos¢ z
miedzynarodowymi normami certyfikacji personelu spawalniczego:

» Czas trwania: Ostatnia godzina szkolenia (1 godzina walidacji ujeta w harmonogramie ustugi).

¢ Miejsce i warunki: Test teoretyczny odbywa sie w sali dydaktycznej zapewniajgcej samodzielno$é pracy uczestnika. Praktyczna
ocena ciggta oraz koricowa realizowana jest bezposrednio na stanowisku spawalniczym uczestnika.

» Przebieg: Uczestnik zalicza pisemny test wiedzy (20 pytan zamknietych), gdzie progiem zaliczenia jest uzyskanie min. 75%
poprawnych odpowiedzi. W czesci praktycznej instruktor dokonuje oceny wizualnej (VT) ostatnich wykonanych przez uczestnika
ztgczy probnych pod katem wystepowania niezgodnosci spawalniczych wedtug normy PN-EN ISO 5817. Pozytywny wynik z obu
czesci jest warunkiem koniecznym do formalnego zakorczenia szkolenia i dopuszczenia uczestnika do egzaminu zewnetrznego.

Harmonogram

Liczba pozycji harmonogramu: 10

Przedmiot / Typ

Prowadzac
temat aktywnosci acy

Zagadnienia

ogdlne,

zasady

szkolenia L Piotr
Zajecia L,

spawaczy, Przepiora

Egzamin

spawacza wg

PN-EN 287-

1,9606-1,2,3

- Przerwa -

Data realizacji
zajeé

15-09-2026

15-09-2026

Godzina
rozpoczecia

16:00

17:30

Godzina
zakonczenia

17:30

17:45

Liczba godzin

01:30

00:15



Przedmiot /
temat

Zagadnienia
BHP przy
spawaniu,
zasada
procesu
spawania
metodami
MIG, MAG

Budowa

i zasada
dziatania
urzadzen
wykorzystywa
nych podczas
spawania
metodami
MIG, MAG

am-

Ogdlne

warunki
technologiczn
e podczas
spawania,
ocena jakosci
spawu

Instruktaz
wstepny,
zapoznanie
sie ze
sprzetem
niezbednym
do
wykonywania
spawania
metoda

an-

Podtaczanie i
uruchamianie
urzadzen
spawalniczyc
h, wytaczanie
urzadzenia po
zakonczone;j
pracy

T
yp L. Prowadzacy
aktywnosci
L Piotr
Zajecia L.
Przepiora
I Piotr
Zajecia L
Przepidra
Przerwa -
Zaieci Piotr
ajecia
Je Przepiora
L Piotr
Zajecia L,
Przepidra
Przerwa -
I Piotr
Zajecia L,
Przepiora

Data realizacji
zajeé

15-09-2026

16-09-2026

16-09-2026

16-09-2026

17-09-2026

17-09-2026

17-09-2026

Godzina
rozpoczecia

17:45

16:00

17:30

17:45

16:00

17:30

17:45

Godzina
zakonczenia

19:15

17:30

17:45

19:00

17:30

17:45

18:45

Liczba godzin

01:30

01:30

00:15

01:15

01:30

00:15

01:00



Przedmiot / Typ Data realizacji Godzina
temat aktywnosci Prowadzacy zajeé rozpoczecia
- Walidacja - 30-09-2026 18:00
Podsumowanie
Rodzaj godzin Liczba godzin
Suma godzin zegarowych ustugi 45:00
w tym suma godzin zaje¢ 08:15
w tym suma godzin walidac;ji 01:00
w tym suma przerw 00:45
w tym liczba godzin zaje¢ praktycznych indywidualnych 35:00
Suma godzin dydaktycznych bez przerw 59:00
Cennik
Cennik
Rodzaj ceny Cena
Koszt przypadajacy na 1 uczestnika brutto 4 500,00 PLN

Podmiot uprawniony do zwolnienia z VAT na podstawie art. 43 ust. 1 ustawy o VAT

Koszt przypadajacy na 1 uczestnika netto

Koszt osobogodziny brutto

Koszt osobogodziny netto

Liczba godzin ustugi

Rodzaj godzin

Liczba godzin zegarowych ustugi

w tym liczba godzin zaje¢ praktycznych

indywidualnych

4 500,00 PLN

100,00 PLN

100,00 PLN

Liczba godzin

45:00

35:00

Godzina
zakonczenia

19:00

Liczba godzin

01:00



Prowadzacy

Liczba prowadzacych: 1

1z1

O Piotr Przepiora
‘ \ CERTYFIKAT

CERTIFICATE

Nr TSP-02071-VT2-00

dla personelu NDT wg PN-EN ISO 9712:2022-09

for NDT-Personnel acc. to PN-EN ISO 9712: 2022-09

Informacje dodatkowe

Informacje o materiatach dla uczestnikow ustugi
Materiaty dydaktyczne zostang wybrane przez lektora. Materiaty zostang przygotowane przez prowadzgcego i rozdane uczestnikom.

Materiaty dydaktyczne i sprzet wykorzystywany podczas zajec:

fachowa literatura, tablice dydaktyczne, spawarki, artykuty i materiaty spawalnicze, prébki spawalnicze, druty, blachy, rury, gazy

Warunki uczestnictwa

1. Ukoriczone 18 lat.

2. Wyksztatcenie minimum podstawowe.

Informacje dodatkowe

Czes¢ praktyczna jest ustalana indywidualnie z uczestnikiem ustugi i odbedzie sie w okresie od 18.09.2026 do 30.09.2026 Szczegdtowe
dni i godziny czesci praktycznej kursu dostepne bedg u osoby nadzorujgcej ustuge po stronie Dostawcy Ustug.

Adres

ul. Kosciuszki 6/120

97-500 Radomsko

woj. tédzkie

Zajecia teoretyczne odbywaijg sie przy ul. Kosciuszki 6 sala 001 w Radomsku

Zajecia praktyczne odbywaja sie przy ul. Brzeznickiej 20 w Radomsku.

Udogodnienia w miejscu realizacji ustugi
o Klimatyzacja
o Wifi



Kontakt

ﬁ E-mail duet.kompetencji@gmail.com

Telefon (+48) 600 386 905

EWELINA



