Mozliwos$¢ dofinansowania

WARSZTATY Z ZAKRESU KOREKTY
LAKIERU

Numer ustugi 2026/08/20/223299/3758141

C
BE

DETAILNG

Cube Detailing
Patryk Czelen

© Ppaniowki

& Ustuga szkoleniowa

Brak ocen dla tego dostawcy

¥ stacjonarna

{2 Zajecia grupowe

® 08:00h

3 14.11.2026 do 14.11.2026

Informacje podstawowe

Kategoria Transport i motoryzacja / Motoryzacja

799,50 PLN brutto
650,00 PLN netto
99,94 PLN brutto/h
81,25 PLN netto/h
200,00 PLN cena rynkowa @

Grupa docelowa ustugi sg osoby zainteresowane zdobyciem lub
rozwinieciem praktycznych umiejetnosci w zakresie profesjonalnej

korekty lakieru samochodowego.

Warsztaty kierowane sg w szczegdlnosci do:

¢ wiascicieli i pracownikéw studiéw detailingowych,
e detaileréw chcacych podniesé jakosé wykonywanych korekt lakieru,
e 0s6b poczatkujgcych, ktére chcg nauczyé sie prawidtowej pracy z

maszynami polerskimi,

e 0s6b posiadajacych juz doswiadczenie, ktére chcg poprawic¢ technike,

Grupa docelowa ustugi tempo i efektywnos¢ pracy,

e pracownikéw myjni, salonéw samochodowych, komiséw i serwiséw
przygotowujacych pojazdy do sprzedazy,

e 0s6b planujgcych rozpoczecie dziatalnosci w branzy auto detailinguy,

e 0s6b chcacych rozszerzy¢ oferte firmy o profesjonalne ustugi

polerowania i korekty lakieru.

Warsztaty sg odpowiednie zaréwno dla oséb rozpoczynajgcych prace z

korekta lakieru, jak i dla 0s6b pracujgcych juz w branzy, ktére chca

uporzadkowac¢ wiedze, pozna¢ skuteczniejsze techniki pracy oraz
nauczy¢ sie prawidtowego doboru maszyn, padéw,

Minimalna liczba uczestnikéw 5
Maksymalna liczba uczestnikow 10
Data zakonczenia rekrutacji 13-11-2026

Forma prowadzenia ustugi stacjonarna



Certyfikat systemu zarzgdzania jakos$cig wg. ISO 9001:2015 (PN-EN 1SO

Podstawa uzyskania wpisu do BUR
y P 9001:2015) - w zakresie ustug szkoleniowych

Cel

Cel edukacyjny

Celem edukacyjnym ustugi jest przygotowanie uczestnika do prawidtowego i samodzielnego wykonywania korekty
lakieru samochodowego z wykorzystaniem odpowiednio dobranych maszyn polerskich, padéw, past oraz technik pracy.

Po zakonczeniu warsztatéw uczestnik bedzie potrafit:

oceni¢ stan lakieru oraz rozpozna¢ podstawowe rodzaje defektéw,
dobra¢ odpowiedni system polerski do rodzaju i kondycji lakieru,
prawidtowo przygotowaé powierzchnie do korekty,

bezpiecznie postugiwaé sie maszyng polerska,

Efekty uczenia sie oraz kryteria weryfikacji ich osiaggniecia i Metody walidacji

Efekty uczenia sie Kryteria weryfikacji Metoda walidacji

Korekta lakieru jedno / dwu i wielo-

Korekta lakieru na warsztatach Obserwacja w warunkach rzeczywistych
etapowa

Cel biznesowy

Celem biznesowym ustugi jest przygotowanie uczestnika do wdrozenia lub rozwinigcia profesjonalnej ustugi korekty
lakieru w ramach prowadzonej dziatalnos$ci detailingowej lub motoryzacyjne;j.

Zdobyte podczas warsztatéw umiejetnosci majg umozliwi¢:

podniesienie jakosci wykonywanych ustug,

skrdcenie czasu realizacji korekty lakieru,

ograniczenie zuzycia materiatéw i liczby btedéw podczas pracy,

zwiekszenie wartosci pojedynczego zlecenia,

rozszerzenie oferty firmy o bardziej zaawansowane ustugi detailingowe,
zwiekszenie konkurencyjnosci oraz potencjalnych przychodéw przedsiebiorstwa.

Efektem biznesowym szkolenia jest przygotowanie uczestnika do bardziej efektywnego i rentownego wykonywania
ustug korekty lakieru przy zachowaniu wysokiego standardu jakosci.

Efekt ustugi

Osiagniecie efektu ustugi zostanie potwierdzone, jezeli uczestnik:

e prawidtowo oceni stan i rodzaj lakieru,

¢ rozpozna podstawowe defekty powierzchni,

¢ dobierze wtasciwg maszyne, pad i paste polerska,

¢ prawidtowo przygotuje powierzchnie do korekty,

¢ bezpiecznie postuguje sie maszyng polerska,

¢ witasciwie dobiera tempo pracy, nacisk i sposéb prowadzenia maszyny,
¢ skutecznie redukuje zarysowania i inne defekty lakieru,

¢ unika powstawania holograméw i innych btedéw polerskich,



¢ potrafi skontrolowaé efekt swojej pracy przy odpowiednim o$wietleniu,
¢ potrafl wskazaé ewentualne btedy i sposéb ich poprawienia,
¢ uzyskuje wyrazng poprawe wygladu lakieru przy zachowaniu bezpiecznego poziomu pracy.

Weryfikacja efektéw odbywa sie poprzez obserwacje uczestnika podczas wykonywania zadania praktycznego oraz ocene jakosci
uzyskanego efektu koricowego.

Metoda potwierdzenia osiggniecia efektu ustugi

Osiagniecie zaktadanych efektéw ustugi zostanie potwierdzone poprzez praktyczng walidacje umiejetnosci uczestnika oraz sprawdzenie
podstawowej wiedzy teoretycznej.

Weryfikacja bedzie obejmowata:

e ocene stanu lakieru i rozpoznanie podstawowych defektéw,

e prawidtowy dobdér maszyny polerskiej, pada i pasty,

e samodzielne przygotowanie powierzchni do korekty,

¢ wykonanie zadania praktycznego polegajacego na przeprowadzeniu korekty wybranego elementu,

¢ obserwacje techniki pracy uczestnika, w tym sposobu prowadzenia maszyny, nacisku i tempa pracy,
e ocene skutecznosci usuwania zarysowan i innych defektéw,

¢ kontrole jakosci wykonczenia powierzchni,

¢ sprawdzenie umiejetnosci identyfikowania i korygowania btedéw polerskich,

e krétkag rozmowe lub test sprawdzajgcy wiedze teoretyczna.

Potwierdzeniem osiggniecia efektu ustugi bedzie pozytywna ocena zadania praktycznego oraz wiedzy uczestnika, dokonana na
podstawie wczesniej okreslonych kryteriow weryfikacji.

Kwalifikacje

Kompetencje

Ustuga prowadzi do nabycia kompetenciji.

Warunki uznania kompetencji

Pytanie 1. Czy dokument potwierdzajacy uzyskanie kompetencji lub wyraZnie z nim powigzane inne dokumenty
zwigzane ze wsparciem zawierajg opis efektéw uczenia sig?

TAK

Pytanie 2. Czy dokument lub wyraznie z nim powigzane inne dokumenty zwigzane ze wsparciem potwierdzaja, ze
walidacja zostata przeprowadzona w oparciu o zdefiniowane w efektach uczenia sie kryteria ich weryfikacji i zgodnie z
zaplanowanymi metodami walidacji?

TAK

Pytanie 3. Czy dokument lub wyraznie z nim powigzane inne dokumenty zwigzane ze wsparciem potwierdzaja
zastosowanie rozwigzan zapewniajgcych rozdzielenie proceséw ksztatcenia i szkolenia od walidacji?

TAK

Program

Wprowadzenie do korekty lakieru

e ocena stanu lakieruy,



¢ rodzaje defektdw,
e omowienie mozliwosci i ograniczen korekty,
¢ bezpieczenstwo pracy.

Maszyny, pady i pasty

¢ rodzaje maszyn polerskich,

e dobdr paddw i past,

e rdéznice pomiedzy systemami polerskimi,

¢ dopasowanie zestawu do rodzaju lakieru i stopnia uszkodzenia.

Przygotowanie lakieru do korekty

e prawidtowe mycie i dekontaminacja,

e odttuszczanie powierzchni,

¢ inspekcja lakieru,

e zabezpieczenie elementéw przed polerowaniem.

Technika polerowania

e prawidtowe prowadzenie maszyny,

e dobor predkosci, nacisku i liczby przejazdéw,
e praca na réznych ksztattach i elementach,

e najczestsze btedy i sposoby ich eliminowania.

Praktyczna korekta lakieru

e samodzielna praca uczestnikow,

¢ dobdr odpowiedniej kombinacji pada i pasty,

¢ wykonanie test spotu,

e praca nad usuwaniem zarysowan i innych defektéw.

Wykonczenie powierzchni

e poprawa klarownosci i potysku,

e usuwanie hologramow,

¢ kontrola efektu przy odpowiednim os$wietleniu,
e przygotowanie powierzchni do zabezpieczenia.

Efektywnosc i tempo pracy

e organizacja stanowiska,

¢ skracanie czasu realizacji bez utraty jakosci,

e dobdr odpowiedniego procesu do oczekiwanego efektu,
e optymalizacja zuzycia materiatéw.

Walidacja i podsumowanie

e samodzielne wykonanie zadania praktycznego,
e ocena jakosci korekty,

e omowienie btedow,

e sprawdzenie wiedzy teoretycznej,

¢ podsumowanie warsztatow.

Harmonogram moze by¢ dostosowany do poziomu zaawansowania grupy, przy zachowaniu zatozonych efektéw uczenia sie i tagcznego
czasu trwania ustugi.



Harmonogram

Liczba pozycji harmonogramu: 8

Przedmiot / Typ

Prowadzac
temat aktywnosci acy

Wprowadzeni L Marcin
Zajecia Lo

e do korekty tupiezowiec

lakieru

Maszyny, Zajecia
pady i pasty

Marcin
tupiezowiec

3z8 o Przerwa -

Przygotowani L Marcin
. Zajecia L
e lakieru do Ltupiezowiec

korekty

EX) Technika o Marcin
. Zajecia L
polerowania Lupiezowiec

- Przerwa -

Praktyczna L Marcin
Zajecia L
korekta Ltupiezowiec

lakieru

- Walidacja -

Podsumowanie

Rodzaj godzin

Suma godzin zegarowych ustugi

w tym suma godzin zajeé

w tym suma godzin walidac;ji

w tym suma przerw

Suma godzin dydaktycznych bez przerw

Data realizacji
zajec

14-11-2026

14-11-2026

14-11-2026

14-11-2026

14-11-2026

14-11-2026

14-11-2026

14-11-2026

Godzina
rozpoczecia

09:00

10:00

10:45

11:30

12:30

13:30

14:00

16:30

Liczba godzin

08:00

06:15

00:30

01:15

09:00

Godzina
zakonczenia

10:00

10:45

11:30

12:30

13:30

14:00

16:30

17:00

Liczba godzin

01:00

00:45

00:45

01:00

01:00

00:30

02:30

00:30



Cennik

Jezeli korzystasz z dofinansowania i ustuga stanowi ustuge ksztatcenia zawodowego lub przekwalifikowania
zawodowego wraz z ustuga lub dostawg towarow Scisle zwigzang z ustugami ksztatcenia zawodowego lub
przekwalifikowania zawodowego to mozesz mieé mozliwos¢ skorzystania za zwolnienia z podatku VAT na
podstawie art. 43 ust. 1 pkt 29 lit. c ustawy z dnia 11 marca 2024 r. o podatku od towaréw i ustug, jesli ustugaw
catosci jest finansowana ze srodkéw publicznych lub § 3 ust. 1 pkt 14 rozporzadzenia Ministra Finanséw z dnia
20 grudnia 2013 r. w sprawie zwolnien od podatku od towaréw i ustug oraz warunkéw stosowania tych zwolniefi w
przypadku, gdy ustuga jest finansowana w co najmniej 70% ze srodkéw publicznych.

\

Cennik
Rodzaj ceny Cena
Koszt przypadajacy na 1 uczestnika brutto 799,50 PLN
Koszt przypadajacy na 1 uczestnika netto 650,00 PLN
Koszt osobogodziny brutto 99,94 PLN
Koszt osobogodziny netto 81,25 PLN

Liczba godzin ustugi

Rodzaj godzin Liczba godzin
Liczba godzin zegarowych ustugi 08:00
Prowadzgcy

Liczba prowadzacych: 1

1z1
O Marcin tupiezowiec

‘ ' Doswiadczenie w detailingu 10 lat

Informacje dodatkowe

Informacje o materiatach dla uczestnikow ustugi

Skrypt mailowy po odbytych warsztatach



Certyfikat uczestnictwa

Mini zestaw do korekty lakieru (pasta + pad)

Adres

ul. Karola Darwina 18
44-177 Panidéwki

woj. Slaskie

Udogodnienia w miejscu realizacji ustugi

e Klimatyzacja
o Wi

e Hala przystosowana do przeprowadzenia warsztatow Maszyny polerskie dla kazdego uczestnika

Kontakt

h E-mail justynaczelen@gmail.com

Telefon (+48) 609 431 939

JUSTYNA CZELEN



