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Slusarz - kurs przygotowujacy do
wykonywania zawodu - certyfikat TUV

Numer ustugi 2026/08/17/172930/3750348

© Szczecin

& Ustuga szkoleniowa

¥ stacjonarna

{2 Zajecia grupowe

®© 35:00h

5 12.09.2026 do 18.10.2026

Informacje podstawowe

Kategoria

Identyfikatory projektow

4 800,00 PLN brutto
4800,00 PLN netto
137,74 PLN brutto/h
137,14 PLN netto/h
166,67 PLN cena rynkowa @

Techniczne / Mechanika i mechatronika

Zachodniopomorskie Bony Szkoleniowe

e osoby rozpoczynajace prace w branzy metalowe;j;
e pracownicy zainteresowani przekwalifilkowaniem zawodowym;

e operatorzy maszyn konwencjonalnych chcacy poszerzy¢ swoje

kompetencje zawodowe.

Grupa docelowa ustugi

"Ustuga rozwojowa adresowana réwniez dla Uczestnikéw projektu
Zachodniopomorskie Bony Szkoleniowe"

Z kursu moga skorzystac¢ rowniez uczestnicy innych projektow.

Minimalna liczba uczestnikow 2
Maksymalna liczba uczestnikow 10

Data zakornczenia rekrutacji 10-09-2026
Forma prowadzenia ustugi stacjonarna

Podstawa uzyskania wpisu do BUR

Cel

Cel edukacyjny

Certyfikat systemu zarzgdzania jakoscig wg. ISO 9001:2015 (PN-EN I1SO
9001:2015) - w zakresie ustug szkoleniowych



przepisy BHP przy pracy na stanowisku slusarskim;
analiza dokumentacji technicznej (rysunki wykonawcze);
zasady metrologii - narzedzia pomiarowe;

rodzaje obrébki recznej;

rodzaje oraz zastosowanie narzedzi do obrébki recznej;
technologia trasowania, punktowania i pitowania;
technologia ciecia, giecia i prostowania;

technologia wiercenia, gwintowania i nitowania;

obrébka maszynowa;

obrébka plastyczna;

konserwacja narzedzi, maszyn i urzadzen stosowanych w slusarstwie.

Efekty uczenia sie oraz kryteria weryfikacji ich osiggniecia i Metody walidacji

Efekty uczenia sie Kryteria weryfikacji Metoda walidacji

1) wskazuje zasady organizacji
stanowiska pracy $lusarza;

2) rozréznia srodki gasnicze ze wzgledu
na zakres

stosowania przy stanowisku
$lusarskim;

3) rozréznia rodzaje znakéw
bezpieczenstwa

i alarmoéw;

wykonuje zadania zawodowe zgodnie
z zasadami bezpieczenstwa i higieny
pracy,

ochrony przeciwpozarowej, ochrony
Srodowiska

oraz ergonomii

rozréznia oraz uzytkuje narzedzia
pomiarowe

charakteryzuje i stosuje rodzaje obrébki
recznej

charakteryzuje i stosuje obrébke
maszynowa

4) stosuje wymagania ergonomii,
bezpieczenstwa

i higieny pracy, ochrony
przeciwpozarowej

i ochrony srodowiska podczas
organizowania

stanowisk pracy $lusarza;

5) rozréznia zagrozenia dla zdrowia i
zycia

cztowieka oraz mienia i Srodowiska
zwigzane

ze stanowiskiem $lusarskim;

6) rozréznia srodki ochrony
indywidualnej i

zbiorowej do prac z zakresu $lusarstwa;

1) zna zasady metrologii;

2) rozrdéznia rodzaje narzedzi
pomiarowych;

3) stosuje zgodnie z przeznaczeniem
narzedzia pomiarowe.

1) zna rodzaje obrobki reczne;j;
2) stosuje rodzaje obrébki recznej
zgodnie z ich przeznaczeniem.

1) zna rodzaje obrébki maszynowej;
2) stosuje rodzaje obrébki maszynowej
zgodnie z ich przeznaczeniem.

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Obserwacja w warunkach rzeczywistych



Efekty uczenia sie Kryteria weryfikacji Metoda walidacji

1) zna rodzaje obrobki plastycznej;

charakteryzuje i stosuje obrobk
yd ) ¢ 2) stosuje rodzaje obrébki plastycznej Obserwacja w warunkach rzeczywistych

plastyczng L .
zgodnie z ich przeznaczeniem.

1) rozréznia dokumentacje
technologiczng
produkowanego wyrobu oraz odczytuje
symbole
okresla sposéb ustalenia i zwigzane z ustaleniem i zamocowaniem
zamocowania 2) dobiera sposdb ustalenia i
obrabianego przedmiotu oraz odczytuje zamocowania Obserwacja w warunkach rzeczywistych
dane obrabianego przedmiotu
z dokumentacji technologicznej 3) uwzglednia przy doborze ustalania i
zamocowania
wiasciwosci mechaniczne,
technologiczne i rodzaj
produkgiji

1) konserwuje narzedzia, maszyny i
konserwuje narzedzia, maszyny i urzadzenia stosowane w obrébce . .
k . R . Obserwacja w warunkach rzeczywistych
urzadzenia recznej i maszynowej na stanowisku

$lusarskim.

1. Utrzymuije profesjonalne relacje ze
wspotpracownikami, przetozonymi i
Kompetencje spoteczne klientami.
Budowanie relacji zawodowych. 2. Planuje zakres pracy.
3. Komunikuje sie w sposéb jasny i
precyzyjny w kontaktach zawodowych

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Kwalifikacje

Kwalifikacje niewlaczone do ZSK

Uznane kwalifikacje

Pytanie 3. Czy dokument jest certyfikatem wydawanym przez miedzynarodowe instytucje?

TAK

Strona internetowa Instytucji Certyfikujacej: https://www.tuv.com/poland/pl/

Strona internetowa Instytucji Walidujgcej: https://www.tuv.com/poland/pl/

Informacje

Nazwa Podmiotu prowadzacego walidacje TUV Rheinland Polska Sp. z 0.0.

Nazwa Podmiotu certyfikujacego TUV Rheinland Polska Sp. z 0.0.



Program

Lp.

Zagadnienia realizowane na kursie Rodzaj zaje¢

Metrologia i pasowanie:

e wiasciwosci metrulogiczne przyrzaddéw pomiarowych;

e dobér narzedzi i przyrzagdéw pomiarowych do wykonania okreslonych praktyka
pomiaréw warsztatowych;

e przeznaczenie narzedzi i przyrzadéw pomiarowych stosowanych podczas
wykonywania prac z zakresu obrébki recznej i maszynowe;j.

Wprowadzenie do obrébki recznej:

e przeznaczenie narzedzi i przyrzadéw pomiarowych stosowanych podczas
wykonywania prac z zakresu obrébki recznej;

e sposoby przygotowania narzedzi, przyrzadow, urzadzen i materiatow do
wykonania obrébki recznej;

e charakterystyka metod obrdbki recznej: trasowanie, pitowanie, ciecie,
wiercenie, gwintowanie, nitowanie, giecie, prostowanie.

teoria

Technologia trasowania, punktowania i pitowania:

e sposoby wykonywania obrébki recznej — trasowanie, punktowanie, pitowanie; teoria
* narzedzia, przyrzady, uchwyty, sprzet i urzadzenia niezbedne podczas obrdbki
recznej - trasowanie, punktowanie, pitowanie.

Technologia ciecia, giecia i prostowania:

¢ sposoby wykonywania obrébki recznej — ciecie, giecie, prostowanie; teoria
e narzedzia, przyrzady, uchwyty, sprzet i urzadzenia potrzebne podczas obrébki
recznej - ciecie, giecie, prostowanie.

Technologia wiercenia, gwintowania i nitowania:

* sposoby wykonywania obrobki recznej — wiercenie, gwintowanie, nitowanie;  praktyka
e narzedzia, przyrzady, uchwyty, sprzet i urzadzenia niezbedne podczas obrébki
recznej - wiercenie, gwintowanie, nitowanie.

Obrébka maszynowa elementéw maszyn, urzadzen i narzedzi:

» metody wykonania obrébki maszynowej w zalezno$ci od ksztattu elementu;  praktyka
¢ planowanie kulejnos$ci wykonywanych operacji podczas wykonywania obrébki
widrowej — toczenie.

Obrdébka plastyczna:

¢ rodzaje obroébki plastycznej; praktyka
e charakterystyka operacji obrébki plastycznej;
e wykonywanie operacji obrébki plastycznej.

Konserwacja narzedzi, maszyn i urzadzen stosowanych w obrébce recznej. praktyka

llo$é godzin

10



Harmonogram

Liczba pozycji harmonogramu: 42

Przedmiot /
temat

Metrologia i
pasowanie.

Metrologia i
pasowanie.

Wprowadzeni
e do obrébki
recznej.

Wprowadzeni
e do obrébki
recznej.

en-

Technologia
trasowania,
punktowania i
pitowania.

Technologia
trasowania,
punktowania i
pitowania.

a3

Technologia
trasowania,
punktowania i
pitowania.

Technologia
trasowania,
punktowania i
pitowania.

Typ
aktywnosci

Zajecia

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Zajecia

Prowadzacy

Piotr Rejner

Piotr Rejner

Piotr Rejner

Piotr Rejner

Piotr Rejner

Piotr Rejner

Piotr Rejner

Piotr Rejner

Data realizacji

zajec

12-09-2026

12-09-2026

12-09-2026

12-09-2026

12-09-2026

12-09-2026

12-09-2026

12-09-2026

12-09-2026

12-09-2026

20-09-2026

Godzina
rozpoczecia

08:00

08:45

09:30

09:45

10:30

11:15

11:45

12:30

13:15

13:30

08:00

Godzina
zakonczenia

08:45

09:30

09:45

10:30

11:15

11:45

12:30

13:15

13:30

15:00

09:30

Liczba godzin

00:45

00:45

00:15

00:45

00:45

00:30

00:45

00:45

00:15

01:30

01:30



Przedmiot /
temat

@3-

Technologia
trasowania,
punktowania i
pitowania.

@

Technologia
trasowania,
punktowania i
pitowania.

@3-

Technologia
ciecia, giecia i
prostowania.

Technologia
ciecia, giecia i
prostowania.

Technologia
ciecia, giecia i
prostowania.

-

Technologia
ciecia, giecia i
prostowania.

Technologia
ciecia, giecia i
prostowania.

24742

Typ
aktywnosci

Przerwa

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Zajecia

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Przerwa

Prowadzacy

Piotr Rejner

Piotr Rejner

Piotr Rejner

Piotr Rejner

Piotr Rejner

Piotr Rejner

Piotr Rejner

Data realizacji
zajeé

20-09-2026

20-09-2026

20-09-2026

20-09-2026

20-09-2026

20-09-2026

20-09-2026

27-09-2026

27-09-2026

27-09-2026

27-09-2026

27-09-2026

27-09-2026

Godzina
rozpoczecia

09:30

09:45

11:15

11:45

13:15

13:30

14:15

08:00

09:30

09:45

11:15

11:45

13:15

Godzina
zakonczenia

09:45

11:15

11:45

13:15

13:30

14:15

15:00

09:30

09:45

11:15

11:45

13:15

13:30

Liczba godzin

00:15

01:30

00:30

01:30

00:15

00:45

00:45

01:30

00:15

01:30

00:30

01:30

00:15



Przedmiot /
temat

Technologia
wiercenia,
gwintowania i
nitowania.

Technologia
wiercenia,
gwintowania i
nitowania.

Technologia
wiercenia,
gwintowania i
nitowania.

28z42

Technologia
wiercenia,
gwintowania i
nitowania.

am-

Technologia
wiercenia,
gwintowania i
nitowania.

Obrébka
maszynowa
elementéw
maszyn,
urzadzen i
narzedzi.

Obrébka

maszynowa
elementéw
maszyn,
urzadzen i
narzedzi.

Typ
aktywnosci

Zajecia

Zajecia

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Zajecia

Prowadzacy

Piotr Rejner

Piotr Rejner

Piotr Rejner

Piotr Rejner

Piotr Rejner

Piotr Rejner

Piotr Rejner

Data realizacji
zajeé

27-09-2026

04-10-2026

04-10-2026

04-10-2026

04-10-2026

04-10-2026

04-10-2026

04-10-2026

04-10-2026

18-10-2026

Godzina
rozpoczecia

13:30

08:00

08:45

09:30

09:45

11:15

11:45

13:15

13:30

08:00

Godzina
zakonczenia

15:00

08:45

09:30

09:45

11:15

11:45

13:15

13:30

15:00

09:30

Liczba godzin

01:30

00:45

00:45

00:15

01:30

00:30

01:30

00:15

01:30

01:30



Przedmiot / Typ
temat aktywnosci

- Przerwa

Obrdbka

maszynowa

elementéw Zajecia
maszyn,

urzadzen i

narzedzi.

Obrébka Zajecia
plastyczna.

- Przerwa

Obrébka Zajecia
plastyczna.

Konserwacja
narzedzi,
maszyn i L

, Zajecia
urzadzen
stosowanych
w obrébce

recznej.

- Przerwa

42742 Walidacja

Podsumowanie

Rodzaj godzin

Suma godzin zegarowych ustugi

w tym suma godzin zajeé

w tym suma godzin walidaciji

w tym suma przerw

Prowadzacy

Piotr Rejner

Piotr Rejner

Piotr Rejner

Piotr Rejner

Suma godzin dydaktycznych bez przerw

Data realizacji
zajeé

18-10-2026

18-10-2026

18-10-2026

18-10-2026

18-10-2026

18-10-2026

18-10-2026

18-10-2026

Godzina
rozpoczecia

09:30

09:45

10:30

11:15

11:45

12:30

13:15

13:30

Liczba godzin

35:00

28:30

01:30

05:00

40:00

Godzina
zakonczenia

09:45

10:30

11:15

11:45

12:30

13:15

13:30

15:00

Liczba godzin

00:15

00:45

00:45

00:30

00:45

00:45

00:15

01:30



Cennik

Cennik
Rodzaj ceny Cena
Koszt przypadajacy na 1 uczestnika brutto 4 800,00 PLN

Podmiot uprawniony do zwolnienia z VAT na podstawie art. 43 ust. 1 ustawy o VAT

Koszt przypadajacy na 1 uczestnika netto 4 800,00 PLN
Koszt osobogodziny brutto 137,14 PLN
Koszt osobogodziny netto 137,14 PLN
W tym koszt walidacji brutto 200,00 PLN
W tym koszt walidacji netto 200,00 PLN
W tym koszt certyfikowania brutto 400,00 PLN
W tym koszt certyfikowania netto 400,00 PLN

Liczba godzin ustugi

Rodzaj godzin Liczba godzin
Liczba godzin zegarowych ustugi 35:00
Prowadzacy

Liczba prowadzacych: 1

121

o Piotr Rejner

‘ ‘ 1. 0d 1993 roku do obecnie - Zachodniopomorskie Centrum Edukacji Morskiej i Politechnicznej w
Szczecinie (technikum oraz Branzowa Szkota | stopnia) nauczyciel w zawodzie operator programista
obrabiarek CNC.

2. od 2020 roku do obecnie — Wojewddzki Zaktad Doskonalenia Zawodowego w Szczecinie
(Branzowa Szkota | stopnia) nauczyciel w zawodzie operator programista obrabiarek CNC.

3. Dyplom mistrzowski w zawodzie ,Operator obrabiarek sterowanych numerycznie” (05.11.2019r.).
4. Dyplom mistrzowski w zawodzie ,Operator obrabiarek sterowanych numerycznie” (05.11.2019 r.).
5. Kurs w zakresie programowania maszyn CNC dla centrum frezarskiego MiniMill (08-09.09.2011



).

6. Egzaminator w Zachodniopomorskiej Izbie Rzemiosta i Przedsiebiorczosci w Szczecinie w
zawodzie operator obrabiarek CNC.

7. Egzaminator OKE w zawodzie ,Operator obrabiarek skrawajgcych” (04.03.2005.).

8. Kurs ,Eksploatacja tokarki sterowanej numerycznie z systemem Sinumerik 810t” (05-16.12.1994

r.).

Informacje dodatkowe

Informacje o materiatach dla uczestnikow ustugi

e notatnik;
e dtugopis;
¢ materiaty dydaktyczne w formie papierowej (rysunki techniczne, informacje dotyczace technologii).

"Zawarto umowe z WUP w Szczecinie na $wiadczenie ustug rozwojowych z wykorzystaniem elektronicznych bonéw szkoleniowych w
ramach Projektu Zachodniopomorskie Bony Szkoleniowe"

Zajecia sg prowadzone w godzinach dydaktycznych, a przerwy wliczajg sie do harmonogramu kursu.

Warunki uczestnictwa

e ukonczone 16 lat,
e minimum ukoniczona szkota podstawowa/gimnazjum,
¢ wskazana podstawowa znajomos¢ rysunku technicznego.

przeciwskazania zdrowotne:

¢ niepoddajace sie korekcji wady wzroku,

e zaburzenia réwnowagi,

 choroby neurologiczne powodujace napady utraty przytomnosci (np. padaczka),
e zaawansowane choroby uktadu krazenia,

 dysfunkcje uniemozliwiajace bezpieczng obstuge manualna.

Wymagany stréj roboczy.

Ubezpieczenie NNW na okres trwania szkolenia.

Informacje dodatkowe

Zajecia odbywaja sie w godzinach 08:00 - 15:00.

»Zawarto umowe z Wojewddzki Urzad Pracy w Szczecinie na $wiadczenie ustug rozwojowych z wykorzystaniem elektronicznych bonéw
szkoleniowych w ramach projektu Zachodniopomorskie Bony Szkoleniowe”.

Adres

ul. Hoza 6
71-699 Szczecin

woj. zachodniopomorskie

Zachodniopomorskie Centrum Edukacji Morskiej i Politechnicznej
Budynek: Centrum Ksztatcenia Zawodowego nr 5

Pracownia 2W

ul. Hoza 6

71-699 Szczecin



Kontakt

ﬁ E-mail lukaszsmigiel@interia.pl

Telefon (+48) 668 335 767

LUKASZ SMIGIEL



