Mozliwos$¢ dofinansowania

Specjalista autodetailingu z elementami 6 396,00 PLN brutto
Q zrobwnowazonego rozwoju - szkolenie 5200,00 PLN  netto
prowadzace do uzyskania kwalifikacji. 336,63 PLN brutto/h

273,68 PLN netto/h

Instytut Nauki Numer ustugi 2026/08/11/172967/3740291

i Szkolnictwa 200,00 PLN cena rynkowa @
IMP,ERIAL_DS © Czestochowa
SPOtKA Z
OGRANICZONA & Ustuga szkoleniowa
ODPOWIEDZIALNOS mieszana (stacjonarna potgczona z ustugg zdalng w czasie
CIA rzeczywistym)
Jh ok Kk 48/5 23] Zajecia grupowe

® 19:00h

230 ocen

£ 08.10.2026 do 11.10.2026

Informacje podstawowe

Kategoria Transport i motoryzacja / Motoryzacja

Grupe docelowa stanowig osoby zainteresowane rozwojem kwalifikacji w
obszarze profesjonalnego autodetailingu, ze szczegélnym
uwzglednieniem aspektéw ekologicznych i zréwnowazonego rozwoju.
Ustuga skierowana jest zaréwno do oséb poczatkujacych i hobbystéw,
ktére planujg wejscie do branzy detailingowej i chca zdobyé solidne
podstawy zawodowe, jak i do praktykéw — pracownikéw studiéw
autodetailingu, oraz mikro- i matych przedsigbiorstw motoryzacyjnych,

Grupa docelowa ustugi ktorzy dgza do podniesienia jakosci, efektywnosci i konkurencyjnosci
$wiadczonych ustug. Szkolenie odpowiada réwniez na potrzeby oséb
przygotowujacych sie do pracy w sektorze ustug motoryzacyjnych,
chcacych uzyskaé formalnie potwierdzone kwalifikacje. Szkolenie
przygotowuje uczestnika do prowadzenia procesu ustugowego w sposob
oparty na danych: pomiarze zuzycia zasobéw, cyfrowej kontroli jakosci,
analizie wariantéw technologicznych oraz wdrazaniu zasad GOZ i
efektywnosci energetycznej.

Minimalna liczba uczestnikéw 2
Maksymalna liczba uczestnikow 7
Data zakonczenia rekrutacji 07-10-2026

X . mieszana (stacjonarna potaczona z ustugg zdalng w czasie
Forma prowadzenia ustugi .
rzeczywistym)

Certyfikat systemu zarzgdzania jako$cig wg. ISO 9001:2015 (PN-EN I1SO

Podstawa uzyskania wpisu do BUR
y P 9001:2015) - w zakresie ustug szkoleniowych



Cel

Cel edukacyjny

Ustuga przygotowuje uczestnika do wykonywania ustug autodetailingu z wykorzystaniem rozwigzan technologicznych
wspierajacych zielong transformacje i innowacyjno$é procesowg MSP, w szczegdlnosci: cyfrowej inspekcji jakosci

lakieru, narzedzi Al/computer vision do klasyfikacji defektdw, monitoringu IoT zuzycia energii i wody, cyfrowych checklist
procesowych, pomiaréw kWh/I/odpady oraz zasad GOZ, LCA i SDS.

Efekty uczenia sie oraz kryteria weryfikacji ich osiaggniecia i Metody walidacji

Efekty uczenia sie

Charakteryzuje zasady BHP, organizacji
stanowiska pracy oraz
zréwnowazonego wykorzystania
zasobow w autodetailingu.

Rozréznia technologie mycia,
dekontaminacji oraz dobiera
rozwigzania minimalizujgce $lad wodny
i chemiczny.

Identyfikuje defekty lakieru oraz
omawia zasady cyfrowej inspekcji z
wykorzystaniem Al/computer vision.

Wyjasnia zasady pomiaru i analizy
zuzycia energii, wody i materiatéw w
procesie autodetailingu.

Charakteryzuje ekologiczne metody
detailingu wnetrza pojazdu.

Organizuje stanowisko pracy zgodnie z
zasadami BHP, GOZ oraz bezpiecznego
sktadowania chemii.

Wykonuje proces mycia i
dekontaminaciji pojazdu zgodnie z
technologia oraz zasadami
minimalizacji zuzycia zasobdéw.

Przeprowadza inspekcje lakieru oraz
planuje korekte na podstawie pomiaréw
i analizy defektow.

Kryteria weryfikacji

omawia zasady BHP, OOP i wentylac;j;
rozréznia strefy czysta/brudna;
wskazuje sposoby ograniczenia zuzycia
energii i wody; wyjasnia podstawy GOZ,
LCA i SDS.

opisuje etapy pre-wash i contact wash;
rozréznia dekontaminacje mechaniczna
i chemiczng; wskazuje zagrozenia dla
powierzchni; okresla sposoby
ograniczenia zuzycia chemii i wody.

rozpoznaje typy defektow lakierniczych;
charakteryzuje warunki o$wietleniowe;
opisuje zastosowanie Al w klasyfikacji
uszkodzen; wskazuje ograniczenia
technologii.

definiuje wskazniki kWh, I/pojazd, ilos¢
chemii i odpadéw; opisuje dziatanie
narzedzi loT; interpretuje dane
procesowe.

rozréznia metody low-moisture,
ekstrakcyjne i odkurzanie; wskazuje
techniki ograniczania zuzycia zasobow;
dobiera metody do rodzaju zabrudzenia.

przygotowuje stanowisko pracy; stosuje
$rodki ochrony indywidualnej; segreguje
odpady; oznacza miejsca sktadowania
chemii zgodnie z SDS.

dobiera chemie i akcesoria; realizuje
prawidtowa sekwencje mycia; ogranicza
zuzycie wody i chemii; zachowuje
bezpieczenstwo procesu.

wykonuje pomiar grubosci lakiery;
identyfikuje defekty; sporzadza
dokumentacje test-spot; dobiera
wariant korekty.

Metoda walidacji

Test teoretyczny

Test teoretyczny

Test teoretyczny

Test teoretyczny

Test teoretyczny

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Obserwacja w warunkach rzeczywistych



Efekty uczenia sie

Wykonuje korekte lakieru z
wykorzystaniem maszyn DA/rotacja
zgodnie ze standardami jakosci i
efektywnosci.

Aplikuje zabezpieczenia lakieru i
elementéw pojazdu zgodnie z
technologia producenta.

Wykorzystuje narzedzia Al i loT do
dokumentowania, monitorowania oraz
optymalizacji procesu autodetailingu.

Wykonuje detailing wnetrza pojazdu
zgodnie z zasadami ekologii
procesowe;j.

Zabezpiecza elementy wnetrza pojazdu
w celu wydtuzenia ich trwatosci
uzytkowej.

Ocenia efektywnos$¢ procesu
autodetailingu i dobiera wariant ustugi o
nizszym $ladzie srodowiskowym.

Wspétpracuje z innymi uczestnikami
procesu ustugowego, przestrzegajac
zasad komunikaciji, bezpieczerstwa
pracy oraz organizacji stanowiska
podczas wykonywania ustug
autodetailingowych.

Wykazuje odpowiedzialnos$¢ za jakosé
wykonywanej ustugi, racjonalne
gospodarowanie zasobami oraz
przestrzeganie zasad zrbwnowazonego
rozwoju podczas realizacji procesu
autodetailingu.

Kryteria weryfikacji

dobiera pady i pasty; kontroluje
temperature pracy; eliminuje hologramy;
optymalizuje liczbe przejs¢ roboczych.

dobiera powtoke do podtoza; wykonuje
aplikacje; kontroluje parametry
wygrzewania IR; ocenia jako$é
koricowa.

wykonuje dokumentacje cyfrowg;
generuje raport Al; odczytuje dane z
licznikéw energii i wody; analizuje
parametry procesu.

realizuje prawidtowa sekwencje prac;
dobiera metody niskowodne; ogranicza
zuzycie energii i Srodkéw chemicznych;
zachowuje standard jakosci.

aplikuje $rodki zabezpieczajace;
dobiera preparaty do materiatu;
uzasadnia wptyw zabezpieczenia na
wydtuzenie cyklu zycia elementu.

analizuje dane dotyczace zuzycia
energii, wody, chemii i odpadow;
poréwnuje warianty procesu; wybiera
bardziej efektywne rozwigzanie.

+ komunikuje sig z trenerem i
uczestnikami w sposé6b rzeczowy i
zgodny z kulturg pracy;

+ wspétdziata podczas organizacji
stanowiska oraz realizacji zadan
praktycznych;

* przestrzega zasad BHP oraz stosuje
sie do ustalonych procedur
organizacyjnych.

* organizuje prace z uwzglednieniem
ograniczania zuzycia energii, wody i
materiatéw;

« stosuje rozwigzania zgodne z
zasadami GOZ i ochrony srodowiska;
+ dba o jakos¢ wykonywanych
czynnosci oraz bezpieczenstwo
stanowiska pracy.

Metoda walidacji

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Obserwacja w warunkach rzeczywistych



Efekty uczenia sie

Analizuje wyniki wykonywanych
czynnosci i dostosowuje sposéb
realizacji ustugi do zmieniajacych sie
warunkéw technologicznych oraz
wymagarn jakosciowych.

Kryteria weryfikacji

* wycigga wnioski z analizy danych
procesowych i wynikéw inspekc;ji;

* proponuje rozwigzania poprawiajgce
efektywno$¢ procesu oraz
ograniczajace wptyw na srodowisko;

+ uzasadnia wybor technologii i metod

Metoda walidacji

Test teoretyczny

pracy w zaleznosci od sytuacji.

Kwalifikacje

Kwalifikacje niewlaczone do ZSK

Uznane kwalifikacje
Pytanie 3. Czy dokument jest certyfikatem wydawanym przez miedzynarodowe instytucje?

TAK
Strona internetowa Instytucji Certyfikujacej: https://my-ps.eu/

Strona internetowa Instytucji Walidujacej: https://my-ps.eu/

Informacje

Nazwa Podmiotu prowadzacego walidacje Fundacja My Personality Skills

Nazwa Podmiotu certyfikujacego Fundacja My Personality Skills

Program

Ustuga jest bezposrednio powigzana z Regionalng Strategia Innowacji Wojewédztwa Slaskiego 2030 oraz Programem Rozwoju
Technologii Wojewddztwa Slaskiego 2019-2030 w obszarach: technologie informacyjne i komunikacyjne ICT, zielona gospodarka,
technologie srodowiskowe, efektywno$¢ energetyczna oraz innowacyjnosé procesowa MSP. Autodetailing w ramach ustugi stanowi
praktyczne srodowisko zastosowania technologii cyfrowych, pomiarowych i sSrodowiskowych.

Przedmiotem szkolenia jest wdrozenie technologicznego modelu swiadczenia ustug motoryzacyjnych opartego na danych. Uczestnik
uczy sie stosowania konkretnych rozwigzan technologicznych: Al/computer vision do cyfrowej inspekciji lakieru i klasyfikacji defektéw,
narzedzi loT do pomiaru zuzycia energii i wody, cyfrowych checklist jako$ci, dashboardéw zuzycia zasobdéw oraz dokumentacji foto/wideo
procesu.

Szkolenie rozwija kompetencje technologiczne zgodne z RSl i PRT poprzez praktyczne zastosowanie ICT, Al i IoT w mikro- i matych
przedsiebiorstwach ustug motoryzacyjnych. Uczestnik bedzie mierzyt i poréwnywat warianty procesu pod wzgledem kWh, litréw wody,
ilosci chemii, odpadéw oraz uproszczonego COzeq, a nastepnie wybierat wariant o najnizszym sladzie srodowiskowym. Efektem jest
przygotowanie do wdrazania innowacji procesowych, cyfryzacji ustug, ograniczania zasobochtonnosci oraz wspierania zielonej
transformacji regionu.

Ustuga wpisuje sie w obszary technologiczne RSI Wojewédztwa Slaskiego 2030 oraz PRT WSL 2019-2030 poprzez rozwéj kompetencji w
zakresie:

1. Technologii informacyjno-komunikacyjnych / ICT - cyfrowa dokumentacja procesu, cyfrowe checklisty jakos$ci, dokumentacja foto/wideo,
raportowanie defektow, wykorzystanie Al/computer vision do inspekcji lakieru.(PRT 4.2 oraz 4.7.10)



2. Zielonej gospodarki i efektywnego wykorzystania zasobow — pomiar zuzycia energii, wody, chemii i odpadéw, poréwnywanie wariantéw
procesu, wyboér wariantu o nizszym $ladzie srodowiskowym. (PRT 3.3. oraz 3.4.)

3. Technologii Srodowiskowych i zarzadzania srodowiskowego — GOZ, LCA, SDS, ewidencja odpadéw, ograniczenie zuzycia zasobéw w mikro- i
matych przedsiebiorstwach ustug motoryzacyjnych. (PRT 3.3.1. 3.6)

4. Innowacyjnosci procesowej MSP - standaryzacja procesu autodetailingu, wdrozenie kart procesu, dashboardéw zuzycia zasobéw i
cyfrowych punktéw kontrolnych jakosci. (PRT. 7.1. oraz 7.3.)

Ustuga prowadzi do nabycia kwalifikacji pn."Specjalista autodetailingu z elementami zréwnowazonego rozwoju"
Harmonogram realizowany w 19 godzinach zegarowych, przerwy sa wliczone w czas ustugi.

Forma i podziat czasu: Zajecia -15,30 h/ Walidacja 0,45 h/ Przerwy 2,45h: Teoria - 6:15 h, Praktyka - 9:15 h
DZIEN 1 - Zajecia Teoretyczne Online

MODUL 1. Wprowadzenie do autodetailingu, bezpieczenstwa i roli zielonej transformaciji (T)

Szczegotowy opis:

e o Autodetailing jako element nowoczesnych ustug motoryzacyjnych w kontekscie Europejskiego Zielonego tadu.
¢ Wptyw ustug detailingowych na srodowisko: punkty emisji, zuzycie energii, wody i chemii.
¢ Transformacja energetyczna regionu — rola sektora ustugowego i mikroprzedsiebiorstw.
¢ Organizacja stanowiska pracy: ergonomia, BHP, system stref czysta/brudna.
e Wprowadzenie do koncepciji: slad weglowy, slad wodny, LCA, GOZ.

MODUL 2. Przerwa
MODUL 3. Chemia i narzedzia — analiza cyklu zycia (LCA), GOZ i zasady bezpiecznej eksploatacji (T)
Szczegotowy opis:

e« Jak analizowac cykl zycia produktu detailingowego (mikrofibry, pady, chemia, opakowania).
¢ Poréwnanie produktéw ekologicznych i standardowych (emisje, biodegradowalnosé, toksycznosé).
e Dobor narzedzi o najnizszym wptywie srodowiskowym — analiza LCA i trwatosci.
e Zasady stosowania SDS — ocena zagrozen dla uzytkownika i sSrodowiska.
¢ Planowanie zakupéw w modelu GOZ (refill e, koncentraty, recykling, system zamkniety).

DZIEN 2 - Zajecia Teoretyczno-Praktyczne Stacjonarne
MODUL 4. Mycie i dekontaminacja z pomiarem zuzycia wody, chemii i energii — poréwnanie wariantéw procesu (T+P)
Szczegobtowy opis:

e Poréwnanie technik mycia pod katem zuzycia zasobéw (pre-wash, contact wash, bezdotykowe, pianowanie).
e Model obliczen |/pojazd — wprowadzenie dashboardu wodnego.
¢ Dekontaminacja mechaniczna i chemiczna — analiza ryzyka srodowiskowego i materiatowego.
e Dobor akcesoriéw minimalizujacych straty (gabki, rekawice, glinki).
¢ QOgraniczanie strat energii w myciu (temperatura, ci$nienie, czas).
e Tworzenie procedury mycia przyjaznej sSrodowisku.

MODUL 5. Przerwa

MODUL 6. Cyfrowa inspekcja lakieru z wykorzystaniem Al/computer vision oraz planowanie korekty na podstawie danych w ujeciu
energochtonnosci i emisji (T+P)

Szczegoétowy opis:

e o Standardy inspekgc;ji: defekty, jakosci Swiatta, CRI, temperatura barwowa.
e Praca z miernikiem grubosci — bezpieczna i ekologiczna korekta (minimalizacja ryzyka mikroodpadéw).
¢ Al do detekcji defektéw — tworzenie raportéw, analiza statystyk, poréwnania przed/po.
e Ocena wptywu réznych metod korekty (cut / medium / finish) na $lad COzeq i zuzycie energii.
e Tworzenie ekologicznego planu korekty — wybér najefektywniejszej energetycznie metody.

MODUL 7. Przerwa
MODUL 8. Praktyka przygotowania pojazdu — model pracy niskoemisyjnej (P)

Szczegotowy opis:



¢ ¢ Maskowanie elementéw z minimalizacjg odpaddw (tasmy wielokrotnego uzytku, optymalizacja dtugosci).
¢ Projektowanie sekwencji pracy wedtug zasady ,one-piece flow” — redukcja energii i czasu.
¢ Cyfrowa checklista przygotowania — eliminacja btedéw i powtarzalnych czynnosci.
e Ocena jakosci w ujeciu Srodowiskowym: kontrola ilo$ci chemii, zuzycia mikrofibr.
¢ Tworzenie dokumentacji procesowej dla analizy sladu $rodowiskowego w dniu 2.

MODUL 9. Przerwa

MODUL 10. Korekta lakieru jako proces technologiczny: pomiar kWh, dobér technologii DA/rotacja, redukcja liczby przejs¢ i emisji

procesu Cz. | (T+P)
Szczegébtowy opis:

e ¢ Praca maszynowa: DA vs rotacja — poréwnanie zuzycia energii (pomiar kWh).
e Wptyw doboru paddw i past na trwatos$¢ procesu i sSrodowisko (LCA paddw, zuzycie Scierniwa).
¢ Kontrola temperatury termometrem IR — minimalizacja strat energetycznych.
¢ Eliminacja holograméw metodg ekologicznie zoptymalizowang (mniej przejs¢ = mniejsze zuzycie energii).
¢ Dokumentowanie $ladu energetycznego korekty w dashboardzie.

DZIEN 3 - Zajecia Teoretyczno-Praktyczne Stacjonarne

MODUL 11. Korekta lakieru jako proces technologiczny: pomiar kWh, dobér technologii DA/rotacja, redukcja liczby przejsé¢ i emisji

procesu Cz. Il -Podsumowanie (P)
Szczegobtowy opis:

e e« Praca maszynowa: DA vs rotacja — poréwnanie zuzycia energii (pomiar kWh).
e Wptyw doboru paddw i past na trwatos$¢ procesu i sSrodowisko (LCA paddw, zuzycie Scierniwa).
¢ Dokumentowanie $ladu energetycznego korekty w dashboardzie.

MODUL 12. GOZ, SDS + loT: monitoring zasob6w, analiza danych i wybér ekologicznego wariantu procesu (T+P)
Szczegébtowy opis:

e o |nstalacja licznikdw energii i przeptywomierzy.
e Zrzut danych do dashboardu: energia (kWh), woda (1), czas, odpady (g).
¢ Obliczenie sladu srodowiskowego ustugi (w uproszczeniu: energia, woda, CO2eq).
e Ocena dwoch wariantéw procesu — wybér najbardziej ekologicznego.
e Ewidencja odpaddéw + rejestr GOZ + analiza zgodnosci SDS.

MODUL 13. Przerwa

MODUL 14. Dobor powtok i zabezpieczen z uwzglednieniem LCA, trwatosci materiatowej i ograniczenia ponownej aplikacji —
efektywnos$é energetyczna IR i analiza trwatosci powtok (T+P)

Szczegotowy opis:

e ¢ Dobodr powtok wedtug ich wptywu srodowiskowego (trwatos$é, koniecznosé re-aplikaciji, LCA).
¢ Aplikacja powtok z minimalizacjg ilo$ci materiatu.
* Wygrzewanie powtok — optymalizacja lamp IR (czas, odlegtos¢, temperatura).
e Pomiary zuzycia energii w trakcie procesu.
e Kontrola jakosci po aplikacji — dokumentacja srodowiskowa.

MODUL 15. Przerwa
MODUL 16. Detailing wnetrza pojazdu (ekologiczny, GOZ) (T+P)
Szczegotowy opis:

e ¢ Organizacja stanowiska detailingowego wnetrza:
e ergonomia pracy, BHP, wentylacja,
e podziat na strefy czysta / brudna,
e narzedzia wielorazowe i materiaty zgodne z GOZ.
e Odkurzanie wnetrza:
e sekwencja pracy ograniczajgca czas i zuzycie energii,
e dobér ssawek i mocy podcisnienia,
¢ dokumentowanie czasu pracy i zuzycia energii.



e Czyszczenie elementéw wnetrza:

e tworzywa sztuczne i elementy lakierowane (piano black),

* tapicerka tekstylna - metody niskowodne (low-moisture, bonetowanie),
* analiza zuzycia wody (I/fotel).

¢ Pranie ekstrakcyjne:

¢ poréwnanie z metodami alternatywnymi ($lad wodny i chemiczny),
¢ $wiadomy dobdr technologii.

e Czyszczenie i konserwacja tapicerki skérzanej:

e dobdr srodkéw o niskim LCA,

e minimalizacja zuzycia chemii i odpadéw.

¢ Neutralizacja zapachéw:

¢ metody chemiczne i fizyczne,

e zasady bezpiecznego i uzasadnionego stosowania ozonowania.

e Zabezpieczenie wnetrza:

¢ Srodki antystatyczne i UV,

e wydtuzenie cyklu zycia materiatéw.

e Dokumentacja procesu:

¢ karta procesu detailing wnetrza,

¢ dane srodowiskowe: woda, chemia, energia,

¢ zalecenia eco-eksploatacyjne dla klienta.

MODUL 17. Przerwa

MODUL 18. (Walidacja)

Egzamin - walidacja umiejetnosci + certyfikacja. Metody walidac;ji: test teoretyczny, obserwacja w warunkach rzeczywistych.
Szczego6towy opis:

e o Testteoretyczny: GOZ, LCA, slad weglowy/wodny, SDS, Al, |oT, inspekcja lakieru, pytania szkoleniowe branzowe autodetailingu
¢ Obserwacja w warunkach rzeczywistych: wykonanie procesu z minimalnym zuzyciem energii/wody, raport Al/computer vision z
inspekciji lakieru, analiza raportu Al i dashboardu loT — podjecie decyzji ekologicznej, poréwnanie dwéch wariantéw procesu, np. DA
vs rotacja, low-moisture vs ekstrakcja, standardowe mycie vs procedura ograniczajgca zuzycie wody,

Okres oczekiwania wyniku przeprowadzonej walidacji oraz wydaniu certyfikatu - w tym
samym dniu co prowadzona walidacja.

Harmonogram

Liczba pozycji harmonogramu: 18
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Ktusek

Data
realizacji
zajeé

08-10-2026

08-10-2026

08-10-2026

10-10-2026

10-10-2026

Godzina
rozpoczecia

17:00

18:00

18:15

08:00

10:00

Godzina
zakonczenia

18:00

18:15

20:00

10:00

10:15

Liczba
godzin

01:00

00:15

01:45

02:00

00:15

Forma
stacjonarna

Nie

Nie

Nie

Tak

Tak



Przedmiot /
temat

Cyfrowa
inspekcja
lakieru z
wykorzysta
niem
Al/compute
rvision
oraz
planowanie
korekty na
podstawie
danych w
ujeciu
energochto
nnosci i
emisji

@D

Praktyka
przygotowa
nia pojazdu
— model
pracy
niskoemisyj
nej

@D

Korekta
lakieru jako
proces
technologic
zny: pomiar
kWh, dobér
technologii
DA/rotacja,
redukcja
liczby
przejséi
emisji
procesu Cz
|

Typ
aktywnosci

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Prowadzacy

Mariusz
Ktusek

Mariusz
Ktusek

Mariusz
Ktusek

Data
realizacji
zajeé

10-10-2026

10-10-2026

10-10-2026

10-10-2026

10-10-2026

Godzina
rozpoczecia

10:15

12:15

13:00

15:00

15:15

Godzina
zakonczenia

12:15

13:00

15:00

15:15

16:00

Liczba
godzin

02:00

00:45

02:00

00:15

00:45

Forma
stacjonarna

Tak

Tak

Tak

Tak

Tak



Przedmiot /
temat

Korekta
lakieru jako
proces
technologic
zny: pomiar
kWh, dobér
technologii
DA/rotacja,
redukcja
liczby
przejséi
emisji
procesu Cz
Il-
Podsumow
anie

D ooz

SDS + loT:
monitoring
zasobow,
analiza
danychii
wybor
ekologiczn
ego
wariantu
procesu

@m-

Dobér
powtok i
zabezpiecz
enz
uwzglednie
niem LCA,
trwatosci
materiatow
ei
ograniczeni
a ponowne;j
aplikacji —
efektywnos$
é
energetycz
nalRi
analiza
trwatosci
powtok

Em-

Typ
aktywnosci

Zajecia

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Przerwa

Prowadzacy

Mariusz
Ktusek

Mariusz
Ktusek

Mariusz
Ktusek

Data
realizacji
zajeé

11-10-2026

11-10-2026

11-10-2026

11-10-2026

11-10-2026

Godzina
rozpoczecia

08:00

09:30

11:00

11:15

12:45

Godzina
zakonczenia

09:30

11:00

11:15

12:45

13:30

Liczba
godzin

01:30

01:30

00:15

01:30

00:45

Forma
stacjonarna

Tak

Tak

Tak

Tak

Tak



Data

Przedmiot / Typ . Godzina Godzina Liczba Forma
. Prowadzacy realizacji . . . . .
temat aktywnosci zajeé rozpoczecia zakonczenia godzin stacjonarna
Detailing
wnetrza Zajecia Mariusz 11-10-2026  13:30 15:00 01:30 Tak
pojazdu Ktusek
(ekologiczn
y, GOZ)
- Przerwa - 11-10-2026 15:00 15:15 00:15 Tak
18218 | Walidacja - 11-10-2026 15:15 16:00 00:45 Tak
Podsumowanie
Rodzaj godzin Liczba godzin
Suma godzin zegarowych ustugi 19:00
w tym suma godzin zajeé 15:30
w tym suma godzin walidaciji 00:45
w tym suma przerw 02:45
Suma godzin dydaktycznych bez przerw 21:30
Cennik
’
Jezeli korzystasz z dofinansowania i ustuga stanowi ustuge ksztatcenia zawodowego lub przekwalifikowania
zawodowego wraz z ustuga lub dostawa towardow Scisle zwigzang z ustugami ksztatcenia zawodowego lub
przekwalifikowania zawodowego to mozesz mie¢ mozliwos¢ skorzystania za zwolnienia z podatku VAT na
podstawie art. 43 ust. 1 pkt 29 lit. c ustawy z dnia 11 marca 2024 r. o podatku od towaréw i ustug, jesli ustuga w
catosci jest finansowana ze $rodkéw publicznych lub § 3 ust. 1 pkt 14 rozporzadzenia Ministra Finanséw z dnia
20 grudnia 2013 r. w sprawie zwolnien od podatku od towaréw i ustug oraz warunkéw stosowania tych zwolnien w
przypadku, gdy ustuga jest finansowana w co najmniej 70% ze srodkéw publicznych.
\
Cennik
Rodzaj ceny Cena
Koszt przypadajacy na 1 uczestnika brutto 6 396,00 PLN

Koszt przypadajacy na 1 uczestnika netto 5200,00 PLN




Koszt osobogodziny brutto 336,63 PLN

Koszt osobogodziny netto 273,68 PLN
W tym koszt walidacji brutto 369,00 PLN
W tym koszt walidacji netto 300,00 PLN
W tym koszt certyfikowania brutto 369,00 PLN
W tym koszt certyfikowania netto 300,00 PLN

Liczba godzin ustugi

Rodzaj godzin Liczba godzin
Liczba godzin zegarowych ustugi 19:00
Prowadzgcy

Liczba prowadzacych: 2

O
M

122

Marcin Dudek

Marcin Dudek - wspétwtasciciel studia detailingowego z wieloletnim, doswiadczeniem w
profesjonalnej renowac;ji i pielegnacji pojazdéw, popartym wieloma realizacjami dla klientow
prywatnych i biznesowych. Posiada doswiadczenie oraz kwalifikacje w zakresie zielonych
kompetencji, nabyte i rozwijane w okresie nie wczesniejszym niz 5 lat przed datg publikacji ustugi w
Bazie Ustug Rozwojowych. Na przestrzeni ostatnich pieciu lat przeszkolit 200 oséb z zielonych
kompetencji w branzy detailingowe. Specjalizuje sie w przygotowaniu aut do ekspozycji, eventow
oraz dealer delivery, zapewniajgc powtarzalny standard zgodny z wytycznymi producentow.

Na co dzien stosuje rozwigzania ograniczajgce zuzycie wody, energii i Srodkow chemicznych
poprzez optymalizacje proceséw detailingowych, dobér preparatéw o nizszym wptywie na
$Srodowisko oraz wdrazanie zasad zrGwnowazonego rozwoju. Specjalizuje sie w korekcie lakieru,
aplikacji powtok ochronnych i pielegnacji pojazdéw premium. Wykorzystuje cyfrowe checklisty,
dokumentacje foto-wideo, rejestry zuzycia zasobdw oraz narzedzia wspierajgce kontrole jakosci.
Wdraza rozwigzania zwiekszajgce efektywnos$¢ proceséw przy jednoczesnym ograniczeniu wptywu
dziatalnosci na sSrodowisko zgodnie z zasadami green detailingu.

222
Mariusz Ktusek
Wykwalifikowany detailer i wtasciciel studia detailingowego z wieloletnim letnim doswiadczeniem

specjalistycznym i solidnym zapleczem w przygotowaniu oraz kompleksowej pielegnacji pojazdow.
Doswiadczenie zawodowe i kwalifikacje nabyte nie wczesniej niz 5 lat przed datg publikacji ustugi w



Bazie Ustug Rozwojowych. W latach 2017-2025 nieprzerwanie prowadzi studio autodetailinguy,
nadzorujgc procesy korekty lakieru (DA/rotacja), aplikacji zabezpieczen oraz standaryzacji jakosci.
Co roku wspétrealizuje >100 ustug dla klientéw indywidualnych i B2B (studia, dealerstwa), wdraza
listy kontrolne, karty procesu i dokumentacje wynikow, co skracza czas realizacji i ogranicza zuzycie
materiatéw/energii. Prowadzi szkolenia z przygotowania i renowacji lakieru (od test-spotu do finiszu
bez holograméw) oraz komponenty GOZ/SDS: selektywng zbidrke, ewidencje odpaddw, ergonomie i
bezpieczne sktadowanie chemii. Wspotpracuje z dystrybutorami chemii/akcesoriow, optymalizuje
o$wietlenie (CRI/temperatura) i wykorzystuje Al/ICT do dokumentowania jakosci.

Informacje dodatkowe

Informacje o materiatach dla uczestnikow ustugi

1. Informacje o materiatach dla uczestnikéw ustugi, ze wzgledu probleméw technicznych BUR ograniczajacych ilo§é znakéw zostata
przeniesiona do dziatu warunki techniczne.

2. W harmonogramie ustugi, w czesci dotyczacej zaje¢ walidacyjnych, z przyczyn o charakterze technicznym nie istnieje mozliwosé
wskazania metod walidacji. Ograniczenie to wynika z faktu, iz funkcjonalnos$ci systemu nie zostaty dotychczas dostosowane do wymagan
okreslonych w aktualnie obowigzujagcym Zataczniku nr 2g do Regulaminu Bazy Ustug Rozwojowych, co uniemozliwia zamieszczenie
przedmiotowych informacji w sposéb zgodny z obowigzujagcym wzorem.

Informacje dodatkowe

W przypadku dofinansowania ustugi szkoleniowej na poziomie co najmniej 70% jest zwolniona z podatku VAT.

Zwolnione z VAT na podstawie § 3 ust. 1 pkt 14 rozporzadzenia Ministra Finanséw z dnia 20 grudnia 2013r. w sprawie zwolnieri od podatku od
towardw i ustug oraz warunkéw stosowania tych zwolnied w zw. z art.82 ust. 3 ustawy o VAT.

Warunki techniczne

Informacje o materiatach dla uczestnikéw ustugi

Ustuga jest bezposrednio powigzana z Regionalng Strategiag Innowacji Wojewddztwa Slaskiego 2030 oraz Programem Rozwoju Technologii
Wojewddztwa Slgskiego 2019-2030 poprzez rozwéj kompetencii i wdrazanie rozwigzan wpisujgcych sie w nastepujace obszary technologiczne i
inteligentne specjalizacje regionu:

1. Technologie informacyjno-komunikacyjne (ICT) oraz transformacja cyfrowa przedsiebiorstw (PRT 4.2 oraz 4.7.10)
Szkolenie obejmuje praktyczne wykorzystanie technologii cyfrowych w procesach ustugowych MSP, w szczegélnosci:

¢ wykorzystanie Al/computer vision do cyfrowej inspekciji lakieru i klasyfikacji defektow,

¢ tworzenie cyfrowej dokumentacji procesu i raportéw jakosci,

¢ stosowanie cyfrowych checklist jakosci,

¢ dokumentacje foto/wideo procesu,

¢ wykorzystanie dashboardéw do monitorowania parametréow procesu i zuzycia zasobéw,
* analize danych procesowych wspierajaca podejmowanie decyzji operacyjnych.

Zakres ten wpisuje sie w kierunki RSl i PRT dotyczace cyfryzacji przedsiebiorstw, rozwoju inteligentnych ustug, automatyzacji proceséw oraz
wdrazania technologii opartych na danych w sektorze MSP.

2. Zielona gospodarka i efektywnos¢ energetyczna PRT 3.3. oraz 3.4.
Ustuga rozwija kompetencje zwigzane z ograniczaniem zasobochtonnosci procesow ustugowych poprzez:

e pomiar zuzycia energii elektrycznej (kWh),

e monitoring zuzycia wody i Srodkéw chemicznych,

 analize ilosci wytwarzanych odpaddw,

e poréwnywanie wariantéw procesu pod katem efektywnosci sSrodowiskowej,



e wybér technologii i metod pracy o nizszym $ladzie srodowiskowym.

Obszar ten odpowiada priorytetom RSI i PRT zwigzanym z transformacjg w kierunku gospodarki niskoemisyjnej, poprawa efektywnosci
energetycznej oraz racjonalnym gospodarowaniem zasobami.

3. Technologie srodowiskowe i zarzadzanie srodowiskowe przedsiebiorstw (PRT 3.3.1. 3.6)
Szkolenie obejmuje elementy praktycznego zarzadzania srodowiskowego w mikro- i matych przedsiebiorstwach ustug motoryzacyjnych, w tym:

e podstawy GOZ (gospodarki o obiegu zamknigtym),

e uproszczone podejscie LCA (Life Cycle Assessment),

* stosowanie SDS/kart charakterystyki chemii warsztatowej,
¢ ewidencje i ograniczanie odpadoéw,

¢ identyfikacje wptywu procesu na $rodowisko.

Zakres ten wpisuje sie w obszary PRT i RSI dotyczace technologii sSrodowiskowych, ograniczania emisji i odpadéw oraz wdrazania praktyk
zréwnowazonego rozwoju w MSP.

4. Innowacyjnosé procesowa i rozwéj nowoczesnych ustug MSP PRT. 7.1. oraz 7.3.
Ustuga wspiera wdrazanie innowacji procesowych w przedsiebiorstwach ustugowych poprzez:

e standaryzacje procesu autodetailingu,

e wdrazanie kart procesu i punktéw kontrolnych jakosci,

e wykorzystanie danych do optymalizacji procesu,

¢ cyfrowe monitorowanie jakosci ustug,

¢ wdrazanie nowoczesnego modelu $wiadczenia ustug motoryzacyjnych opartego na danych i mierzalnych wskaznikach efektywnosci.

Zakres ten odpowiada kierunkom RSI i PRT zwigzanym z podnoszeniem innowacyjno$ci MSP, rozwojem inteligentnych ustug oraz wdrazaniem
nowoczesnych modeli organizacji i zarzadzania procesami.

1. Dzieki potgczeniu technologii ICT, Al, 10T, narzedzi pomiarowych oraz elementéw zielonej transformacji, ustuga wspiera cele RSI
Wojewddztwa Slgskiego 2030 i PRT WSL 2019-2030 w zakresie cyfryzacji przedsiebiorstw, rozwoju technologii srodowiskowych, poprawy
efektywnosci zasobowej oraz wdrazania innowacji procesowych w sektorze MSP.

Zielone kompetencje
Po ukonczeniu szkolenia uczestnik:
1.1. Rozumie wplyw dziatalnosci detailingowej na sSrodowisko

e ¢ zna punkty emisji CO2eq w procesie ustugowym,
¢ zna zrédta powstawania odpaddw i Sciekow,
¢ potrafi powigzac¢ wybdr technologii z poziomem $ladu ekologicznego.

1.2. Zna zasady Analizy Cyklu Zycia (LCA)

e o potrafi oceni¢ produkty i materiaty (chemig, mikrofibry, pady, powtoki) pod katem ich wptywu $rodowiskowego,
e rozumie, ktére materiaty generuja najwiekszy $lad ekologiczny.

1.3. Zna zasady Gospodarki Obiegu Zamknietego (GOZ)

e e zna prawidtowe sposoby segregacji i ewidencji odpadéw,
¢ zna ekologiczne modele zakupowe (refille, koncentraty, materiaty trwate).

1.4. Zna pojecia sladu weglowego i wodnego

e o rozumie wskazniki: kWh, I/pojazd, g/odpady, COzeq,
» potrafi okresli¢ czynniki zwiekszajgce lub zmniejszajace te wskazniki.

1.5. Zna powiazania branzy z transformacja energetyczna regionu

e e rozumie kontekst regionalny i role ustug motoryzacyjnych w gospodarce niskoemisyjne;j,
¢ potrafi odnies¢ swoje dziatania do celéw srodowiskowych.

2.1. Potrafi mierzy¢ i analizowac¢ slad srodowiskowy wtasnej pracy

e o wykorzystuje loT do pomiaru energii (kWh) maszyn DA / rotacji, lamp IR,



* mierzy zuzycie wody i chemii,
¢ poréwnuje dwa warianty procesu i wybiera ten z nizszym sladem.

2.2. Planuje i wykonuje ustuge w sposéb minimalizujacy zuzycie zasobow

e e dobiera technologie i metody o najnizszym zuzyciu energii,
e stosuje strategie eco-flow w przygotowaniu i korekcie pojazdu,
¢ optymalizuje liczbe przej$¢ maszyng, czas grzania IR, czas pracy.

2.3. Wdraza praktyczne zasady GOZ

e e segreguje odpady zgodnie z wymaganiami,
e prowadzi rejestry zgodne z SDS i GOZ,
e dobiera produkty trwate, wielorazowe

Warunki organizacyjne: Grupa maksymalnie 1-7 oséb; Stanowisko wyposazone w pojazd + 2 panele treningowe ; oswietlenie inspekcyjne
CRI295; termometr IR; miernik grubosci; zestaw loT (licznik energii + przeptywomierz) z arkuszem do zrzutéw; srodki OOP
(rekawice/nakrycia/okulary), wentylacja warsztatowa.

Walidacja prowadzona w odrebnym bloku przez Fundacje My Personality Skills, osobe inng niz trener — zapewniona rozdzielno$¢ funkcji.
Uczestnicy maja dostep do:

¢ |aptopa/tabletu lub smartfona z aparatem,

* internetu,

¢ aplikacji/oprogramowania do checklist i dashboardu,

e narzedzia Al/computer vision lub demonstracyjnego systemu analizy obrazuy,
¢ miernika grubosci lakieru,

e oswietlenia inspekcyjnego CRI,

¢ inteligentnego licznika energii,

e przeptywomierza/licznika zuzycia wody,

 arkusza kalkulacyjnego lub formularza do rejestracji kWh/I/odpadéw/chemii.

Uczestnik otrzymuje:
1. Skrypt PDF z najwazniejszymi tresciami: BHP/GOZ/SDS, standardy inspekcji, procedury mycia/korekty/zabezpieczen.
2. Zintegrowanga checkliste procesu (1 plik PDF/druk) obejmujgca: mycie — inspekcja — korekta — zabezpieczenie — wydanie pojazdu.
3. Wzor karty kontroli jakosci i zalecen dla klienta

Warunkiem ukoriczenia kursu oraz uzyskania kwalifikacji/certyfikatu jest spetnienie nastepujgcych wymagarn:

+ osiggniecie minimum 80% frekwencji na zajeciach,

+ uzyskanie co najmniej 30% poprawnych odpowiedzi z testu teoretycznego.

Adres

ul. Jesienna 219
42-200 Czestochowa

woj. $laskie

Udogodnienia w miejscu realizacji ustugi
e Klimatyzacja
o Wi

Kontakt

Mateusz Wrébel



o E-mail biuro@inis.edu.pl
ﬁ Telefon (+48) 455 506 487



