Mozliwos$¢ dofinansowania

SZKOLENIE: Nadzorowanie wyposazenia 2767,50 PLN bruto
kontrolno-pomiarowego - szkolenie online 2250,00 PLN netto
TQM Numer ustugi 2026/07/30/15908/3719715 197,68 PLN brutto/h

160,71 PLN netto/h
208,33 PLN cena rynkowa @

TQMsoft spotka z
ograniczong
odpowiedzialnoscig
* Kk k¥ 43/5

749 ocen

& Ustuga szkoleniowa

[ zdalna w czasie rzeczywistym
{2 Zajecia grupowe

®© 14:00h

£ 26.11.2026 do 27.11.2026

Informacje podstawowe

Kategoria Techniczne / Inzynieria i metrologia

¢ Osoby odpowiedzialne za nadzorowanie wyposazenia kontrolno-
pomiarowego z ok. rocznym doswiadczeniem,
e Pracownicy lzb Pomiaréw, Wypozyczalni, Laboratoriéw
Metrologicznych z ok. rocznym do$wiadczeniem,
Grupa docelowa ustugi ¢ Pracownicy Dziatow Jakosci, Liderzy i cztonkowie Zespotow ds.
Jakosci z ok. rocznym doswiadczeniem,
¢ Pion inzynieryjny w Dziatach Produkcyjnych z ok. rocznym
doswiadczeniem,

¢ Auditorzy wewnetrzni z ok. rocznym do$wiadczeniem.

Minimalna liczba uczestnikéw 4

Maksymalna liczba uczestnikow 12

Data zakonczenia rekrutacji 16-11-2026

Forma prowadzenia ustugi zdalna w czasie rzeczywistym

Certyfikat systemu zarzadzania jakos$cig wg. ISO 9001:2015 (PN-EN 1SO

Podstawa uzyskania wpisu do BUR 9001:2015) - w zakresie ustug szkoleniowych

Cel

Cel edukacyjny

Celem szkolenia jest zdobycie wiedzy i praktycznych umiejetnosci w zakresie nadzorowania wyposazenia kontrolno-
pomiarowego w organizacji produkcyjnej i laboratoryjnej. Uczestnik nauczy sie identyfikowac i ewidencjonowac
wyposazenie pomiarowe, planowac i nadzorowac procesy wzorcowania i potwierdzen metrologicznych, interpretowac



Swiadectwa kalibracji oraz zapewnia¢ zgodnos$¢ systemu pomiarowego z wymaganiami norm ISO 9001, ISO 10012 i
ISO/IEC 17025.

Efekty uczenia sie oraz kryteria weryfikacji ich osiggniecia i Metody walidacji

Efekty uczenia si¢ Kryteria weryfikacji Metoda walidacji
Uczestnik definiuje zasady Wyjasnia pojecie wyposazenia
nadzorowania wyposazenia kontrolno- pomiarowego, cel jego nadzorowania

. . . . . . . Test teoretyczny
pomiarowego oraz jego role w systemie oraz znaczenie spéjnosci pomiarowej w
jakosci. organizacji.
Uczestnik interpretuje wymagania norm Rozréznia wymagania norm ISO 9001,
I1SO dotyczacych nadzoru nad 1ISO 10012 oraz ISO/IEC 17025 i Test teoretyczny
wyposazeniem pomiarowym. wskazuje ich zastosowanie w praktyce.

(0] j dy identyfikacji
Uczestnik organizuje system ewidenc;ji i pracowtlje zasacy identytiacyt

identyfikacji wyposazenia
pomiarowego.

przyrzadoéw, prowadzenia kart
- . . . . Test teoretyczny
wyposazenia oraz rejestréw kalibracji i

wzorcowan.

. . L. Ustala harmonogram wzorcowan,
Uczestnik planuje proces wzorcowania i X . L
okresla kryteria doboru czestotliwosci

sprawdzen okresowych wyposazenia j . Test teoretyczn
P . y yp oraz planuje nadzér zgodnie z yezny
pomiarowego.

wymaganiami metrologicznymi.

Uczestnik interpretuje $wiadectwa Odczytuje btad, poprawke i niepewnosé
wzorcowania i ocenia zgodnosé pomiaru oraz ocenia przydatno$é Test teoretyczny
wyposazenia. przyrzadu do zastosowania w procesie.

Identyfikuje niezgodne wyposazenie i
wskazuje dziatania korygujace (np.
blokada, wycofanie, ponowna
kalibracja).

Uczestnik rozpoznaje i reaguje na

niezgodnosci w systemie nadzoru Test teoretyczny

wyposazenia pomiarowego.

Kwalifikacje

Kompetencje
Ustuga prowadzi do nabycia kompetenciji.
Warunki uznania kompetenc;ji

Pytanie 1. Czy dokument potwierdzajacy uzyskanie kompetencji lub wyraznie z nim powigzane inne dokumenty
Zwigzane ze wsparciem zawierajg opis efektow uczenia sie?

TAK

Pytanie 2. Czy dokument lub wyraZnie z nim powigzane inne dokumenty zwigzane ze wsparciem potwierdzaja, ze
walidacja zostata przeprowadzona w oparciu o zdefiniowane w efektach uczenia sie kryteria ich weryfikacji i zgodnie z
zaplanowanymi metodami walidac;ji?

TAK



Pytanie 3. Czy dokument lub wyraznie z nim powigzane inne dokumenty zwigzane ze wsparciem potwierdzajg
zastosowanie rozwigzan zapewniajacych rozdzielenie proceséw ksztatcenia i szkolenia od walidac;ji?

TAK

Program

1. Pojecie zwigzane z wyposazeniem pomiarowym oraz procesem nadzorowania, cel nadzorowania wyposazenia pomiarowego.
2. Wytyczne norm w zakresie nadzorowania wyposazenia kontrolno-pomiarowego:

ISO 9001:2015 oraz IATF 16949:2016, PN-EN ISO 10012:2004, ISO 17025:2018.

3. Zadania nadzorowania w réznych fazach procesu produkcyjnego.

4. Podstawowe zagadnienia zwigzane z doborem wyposazenia pomiarowego, wzorcowaniem oraz orzekaniem o zgodnosci i
niezgodnosci z wymaganiami.

5. Proces potwierdzenia metrologicznego.

6. Zarzadzanie wyposazeniem pomiarowym.

7. Identyfikowanie wyposazenia kontrolno-pomiarowego.

8. Identyfikowalno$¢ wyposazenia kontrolno-pomiarowego - prowadzenie zapiséw z wypozyczen, kalibracji, napraw.
9. Struktura organizacyjne przedsiebiorstwa a nadzorowanie wyposazenia.

10. Przeglad i poréwnanie wskaznikéw zdolnosci wyposazenia wyznaczanych wg réznych metod.

11. Podstawowe procedury i instrukcje dziatah zwigzanych z nadzorowaniem.

12. Metody ustalania czasokreséw miedzy kolejnymi potwierdzeniami zgodne z ISO 10012:2004

¢ Realizacja procesu potwierdzenia metrologicznego.

¢ Postepowanie z niezgodnym wyposazeniem pomiarowym.

e Tworzenie procedury nadzorowania wyposazenia kontrolno-pomiarowego.

e Dokonywanie zapiséw na formularzach dotyczgcych nadzorowania wyposazenia kontrolno-pomiarowego.
¢ Usuwanie typowych niezgodnosci poauditowych dotyczacych nadzorowania wyposazenia.

e Opracowanie planu potwierdzen metrologicznych (planu sprawdzen / kalibraciji / legalizaciji).
 Opracowanie ,Karty przyrzadu” oraz ,Swiadectwa wzorcowania”.

e Dobdr przyrzadéw pomiarowych

* Weryfikacja certyfikatu kalibracji

e Ustalanie i zmiany czegstotliwos$ci zatwierdzen metrologicznych

e Potwierdzenie zgodnosci i niezgodnosci ze specyfikacja

¢ Unikanie btedéw zwigzanych ze sprawdzaniem i nadzorowaniem przyrzgdéw pomiarowych
¢ Redukcja kosztéw sprawdzania i nadzorowania wyposazenia pomiarowego

Czas trwania ustugi

e o tgaczny czas trwania: 14 godzin zegarowych
¢ Przerwy sa wliczane w czas trwania ustugi

Organizacja walidaciji:

e « Walidacja przeprowadzana jest na zakonczenie szkolenia
e Obejmuje czes$¢ teoretyczna
e Kazdy uczestnik przystepuje indywidualnie do walidacji
¢ Udostepniany jest test teoretyczny (pytania zamkniete i/lub opisowe) — jako weryfikacja wiedzy



Harmonogram

Liczba pozycji harmonogramu: 12

Przedmiot /
temat

Pojecie
zwigzane z
wyposazenie
m
pomiarowym
oraz
procesem
nadzorowania
, cel
nadzorowania
wyposazenia
pomiarowego.

Wytyczne
normw
zakresie
nadzorowania
wyposazenia
kontrolno-
pomiarowego.

@D

Zadania

nadzorowania
w réznych
fazach
procesu
produkcyjneg
o.

Podstawowe
zagadnienia
zwigzane z
doborem
wyposazenia
pomiarowego,
wzorcowanie
m oraz
orzekaniem o
zgodnosci i
niezgodnosci
z
wymaganiami

Typ
aktywnosci

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Zajecia

Prowadzacy

Karol
Jedrusiak

Karol
Jedrusiak

Karol
Jedrusiak

Karol
Jedrusiak

Data realizacji
zajec

26-11-2026

26-11-2026

26-11-2026

26-11-2026

26-11-2026

26-11-2026

Godzina
rozpoczecia

08:30

10:30

10:50

12:30

13:15

14:15

Godzina
zakonczenia

10:30

10:50

12:30

13:15

14:15

15:30

Liczba godzin

02:00

00:20

01:40

00:45

01:00

01:15



Przedmiot /
temat

Proces

potwierdzenia
metrologiczne
go.
Zarzadzanie
wyposazenie
m
pomiarowym.
Identyfikowan
iei
identyfikowal
nos¢é
wyposazenia
kontrolno-
pomiarowego.

-

Struktura
organizacyjne
przedsiebiorst
waa
nadzorowanie
wyposazenia.
Przeglad i
poréwnanie
wskaznikow
zdolnosci
wyposazenia
wyznaczanyc
h wg réznych
metod.

@B

Podstawowe
procedury i
instrukcje
dziatan
zwigzanych z
nadzorowanie
m. Metody
ustalania
czasokresow
miedzy
kolejnymi
potwierdzenia
mi zgodne z
ISO
10012:2004

@

Typ
aktywnosci

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Walidacja

Prowadzacy

Karol
Jedrusiak

Karol
Jedrusiak

Karol
Jedrusiak

Data realizacji
zajeé

27-11-2026

27-11-2026

27-11-2026

27-11-2026

27-11-2026

27-11-2026

Godzina
rozpoczecia

08:30

10:30

10:50

12:30

13:15

15:15

Godzina
zakonczenia

10:30

10:50

12:30

13:15

15:15

15:30

Liczba godzin

02:00

00:20

01:40

00:45

02:00

00:15



Podsumowanie

Rodzaj godzin Liczba godzin
Suma godzin zegarowych ustugi 14:00
w tym suma godzin zajeé 11:35
w tym suma godzin walidaciji 00:15
w tym suma przerw 02:10
Suma godzin dydaktycznych bez przerw 15:35
Cennik
r

Jezeli korzystasz z dofinansowania i ustuga stanowi ustuge ksztatcenia zawodowego lub przekwalifikowania
zawodowego wraz z ustuga lub dostawa towarow $cisle zwigzang z ustugami ksztatcenia zawodowego lub
przekwalifikowania zawodowego to mozesz mie¢ mozliwosé skorzystania za zwolnienia z podatku VAT na
podstawie art. 43 ust. 1 pkt 29 lit. c ustawy z dnia 11 marca 2024 r. o podatku od towarow i ustug, jesli ustugaw
catosci jest finansowana ze srodkéw publicznych lub § 3 ust. 1 pkt 14 rozporzadzenia Ministra Finanséw z dnia
20 grudnia 2013 r. w sprawie zwolnien od podatku od towaréw i ustug oraz warunkéw stosowania tych zwolnieri w
przypadku, gdy ustuga jest finansowana w co najmniej 70% ze srodkéw publicznych.

\.

Cennik
Rodzaj ceny Cena
Koszt przypadajacy na 1 uczestnika brutto 2 767,50 PLN
Koszt przypadajacy na 1 uczestnika netto 2 250,00 PLN
Koszt osobogodziny brutto 197,68 PLN
Koszt osobogodziny netto 160,71 PLN

Liczba godzin ustugi

Rodzaj godzin Liczba godzin

Liczba godzin zegarowych ustugi 14:00



Prowadzacy

Liczba prowadzacych: 1

1z1

O Karol Jedrusiak

‘ ' « absolwent Politechniki Wroctawskiej, kierunek elektronika i telekomunikacja w zakresie
mikroelektronika i urzadzenia elektroniczne,
+ od 2002 roku pracuje w dziale jakosci w branzy Automotive, ktéra dostarcza czesci AOE dla takich
klientow jak: Daimler, GM, Ford, Renault, PSA, Fiat, Volvo, Isuzu, oraz klientow z branzy AGD i
przemystu rolniczego; odpowiedzialny za proces sterowania pomiarami i statystyczne sterowanie
procesem,
+ Lean Six Sigma: Green Belt,
+ audytor wewnetrzny ISO/TS 16949, ISO 9001, ISO 14001, PN-N 18001,
« ukoniczone kursy: APQP (Zaawansowane Planowanie Jakoscig), "SEWSS - Kompleksowy system
sterowania jakoscig", z zakresu zastosowania i wykorzystania analizy FMEA, zarzadzania projektami
w oparciu o metodyke PRINCE2, MSA i SPC (Metody statystyczne
w kwalifikowaniu Srodkéw pomiarowych i Statystyczne Sterowanie Procesem).

Informacje dodatkowe

Informacje o materiatach dla uczestnikow ustugi

Materiaty i certyfikaty w formie elektroniczne;.

Informacje dodatkowe

Zalecenia dla Uczestnikow:

¢ odbycie szkolenia z zakresu metody R&R oraz sprawdzania i wzorcowania uniwersalnych przyrzagdéw pomiarowych.

Warunki techniczne

WYMAGANIA TECHNICZNE / SPRZETOWE:
+ Zaleca sie min 3MBit / 1 MBit potaczenie internetowe (download/upload)
« Zalecane przegladarki: Google Chrome, Firefox, Micfosoft Edge

« Zaleca sie, aby uczestnicy posiadali stuchawki z mikrofonem (nie jest to wymaog konieczny o ile sg one wbudowane w laptopie) oraz
wigczone kamerki internetowe

+ Komputer z systemem Windows, Mac, Linux, Pakiet Office (Word, Excel, Power Point)

Kontakt

ANNA WNEK



o E-mail anna.wnek@tgmsoft.eu
Telefon (+48) 452 268 626



