Mozliwos$¢ dofinansowania

SZKOLENIE: Procesy lakierowania 3 075,00 PLN bruto
przemystowego w lakierni proszkowej 2500,00 PLN netto
TQM Numer ustugi 2026/07/30/15908/3718961 19219 PLN brutto/h

156,25 PLN netto/h
266,67 PLN cena rynkowa @

TQMsoft spotka z
ograniczong

© Krakow

o " & Ustuga szkoleniowa
odpowiedzialnoscig

Fook ok kY 4375

749 ocen

¥ stacjonarna

{2 Zajecia grupowe

® 16:00h

5 19.11.2026 do 20.11.2026

Informacje podstawowe

Kategoria Techniczne / Pozostate techniczne

- Specjalisci ds. jakosci, inzynierowie jakosci z ok. rocznym

doswiadczeniem,
Grupa docelowa ustugi L . o .
- Technolodzy i inzynierowie procesu z ok. rocznym doswiadczeniem,

- Kierownictwo malarni / lakierni z ok. rocznym doswiadczeniem.

Minimalna liczba uczestnikow 4

Maksymalna liczba uczestnikow 12
Data zakonczenia rekrutacji 09-11-2026
Forma prowadzenia ustugi stacjonarna

Podstawa uzyskania wpisu do BUR

Cel

Cel edukacyjny

Celem szkolenia jest zdobycie przez uczestnikdw wiedzy i praktycznych umiejetnosci w zakresie planowania, realizacji i
nadzorowania procesu lakierowania proszkowego. Uczestnicy poznajg zasady projektowania procesu, przygotowania

Certyfikat systemu zarzgdzania jakos$cig wg. ISO 9001:2015 (PN-EN 1SO
9001:2015) - w zakresie ustug szkoleniowych

powierzchni, organizacji pracy lakierni, kontroli jakosci oraz identyfikacji mozliwosci doskonalenia procesu w celu

ograniczenia kosztéw i poprawy jakosci wyrobow.



Efekty uczenia sie oraz kryteria weryfikacji ich osiggniecia i Metody walidacji

Efekty uczenia si¢

Charakteryzuje etapy procesu
lakierowania proszkowego.

Okresla wymagania dotyczace
przygotowania powierzchni i
parametréw procesu.

Identyfikuje przyczyny wad powtok
lakierniczych.

Zna zasady kontroli jakosci procesu
lakierowania proszkowego.

Wskazuje mozliwosci doskonalenia
procesu lakierowania.

Kwalifikacje

Kompetencje

Ustuga prowadzi do nabycia kompetenciji.

Warunki uznania kompetencji

Pytanie 1. Czy dokument potwierdzajacy uzyskanie kompetencji lub wyraZnie z nim powigzane inne dokumenty

Kryteria weryfikacji

Rozpoznaje etapy procesu oraz
wskazuje ich wptyw na jakos¢ wyrobu.

Wskazuje zasady przygotowania
powierzchni oraz dobiera podstawowe
parametry procesu.

Rozpoznaje najczestsze niezgodnosci i
ich przyczyny.

Wskazuje metody kontroli jakosci oraz
kryteria oceny powtok.

Identyfikuje dziatania zwiekszajace
jakos¢ i efektywnos¢ procesu.

zwigzane ze wsparciem zawierajg opis efektow uczenia sig?

TAK

Metoda walidacji

Test teoretyczny

Test teoretyczny

Test teoretyczny

Test teoretyczny

Test teoretyczny

Pytanie 2. Czy dokument lub wyraznie z nim powigzane inne dokumenty zwigzane ze wsparciem potwierdzajg, ze
walidacja zostata przeprowadzona w oparciu o zdefiniowane w efektach uczenia sie kryteria ich weryfikaciji i zgodnie z
zaplanowanymi metodami walidac;ji?

TAK

Pytanie 3. Czy dokument lub wyraZnie z nim powigzane inne dokumenty zwigzane ze wsparciem potwierdzaja
zastosowanie rozwigzan zapewniajacych rozdzielenie proceséw ksztatcenia i szkolenia od walidac;ji?

TAK

Program

Program i éwiczenia:
1. Wprowadzenie — zalety malowania proszkowego.

2. Projektowanie danych wejsciowych do procesu malowania proszkowego



3. Budowanie koncepcji procesu

- Wtasciwosci powierzchni do malowania

4. Projektowanie procesu

5. Planowanie i nadzorowanie dziatan operacyjnych - malowanie proszkowe.
- Koncepcja procesu malowania + koncepcja organizacji malarni

- Planowanie standardéw czystosci.

- Planowanie wsparcia dokumentacyjnego procesu (dobre praktyki w malarni...)
- Planowanie systeméw kontroli w procesie malowania proszkowego

- Planowanie wsparcia dokumentacyjnego w produkcyjnej kontroli jakosci

- Zarzadzanie procesem na lakierni proszkowej

- Lessons Learned procesowe

Cwiczenia:

1. LISTA PYTAN DO WYCENY

Cel: poprawne definiowanie danych wej$ciowych do wyceny.

2. DEFINIOWANIE | WERYFIKACJA PROCESU MALOWANIA

Cel: poprawne definiowanie przeptywu procesu

3. IDENTYFIKACJA OPERACJI Z WARTOSCIA DODANA | NIE DODANA

Cel: Identyfikacja operacji z wartoscig dodang i z wartoscig nie dodang + wskaznik procesu
4. INSTRUKCJA MYCIA PIECA DO POLIMERYZACJI

Cel: umiejetnos¢ pisania instrukcji

5. KARTA PROCESU

Cel: definiowanie parametréw procesu

6. KLUCZOWE KOMPETENCJE PRACOWNIKOW W MALARNI

Cel: definiowanie kluczowych kompetencji pracownikéw malarni

Czas trwania ustugi

e o aczny czas trwania: 16 godzin zegarowych
e Zajecia teoretyczne: 5,5 godzin zegarowych
e Zajecia praktyczne: 10,5 godzin zegarowych
e Przerwy s wliczane w czas trwania ustugi

Organizacja walidacji:

e « Walidacja przeprowadzana jest na zakonczenie szkolenia
e Obejmuje czes$¢ teoretyczna
e Kazdy uczestnik przystepuje indywidualnie do walidacji
¢ Przeprowadzany jest test teoretyczny (pytania zamkniete i/lub opisowe) — jako weryfikacja wiedzy

Harmonogram

Liczba pozycji harmonogramu: 13



Przedmiot / Typ
temat aktywnosci

Wprowadzeni

e — zalety

malowania

proszkowego.
Projektowanie Zajecia
danych

wejsciowych

do procesu

malowania

proszkowego.

2713 |d Przerwa

Budowanie
koncepcji
procesu.
Wiasciwosci
powierzchni
do
malowania.

Zajecia

- Przerwa

Projektowanie Zajecia
procesu.

Planowanie i
nadzorowanie

dziatan Zajecia
operacyjnych

- malowanie

proszkowe.

Koncepcja

procesu

malowania +

koncepcja

organizacji

malarni. L.
Planowanie Zajecia
standardéw
czystosci.
Planowanie
wsparcia
dokumentacyj
nego procesu.

- Przerwa

Prowadzacy

Ewelina
Wojtas

Ewelina
Wojtas

Ewelina
Wojtas

Ewelina
Wojtas

Ewelina
Wojtas

Data realizacji
zajeé

19-11-2026

19-11-2026

19-11-2026

19-11-2026

19-11-2026

19-11-2026

20-11-2026

20-11-2026

Godzina
rozpoczecia

08:30

10:30

10:50

12:30

13:15

14:30

08:30

10:30

Godzina
zakonczenia

10:30

10:50

12:30

13:15

14:30

16:30

10:30

10:50

Liczba godzin

02:00

00:20

01:40

00:45

01:15

02:00

02:00

00:20



Przedmiot /
temat

Planowanie
systemoéw
kontroli w
procesie
malowania
proszkowego.
Planowanie
wsparcia
dokumentacyj
nego w
produkcyjnej
kontroli
jakosci.

-

Zarzadzanie
procesem na
lakierni
proszkowej.
Lessons
Learned
procesowe.

Cwiczenia:
LISTA PYTAN
DO WYCENY,
DEFINIOWANI
El
WERYFIKACJ
A PROCESU
MALOWANIA,
IDENTYFIKAC
JA OPERACJI
Z
WARTOSCIA
DODANA I NIE
DODANA,
INSTRUKCJA
MYCIA PIECA
DO
POLIMERYZA
CJI, KARTA
PROCESU.

515 B

Typ
aktywnosci

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Zajecia

Walidacja

Podsumowanie

Prowadzacy

Ewelina
Wojtas

Ewelina
Wojtas

Ewelina
Wojtas

Data realizacji
zajeé

20-11-2026

20-11-2026

20-11-2026

20-11-2026

20-11-2026

Godzina
rozpoczecia

10:50

12:30

13:15

14:30

16:15

Godzina
zakonczenia

12:30

13:15

14:30

16:15

16:30

Liczba godzin

01:40

00:45

01:15

01:45

00:15



Rodzaj godzin Liczba godzin

Suma godzin zegarowych ustugi 16:00
w tym suma godzin zajeé 13:35
w tym suma godzin walidacji 00:15
w tym suma przerw 02:10
Suma godzin dydaktycznych bez przerw 18:20
Cennik
r
Jezeli korzystasz z dofinansowania i ustuga stanowi ustuge ksztatcenia zawodowego lub przekwalifikowania
zawodowego wraz z ustugg lub dostawa towaréw scisle zwigzana z ustugami ksztatcenia zawodowego lub
przekwalifikowania zawodowego to mozesz mie¢ mozliwosé skorzystania za zwolnienia z podatku VAT na
podstawie art. 43 ust. 1 pkt 29 lit. c ustawy z dnia 11 marca 2024 r. o podatku od towarow i ustug, jesli ustugaw
catosci jest finansowana ze srodkéw publicznych lub § 3 ust. 1 pkt 14 rozporzadzenia Ministra Finanséw z dnia
20 grudnia 2013 r. w sprawie zwolnien od podatku od towaréw i ustug oraz warunkéw stosowania tych zwolnie w
przypadku, gdy ustuga jest finansowana w co najmniej 70% ze srodkéw publicznych.
.
Cennik
Rodzaj ceny Cena
Koszt przypadajacy na 1 uczestnika brutto 3 075,00 PLN
Koszt przypadajacy na 1 uczestnika netto 2 500,00 PLN
Koszt osobogodziny brutto 192,19 PLN
Koszt osobogodziny netto 156,25 PLN

Liczba godzin ustugi

Rodzaj godzin Liczba godzin

Liczba godzin zegarowych ustugi 16:00



Prowadzacy

Liczba prowadzacych: 1

O
M

1z1

Ewelina Wojtas

Kierowanie i realizacja projektu nowej linii lakierniczej proszkowej wg standardéw automotive
obejmujacego projektowanie i uruchomienie produkcji malowania proszkowego komponentéw
nanofarba:

> przygotowanie specyfikacji technicznej do zakupu nowej linii lakierniczej z uwzglednieniem
wymagan Automotive,

> przeprowadzenie procesu ofertowania z dostawcami linii lakierniczych oraz finalne negocjacje
warunkow technicznych,

> przygotowanie i realizacja planu odbioru linii z zastosowaniem metod statystycznych (DoE, SPC,
MSA, oddanie do eksploatacji,

> opracowanie dokumentacji technologicznej (flow chart,control plan, PFMEA),

> wspotpraca z dostawcami w zakresie uruchomienia linii / maszyn/ stanowisk roboczych/
urzadzen/i narzedzi i procesow technologicznych dla biezagcych proceséw produkcyjnych zgodnie z
obowigzujgcymi wymaganiami systemu jakos$ci,ochrony srodowiska i wymaganiami klienta,

> realizacja procesu zatwierdzania czesci (PPAP/PSW) dostawcéw,

> przeprowadzenie audytéw procesu(VDA 6.3) u dostawcow,

> wspoétpraca z dostawcami w zakresie rozwigzywania: probleméw —8D, poprawy jakosci i redukcji
PPM,

> wspotpraca z dostawcami w zakresie wdrazania zmian wyrobu i procesu,

> monitorowanie LRR (Launch Readiness Review) dostawcdw,

> udziat w realizacji projektow OEMz zastosowaniem metodologii APQP,

> wspotpraca z Inzynieringiem w zakresie zatwierdzania wykonalnos$ci wyrobu,

> koordynacja wizyt / audytow klienta.

+ Przygotowanie wycen dla klienta, wdrazanie nowych projektow.

Informacje dodatkowe

Informacje o materiatach dla uczestnikéw ustugi

Materiaty i certyfikaty w formie drukowanej

Adres

ul. Bociana 22a
31-231 Krakoéow

woj. matopolskie

Kontakt

ANNA WNEK

E-mail anna.wnek@tgmsoft.eu



N Telefon (+48) 452 268 626



