Mozliwos$¢ dofinansowania

EKOSPAWACZ - optymalizacja spawania 5100,00 PLN brutto
zgodnie z zatozeniami GreenComp i 5100,00 PLN netto
BIALECKI zielonych kompetencji wraz z kursami 2512 PLN brutto/h
spawania blach i rur spoinami 2512 PLN netto/h
pachwinowymi metoda TIG (141) oraz 5889 PLN cena rynkowa @

spawanie blach i rur z aluminium i jego
stopdéw spoinami pachwinowymi metoda
MIG (131) z egzaminami panstwowymi

Numer ustugi 2026/07/30/5133/3718884

BIALECKI Sp. z 0.0.

ook ok Kok 46/5
1082 oceny

© Tychy

& Ustuga szkoleniowa

[f stacjonarna

23] Zajecia grupowe

®© 203:00h

£ 07.09.2026 do 30.10.2026

Informacje podstawowe

Kategoria Techniczne / Metalurgia i spawalnictwo

Kurs jest skierowany do obecnych i przysztych spawaczy, m.in. do
pracownikéw przedsiebiorstw z branzy spawalniczej, matych firm
wykonujgcych ustugi spawalnicze oraz wszystkich oséb z branzy

Grupa docelowa ustugi okotospawalniczej chcacych zwiekszy¢ swojg wiedze w aspekcie ekologii
i i ochrony srodowiska podczas prowadzenia prac spawalniczych,
wdrazania procedur i planowania, a takze rozszerzy¢ swoje kwalifikacje o
kolejne moduty spawania metoda TIG oraz MIG.

Minimalna liczba uczestnikow 2
Maksymalna liczba uczestnikéw 20

Data zakonczenia rekrutacji 06-09-2026
Forma prowadzenia ustugi stacjonarna

Certyfikat systemu zarzgdzania jakos$cig wg. ISO 9001:2015 (PN-EN 1SO

Podstawa uzyskania wpisu do BUR
¥ P 9001:2015) - w zakresie ustug szkoleniowych



Cel

Cel edukacyjny

Kurs ma na celu podniesienie kwalifikacji w spawaniu metodg TIG i MIG oraz kompetencji spawaczy w aspekcie
zrownowazonego rozwoju oraz $wiadomosci ekologicznej, co przetozy sie na minimalizacje negatywnego wptywu na
Srodowisko, a takze zwiekszy umiejetnos¢ krytycznego myslenia, tym samym przygotowuje do samodzielnego
podejmowania decyzji o sposobie przeprowadzania prac spawalniczych.

Efekty uczenia sie oraz kryteria weryfikacji ich osiaggniecia i Metody walidacji

Efekty uczenia sie

Uczestnik definiuje myslenie krytyczne
w kontekscie ochrony przyrody oraz
identyfikuje obszary do poprawy w
zakresie ekologii i zréwnowazonego
rozwoju w codziennej pracy.

Uczestnik analizuje informacje
techniczne i formutuje argumenty w
kontekscie ich wptywu na srodowisko
naturalne

Uczestnik szkolenia definiuje
podstawowe pojecia i zasady zwigzane
z z tematyka zawartg w programie.
Prawidlowo stosuje m.in. zasady i
przepisy BHP, ochrony ppoz.. Analizuje
zagrozenia i okresla sposoby ich
zapobiegania. Identyfikuje niezgodnosci
spawalnicze i uzasadnia potrzebe
analizy powyzszej identyfikacji.

Uczestnik prawidtowo definiuje
parametry spawarki, wykonuje spoine
pachwinowa oraz ocenia je wzrokowo.

Kryteria weryfikacji

Analizuje i ocenia zagrozenia
ekologiczne w kontekscie
spawalnictwa.

Planuje codzienng prace w mysl zasad
zrbwnowazonego rozwoju

Uzasadnia role krytycznego myslenia w
promowaniu zielonej transformacji i
efektywnego gospodarowania
zasobami.

Analizuje dokumentacje techniczng i
ocenia sp6jnos¢ oraz wiarygodnosé
informacji, z uwzglednieniem aspektow
ekologicznych.

Ocenia przyktady zastosowania
zrownowazonych materiatéw i technik
spawalniczych

Stosuje przepisy BHP, ochrony ppoz. itp

Analizuje zagrozenie i okresla sposoby
ich zapobiegania.

Identyfikuje niezgodnosci spawalnicze.

Rozréznia kwalifikacje spawaczy.

Prawidtowo dobiera parametry
spawania

Wykonuje prawidtowg spoine

Ocenia jako$¢ wykonanego spawu

Metoda walidacji

Wywiad swobodny

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Wywiad swobodny

Wywiad swobodny

Wywiad swobodny

Test teoretyczny

Test teoretyczny

Test teoretyczny

Test teoretyczny

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Obserwacja w warunkach rzeczywistych



Efekty uczenia sie Kryteria weryfikacji Metoda walidacji

Definiuje zrébwnowazony rozwéj w

. Wywiad swobodny
spawalnictwie.
Uczestnik definiuje zréwnowazony Wskazuje odpowiednie narzedzia i
rozwoj w spawalnictwie oraz rozréznia techniki minimalizujace negatywny
odpowiednie narzedzia i strategie wplyw codziennych prac na przyrode, w )
. Wywiad swobodny
tym gospodarka odpadami,
optymalizacja proceséw spawalniczych
i zuzycia gazéw
Komunikuje potrzebe zréownowazonego .

. . Wywiad swobodn
Uczestnik uzasadnia potrzebe rozwoju w ramach zespotu spawaczy. y y
motywacji siebie i innych do dziatania
na rzecz ochrony przyrody oraz ocenia
praktyki stosowane w codziennej pracy Ocenia przypadki i przyktady firm, ktére Wywiad swobodny

wdrazajg zréwnowazone praktyki

Kwalifikacje

Kwalifikacje niewlgczone do ZSK

Uznane kwalifikacje

Pytanie 2. Czy wydany dokument jest potwierdzeniem nabycia kwalifikacji lub uzyskania uprawniern zawodowych
nadawanych przez organy wtadz publicznych lub instytutéw badawczych, lub samorzadéw zawodowych, lub
samorzadéw gospodarczych na podstawie odrebnych przepisow?

TAK

Podstawg kwalifikacji spawacza jest norma PN-EN ISO 9606 Podstawa prawna uzupetniajgca: Rozporzadzenie
Ministra Gospodarki w sprawie BHP przy pracach spawalniczych z dnia 27 kwietnia 2000 r. (Dz.U. 2000 nr 40 poz. 470)
oraz Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Socjalnej w sprawie ogélnych przepiséw BHP (tekst pierwotny: Dz.U.
1997 nr 129 poz. 844) (tekst jednolity: Dz.U. 2003 nr 169 poz. 1650)

Informacje

tukasiewicz — Gérnoslaski Instytut Technologiczny. Centrum

Nazwa Podmiotu prowadzacego walidacje )
Spawalnictwa,

tukasiewicz — Goérnoslaski Instytut Technologiczny. Centrum

Nazwa Podmiotu certyfikujacego
yfikujaceg Spawalnictwa

Program

Temat (ilo$¢ godzin zegarowych) Rozwiniecie tematu:



1. Definicja myslenia krytycznego:

2. Czym jest myslenie krytyczne i dlaczego jest wazne w zawodzie spawacza.

3. Znaczenie myslenia krytycznego w konteks$cie zréwnowazonego rozwoju i ochrony
przyrody.

4. Znaczenie myslenia krytycznego w promowaniu zielonej transformacji:

Wprowadzenie do myslenia krytycznego 5. Jak myslenie krytyczne pomaga w rozwigzywaniu probleméw technicznych i
w kontekscie ochrony przyrody (2h) podejmowaniu decyzji na placu budowy.

6. Jak krytyczne podejscie wspiera zréwnowazony rozwoj w spawalnictwie.

7. Podstawowe umiejetnosci:

8. Analiza, ocena, wnioskowanie w kontekscie spawalnictwa.

9. Rola tych umiejetnosci w promowaniu zielonej transformaciji i efektywnego
gospodarowania zasobami.

1. Techniki analizy informaciji:

2. Jak analizowac specyfikacje techniczne, instrukcje i procedury spawalnicze z
uwzglednieniem ich wptywu na $rodowisko.

3. Identyfikowanie proekologicznych materiatéw i technik spawalniczych.

4. |dentyfikowanie zatozen i ocena dowodoéw:

Analiza informacji technicznych i
argumentéw oraz ich wptyw na
srodowisko naturalne (2h)

5. Jak sprawdza¢ wiarygodnos¢ informacji dotyczacych materiatéw, technik i
narzedzi spawalniczych pod katem zréwnowazonego rozwoju.

6. Ocena ekologicznych alternatyw i innowacji w spawalnictwie.

7. Cwiczenia praktyczne:

8. Analiza dokumentaciji technicznej i ocenianie spojnosci oraz wiarygodnosci
informacji, z uwzglednieniem aspektéw ekologicznych.

9. Przyktady zastosowania zréwnowazonych materiatéw i technik spawalniczych.



1. Rola myslenia krytycznego w innowac;ji:

2. Jak myslenie krytyczne pomaga kwestionowac ustalone procedury i proponowaé
ulepszenia sprzyjajace ochronie srodowiska.

3. Cwiczenia praktyczne:

4. |dentyfikowanie i analiza tradycyjnych metod spawania oraz poszukiwanie nowych,
Kwestionowanie status quo w bardziej efektywnych i ekologicznych technik.
spawalnictwie — poszukiwanie

rozwigzan proekologicznych (2h)
5. Wdrazanie praktyk zrownowazonego rozwoju w codziennej pracy spawacza.

6. Dyskusja:

7. Odwaga intelektualna i gotowos$¢ do wprowadzania zmian w metodach pracy na
rzecz zrbwnowazonego rozwoju.

8. Dzielenie sie przyktadami udanych wdrozen zielonych technologii w spawalnictwie.

1. Wptyw kontekstu zawodowego na myslenie:

2. Jak srodowisko pracy, kultura zaktadu i wspotpracownicy wptywajg na proces
mys$lenia i podejmowanie decyzji.

3. Jak promowac zrownowazone praktyki w miejscu pracy i wptywac na kulture
organizacyjna.

4. Cwiczenia praktyczne:

Refleksja nad kontekstem zawodowym — 5. Refleksja nad wtasnymi przekonaniami i wartosciami w kontekscie pracy spawacza
praca spawacza i jej wptyw na otoczenie oraz ich wptywem na srodowisko.
naturalne, dziatania wspierajgce ekologie

i zrbwnowazony rozwdj (2h)
6. Identyfikowanie obszaréw do poprawy w zakresie ekologii i zrbwnowazonego

rozwoju w codziennej pracy.

7. Podsumowanie i dyskusja:

8. Konkretne kroki, ktére mozna podja¢ po szkoleniu, aby kontynuowac¢ rozwijanie
umiejetnosci myslenia krytycznego i stosowanie ich w codziennej pracy spawacza, z
uwzglednieniem aspektéw ekologicznych.

9. Praktyczne wskazéwki dotyczace zastosowania myslenia krytycznego i
zréwnowazonego rozwoju W pracy spawacza.



Wprowadzenie do zrbwnowazonego
rozwoju w spawalnictwie (2h)

Poznanie narzedzi i strategii
zrbwnowazonego rozwoju w
spawalnictwie (2h)

Komunikacja i motywacja w
zréwnowazonym spawalnictwie (1h)

1. Definicja zrbwnowazonego rozwoju w kontekscie spawalnictwa: Czym jest i
dlaczego jest wazny.

2. Znaczenie ochrony przyrody w spawalnictwie: Jak prace spawalnicze wptywaja na
$rodowisko naturalne i co mozna zrobi¢, aby minimalizowaé ten wptyw.

1. Przeglad narzedzi i technik: Narzedzia i strategie wykorzystywane w
zrébwnowazonym spawalnictwie.

2. Techniki minimalizujgce wptyw na przyrode: gospodarka odpadami, optymalizacja
procesow spawalniczych, w tym zuzycia gazoéw

3. Cwiczenia praktyczne: Planowanie prac z uwzglednieniem ochrony przyrody.

1. Skuteczna komunikacja w zespole: Jak komunikowaé potrzeby zréwnowazonego
rozwoju w ramach zespotu spawaczy

2. Empatia w zréwnowazonym spawalnictwie: jak motywowac siebie i innych do
dziatania na rzecz ochrony przyrody.

3. Cwiczenia praktyczne: Role-playing sytuacji, w ktérych nalezy uwzglednié
zrbwnowazony rozwdj i ochrone przyrody.



1.Zastosowanie elektrycznosci do spawania tukowego

2. Urzadzenia spawalnicze

3. Bezpieczenstwo i higiena pracy

4. Bezpieczna praca na hali produkcyjnej

5. Materiaty dodatkowe do spawania

6. Spawanie w praktyce

Teoria spawania modut 1 (18h)

7. Oznaczenie i wymiarowanie spoin

8. Metody przygotowania ztgczy do spawania

9. Kwalifikowanie spawaczy

10. Budowa i uzytkowanie urzadzen do spawania TIG

11. Elektrody wolframowe i materiaty dodatkowe do spawania

12. Bezpieczenstwo i higiena pracy

1. Budowa i uzytkowanie urzadzen do spawania MIG

2. Materiaty dodatkowe do spawania

3. Charakterystyka spawania MIG oraz typowe parametry

4. Aluminium i jego stopy, procesy spawania i aspekty bezpieczenstwa

Teoria spawania modut 2 (14h) 5. Spawalnos¢ i technika spawania

6. Materiaty dodatkowe do spawania aluminium i jego stopéw

7. Ztacza spawane z aluminium i jego stopow i ich odksztatcenie i ich odksztatcenia



1. Planowanie dziatan: Jak planowac¢ codzienne prace z uwzglednieniem ochrony
przyrody.

2. Przyktady dobrych praktyk: Studia przypadkoéw i przyktady firm, ktére skutecznie

Spawanie w praktyce przy zachowaniu  wdrazajg zréwnowazone praktyki.

poznanych technik i narzedzi

minimalizujgcych negatywny wptyw na

$rodowisko (120h) 3. Praktyczne zastosowanie uzyskanej wiedzy - zajecia zgodne z wytycznymi IS przy
spawarkach na hali spawalniczej

4. Podsumowanie i dyskusja: Konkretne kroki, ktére spawacze moga podja¢ po
szkoleniu, aby przyczynic¢ sie do zrbwnowazonego rozwoju.

Egzamin (4h) Egzamin panstwowy

Program kursu jest zgodny z opisem kompetencji 2.2 ,Myslenie krytyczne” oraz kompetencji 1.3 ,Propagowanie przyrody” z
Europejskiej Ramy Kompetencji dla Zrownowazonego Rozwoju GreenComp.

Powyzsze kompetencje sg niezwykle istotne dla planowania i wykonywania pracy w branzy spawalniczej zachowujac zasady
zrbwnowazonego rozwoju i ochrony srodowiska.

Program jest zgodny z zatozeniami Regionalnej Strategii Innowacji Wojewédztwa Slagskiego 2030 (RIS 2030) wpisuije sie w zatozenia
Zielonego tadu, ktérego jednym z elementéw realizacji jest Europejska Rama Kompetencji w zakresie zréwnowazonego rozwoju
GreenComp.

GreenComp to europejski system rozwoju kompetencji ekologicznych, ktéry ma na celu promowanie kompetencji zwigzanych z ochrong
$rodowiska, zréwnowazonym rozwojem i ekologicznym stylem zycia. Rama kompetenc;ji koresponduje bezposrednio z zatozeniami RIS
2030, gdzie jednym z priorytetéw jest transformacja regionu w kierunku ,Zielonego Slgska” poprzez rozwéj gospodarki niskoemisyjnej i
wspieranie zielonych technologii. Spawacze, pracujgcy w przemysle ciezkim i produkcyjnym, odgrywaja kluczowa role w procesach, ktére
generujg emisje i zuzywajg znaczace ilosci energii. Kompetencje opisane w GreenComp, ktére obejmujg Swiadomos¢ ekologiczng,
efektywnos¢ energetyczng i zréwnowazone zarzgdzanie zasobami, mogg poméc spawaczom w lepszym zarzgdzaniu procesami
spawalniczymi, wprowadzeniu bardziej ekologicznych technologii oraz minimalizacji zuzycia energii i materiatéw. To bezposrednio
wpisuje sie w cele RIS 2030, promujac dziatania na rzecz zrownowazonego rozwoju w sektorach, ktére sg tradycyjnie zwigzane z duzg
emisjg CO2.

Kompetencje GreenComp sg niezwykle istotne dla spawaczy, gdyz wpisuja sie w kluczowe cele Regionalnej Strategii Innowaciji
Wojewddztwa Slgskiego 2030. Dotycza one zaréwno transformacji w kierunku zielonej gospodarki, zréwnowazonego zarzadzania
zasobami, jak i rozwoju kapitatu ludzkiego oraz innowacyjnych technologii. Nabywanie kompetencji GreenComp w zawodzie spawacza
przyczyni sie do realizacji zatozen RIS 2030 poprzez promowanie bardziej efektywnych, zréwnowazonych i innowacyjnych praktyk, ktére
s niezbedne do rozwoju regionu w perspektywie 2030 roku.

Tematyka kursu jest powigzane z Mapg powigzan technologicznych zgodnie z Grupg technologi: 5.1.8. Technologie obrébki metali i
naktadania powtok na metale.

Warunki organizacyjne:
- kurs obejmuje zajecie teoretyczne oraz praktyczne;

- zajecia teoretyczne prowadzone beda w grupach maksymalnie 20 osobowych zaréwno na sali szkoleniowej wyposazonej w rzutnik,
ekran multimedialny, tablice informacyjne, jak i na hali spawalniczej wyposazonej w telewizor, urzadzenia spawalnicze, urzadzenia do
przygotowywania materiatu i wszelkie potrzebne do spawania elementy;

- zajecia praktyczne prowadzone beda na w petni wyposazonej hali spawalniczej, kazdy kursant ma swoje stanowisko pracy, do jego
dyspozycji sg tez narzedzia potrzebne do przygotowanie probek;

- kursant ma zapewnione: materiaty szkoleniowe , przytbice, rekawice, fartuch spawalniczy, okulary ochronne, wszelkie materiaty
potrzebne do spawania.

W programie kursu przewidziane sg przerwy, ktére sg wliczone w podane powyzej godziny zegarowe. Przewiduje sie kilka przerw 10-
15min ustalanych przez trenera, a w przypadku dnia szkoleniowego zawierajgcego 6 i wiecej godzin przewiduje sie 30min. przerwe
obiadowa.



Walidacja wlicza sie w czas trwania ustugi rozwojowej. W trakcie trwania prowadzona bedzie weryfikacje postepéw poprzez ankiety, testy,
wywiady swobodne, rozwazania na sposobami wykonania i planowania pracy, proby tamania probek, sposoby segregacji odpadéw
powstatych w trakcie zaje¢ praktycznych, ocena wizualna wykonanych probek.

Harmonogram

Liczba pozycji harmonogramu: 204

Przedmiot / Typ Prowadzacy Data realizacji Godzina Godzina

. . . ) . Liczba godzin
temat aktywnosci zajeé rozpoczecia zakonczenia

Wprowadzeni

e do myslenia

krytycznego w Zajecia Adam Jurek 07-09-2026 07:30 09:00 01:30
kontekscie

ochrony

przyrody

- Przerwa - 07-09-2026 09:00 09:15 00:15

Analiza

informacji

technicznychi

argumentow Zajecia Adam Jurek 07-09-2026 09:15 10:45 01:30
orazich

wpltyw na

srodowisko

naturalne

- Przerwa - 07-09-2026 10:45 11:00 00:15
52204

57204
Kwestionowa
nie status quo
w

spawalnictwie L
Zajecia Adam Jurek 07-09-2026 11:00 12:30 01:30

poszukiwanie
rozwigzan
proekologiczn
ych

62204 Przerwa - 07-09-2026 12:30 13:00 00:30



Przedmiot /
temat

Refleksja nad
kontekstem
zawodowym
- praca
spawaczaii jej
wpltyw na
otoczenie
naturalne,
dziatania
wspierajace
ekologie i
zrébwnowazon
y rozwoj

Wprowadzeni
edo
zrébwnowazon
ego rozwoju w
spawalnictwie

Poznanie
narzedzi i
strategii
zrébwnowazon
ego rozwoju w
spawalnictwie

=D

Komunikacja i
motywacja w
zrébwnowazon
ym
spawalnictwie
, Teoria
spawania
modut 1

=D

D Teoric

spawania
modut 1

21 Teoria

spawania
modut 1

Typ

aktywnosci

Zajecia

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Zajecia

Prowadzacy

Adam Jurek

Adam Jurek

Adam Jurek

Adam Jurek

Adam Jurek

Adam Jurek

Data realizacji
zajeé

07-09-2026

08-09-2026

08-09-2026

08-09-2026

08-09-2026

08-09-2026

08-09-2026

08-09-2026

09-09-2026

Godzina
rozpoczecia

13:00

07:30

09:00

09:15

10:45

11:00

12:30

13:00

07:30

Godzina
zakonczenia

14:30

09:00

09:15

10:45

11:00

12:30

13:00

14:30

09:00

Liczba godzin

01:30

01:30

00:15

01:30

00:15

01:30

00:30

01:30

01:30



Przedmiot /
temat

15220 B

D) Teoria

spawania
modut 1

D Teoric

spawania
modut 1

(2020, 8

G Teoria

spawania
modut 1

€ Teoria

spawania
modut 1

N
W
N
N
(=}
=
1

D) eoria

spawania
modut 1

252204 M

PYRFIA Teoria
spawania
modut 1

D Teoric

spawania
modut 1i2

G Teorc

spawania
modut 2

G Teoria

spawania
modut 2

Typ
aktywnosci

Przerwa

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Prowadzacy

Adam Jurek

Adam Jurek

Adam Jurek

Adam Jurek

Adam Jurek

Adam Jurek

Adam Jurek

Adam Jurek

Adam Jurek

Data realizacji

zajeé

09-09-2026

09-09-2026

09-09-2026

09-09-2026

09-09-2026

09-09-2026

10-09-2026

10-09-2026

10-09-2026

10-09-2026

10-09-2026

10-09-2026

10-09-2026

11-09-2026

11-09-2026

11-09-2026

Godzina
rozpoczecia

09:00

09:15

10:45

11:00

12:30

13:00

07:30

09:00

09:15

10:45

11:00

12:30

13:00

07:30

09:00

09:15

Godzina
zakonczenia

09:15

10:45

11:00

12:30

13:00

14:30

09:00

09:15

10:45

11:00

12:30

13:00

14:30

09:00

09:15

10:45

Liczba godzin

00:15

01:30

00:15

01:30

00:30

01:30

01:30

00:15

01:30

00:15

01:30

00:30

01:30

01:30

00:15

01:30



Przedmiot / Typ Data realizacji Godzina Godzina

L. Prowadzacy . X , i Liczba godzin
temat aktywnosci zajeé rozpoczecia zakorniczenia
- Przerwa - 11-09-2026 10:45 11:00 00:15

EERR07 Teoria

spawania Zajecia Adam Jurek 11-09-2026 11:00 12:30 01:30
modut 2
347204 o Przerwa - 11-09-2026 12:30 13:00 00:30

EEED Teoria
spawania Zajecia Adam Jurek 11-09-2026 13:00 14:30 01:30
modut 2

Spawanie w
praktyce przy
zachowaniu
poznanych
technik i L Grzegorz
. Zajecia . 14-09-2026 07:30 09:00 01:30
narzedzi Konieczka
minimalizujac
ych
negatywny
wplyw na
Srodowisko

- Przerwa - 14-09-2026 09:00 09:15 00:15

Spawanie w
praktyce przy
zachowaniu
poznanych
technik i L Grzegorz
. Zajecia . 14-09-2026 09:15 10:45 01:30
narzedzi Konieczka
minimalizujac
ych
negatywny
wplyw na
srodowisko

- Przerwa - 14-09-2026 10:45 11:00 00:15



Przedmiot / Typ
temat aktywnosci

Spawanie w
praktyce przy
zachowaniu
poznanych
technik i
narzedzi
minimalizujac
ych
negatywny
wplyw na
srodowisko

Zajecia

- Przerwa

427204
Spawanie w
praktyce przy
zachowaniu
poznanych
technik i
narzedzi
minimalizujac
ych
negatywny
wplyw na
srodowisko

Zajecia

437204

Spawanie w

praktyce przy

zachowaniu

poznanych

technik i L.
. Zajecia

narzedzi

minimalizujac

ych

negatywny

wplyw na

srodowisko

447204 |2 Przerwa

Spawanie w

praktyce przy

zachowaniu

poznanych

technik i L.
. Zajecia

narzedzi

minimalizujac

ych

negatywny

wplyw na

srodowisko

Prowadzacy

Grzegorz
Konieczka

Grzegorz
Konieczka

Grzegorz
Konieczka

Grzegorz
Konieczka

Data realizacji
zajeé

14-09-2026

14-09-2026

14-09-2026

15-09-2026

15-09-2026

15-09-2026

Godzina
rozpoczecia

11:00

12:30

13:00

07:30

09:00

09:15

Godzina
zakonczenia

12:30

13:00

14:30

09:00

09:15

10:45

Liczba godzin

01:30

00:30

01:30

01:30

00:15

01:30



Przedmiot / Typ
temat aktywnosci

- Przerwa

Spawanie w
praktyce przy
zachowaniu
poznanych
technik i
narzedzi
minimalizujac
ych
negatywny
wplyw na
srodowisko

Zajecia

- Przerwa

Spawanie w
praktyce przy
zachowaniu
poznanych
technik i
narzedzi
minimalizujac
ych
negatywny
wplyw na
srodowisko

Zajecia

Spawanie w
praktyce przy
zachowaniu
poznanych
technik i
narzedzi
minimalizujac
ych
negatywny
wpltyw na
srodowisko

Zajecia

512204 | Przerwa

Prowadzacy

Grzegorz
Konieczka

Grzegorz
Konieczka

Grzegorz
Konieczka

Data realizacji
zajeé

15-09-2026

15-09-2026

15-09-2026

15-09-2026

16-09-2026

16-09-2026

Godzina
rozpoczecia

10:45

11:00

12:30

13:00

07:30

09:00

Godzina
zakonczenia

11:00

12:30

13:00

14:30

09:00

09:15

Liczba godzin

00:15

01:30

00:30

01:30

01:30

00:15



Przedmiot /
temat

Spawanie w
praktyce przy
zachowaniu
poznanych
technik i
narzedzi
minimalizujac
ych
negatywny
wplyw na
srodowisko

(5s:20: 8

Spawanie w
praktyce przy
zachowaniu
poznanych
technik i
narzedzi
minimalizujac
ych
negatywny
wplyw na
srodowisko

(55220 8

Spawanie w
praktyce przy
zachowaniu
poznanych
technik i
narzedzi
minimalizujac
ych
negatywny
wpltyw na
srodowisko

Spawanie w
praktyce przy
zachowaniu
poznanych
technik i
narzedzi
minimalizujac
ych
negatywny
wplyw na
srodowisko

T
P . Prowadzacy
aktywnosci
Zaieci Grzegorz
ajecia

Ie Konieczka
Przerwa -
Zaieci Grzegorz
ajecia

i€ Konieczka
Przerwa -
Zaieci Grzegorz
ajecia

Ie Konieczka

L Grzegorz
Zajecia

I¢ Konieczka

Data realizacji
zajeé

16-09-2026

16-09-2026

16-09-2026

16-09-2026

16-09-2026

17-09-2026

Godzina
rozpoczecia

09:15

10:45

11:00

12:30

13:00

07:30

Godzina
zakonczenia

10:45

11:00

12:30

13:00

14:30

09:00

Liczba godzin

01:30

00:15

01:30

00:30

01:30

01:30



Przedmiot /
temat

=

Spawanie w
praktyce przy
zachowaniu
poznanych
technik i
narzedzi
minimalizujac
ych
negatywny
wplyw na
srodowisko

-

Spawanie w
praktyce przy
zachowaniu
poznanych
technik i
narzedzi
minimalizujac
ych
negatywny
wplyw na
Srodowisko

-

Spawanie w
praktyce przy
zachowaniu
poznanych
technik i
narzedzi
minimalizujac
ych
negatywny
wplyw na
srodowisko

Typ
aktywnosci

Przerwa

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Prowadzacy

Grzegorz
Konieczka

Grzegorz
Konieczka

Grzegorz
Konieczka

Data realizacji
zajeé

17-09-2026

17-09-2026

17-09-2026

17-09-2026

17-09-2026

17-09-2026

Godzina
rozpoczecia

09:00

09:15

10:45

11:00

12:30

13:00

Godzina
zakonczenia

09:15

10:45

11:00

12:30

13:00

14:30

Liczba godzin

00:15

01:30

00:15

01:30

00:30

01:30



Przedmiot /
temat

Spawanie w
praktyce przy
zachowaniu
poznanych
technik i
narzedzi
minimalizujac
ych
negatywny
wplyw na
srodowisko

(ss:20: 8

Spawanie w
praktyce przy
zachowaniu
poznanych
technik i
narzedzi
minimalizujac
ych
negatywny
wplyw na
srodowisko

D

Spawanie w
praktyce przy
zachowaniu
poznanych
technik i
narzedzi
minimalizujac
ych
negatywny
wpltyw na
Srodowisko

D

Typ
aktywnosci

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Przerwa

Prowadzacy

Grzegorz
Konieczka

Grzegorz
Konieczka

Grzegorz
Konieczka

Data realizacji
zajeé

18-09-2026

18-09-2026

18-09-2026

18-09-2026

18-09-2026

18-09-2026

Godzina
rozpoczecia

07:30

09:00

09:15

10:45

11:00

12:30

Godzina
zakonczenia

09:00

09:15

10:45

11:00

12:30

13:00

Liczba godzin

01:30

00:15

01:30

00:15

01:30

00:30



Przedmiot /
temat

Spawanie w
praktyce przy
zachowaniu
poznanych
technik i
narzedzi
minimalizujac
ych
negatywny
wplyw na
srodowisko

Spawanie w
praktyce przy
zachowaniu
poznanych
technik i
narzedzi
minimalizujac
ych
negatywny
wpltyw na
srodowisko

2220 8

732204
Spawanie w
praktyce przy
zachowaniu
poznanych
technik i
narzedzi
minimalizujac
ych
negatywny
wplyw na
srodowisko

iz B

Spawanie w
praktyce przy
zachowaniu
poznanych
technik i
narzedzi
minimalizujac
ych
negatywny
wplyw na
srodowisko

Typ
aktywnosci

Zajecia

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Prowadzacy

Grzegorz
Konieczka

Grzegorz
Konieczka

Grzegorz
Konieczka

Grzegorz
Konieczka

Data realizacji
zajeé

18-09-2026

21-09-2026

21-09-2026

21-09-2026

21-09-2026

21-09-2026

Godzina
rozpoczecia

13:00

07:30

09:00

09:15

10:45

11:00

Godzina
zakonczenia

14:30

09:00

09:15

10:45

11:00

12:30

Liczba godzin

01:30

01:30

00:15

01:30

00:15

01:30



Przedmiot / Typ
temat aktywnosci

- Przerwa

Spawanie w
praktyce przy
zachowaniu
poznanych
technik i
narzedzi
minimalizujac
ych
negatywny
wplyw na
srodowisko

Zajecia

Spawanie w
praktyce przy
zachowaniu
poznanych
technik i
narzedzi
minimalizujac
ych
negatywny
wplyw na
srodowisko

Zajecia

- Przerwa

Spawanie w
praktyce przy
zachowaniu
poznanych
technik i
narzedzi
minimalizujac
ych
negatywny
wpltyw na
Srodowisko

Zajecia

- Przerwa

Prowadzacy

Grzegorz
Konieczka

Grzegorz
Konieczka

Grzegorz
Konieczka

Data realizacji
zajeé

21-09-2026

21-09-2026

22-09-2026

22-09-2026

22-09-2026

22-09-2026

Godzina
rozpoczecia

12:30

13:00

07:30

09:00

09:15

10:45

Godzina
zakonczenia

13:00

14:30

09:00

09:15

10:45

11:00

Liczba godzin

00:30

01:30

01:30

00:15

01:30

00:15



Przedmiot / Typ
temat aktywnosci

Spawanie w
praktyce przy
zachowaniu
poznanych
technik i
narzedzi
minimalizujac
ych
negatywny
wplyw na
srodowisko

Zajecia

837204 | Przerwa

Spawanie w
praktyce przy
zachowaniu
poznanych
technik i
narzedzi
minimalizujac
ych
negatywny
wplyw na
srodowisko

Zajecia

Spawanie w

praktyce przy

zachowaniu

poznanych

technik i L.
. Zajecia

narzedzi

minimalizujac

ych

negatywny

wplyw na

srodowisko

867204 o Przerwa

Spawanie w

praktyce przy

zachowaniu

poznanych

technik i L.
. Zajecia

narzedzi

minimalizujac

ych

negatywny

wplyw na

srodowisko

Prowadzacy

Grzegorz
Konieczka

Grzegorz
Konieczka

Grzegorz
Konieczka

Grzegorz
Konieczka

Data realizacji
zajeé

22-09-2026

22-09-2026

22-09-2026

23-09-2026

23-09-2026

23-09-2026

Godzina
rozpoczecia

11:00

12:30

13:00

07:30

09:00

09:15

Godzina
zakonczenia

12:30

13:00

14:30

09:00

09:15

10:45

Liczba godzin

01:30

00:30

01:30

01:30

00:15

01:30



Przedmiot / Typ
temat aktywnosci

- Przerwa

Spawanie w
praktyce przy
zachowaniu
poznanych
technik i
narzedzi
minimalizujac
ych
negatywny
wplyw na
srodowisko

Zajecia

- Przerwa

Spawanie w
praktyce przy
zachowaniu
poznanych
technik i
narzedzi
minimalizujac
ych
negatywny
wplyw na
srodowisko

Zajecia

Spawanie w
praktyce przy
zachowaniu
poznanych
technik i
narzedzi
minimalizujac
ych
negatywny
wpltyw na
srodowisko

Zajecia

937204 2 Przerwa

Prowadzacy

Grzegorz
Konieczka

Grzegorz
Konieczka

Grzegorz
Konieczka

Data realizacji
zajeé

23-09-2026

23-09-2026

23-09-2026

23-09-2026

24-09-2026

24-09-2026

Godzina
rozpoczecia

10:45

11:00

12:30

13:00

07:30

09:00

Godzina
zakonczenia

11:00

12:30

13:00

14:30

09:00

09:15

Liczba godzin

00:15

01:30

00:30

01:30

01:30

00:15



Przedmiot /
temat

Spawanie w
praktyce przy
zachowaniu
poznanych
technik i
narzedzi
minimalizujac
ych
negatywny
wplyw na
srodowisko

(55:20: 2

Spawanie w
praktyce przy
zachowaniu
poznanych
technik i
narzedzi
minimalizujac
ych
negatywny
wplyw na
srodowisko

(57220, 8

Spawanie w
praktyce przy
zachowaniu
poznanych
technik i
narzedzi
minimalizujac
ych
negatywny
wpltyw na
srodowisko

Spawanie w
praktyce przy
zachowaniu
poznanych
technik i
narzedzi
minimalizujac
ych
negatywny
wplyw na
srodowisko

T
P . Prowadzacy
aktywnosci
Zaieci Grzegorz
ajecia

i€ Konieczka
Przerwa -
Zaieci Grzegorz
ajecia

¢ Konieczka
Przerwa -
Zaieci Grzegorz
ajecia

Ie Konieczka

L Grzegorz
Zajecia

I¢ Konieczka

Data realizacji
zajeé

24-09-2026

24-09-2026

24-09-2026

24-09-2026

24-09-2026

25-09-2026

Godzina
rozpoczecia

09:15

10:45

11:00

12:30

13:00

07:30

Godzina
zakonczenia

10:45

11:00

12:30

13:00

14:30

09:00

Liczba godzin

01:30

00:15

01:30

00:30

01:30

01:30



Przedmiot /
temat

oD

Spawanie w
praktyce przy
zachowaniu
poznanych
technik i
narzedzi
minimalizujac
ych
negatywny
wplyw na
srodowisko

Spawanie w
praktyce przy
zachowaniu
poznanych
technik i
narzedzi
minimalizujac
ych
negatywny
wplyw na
srodowisko

(101220 B

Spawanie w
praktyce przy
zachowaniu
poznanych
technik i
narzedzi
minimalizujac
ych
negatywny
wplyw na
srodowisko

Typ
aktywnosci

Przerwa

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Prowadzacy

Grzegorz
Konieczka

Grzegorz
Konieczka

Grzegorz
Konieczka

Data realizacji
zajeé

25-09-2026

25-09-2026

25-09-2026

25-09-2026

25-09-2026

25-09-2026

Godzina
rozpoczecia

09:00

09:15

10:45

11:00

12:30

13:00

Godzina
zakonczenia

09:15

10:45

11:00

12:30

13:00

14:30

Liczba godzin

00:15

01:30

00:15

01:30

00:30

01:30



Przedmiot /
temat

Spawanie w
praktyce przy
zachowaniu
poznanych
technik i
narzedzi
minimalizujac
ych
negatywny
wplyw na
srodowisko

D

Spawanie w
praktyce przy
zachowaniu
poznanych
technik i
narzedzi
minimalizujac
ych
negatywny
wptlyw na
srodowisko

-

Spawanie w
praktyce przy
zachowaniu
poznanych
technik i
narzedzi
minimalizujac
ych
negatywny
wpltyw na
Srodowisko

=D

Typ
aktywnosci

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Przerwa

Prowadzacy

Grzegorz
Konieczka

Grzegorz
Konieczka

Grzegorz
Konieczka

Data realizacji
zajeé

28-09-2026

28-09-2026

28-09-2026

28-09-2026

28-09-2026

28-09-2026

Godzina
rozpoczecia

07:30

09:00

09:15

10:45

11:00

12:30

Godzina
zakonczenia

09:00

09:15

10:45

11:00

12:30

13:00

Liczba godzin

01:30

00:15

01:30

00:15

01:30

00:30



Przedmiot / Typ
temat aktywnosci

Spawanie w
praktyce przy
zachowaniu
poznanych
technik i
narzedzi
minimalizujac
ych
negatywny
wplyw na
srodowisko

Zajecia

Spawanie w

praktyce przy

zachowaniu

poznanych

technik i L
. Zajecia

narzedzi

minimalizujac

ych

negatywny

wpltyw na

Srodowisko

1142204 | Przerwa

Spawanie w

praktyce przy

zachowaniu

poznanych

technik i L.
. Zajecia

narzedzi

minimalizujac

ych

negatywny

wplyw na

srodowisko

1162204 Przerwa

Spawanie w

praktyce przy

zachowaniu

poznanych

technik i L.
. Zajecia

narzedzi

minimalizujac

ych

negatywny

wplyw na

srodowisko

Prowadzacy

Grzegorz
Konieczka

Grzegorz
Konieczka

Grzegorz
Konieczka

Grzegorz
Konieczka

Data realizacji
zajeé

28-09-2026

29-09-2026

29-09-2026

29-09-2026

29-09-2026

29-09-2026

Godzina
rozpoczecia

13:00

07:30

09:00

09:15

10:45

11:00

Godzina
zakonczenia

14:30

09:00

09:15

10:45

11:00

12:30

Liczba godzin

01:30

01:30

00:15

01:30

00:15

01:30



Przedmiot /
temat

-

Spawanie w
praktyce przy
zachowaniu
poznanych
technik i
narzedzi
minimalizujac
ych
negatywny
wplyw na
srodowisko

Teoria
spawania
modut 2

-

Teoria
spawania
modut 2

1232204 &

Teoria
spawania
modut 2

Spawanie w
praktyce przy
zachowaniu
poznanych
technik i
narzedzi
minimalizujac
ych
negatywny
wplyw na
srodowisko

-

T
P . Prowadzacy
aktywnosci
Przerwa -

- Grzegorz
Zajecia

e Konieczka
Zajecia Adam Jurek
Przerwa -
Zajecia Adam Jurek
Przerwa -
Zajecia Adam Jurek
Zaieci Grzegorz
ajgcia Konieczka
Przerwa -

Data realizacji
zajeé

29-09-2026

29-09-2026

30-09-2026

30-09-2026

30-09-2026

30-09-2026

30-09-2026

01-10-2026

01-10-2026

Godzina
rozpoczecia

12:30

13:00

07:30

09:00

09:15

10:45

11:00

07:30

09:00

Godzina
zakonczenia

13:00

14:30

09:00

09:15

10:45

11:00

11:45

09:00

09:15

Liczba godzin

00:30

01:30

01:30

00:15

01:30

00:15

00:45

01:30

00:15



Przedmiot /
temat

Spawanie w
praktyce przy
zachowaniu
poznanych
technik i
narzedzi
minimalizujac
ych
negatywny
wplyw na
srodowisko

Spawanie w
praktyce przy
zachowaniu
poznanych
technik i
narzedzi
minimalizujac
ych
negatywny
wplyw na
srodowisko

1302204

1312204
Spawanie w
praktyce przy
zachowaniu
poznanych
technik i
narzedzi
minimalizujac
ych
negatywny
wpltyw na
srodowisko

Spawanie w
praktyce przy
zachowaniu
poznanych
technik i
narzedzi
minimalizujac
ych
negatywny
wplyw na
srodowisko

T
P . Prowadzacy
aktywnosci
Zaieci Grzegorz
ajecia

i€ Konieczka
Przerwa -
Zaieci Grzegorz
ajecia

I¢ Konieczka
Przerwa -
Zaieci Grzegorz
ajecia

Ie Konieczka

Lo Grzegorz
Zajecia

1€ Konieczka

Data realizacji
zajeé

01-10-2026

01-10-2026

01-10-2026

01-10-2026

01-10-2026

02-10-2026

Godzina
rozpoczecia

09:15

10:45

11:00

12:30

13:00

07:30

Godzina
zakonczenia

10:45

11:00

12:30

13:00

14:30

09:00

Liczba godzin

01:30

00:15

01:30

00:30

01:30

01:30



Przedmiot /
temat

[155:20: B

Spawanie w
praktyce przy
zachowaniu
poznanych
technik i
narzedzi
minimalizujac
ych
negatywny
wplyw na
srodowisko

1352204 o

Spawanie w
praktyce przy
zachowaniu
poznanych
technik i
narzedzi
minimalizujac
ych
negatywny
wplyw na
Srodowisko

1372204

Spawanie w
praktyce przy
zachowaniu
poznanych
technik i
narzedzi
minimalizujac
ych
negatywny
wplyw na
srodowisko

Typ
aktywnosci

Przerwa

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Prowadzacy

Grzegorz
Konieczka

Grzegorz
Konieczka

Grzegorz
Konieczka

Data realizacji
zajeé

02-10-2026

02-10-2026

02-10-2026

02-10-2026

02-10-2026

02-10-2026

Godzina
rozpoczecia

09:00

09:15

10:45

11:00

12:30

13:00

Godzina
zakonczenia

09:15

10:45

11:00

12:30

13:00

14:30

Liczba godzin

00:15

01:30

00:15

01:30

00:30

01:30



Przedmiot /
temat

Spawanie w
praktyce przy
zachowaniu
poznanych
technik i
narzedzi
minimalizujac
ych
negatywny
wplyw na
srodowisko

oo B

Spawanie w
praktyce przy
zachowaniu
poznanych
technik i
narzedzi
minimalizujac
ych
negatywny
wptlyw na
srodowisko

14272204

Spawanie w
praktyce przy
zachowaniu
poznanych
technik i
narzedzi
minimalizujac
ych
negatywny
wpltyw na
Srodowisko

D

Typ
aktywnosci

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Przerwa

Prowadzacy

Grzegorz
Konieczka

Grzegorz
Konieczka

Grzegorz
Konieczka

Data realizacji
zajeé

05-10-2026

05-10-2026

05-10-2026

05-10-2026

05-10-2026

05-10-2026

Godzina
rozpoczecia

07:30

09:00

09:15

10:45

11:00

12:30

Godzina
zakonczenia

09:00

09:15

10:45

11:00

12:30

13:00

Liczba godzin

01:30

00:15

01:30

00:15

01:30

00:30



Przedmiot / Typ
temat aktywnosci

Spawanie w
praktyce przy
zachowaniu
poznanych
technik i
narzedzi
minimalizujac
ych
negatywny
wplyw na
srodowisko

Zajecia

Spawanie w

praktyce przy

zachowaniu

poznanych

technik i L
. Zajecia

narzedzi

minimalizujac

ych

negatywny

wpltyw na

Srodowisko

147 2204 | Przerwa

Spawanie w

praktyce przy

zachowaniu

poznanych

technik i L.
. Zajecia

narzedzi

minimalizujac

ych

negatywny

wplyw na

srodowisko

1497204 M Przerwa

Spawanie w

praktyce przy

zachowaniu

poznanych

technik i L.
. Zajecia

narzedzi

minimalizujac

ych

negatywny

wplyw na

srodowisko

Prowadzacy

Grzegorz
Konieczka

Grzegorz
Konieczka

Grzegorz
Konieczka

Grzegorz
Konieczka

Data realizacji
zajeé

05-10-2026

06-10-2026

06-10-2026

06-10-2026

06-10-2026

06-10-2026

Godzina
rozpoczecia

13:00

07:30

09:00

09:15

10:45

11:00

Godzina
zakonczenia

14:30

09:00

09:15

10:45

11:00

12:30

Liczba godzin

01:30

01:30

00:15

01:30

00:15

01:30



Przedmiot / Typ
temat aktywnosci

EED- Przerwa

Spawanie w
praktyce przy
zachowaniu
poznanych
technik i
narzedzi
minimalizujac
ych
negatywny
wplyw na
srodowisko

Zajecia

Spawanie w
praktyce przy
zachowaniu
poznanych
technik i
narzedzi
minimalizujac
ych
negatywny
wplyw na
srodowisko

Zajecia

Cisi 200 B Przerwa

Spawanie w
praktyce przy
zachowaniu
poznanych
technik i
narzedzi
minimalizujac
ych
negatywny
wpltyw na
Srodowisko

Zajecia

Ciso:20: B Przerwa

Prowadzacy

Grzegorz
Konieczka

Grzegorz
Konieczka

Grzegorz
Konieczka

Data realizacji
zajeé

06-10-2026

06-10-2026

07-10-2026

07-10-2026

07-10-2026

07-10-2026

Godzina
rozpoczecia

12:30

13:00

07:30

09:00

09:15

10:45

Godzina
zakonczenia

13:00

14:30

09:00

09:15

10:45

11:00

Liczba godzin

00:30

01:30

01:30

00:15

01:30

00:15



Przedmiot / Typ
temat aktywnosci

Spawanie w
praktyce przy
zachowaniu
poznanych
technik i
narzedzi
minimalizujac
ych
negatywny
wplyw na
srodowisko

Zajecia

- Przerwa

Spawanie w
praktyce przy
zachowaniu
poznanych
technik i
narzedzi
minimalizujac
ych
negatywny
wplyw na
srodowisko

Zajecia

Spawanie w

praktyce przy

zachowaniu

poznanych

technik i L.
. Zajecia

narzedzi

minimalizujac

ych

negatywny

wplyw na

srodowisko

D Przerwa

Spawanie w

praktyce przy

zachowaniu

poznanych

technik i L.
. Zajecia

narzedzi

minimalizujac

ych

negatywny

wplyw na

srodowisko

Prowadzacy

Grzegorz
Konieczka

Grzegorz
Konieczka

Grzegorz
Konieczka

Grzegorz
Konieczka

Data realizacji
zajeé

07-10-2026

07-10-2026

07-10-2026

08-10-2026

08-10-2026

08-10-2026

Godzina
rozpoczecia

11:00

12:30

13:00

07:30

09:00

09:15

Godzina
zakonczenia

12:30

13:00

14:30

09:00

09:15

10:45

Liczba godzin

01:30

00:30

01:30

01:30

00:15

01:30



Przedmiot / Typ
temat aktywnosci

@ Peews

Spawanie w
praktyce przy
zachowaniu
poznanych
technik i
narzedzi
minimalizujac
ych
negatywny
wplyw na
srodowisko

Zajecia

@ Peews

Spawanie w
praktyce przy
zachowaniu
poznanych
technik i
narzedzi
minimalizujac
ych
negatywny
wplyw na
Srodowisko

Zajecia

Spawanie w
praktyce przy
zachowaniu
poznanych
technik i
narzedzi
minimalizujac
ych
negatywny
wpltyw na
Srodowisko

Zajecia

1687204 |8 Przerwa

Prowadzacy

Grzegorz
Konieczka

Grzegorz
Konieczka

Grzegorz
Konieczka

Data realizacji
zajeé

08-10-2026

08-10-2026

08-10-2026

08-10-2026

09-10-2026

09-10-2026

Godzina
rozpoczecia

10:45

11:00

12:30

13:00

07:30

09:00

Godzina
zakonczenia

11:00

12:30

13:00

14:30

09:00

09:15

Liczba godzin

00:15

01:30

00:30

01:30

01:30

00:15



Przedmiot /
temat

Spawanie w
praktyce przy
zachowaniu
poznanych
technik i
narzedzi
minimalizujac
ych
negatywny
wplyw na
srodowisko

1702204

Spawanie w
praktyce przy
zachowaniu
poznanych
technik i
narzedzi
minimalizujac
ych
negatywny
wptlyw na
srodowisko

1722204

Spawanie w
praktyce przy
zachowaniu
poznanych
technik i
narzedzi
minimalizujac
ych
negatywny
wpltyw na
srodowisko

Spawanie w
praktyce przy
zachowaniu
poznanych
technik i
narzedzi
minimalizujac
ych
negatywny
wplyw na
srodowisko

T
P . Prowadzacy
aktywnosci
Zaieci Grzegorz
ajecia

e Konieczka
Przerwa -
Zaieci Grzegorz
ajecia

I¢ Konieczka
Przerwa -
Zaieci Grzegorz
ajecia

1€ Konieczka

Lo Grzegorz
Zajecia

1€ Konieczka

Data realizacji
zajeé

09-10-2026

09-10-2026

09-10-2026

09-10-2026

09-10-2026

12-10-2026

Godzina
rozpoczecia

09:15

10:45

11:00

12:30

13:00

07:30

Godzina
zakonczenia

10:45

11:00

12:30

13:00

14:30

09:00

Liczba godzin

01:30

00:15

01:30

00:30

01:30

01:30



Przedmiot /
temat

(752 B

Spawanie w
praktyce przy
zachowaniu
poznanych
technik i
narzedzi
minimalizujac
ych
negatywny
wplyw na
srodowisko

(177220 B

Spawanie w
praktyce przy
zachowaniu
poznanych
technik i
narzedzi
minimalizujac
ych
negatywny
wplyw na
Srodowisko

[i75:20: B

Spawanie w
praktyce przy
zachowaniu
poznanych
technik i
narzedzi
minimalizujac
ych
negatywny
wplyw na
srodowisko

Typ
aktywnosci

Przerwa

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Prowadzacy

Grzegorz
Konieczka

Grzegorz
Konieczka

Grzegorz
Konieczka

Data realizacji
zajeé

12-10-2026

12-10-2026

12-10-2026

12-10-2026

12-10-2026

12-10-2026

Godzina
rozpoczecia

09:00

09:15

10:45

11:00

12:30

13:00

Godzina
zakonczenia

09:15

10:45

11:00

12:30

13:00

14:30

Liczba godzin

00:15

01:30

00:15

01:30

00:30

01:30



Przedmiot /
temat

Spawanie w
praktyce przy
zachowaniu
poznanych
technik i
narzedzi
minimalizujac
ych
negatywny
wplyw na
srodowisko

Spawanie w
praktyce przy
zachowaniu
poznanych
technik i
narzedzi
minimalizujac
ych
negatywny
wptlyw na
srodowisko

Spawanie w
praktyce przy
zachowaniu
poznanych
technik i
narzedzi
minimalizujac
ych
negatywny
wpltyw na
Srodowisko

o201 B

Typ
aktywnosci

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Przerwa

Prowadzacy

Grzegorz
Konieczka

Grzegorz
Konieczka

Grzegorz
Konieczka

Data realizacji
zajeé

13-10-2026

13-10-2026

13-10-2026

13-10-2026

13-10-2026

13-10-2026

Godzina
rozpoczecia

07:30

09:00

09:15

10:45

11:00

12:30

Godzina
zakonczenia

09:00

09:15

10:45

11:00

12:30

13:00

Liczba godzin

01:30

00:15

01:30

00:15

01:30

00:30



Przedmiot / Typ
temat aktywnosci

Spawanie w
praktyce przy
zachowaniu
poznanych
technik i
narzedzi
minimalizujac
ych
negatywny
wplyw na
srodowisko

Zajecia

Spawanie w

praktyce przy

zachowaniu

poznanych

technik i L
. Zajecia

narzedzi

minimalizujac

ych

negatywny

wpltyw na

Srodowisko

1897204 | Przerwa

Spawanie w

praktyce przy

zachowaniu

poznanych

technik i L.
. Zajecia

narzedzi

minimalizujac

ych

negatywny

wplyw na

srodowisko

(120, 8 Przerwa

Spawanie w

praktyce przy

zachowaniu

poznanych

technik i L.
. Zajecia

narzedzi

minimalizujac

ych

negatywny

wplyw na

srodowisko

Prowadzacy

Grzegorz
Konieczka

Grzegorz
Konieczka

Grzegorz
Konieczka

Grzegorz
Konieczka

Data realizacji
zajeé

13-10-2026

14-10-2026

14-10-2026

14-10-2026

14-10-2026

14-10-2026

Godzina
rozpoczecia

13:00

07:30

09:00

09:15

10:45

11:00

Godzina
zakonczenia

14:30

09:00

09:15

10:45

11:00

12:30

Liczba godzin

01:30

01:30

00:15

01:30

00:15

01:30



Przedmiot / Typ
temat aktywnosci

@ Peews

Spawanie w
praktyce przy
zachowaniu
poznanych
technik i
narzedzi
minimalizujac
ych
negatywny
wplyw na
srodowisko

Zajecia

Spawanie w
praktyce przy
zachowaniu
poznanych
technik i
narzedzi
minimalizujac
ych
negatywny
wplyw na
srodowisko

Zajecia

- Przerwa

Spawanie w
praktyce przy
zachowaniu
poznanych
technik i
narzedzi
minimalizujac
ych
negatywny
wpltyw na
srodowisko

Zajecia

oo 20: B Przerwa

Prowadzacy

Grzegorz
Konieczka

Grzegorz
Konieczka

Grzegorz
Konieczka

Data realizacji
zajeé

14-10-2026

14-10-2026

15-10-2026

15-10-2026

15-10-2026

15-10-2026

Godzina
rozpoczecia

12:30

13:00

07:30

09:00

09:15

10:45

Godzina
zakonczenia

13:00

14:30

09:00

09:15

10:45

11:00

Liczba godzin

00:30

01:30

01:30

00:15

01:30

00:15



Przedmiot / Typ Data realizacji Godzina Godzina . .
L. Prowadzacy . X , i Liczba godzin
temat aktywnosci zajeé rozpoczecia zakorczenia

Spawanie w
praktyce przy
zachowaniu
poznanych
technik i L Grzegorz
. Zajecia . 15-10-2026 11:00 12:30 01:30
narzedzi Konieczka
minimalizujac
ych
negatywny
wplyw na
srodowisko

- Przerwa - 15-10-2026 12:30 13:00 00:30

Spawanie w
praktyce przy
zachowaniu
poznanych

technik i L Grzegorz
. Zajecia 15-10-2026 13:00 13:45 00:45
narzedzi

Konieczka
minimalizujac
ych
negatywny
wplyw na
srodowisko

2022204 | Walidacja - 19-10-2026 08:00 09:00 01:00
- Przerwa - 19-10-2026 09:00 09:30 00:30

- Walidacja - 19-10-2026 09:30 11:30 02:00

Podsumowanie
Rodzaj godzin Liczba godzin

Suma godzin zegarowych ustugi 203:00
w tym suma godzin zaje¢ 171:00
w tym suma godzin walidacji 03:00
w tym suma przerw 29:00

Suma godzin dydaktycznych bez przerw 232:00



Cennik

Cennik
Rodzaj ceny Cena
Koszt przypadajacy na 1 uczestnika brutto 5100,00 PLN

Podmiot uprawniony do zwolnienia z VAT na podstawie art. 43 ust. 1 ustawy o VAT

Koszt przypadajacy na 1 uczestnika netto 5100,00 PLN
Koszt osobogodziny brutto 25,12 PLN
Koszt osobogodziny netto 2512 PLN

W tym koszt walidacji brutto 1 000,00 PLN
W tym koszt walidacji netto 1 000,00 PLN
W tym koszt certyfikowania brutto 600,00 PLN
W tym koszt certyfikowania netto 600,00 PLN

Liczba godzin ustugi

Rodzaj godzin Liczba godzin
Liczba godzin zegarowych ustugi 203:00
Prowadzacy

Liczba prowadzacych: 3

123

o Grzegorz Konieczka

‘ ‘ Instruktor na kursach spawania. Posiada aktualne (odnawiane w tym roku) uprawnienia spawalnicze
we wszystkich metodach oraz ukonczony kurs dla Instruktoréw Praktycznej Nauki Zawodu. Ponad 6
lat stazu w kierowaniu oraz szkoleniu spawaczy zaréwno w sektorze prywatnym, firmowym, jak i dla
Powiatowych Urzedéw Pracy i operatoréw réznych projektdw unijnych. W ostatnich 5 latach
przeszkolit ponad 200 os6b na kursach spawania, w tym min. 100 oséb spawajgcych metoda TIG
141 oraz MIG.



Patryk Narloch

Wyksztatcenie wyzsze oraz ukonczony kurs dla wyktadowcoéw oraz instruktoréw praktycznej nauki
zawodu. Instruktor i wyktadowca na kursach spawania od ponad 5 lat. Prowadzi wtasng dziatalno$é
promujaca optymalizacje procesow spawania oraz prawidtowg gospodarke odpaddéw pozostatych
po procesach okotospawalniczych. W ostatnich 5 latach przeszkolit ponad 500 oséb w tym min. 200
metoda TIG 141 oraz MIG.

B3z3

Adam Jurek

Wyktadowca na kursach spawania i innych zwigzanych z branzg okotospawalniczg. Wyksztatcenie
kierunkowe ze stopniem doktora. Pasjonat tematu optymalizacji proceséw spawalniczych, dobrego
planowania oraz zachowania zasad zielonej gospodarki w kontekscie prac spawalniczych. Ponad 10
lat doswiadczenia jako wyktadowca oraz osoba tworzgca procedury spawalnicze zgodne z
zatozeniami zréwnowazonego rozwoju. W ostatnich 5 latach przeszkolit w naszym Osrodku ponad
1500 oso6b, w tym min. 500 metoda TIG 141 oraz MIG

Informacje dodatkowe

Informacje o materiatach dla uczestnikow ustugi

* zeszyt

materiaty szkoleniowe
autorskie skrypty
dostep do biblioteki i materiatéw szkoleniowych w formie elektronicznej

Warunki uczestnictwa

Wymagania:

e ukonczone 18 lat

¢ wyksztatcenie minimum podstawowe
e zaswiadczenie lekarskie: brak przeciwskazan do wykonywania zawodu spawacza

Adres

ul. Fabryczna 2
43-100 Tychy

woj. Slaskie

Udogodnienia w miejscu realizacji ustugi

Kontakt

Klimatyzacja

Martyna Brz6zka



o E-mail m.brzozka@bialecki.pl
Telefon (+48) 510 124 990



