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Zielone kwalifikacje — ,Myslenie
krytyczne” GreenComp dla spawaczy w
sektorze OZE i fotowoltaiki z zachowaniem
zasad zrbwnowazonego rozwoju w
spawalnictwie — szkolenie

Numer ustugi 2026/07/29/168448/3717583

© Gliwice

& Ustuga szkoleniowa

[ stacjonarna

23] Zajecia grupowe

® 16:00h

B 17.10.2026 do 19.10.2026

Informacje podstawowe

6 088,50 PLN brutto
4950,00 PLN netto
380,53 PLN brutto/h
309,38 PLN netto/h
58,89 PLN cena rynkowa @

Kategoria

Grupa docelowa ustugi

Minimalna liczba uczestnikow

Maksymalna liczba uczestnikéw

Data zakonczenia rekrutacji

Forma prowadzenia ustugi

Podstawa uzyskania wpisu do BUR

Techniczne / Metalurgia i spawalnictwo

Szkolenie skierowane jest do oséb dorostych, w tym pracownikéw branzy
spawalniczej oraz 0s6b stawiajgcych pierwsze kroki w zawodzie, uczacych
sie lub poszukujacych pracy. Ustuga dedykowana jest osobom na poczatku
drogi zawodowej i bez wczesniejszego doswiadczenia, a takze tym, ktérzy
chca podnie$¢ wiedze o zréwnowazonym rozwoju w sektorze OZE. Od
uczestnikéw nie wymaga sie posiadania specjalistycznych uprawnien ani
okreslonego wyksztatcenia. Uczestnicy we wtasnym zakresie deklaruja
posiadanie elementarnej, ogéinej wiedzy o procesach tgczenia materiatow.
Spetnienie kryteriow kwalifikowalnosci weryfikowane jest wytgcznie na
podstawie o$wiadczenia (deklaracji) uczestnika w formularzu
zgtoszeniowym, bez koniecznosci przedktadania dokumentéw formalnych.

20

14-10-2026

stacjonarna

Certyfikat systemu zarzgdzania jakos$cig wg. ISO 9001:2015 (PN-EN 1SO
9001:2015) - w zakresie ustug szkoleniowych



Cel

Cel edukacyjny

Przygotowanie uczestnikéw do samodzielnego i etycznego wykorzystywania myslenia krytycznego w kontekscie
zréwnowazonego rozwoju i ochrony przyrody w codziennej pracy spawacza w sektorze OZE i fotowoltaiki. Szkolenie ma
na celu minimalizowanie efektéw ubocznych prac spawalniczych poprzez wdrazanie zréwnowazonych praktyk, ktére
przyczyniajg sie do zachowania stanu srodowiska oraz efektywnego zarzagdzania srodowiskowego w codziennych
zadaniach spawalniczych.

Efekty uczenia sie oraz kryteria weryfikacji ich osiaggniecia i Metody walidacji

Efekty uczenia sie Kryteria weryfikacji Metoda walidacji

Definiuje pojecie myslenia krytycznego

Test teoretyczn
w kontekscie spawalnictwa. yezny

Wskazuje, jak myslenie krytyczne

wplywa na promowanie

zrébwnowazonego rozwoju w sektorze

OZE i fotowoltaiki. Test teoretyczny
Ocenia informacje, specyfikacje

techniczne i procedury spawalnicze pod

Uczestnik identyfikuje podstawowe
zatozenia myslenia krytycznego w
spawalnictwie, ocenia wptyw
materiatéw i technologii na srodowisko
oraz proponuje alternatywne
rozwigzania z zakresu technologii
ekologicznych, wspierajacych realizacje
celéw zrébwnowazonego rozwoju

katem ich wptywu na $rodowisko.

Identyfikuje mozliwosci ulepszenia
tradycyjnych metod spawania poprzez

X . . Test teoretyczny
wprowadzenie bardziej efektywnych i

ekologicznych technik.

Wskazuje wtasciwe kierunki dla
zagadnien ekologicznych w
spawalnictwie.
Wskazuje, jak decyzje zawodowe
wplywaja na otoczenie naturalne.
Obserwacja w warunkach

Wskazuje dziatania wspierajace symulowanych
ekologie i zrbwnowazony rozwéj w

Uczestnik reflektuje nad swoimi miejscu pracy.

dziataniami zawodowymi w kontekscie Identyfikuje materiaty spawalnicze

emisji CO2 i odpadéw, identyfikuje generujace najmniej odpadoéw i

praktyki wspierajgce zarzadzanie zuzywajgce mniej energii.

zasobami oraz wdraza zasady

:I;Z:;gllrfizc::v?: projektowania w Wskazuje, jak decyzje zawodowe Obserwacja w warunkach
wplywaja na otoczenie naturalne. symulowanych

Wskazuje dziatania wspierajgce

ekologie i zréwnowazony rozwéj w

miejscu pracy. Obserwacja w warunkach
Identyfikuje materiaty spawalnicze symulowanych
generujace najmniej odpadow i

zuzywajgce mniej energii.



Efekty uczenia sie

Uczestnik analizuje materiaty i metody
spawania stosowane w sektorze OZE i
fotowoltaiki, identyfikuje technologie
niskoemisyjne oraz proponuje
rozwigzania minimalizujgce zuzycie
energii i zasobow.

Uczestnik analizuje materiaty i metody
spawania, kwestionujac ich
odpowiednio$¢ z perspektywy trwatosci
i ekologii

Uczestnik ocenia wptyw swoich dziatan
spawalniczych na $rodowisko, wskazuje
mozliwosci optymalizacji procesow w
celu minimalizacji sladu weglowego
oraz opracowuje strategie redukgciji
zuzycia zasob6éw w ramach technologii
OZE

Uczestnik analizuje dlugoterminowe
skutki wyborow technologicznych i
materiatowych w spawalnictwie dla
instalacji OZE i fotowoltaicznych.

Kryteria weryfikacji

Wskazuje materiatly i metody spawania,
ktdre generuja najmniej odpadéw i
zuzywaja mniej energii.

Ocenia alternatywne rozwigzania
technologiczne pod katem ich wptywu
na srodowisko.

Definiuje tradycyjne i nowoczesne
techniki spawalnicze w kontekscie
zrbwnowazonego rozwoju.

Wyréznia alternatywne metody
spawania pod katem ich wptywu na
emisje CO2 i efektywnos¢
energetyczna.

Uczestnik wskazuje, ktore materiaty i
metody spawania generujg najmniej
odpadéw i zuzywajg mniej energii.

Wskazuje alternatywne, bardziej
ekologiczne rozwigzania.

Wskazuje, jak wybér techniki spawania
wptywa na efektywnos¢ energetyczng i
emisje szkodliwych substanciji.

Wykazuje zdolno$¢ do identyfikowania
etapow produkcji, ktére moga byé
optymalizowane pod katem
ekologicznym.

Proponuje usprawnienia proceséw
spawalniczych w celu minimalizacji
negatywnego wptywu na srodowisko.

Wskazuje praktyki minimalizujace
zuzycie energii w procesach
spawalniczych w instalacjach
fotowoltaicznych

Wyréznia wptyw wybranych materiatow
na trwatos¢ i wydajnos¢ instalacji w
dtugim okresie.

Interpretuje potencjalne problemy
zwigzane z korozja, degradacja
materiatéw i ich wptywem na
srodowisko.

Wskazuje strategie zapobiegania
negatywnym skutkom poprzez
$wiadome wybory technologiczne.

Metoda walidacji

Analiza dowodoéw i deklaraciji

Analiza dowodéw i deklaraciji

Analiza dowodéw i deklaraciji

Analiza dowodéw i deklaraciji

Analiza dowodéw i deklaraciji

Analiza dowodéw i deklaraciji

Wywiad swobodny

Wywiad swobodny

Wywiad swobodny

Analiza dowodéw i deklaraciji

Analiza dowodéw i deklaraciji



Efekty uczenia sie

Uczestnik ocenia techniki spawania pod
katem bezpieczennstwa oraz ich
zgodnosci z najlepszymi praktykami i
normami w sektorze OZE i fotowoltaiki.

Uczestnik identyfikuje dane dotyczace
emisji CO2 i innych wskaznikéw
srodowiskowych, przygotowujac plan
dziatan optymalizujacych procesy
spawalnicze zgodnie z wytycznymi
Zielonego tadu.

Uczestnik komunikuje si¢ i
wspotpracuje z zespotem w zakresie
wdrazania ekologicznych praktyk
spawalniczych, wykazujac
odpowiedzialnos¢ za wspolne dziatania
oraz adaptujac sie do zmieniajacych sie
warunkow pracy.

Kwalifikacje

Kryteria weryfikacji

Identyfikuje zagrozenia zwigzane z
réznymi technikami spawania.

Identyfikuje techniki spawalnicze
wptywajace na bezpieczenstwo pracy i
srodowisko.

Wskazuje metody bezpiecznej i
ekologicznej pracy zgodnie z
obowigzujgcymi standardami.

Wskazuje wptyw ekologicznych,
tradycyjnych i nowoczesnych metod
spawalniczych oraz wybiera bardziej
zréwnowazone techniki spawania.

Wskazuje kluczowe wskazniki
$rodowiskowe (np. emisja CO2, zuzycie
energii, ilos¢ odpaddw) istotne dla
optymalizacji proceséw spawalniczych.

Analizuje dane liczbowe dotyczace
emisji CO2 i zuzycia energii, oceniajac
wptyw réznych technik spawalniczych
na srodowisko.

Wskazuje dziatania (np. zmiana techniki
spawania, wybér materiatow
niskoemisyjnych) zmniejszajace
negatywny wptyw na srodowisko.

Wskazuje dwa przyktady sytuacji, w
ktorych efektywna komunikacja i
wspotpraca zespotowa miaty wptyw na
wdrazanie proekologicznych praktyk w
$rodowisku pracy, oraz opisuje, w jaki
spos6b sam stosuje taka postawe w
relacjach zawodowych.

Kwalifikacje niewlagczone do ZSK

Uznane kwalifikacje

Metoda walidacji

Test teoretyczny

Test teoretyczny

Test teoretyczny

Test teoretyczny

Test teoretyczny

Test teoretyczny

Test teoretyczny

Obserwacja w warunkach
symulowanych

Pytanie 3. Czy dokument jest certyfikatem wydawanym przez miedzynarodowe instytucje?

TAK

Strona internetowa Instytucji Certyfikujacej: https://my-ps.eu/dzialalnosc-miedzynarodowa/



Strona internetowa Instytucji Walidujacej: https://my-ps.eu/dzialalnosc-miedzynarodowa/

Informacje

Nazwa Podmiotu prowadzacego walidacje

Nazwa Podmiotu certyfikujagcego

Fundacja My Personality Skills (jest instytucja certyfikujgca wpisang do
Zintegrowanego Systemu Kwalifikacji pod numerem: 25704)

Fundacja My Personality Skills (jest instytucja certyfikujgcg wpisang do
Zintegrowanego Systemu Kwalifikacji pod numerem: 25704)

Program

PROGRAM Program uwzglednia priorytety RIS 2030 takie jak wspieranie nowoczesnych technologii spawalniczych, zmniejszanie zuzycia energii
oraz emisji CO2 w procesach przemystowych, co jest istotne dla osiggniecia celéw zréwnowazonego rozwoju regionu, przygotowujac
uczestnikéw do efektywnego wykorzystania nowoczesnych technologii spawalniczych przy instalacjach fotowoltaicznych oraz poprzez rozwdj
zielonych kwalifikacji kluczowych dla realizacji Zielonego tadu, w szczegélnosci w sektorze odnawialnych zrédet energii i technologii
niskoemisyjnych. Szkolenie odpowiada na potrzeby transformacji gospodarki wojewdédztwa slaskiego.

Dzien 1: (8h: 5h praktyka / 130min teoria / 50min przerwa)

¢ Wprowadzenie do zrownowazonego rozwoju i roli spawacza w ochronie srodowiska (Teoria).

e Omodwienie podstaw zréwnowazonego rozwoju.

® Znaczenie spawalnictwa w kontekscie ochrony srodowiska.

Rola spawacza w minimalizowaniu wptywu na $rodowisko.

* Przerwa kawowa.
¢ Podstawy odnawialnych zrédet energii (OZE) i zastosowanie spawania w instalacjach fotowoltaicznych (Teoria).

Przeglad technologii OZE ze szczegélnym uwzglednieniem fotowoltaiki.

e Znaczenie jakosci spawania dla efektywnosci instalacji PV.

Materiaty i metody spawania stosowane w instalacjach fotowoltaicznych.

¢ Przerwa dluga (obiadowa).
¢ Analiza materiatlow i metod spawania pod katem ekologii i trwatosci oraz ocena zgodnosci proceséw z kryteriami ekoprojektowania w
ramach technologii materiatowych ujetych w PRT 2019-2030 (Teoria).

Ocena wptywu réznych materiatéw na srodowisko.

Poréwnanie tradycyjnych i nowoczesnych metod spawania.

Ocena materiatéw i metod zgodnych z celami RIS dotyczacych wprowadzenia zréwnowazonych praktyk produkcyjnych w sektorze
przemystowym wojewddztwa $laskiego.

Wybér materiatéw i metod pod katem trwatosci i ekologii.

Ocena wptywu materiatéw na srodowisko w kontekscie emisji CO2 i zuzycia energii.

Identyfikacja metod spawania generujgcych najmniejsze ilosci odpadéw przemystowych.

* Przerwa kawowa.
 Cwiczenia praktyczne: Spawanie spoin pachwinowych w elementach fotowoltaicznych (Praktyka).

Przygotowanie stanowiska pracy.

Optymalizacja parametréw energetycznych urzadzen spawalniczych.

Wykonanie spoin zgodnie z zasadami zréwnowazonego spawalnictwa.

Praktyczne testy réznych technik spawalniczych w celu identyfikacji metod najmniej obcigzajacych srodowisko.
Analiza i oméwienie wynikéw.

¢ Dyskusja i podsumowanie dnia.

Omowienie kluczowych zagadnien.
Sesja pytan i odpowiedzi.
Refleksja nad wptywem pracy spawacza na $rodowisko.

Dzien 2: (8h: 5h praktyka / 130min teoria / 50min przerwa)

¢ Krytyczne myslenie w praktyce — analiza case study z branzy spawalniczej i OZE (Teoria).

¢ Przedstawienie studium przypadku.



¢ |dentyfikacja problemoéw i wyzwan.
¢ Dyskusja nad mozliwymi rozwigzaniami.
* Przerwa kawowa.
¢ Minimalizowanie efektow ubocznych prac spawalniczych poprzez zréwnowazone praktyki (Praktyka).
e Techniki redukcji emisji i odpadow.
e Optymalizacja zuzycia energii podczas spawania.
 Cwiczenia w redukcji odpadéw podczas spawania elementéw fotowoltaicznych.
e Wdrazanie zrownowazonych praktyk w codziennej pracy.
¢ Praktyczne testy poréwnawcze réznych technik spawania w celu oceny efektywnosci energetyczne;.
¢ Wprowadzenie alternatywnych technik spawania w instalacjach fotowoltaicznych.

¢ Przerwa dtuga (obiadowa).
¢ Diugoterminowe skutki wyborow technologicznych i materiatowych w spawalnictwie — Analiza cyklu zycia konstrukcji spawalniczych w
energetyce odnawialnej zgodnie z wytycznymi PRT dla technologii niskoemisyjnych (Teoria).
e Analiza wptywu wyboru technologii na trwato$¢ konstrukcji.
¢ Prognozowanie skutkéw dla srodowiska w perspektywie dtugoterminowej.
e Strategie wyboru materiatéw i technologii sprzyjajgce zréwnowazonemu rozwojowi.

* Przerwa kawowa.

¢ Wdrazanie zréwnowazonych praktyk w miejscu pracy (Praktyka).
¢ Promowanie $wiadomosci ekologicznej wsréd wspotpracownikow.
¢ Inicjatywy na rzecz zrbwnowazonego rozwoju w przedsiebiorstwie.
e Wspodtpraca i komunikacja w zespole.

¢ Przygotowanie do egzaminu, podsumowanie i dyskusja.
e Omowienie kluczowych tematéw przed egzaminem.
e Podsumowanie szkolenia i wnioski koficowe.

¢ Walidacja (Egzamin zewnetrzny) — 1h.
* Przeprowadzenie procedury weryfikacji efektéw uczenia sie przez niezaleznego egzaminatora.

WARUNKI ORGANIZACYJNE REALIZACJI CZESCI PRAKTYCZNEJ

Cwiczenia praktyczne odbywaja sie w specjalistycznej salce warsztatowej zlokalizowanej na parterze budynku przy ul. Pszczyriskiej 37 w
Gliwicach. Ustugodawca zapewnia w petni wyposazone, bezpieczne stanowiska spawalnicze dostosowane do celéw edukacyjnych (jedno
stanowisko przypada na maksymalnie 2 uczestnikdw szkolenia).

W ramach ustugi organizator udostepnia uczestnikom kompletny sprzet, infrastrukture techniczng oraz materiaty eksploatacyjne niezbedne do
wykonania zaplanowanych éwiczen:

e Poétautomaty spawalnicze MIG/MAG oraz zaawansowane urzadzenia spawalnicze TIG.

e Materiaty podstawowe i dodatkowe (profile stalowe, blachy dopasowane do specyfiki konstrukcji OZE).
¢ Specjalistyczne gazy ostonowe dedykowane wybranym metodom tgczenia.

* Narzedzia Slusarskie, pozycjonery oraz przyrzady pomiarowo-kontrolne.

W trosce o zachowanie najwyzszych standardéw BHP, kazdy uczestnik otrzymuje na czas zaje¢ $rodki ochrony indywidualnej: atestowana
przytbice spawalniczg, fartuch ochronny oraz rekawice spawalnicze.

Czesc¢ praktyczna szkolenia nie obejmuje realizacji gotowego produktu komercyjnego ani ustug seryjnych. Praktyka opiera sie wytgcznie na
wykonaniu stanowiskowych prébek spawalniczych (spoiny pachwinowe w elementach konstrukcji wsporczych dla fotowoltaiki), ktére sg
nastepnie poddawane szczegétowej ocenie wizualnej (VT) przez instruktora pod katem poprawnosci technicznej oraz kryteriéw
ekoprojektowania (minimalizacja odpryskéw, optymalne zuzycie spoiwa).

SPOSOB ORGANIZACJI WALIDACJI EFEKTOW UCZENIA SIE

Walidacja efektéw uczenia sie jest przeprowadzana na zakonczenie ustugi przez niezalezny Podmiot Zewnetrzny (Fundacja My Personality
Skills) i trwa doktadnie 1 godzine zegarowa. Proces walidacji realizowany jest w oparciu o kryteria okreslone w efektach uczenia sie, z
wykorzystaniem zréznicowanych i komplementarnych metod:

¢ Test teoretyczny (forma pisemna): Przeprowadzany na koniec zaje¢ drugiego dnia. Weryfikuje wiedze teoretyczng uczestnika z zakresu
poje¢ zréwnowazonego rozwoju, ramy kompetencji GreenComp oraz znajomosci wskaznikow srodowiskowych (np. emisji CO2) w procesach
przemystowych.

¢ Obserwacja w warunkach symulowanych oraz wywiad swobodny: Egzaminator dokonuje bezposredniej oceny uczestnika bezposrednio przy
stanowisku spawalniczym podczas wykonywania zadan praktycznych. Weryfikacji podlega umiejetno$¢ prawidtowego doboru parametréw
urzadzen w duchu zielonych kompetencji, technika wykonywania potgczen oraz stosowanie procedur minimalizujgcych zuzycie energii i



powstawanie odpadéw. Poprzez wywiad swobodny egzaminator bada stopien zrozumienia wptywu podejmowanych decyzji warsztatowych
na srodowisko.

¢ Analiza dowodéw i deklaracji: Egzaminator dokonuje weryfikacji i oceny merytorycznej arkusza optymalizacji procesu spawalniczego /
kalkulatora emisji, ktéry uczestnik przygotowuje samodzielnie w trakcie modutéw éwiczeniowych. Badany jest poziom wiedzy z danego
zakresu oraz zdolnos¢ do krytycznej analizy danych liczbowych dotyczacych sladu weglowego.

Pozytywny wynik ze wszystkich trzech komponentéw walidaciji (teoria, praktyka, analiza dokumentacji) stanowi podstawe do potwierdzenia
efektéw uczenia sig i wydania unijnego certyfikatu GreenComp.

Kwalifikacja:Specjalisty ds. spawalnictwa z elementami zréwnowazonego rozwoju

Certyfikat wydawany jest bezposrednio po sprawdzeniu testéw i wprowadzeniu ich do systemu walidacji. Nie pézniej niz do 24 h od testu,
zazwyczaj maksymalnie do 6 h.

Harmonogram

Liczba pozycji harmonogramu: 16

Przedmiot / Typ Prowadzacy Data realizacji Godzina Godzina

= L, . X . Liczba godzin
temat aktywnosci zajeé rozpoczecia zakoriczenia

Wprowadzeni

edo

ZIOWNOWazon 5 ecia Tomasz Gad 17-10-2026 08:00 09:50 01:50
€go rozwoju i

roli spawacza

w ochronie

$rodowiska.
- Przerwa - 17-10-2026 09:50 10:00 00:10

Podstawy
odnawialnych
zrodet energii
(OZE) i o

. Zajecia Tomasz Gad 17-10-2026 10:00 12:30 02:30
zastosowanie
spawania w
instalacjach
fotowoltaiczn

ych.

- Przerwa - 17-10-2026 12:30 13:15 00:45



Przedmiot /
temat

Analiza

materiatéw i
metod
spawania pod
katem
ekologii i
trwatosci oraz
ocena
zgodnosci
proceséw z
kryteriami
ekoprojektow
aniaw
ramach
technologii
materiatowyc
h ujetych w
PRT 2019-
2030".

am-

Cwiczenia
praktyczne:
Spawanie
spoin
pachwinowyc
hw
elementach
fotowoltaiczn
ych.

PODSUMOWA
NIE

Krytyczne
myslenie w
praktyce -
analiza case
study z
branzy
spawalniczej i
OZE.

@m-

Typ
aktywnosci

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Zajecia

Zajecia

Przerwa

Prowadzacy

Tomasz Gad

Tomasz Gad

Tomasz Gad

Tomasz Gad

Data realizacji
zajeé

17-10-2026

17-10-2026

17-10-2026

17-10-2026

18-10-2026

18-10-2026

Godzina
rozpoczecia

13:15

14:30

14:35

15:40

08:00

09:30

Godzina
zakonczenia

14:30

14:35

15:40

16:00

09:30

09:40

Liczba godzin

01:15

00:05

01:05

00:20

01:30

00:10



Przedmiot / Typ Data realizacji Godzina Godzina . .
L. Prowadzacy . X , i Liczba godzin
temat aktywnosci zajeé rozpoczecia zakonczenia

Minimalizowa

nie efektow

ubocznych

prac Zajecia Tomasz Gad 18-10-2026 09:40 12:30 02:50
spawalniczyc

h poprzez

zréwnowazon

e praktyki.

- Przerwa - 18-10-2026 12:30 13:15 00:45

Dtugotermino
we skutki
wyboréw
technologiczn
ychi
materiatowyc
hw
spawalnictwie
Analiza cyklu
zycia Zajecia Tomasz Gad 18-10-2026 13:15 14:20 01:05
konstrukcji
spawalniczyc
hw
energetyce
odnawialnej
zg9.z
wytycznymi
PRT dla tech.
niskoemisyjny
ch”.

- Przerwa - 18-10-2026 14:20 14:30 00:10

Przygotowani

edo
X Zajecia Tomasz Gad 18-10-2026 14:30 15:00 00:30
egzaminu,

podsumowani
e i dyskusja.

- Walidacja - 18-10-2026 15:00 16:00 01:00

Podsumowanie
Rodzaj godzin Liczba godzin

Suma godzin zegarowych ustugi 16:00

w tym suma godzin zaje¢ 12:55



Rodzaj godzin Liczba godzin

w tym suma godzin walidaciji 01:00
w tym suma przerw 02:05
Suma godzin dydaktycznych bez przerw 18:25

Cennik

Jezeli korzystasz z dofinansowania i ustuga stanowi ustuge ksztatcenia zawodowego lub przekwalifikowania
zawodowego wraz z ustuga lub dostawa towardow Scisle zwigzang z ustugami ksztatcenia zawodowego lub
przekwalifikowania zawodowego to mozesz mieé mozliwos¢é skorzystania za zwolnienia z podatku VAT na
podstawie art. 43 ust. 1 pkt 29 lit. c ustawy z dnia 11 marca 2024 r. o podatku od towaréw i ustug, jesli ustuga w
catosci jest finansowana ze srodkéw publicznych lub § 3 ust. 1 pkt 14 rozporzadzenia Ministra Finanséw z dnia
20 grudnia 2013 r. w sprawie zwolnien od podatku od towaréw i ustug oraz warunkéw stosowania tych zwolnief w
przypadku, gdy ustuga jest finansowana w co najmniej 70% ze srodkéw publicznych.

\,

Cennik
Rodzaj ceny Cena
Koszt przypadajacy na 1 uczestnika brutto 6 088,50 PLN
Koszt przypadajacy na 1 uczestnika netto 4 950,00 PLN
Koszt osobogodziny brutto 380,53 PLN
Koszt osobogodziny netto 309,38 PLN
W tym koszt walidacji brutto 380,54 PLN
W tym koszt walidacji netto 309,38 PLN
W tym koszt certyfikowania brutto 380,54 PLN
W tym koszt certyfikowania netto 309,38 PLN

Liczba godzin ustugi

Rodzaj godzin Liczba godzin



Liczba godzin zegarowych ustugi 16:00

Prowadzacy

Liczba prowadzacych: 1

1z1

0 Tomasz Gad

‘ ' Trener z przygotowaniem pedagogicznym, specjalista w zakresie spawalnictwa. Ukonczyt
rozszerzony kurs spawania metoda TIG oraz kurs pierwszej pomocy z certyfikatem IFACC. W swojej
pracy dydaktycznej tgczy wiedze praktyczng z naciskiem na bezpieczenstwo i odpowiedzialne
podejscie do srodowiska w duchu zielonych kompetencji.

Jest absolwentem studiéw inzynierskich z logistyki oraz magisterskich z zarzadzania, co wzmacnia
jego kompetencje organizacyjne i pozwala prowadzi¢ szkolenia w sposob profesjonalny i efektywny.

Trener posiada doswiadczenie oraz kwalifikacje nabyte nie wczesniej niz 5 lat przed datg
wprowadzenia szczegdtowych danych dotyczacych oferowanej ustugi (Specjalista ds.
Zréwnowazonego rozwoju). Posiada doswiadczenie zawodowe w zakresie zielonych kompetenc;ji
oraz kwalifikacje nabyte nie wczesniej niz 5 lat przed datg wprowadzenia szczegdtowych danych
dotyczacych oferowanej ustugi.

Informacje dodatkowe

Informacje o materiatach dla uczestnikow ustugi

Informacje o materiatach dla uczestnikéw ustugi

e dtugopis
¢ materiaty szkoleniowe

Warunki uczestnictwa

Warunki uczestnictwa

Wymagania:

e ukoriczone 18 lat

Informacje dodatkowe

Podstawa zwolnienia z podatku VAT:

Zwolnienie na podstawie §3 ust.1 pkt 14 Rozp. Min. Finanséw z 20 grudnia 2013 r. w sprawie zwolnien od podatku od towaréw i ustug i
warunkoéw stosowania tych zwolnien.

Dtugie przerwy zostaty wpisane w harmonogram, pozostate krétkie przerwy w zajeciach beda ustalane przez osobe prowadzaca zajecia w
danym momencie, zgodnie z zasadami.



Adres

ul. Pszczynska 37/nd
44-100 Gliwice

woj. Slaskie

Salka szkoleniowa: salka na | pietrze budynku
Warunki logistyczne: salka praktyczna na parterze budynku

W weekendy wejscie do salki szkoleniowej od ulicy Pszczynskiej 37 - Gliwice. (analogicznie druga strona budynku).
Prosze dzwoni¢ na bramie do ochrony.

Udogodnienia w miejscu realizacji ustugi
e Klimatyzacja
o Wi

Kontakt

m E-mail sandra@miitugroup.com

Telefon (+48) 885 588 803

SANDRA SZYMANSKA



