Mozliwos$¢ dofinansowania

Kurs spawania blach spoinami czotowymi 3 330,00 PLN brutto
metodg MAG (135P) 3330,00 PLN netto

SAF=TEAM  nNumerustugi 2026/07/29/32116/3716671 90,00PLN brutto/h
90,00 PLN netto/h

58,89 PLN cena rynkowa @

SAFETEAM SPOLKA
Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOS

© Krakow

& Ustuga szkoleniowa

clA [ stacjonarna

Jok de Kk 48/5 {2 Zajecia grupowe
®© 37:00h

1803 oceny

5 03.08.2026 do 21.08.2026

Informacje podstawowe

Kategoria Techniczne / Metalurgia i spawalnictwo

Identyfikatory projektow Matopolski Pocigg do kariery, Nowy start w Matopolsce z EURESEM

Grupa docelowa ustugi sg osoby, ktére chcg uzyskac uprawnienia
spawalnicze w danej metodzie MAG (135P)

Grupa docelowa ustugi
Ustuga réwniez adresowana dla Uczestnikéw Projektu MP i dla Uczestnikéw

Projektu NSE.

Minimalna liczba uczestnikow 2

Maksymalna liczba uczestnikow 10
Data zakonczenia rekrutacji 31-07-2026
Forma prowadzenia ustugi stacjonarna

Podstawa uzyskania wpisu do BUR

Certyfikat systemu zarzgdzania jakoscig wg. ISO 9001:2015 (PN-EN 1SO
9001:2015) - w zakresie ustug szkoleniowych

Cel

Cel edukacyjny

Celem ustugi jest zdobycie umiejetnosci w zakresie spawania blach i rur spoinami pachwinowymi metodg MAG(135P) w
odpowiednim zakresie wg wymagan normy PN-EN 287-1 zgodnie z Wytycznymi Sieci Badawczej tukasiewicz —
Gornoslaski Instytut Technologiczny.



Efekty uczenia sie oraz kryteria weryfikacji ich osiggniecia i Metody walidacji

Efekty uczenia si¢

Zastosowanie elektrycznosci do
spawania tukowego

Urzadzenia spawalnicze

Bezpieczenstwo i higiena pracy, p.poz,
ochrona srodowiska przy spawaniu
metoda MAG (135P)

Bezpieczna praca na hali produkcyjnej

Materiaty dodatkowe do spawania
metodg MAG (135P)

Oznaczanie i wymiarowanie spoin

Metody przygotowania ztagczy do
spawania

Kwalifikowanie spawaczy

Budowa i uzytkowanie urzadzen
spawalniczych MAG (135P)

Charakterystyka spawania metodg MAG
(135P) oraz typowe parametry

Spawanie blach spoinami czotowymi
metoda MAG (135P) w praktyce

Kryteria weryfikacji

Uczestnik omawia i charakteryzuje
zastosowanie elektrycznosci do
spawania tukowego

Uczestnik omawia i charakteryzuje
urzadzenia spawalnicze

Uczestnik omawia i charakteryzuje
zasady bezpieczenstwa i higieny pracy,
p.poz, ochrony srodowiska

Uczestnik omawia i charakteryzuje
zasady bezpiecznej pracy na hali
produkcyjnej

Uczestnik omawia i charakteryzuje
materiaty dodatkowe do spawania
metoda MAG (135P)

Uczestnik omawia i charakteryzuje
zasady prawidtowego oznaczania i
wymiarowania spoin

Uczestnik w prawidtowy sposéb
przygotowuje ztgcza do spawania

Uczestnik omawia i charakteryzuje
zasady kwalifikowania spawaczy

Uczestnik omawia budowe i
charakteryzuje sposéb uzytkowania
urzadzen spawalniczych MAG (135P)

Uczestnik omawia, charakteryzuje i
stosuje zasady spawania metodag MAG
(135P) oraz zna typowe parametry

Uczestnik spawa blachy spoinami
czotowymi metodg MAG (135P) w
praktyce

Metoda walidacji

Wywiad swobodny

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Wywiad swobodny

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Wywiad swobodny

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Wywiad swobodny

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Wywiad swobodny

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Wywiad swobodny

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Wywiad swobodny

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Wywiad swobodny

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Wywiad swobodny

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Wywiad swobodny

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Wywiad swobodny

Obserwacja w warunkach rzeczywistych



Kwalifikacje

Kwalifikacje niewlaczone do ZSK

Uznane kwalifikacje

Pytanie 2. Czy wydany dokument jest potwierdzeniem nabycia kwalifikacji lub uzyskania uprawnien zawodowych
nadawanych przez organy wtadz publicznych lub instytutéw badawczych, lub samorzadéw zawodowych, lub
samorzaddéw gospodarczych na podstawie odrebnych przepisow?

TAK

Sie¢ Badawcza tukasiewicz — Gornoslaski Instytut Technologiczny

Informacje
Nazwa Podmiotu prowadzacego walidacje Sie¢ Badawcza tukasiewicz — Gérnoslaski Instytut Technologiczny
Nazwa Podmiotu certyfikujagcego Sie¢ Badawcza tukasiewicz — Gérnoslaski Instytut Technologiczny

Program

W harmonogramie uwzglednione sg przerwy, ustalane elastycznie pomigdzy uczestnikami, a prowadzacym zajgcia.
1. Zastosowanie elektrycznosci do spawania tukowego

2. Urzadzenia spawalnicze

3.Bezpieczenstwo i higiena pracy, p.poz, ochrona srodowiska przy spawaniu metodg MAG(135P)
4.Bezpieczna praca na hali produkcyjnej

5. Materiaty dodatkowe do spawania metodg MAG (135P)

6. Oznaczanie i wymiarowanie spoin

7. Metody przygotowania ztgczy do spawania

8. Kwalifikowanie spawaczy

9. Budowa i uzytkowanie urzadzen spawania metodg MAG (135P)

10. Charakterystyka spawania metodg MAG(135P) oraz typowe parametry

11.Spawanie blach spoinami czotowymi metodg MAG (135P) w praktyce

12.EGZAMIN

Czas oczekiwania na wydanie uprawnieri to ok. 30 dni.

Harmonogram

Liczba pozycji harmonogramu: 24
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temat
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Typ
aktywnosci

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Zajecia

Przerwa

Prowadzacy

Rafat
Kowalski

Rafat
Kowalski

Rafat
Kowalski

Rafat
Kowalski

Rafat
Kowalski

Rafat
Kowalski

Rafat
Kowalski

Rafat
Kowalski

Rafat
Kowalski

Rafat
Kowalski

Rafat
Kowalski

Data realizacji
zajeé

03-08-2026

03-08-2026

03-08-2026

03-08-2026

03-08-2026

04-08-2026

04-08-2026

04-08-2026

06-08-2026

06-08-2026

06-08-2026

06-08-2026

06-08-2026

11-08-2026

11-08-2026

11-08-2026

12-08-2026

12-08-2026

Godzina
rozpoczecia

08:00

10:00

10:30

12:30

13:00

15:00

17:00

17:30

08:00

10:00

10:30

12:30

13:00

15:00

17:00

17:30

08:00

10:00

Godzina
zakonczenia

10:00

10:30

12:30

13:00

16:00

17:00

17:30

19:30

10:00

10:30

12:30

13:00

16:00

17:00

17:30

19:30

10:00

10:30

Liczba godzin

02:00

00:30

02:00

00:30

03:00

02:00

00:30

02:00

02:00

00:30

02:00

00:30

03:00

02:00

00:30

02:00

02:00

00:30



Przedmiot / Typ
temat aktywnosci
Zajeci Zaieci
praktyczne aecta

20224 Przerwa
Zajec Zajecia
praktyczne

22724 Walidacja
- Przerwa
24724 & Walidacja

Podsumowanie

Rodzaj godzin

Suma godzin zegarowych ustugi

w tym suma godzin zajeé

w tym suma godzin walidacji

w tym suma przerw

Prowadzacy

Rafat
Kowalski

Rafat
Kowalski

Suma godzin dydaktycznych bez przerw

Cennik

Cennik

Rodzaj ceny

Koszt przypadajacy na 1 uczestnika brutto

Data realizacji
zajeé

12-08-2026

12-08-2026

12-08-2026

18-08-2026

18-08-2026

18-08-2026

Godzina
rozpoczecia

10:30

12:30

13:00

15:00

17:00

17:30

Liczba godzin

37:00
29:00
03:30
04:30
43:15
Cena
3 330,00 PLN

Podmiot uprawniony do zwolnienia z VAT na podstawie art. 43 ust. 1 ustawy o VAT

Koszt przypadajacy na 1 uczestnika netto

Koszt osobogodziny brutto

Koszt osobogodziny netto

3 330,00 PLN

90,00 PLN

90,00 PLN

Godzina
zakonczenia

12:30

13:00

16:00

17:00

17:30

19:00

Liczba godzin

02:00

00:30

03:00

02:00

00:30

01:30



W tym koszt walidacji brutto 350,00 PLN

W tym koszt walidacji netto 350,00 PLN
W tym koszt certyfikowania brutto 0,00 PLN
W tym koszt certyfikowania netto 0,00 PLN

Liczba godzin ustugi

Rodzaj godzin Liczba godzin
Liczba godzin zegarowych ustugi 37:00
Prowadzacy

Liczba prowadzacych: 2

122

O Michat Dziedzic
‘ ' Wyktadowca/instruktor spawalnictwa.

Wyktadowca/instruktor szkolen z zakresu obstugi i konserwacji urzadzen transportu bliskiego.
Wyktadoweca/instruktor na kursach operatoréw maszyn do robét ziemnych, budowlanych i
drogowych.

Posiada przygotowanie pedagogiczne.

222

o Rafat Kowalski

‘ ' Wyktadoweca/instruktor spawalnictwa. Posiada przygotowanie pedagogiczne.

Informacje dodatkowe

Informacje o materiatach dla uczestnikow ustugi

Dla kazdego uczestnika kursu ksigzka Aleksandra Sosifiskiego "Spawanie metoda MAG nie tylko dla poczatkujgcych”.

Warunki uczestnictwa

Ukonczony 18 rok zycia.



Adres

ul. Opolska 10
31-323 Krakéw

woj. matopolskie

Ustuga realizowana jest w catosci w SAFETEAM przy ul. Opolskiej 10 w Krakowie.

Udogodnienia w miejscu realizacji ustugi
e Klimatyzacja
o Wi

Kontakt

ﬁ E-mail magdalena.orszulak@safeteam.pl

Telefon (+48) 732 828 777

MAGDALENA WACLAWIK



