Mozliwos$¢ dofinansowania
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Sebastian Zajac
PRO-DETAILING
SERVICES

% % K Kk Kk 50/5

6 ocen

Kurs Detailingu: Zaawansowana aplikacja
folii PPF na elementach ztozonych z
uwzglednieniem zasad zrownowazonego
rozwoju. Szkolenie z potwierdzeniem
uzyskania kwalifikacji (poziom
zaawansowany)

Numer ustugi 2026/07/25/204253/3709971

© Czestochowa

& Ustuga szkoleniowa

[ stacjonarna

{8 Zajecia indywidualne

®© 40:00h

£ 21.09.2026 do 30.09.2026

Informacje podstawowe

Kategoria

Transport i motoryzacja / Motoryzacja

9 000,00 PLN brutto
9 000,00 PLN netto
225,00 PLN brutto/h
225,00 PLN netto/h
200,00 PLN cena rynkowa @

Program dedykowany jest osobom petnoletnim (18+):

Grupa docelowa ustugi

Minimalna liczba uczestnikow

Maksymalna liczba uczestnikéw

Data zakonczenia rekrutacji

Forma prowadzenia ustugi

pracujgcym w branzy motoryzacyjnej lub planujgcym rozpoczecie kariery
w tym sektorze,

osobom bezrobotnym lub planujgcym zmiang Sciezki zawodowej poprzez
zdobycie praktycznych kompetencji w branzy ustug motoryzacyjnych,
pasjonatom motoryzacji chcgcym samodzielnie i profesjonalnie dba¢ o
swoje pojazdy,

pracownikom myjni samochodowych, warsztatéw i salonéw dealerskich,
poszukujgcym nowych ustug i technik pracy,

osobom odpowiedzialnym za obstuge i utrzymanie flot pojazdéw,
dbajacym o ich trwato$¢ i wartosc¢ rynkowa,

detailerom na réznych poziomach zaawansowania, chcacym rozwija¢
swoje umiejetnosci,

wtascicielom i pracownikom firm lakierniczych oraz renowacyjnych
planujgcym rozszerzenie oferty,

uczestnikom projektéw i programoéw szkoleniowych wspétfinansowanych
ze srodkdéw krajowych lub europejskich, rozwijajgcym kompetencje
techniczne i ekologiczne w branzy motoryzacyjnej.

18-09-2026

stacjonarna



Certyfikat systemu zarzgdzania jakos$cig wg. ISO 9001:2015 (PN-EN 1SO

Podstawa uzyskania wpisu do BUR
y P 9001:2015) - w zakresie ustug szkoleniowych

Cel

Cel edukacyjny

Celem ustugi jest nabycie przez uczestnika zielonych kompetencji w zakresie zréwnowazonej i niskoemisyjnej aplikaciji
folii ochronnych PPF. Uczestnik posigdzie umiejetnosci optymalizacji proceséw warsztatowych ukierunkowanych na
gospodarke o obiegu zamknietym (GOZ). Szkolenie uczy zaawansowanych technik aplikacji folii PPF na elementach
ztozonych oraz planowania i rozkroju materiatu poliuretanowego w celu radykalnego zmniejszenia ilosci odpadéw i
$cinek folii z wykorzystaniem technologii Al.

Efekty uczenia sie oraz kryteria weryfikacji ich osiaggniecia i Metody walidacji
Efekty uczenia sie Kryteria weryfikacji Metoda walidacji

wskazuje kolejno etapy pracy na
elementach z przettoczeniami,

- . L . Test teoretyczny
charakteryzuje zaawansowana wiedze z naroznikami, krawedziami i elementami
zakresu aplikacji folii PPF na obtymi
elementach ztozonych pojazdu, w
standardzle premium wyjasnia standardy jakosci i estetyki
spremium” oraz wskazuje kryteria jego Test teoretyczny

oceny

identyfikuje narzedzia dedykowane

charakteryzuje zasady doboru pracy na elementach ztozonych

profesjonalnych narzedzi, materiatéw i

technologii aplikaciji folii PPF z

uwzglednieniem wydajnosci i trwato$ci wyjasnia wptyw wtasciwego doboru

realizacji narzedzi i materiatéw na jakos¢, czas Test teoretyczny
pracy i trwato$¢ aplikaciji

Test teoretyczny

wyjasnia znaczenie racjonalnego

Test teoretyczn
gospodarowania materiatem PPF yezny

posiada wiedze z zakresu zasad

zrownowazonego rozwoju w ustugach

detailingowych wskazuje sposoby ograniczania zuzycia
wody, roztworéw montazowych i energii Test teoretyczny
w procesie aplikacji

opisuje elementy checklisty kontroli
. L. Test teoretyczny
jakosci

charakteryzuje zasady kontroli jakosci
oraz procedury odbioru elementéw

oklejonych folig PPF wskazuje najczestsze wady montazowe

. T Test teoretyczny
oraz sposoby ich eliminacji



Efekty uczenia sie

samodzielnie aplikuje folie PPF na
elementach ztozonych z
wykorzystaniem brytu i szablonéw pre-
cut

wykonuje zawijanie naroznikéw i
krawedzi technika seamless z
zachowaniem estetyki premium

pracuje na elementach obtych (lusterka,
zderzaki) z zachowaniem
bezpieczenstwa lakieru

organizuje proces pracy w sposob
zwiekszajacy wydajnos¢ i ograniczajacy
straty materiatowe zgodnie z zasadami
zrbwnowazonego rozwoju

przeprowadza koficowa kontrole jakosci
i przygotowania elementu do wydania
klientowi

wykazuje odpowiedzialno$¢ za jakos¢ i
trwatos¢ wykonywanych realizacji

Uczestnik samodzielnie postuguje sie
oprogramowaniem wspieranym przez
sztuczng inteligencje w celu skrécenia
czasu przygotowania szablonéw PPF
oraz automatyzacji proceséw
diagnostycznych lakieru

Kryteria weryfikacji

poprawnie pozycjonuje i dopasowuje
folie do elementéw z przettoczeniami

kontroluje naprezenia i eliminuje
defekty montazowe

prawidtowo przygotowuje i zabezpiecza
krawedzie

wykonuje domkniecia bez widocznych
taczen i naprezen

stosuje techniki formowania i
naciaggania folii

bezpiecznie wykonuje cigcia i
wykonczenie bez ryzyka uszkodzen

planuje kolejno$¢ etapéw montazu

minimalizuje ilo$¢ resetéw folii i
odpadéw

zna zasady wlasciwego
gospodarowania odpadami

Uczestnik zna techniki optymalnego
rozkroju folii PPF zmniejszajace ilo$¢é
odpadoéw poprodukceyjnych o minimum
15-20%

ocenia estetyke i trwatos¢ krawedzi

poprawnie stosuje checkliste odbioru
jakosciowego

realizuje ustuge zgodnie ze standardem
premium

rozumie i wyjasnia wptyw jakosci
wykonania na cykl zycia
zabezpieczanych elementéw z
poszanowaniem zasad
zréwnowazonego rozwoju

postuguje sie oprogramowaniem
wspieranym przez sztuczng inteligencje

Metoda walidacji

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Test teoretyczny

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Obserwacja w warunkach rzeczywistych



Kwalifikacje

Kwalifikacje niewlaczone do ZSK

Uznane kwalifikacje
Pytanie 3. Czy dokument jest certyfikatem wydawanym przez miedzynarodowe instytucje?

TAK
Strona internetowa Instytucji Certyfikujacej: https://my-ps.eu/

Strona internetowa Instytucji Walidujacej: https://my-ps.eu/

Informacje
Nazwa Podmiotu prowadzacego walidacje Fundacja My Personality Skills
Nazwa Podmiotu certyfikujagcego Fundacja My Personality Skills

Program

Liczba godzin ustugi liczona w petnych godzinach zegarowych (1h = 60 min)
Czes¢ teoretyczna - 8h

Czes¢ praktyczna - 30,5h

Walidacja i certyfikacja - 1,5h

Przerwy (4x 15 min / 1 dzier\ szkolenia)

BLOK 1 — Wprowadzenie do szkolenia doszkalajgcego oraz standard jakosci ,premium”
powitanie uczestnikéw,

omowienie celdéw szkolenia,

analiza poziomu uczestnikow,

omédwienie kryteriéw jakosci i estetyki w standardzie premium.

< Element zrbwnowazonego rozwoju:

wysoki standard jakosci ograniczajacy konieczno$é poprawek i ponownej aplikacji folii.
Forma zajec¢: teoria

BLOK 2 - Ekoprojektowanie w autodetailingu — planowanie zuzycia materiatu PPF przy pomocy Al i kalkulacja sladu surowcowego i
organizacja zielonego stanowiska pracy.

zasady ekoprojektowania w procesie aplikaciji folii PPF,
obstuga inteligentnych systeméw ploterowych (Al CAD)
planowanie zuzycia folii na podstawie szablonéw pre-cut,
wykorzystanie Al do uktadania szablonéw na brycie folii,

poréwnywanie przez Al réznych wariantdw rozmieszczenia formatek,



maksymalizacja wykorzystania powierzchni folii przy pomocy Al,
kalkulacja zuzycia materiaty, ilo$ci odpadéw i $ladu surowcowego,
wykorzystanie danych z Al do optymalizacji kolejnych realizacji,
organizacja zielonego stanowiska pracy,

ograniczanie zuzycia folii, Srodkéw montazowych, wody i energii,
segregacja pozostatosci folii, lineréw i opakowan.

< Element zrbwnowazonego rozwoju:

wykorzystanie Al do planowania i optymalizacji rozmieszczenia szablonéw pre-cut pozwalajgce zwiekszy¢ wykorzystanie brytu folii PPF,
ograniczy¢ ilos¢ odpadéw oraz obnizy¢ slad surowcowy wykonywanej ustugi.

Forma zaje¢: teoria + pokaz + éwiczenie praktyczne

BLOK 3 - Profesjonalne narzedzia i materiaty wspierajgce wydajnos¢ pracy
rakle, filce, systemy ciecia, magnesy, spryskiwacze,

rozwigzania warsztatowe,

organizacja stanowiska pracy.

< Element zrbwnowazonego rozwoju:

prawidtowa organizacja pracy ograniczajgca straty materiatowe.

Forma zaje¢: teoria + pokaz

BLOK 4 - Praca z brytu — techniki naciggania i kontrola roztworéw
techniki uktadania i naciggania folii,

kontrola roztworéw slip/tack,

bezpieczne docinanie,

minimalizacja ryzyka uszkodzen lakieru.

< Element zrbwnowazonego rozwoju:

optymalne wykorzystanie materiatu oraz ograniczenie strat folii.

Forma zajec¢: teoria + pokaz

BLOK 5 - Pokaz instruktora: praca z szablonéw (pre-cut) na btotniku z przettoczeniami
pozycjonowanie i symetria,

korekty dopasowania,

praca w strefach ryzyka,

techniki domykania.

< Element zrbwnowazonego rozwoju:

pre-cut ograniczajacy ilo$¢ odpaddw i ryzyko uszkodzen lakieru.

Forma zaje¢: pokaz

BLOK 6 - Praktyka uczestnikow: pre-cut na btotnikach z przettoczeniami
dopasowanie i korekty,

domykanie krawedzi,



kontrola naprezen,

poprawa wydajnosci i powtarzalnosci jakosci.

< Element zréwnowazonego rozwoju:

precyzyjne dopasowanie ograniczajgce konieczno$¢ wymiany brytu.
Forma zaje¢: praktyka

BLOK 7 — Zawijanie naroznikéw i krawedzi — technika seamless
przygotowanie krawedzi,

praca na naroznikach i rantach,

zabezpieczenie stref ryzyka,

praca przy uszczelkach.

< Element zréwnowazonego rozwoju:

zwigkszenie trwatosci aplikacji poprzez prawidtowe wykonczenie.
Forma zajec¢: pokaz + praktyka

BLOK 8 - Techniki ,zmrozenia” lakieru folig PPF

kontrola efektu wizualnego,

praca na réznych typach lakieru,

minimalizacja niedoskonatosci optycznych,

korekty jakos$ciowe.

< Element zréwnowazonego rozwoju:

techniki wykonczenia premium zwiekszajgce trwatosc¢ i ograniczajgce koniecznos¢ ponownej aplikacji.
Forma zajec¢: pokaz + praktyka

BLOK 9 - Plan dnia 2 i organizacja pracy

omowienie planu dnia,

przypomnienie zasad jakosci premium,

kolejnos¢ pracy zwiekszajgca wydajnosc.

< Element zrbwnowazonego rozwoju:

planowanie pracy ograniczajgce poprawki i straty materiatowe.
Forma zajec¢: teoria

BLOK 10 — Techniki i praktyczne rozwigzania zwiekszajgce wydajnos¢
ergonomia pracy,

przygotowanie stanowiska,

minimalizacja resetoéw folii,

kontrola roztworéw i planowanie montazu.

< Element zrbwnowazonego rozwoju:

optymalizacja procesu ograniczajgca zuzycie materiatow i energii.

Forma zaje¢: teoria + pokaz



BLOK 11 — Profesjonalne narzedzia usprawniajgce prace
narzedzia do precyzyjnego ciecia,

rozwigzania do pracy na elementach obtych,
zabezpieczenia krawedzi,

organizacja procesu w studiu.

< Element zrbwnowazonego rozwoju:

wykorzystanie odpowiednich narzedzi ograniczajgce zuzycie materiatow.
Forma zaje¢: teoria + pokaz

BLOK 12 — Praca z powiekszonymi formatkami pre-cut
ustawianie i pozycjonowanie,

korekty dopasowania,

bezpieczne ciecie,

optymalizacja czasu montazu.

< Element zrbwnowazonego rozwoju:

maksymalne wykorzystanie materiatu i ograniczenie odpadow.
Forma zajec¢: pokaz + praktyka

BLOK 13 — Praca z brytu na zderzakach

strefowanie pracy,

formowanie i kontrola naprezen,

zabezpieczenie newralgicznych miejsc,

ciecie i wykonczenie.

< Element zrbwnowazonego rozwoju:

prawidtowa technika ograniczajgca straty materiatowe.
Forma zajec¢: pokaz + praktyka

BLOK 14 — Oklejanie lusterek i elementéw obtych
naciagganie i formowanie,

prowadzenie naprezen,

eliminacja palcow,

domykanie i korekty jakosciowe.

< Element zrbwnowazonego rozwoju:

techniki zmniejszajace ryzyko uszkodzenia materiatu.
Forma zajec¢: pokaz + praktyka

BLOK 15 — Kontrola jakosci i obstuga klienta po oklejaniu, przygotowanie ofert
ocena estetyki,

trwatos$¢ krawedzi,

przygotowanie samochodu do wydania klientowi,



przekazanie zalecen dotyczacych pielegnacji i uzytkowania pojazdu,
omédwienie dozwolonych i niewskazanych metod mycia,

wskazanie okresu stabilizacji folii po montazu,

zasady przeprowadzania kontroli po aplikacji,

omowienie zakresu i warunkéw gwarancji,

praktyczne zastosowanie modeli jezykowych (np. ChatGPT/Claude) do btyskawicznego tworzenia spersonalizowanych ofert handlowych.
< Element zrbwnowazonego rozwoju:

kontrola jakos$ci ograniczajgca konieczno$¢ poprawek i ponownej aplikacji.
Forma zajec: teoria + praktyka

BLOK 16 — Walidacja efektéw uczenia sie i zakoriczenie szkolenia

ocena konfcowa prac,

indywidualny feedback rozwojowy,

podsumowanie szkolenia,

certyfikacja*.

e Okres oczekiwania na certyfikat wyniku przeprowadzonej walidacji - 3 dni robocze po zakonczeniu szkolenia.

Harmonogram

Liczba pozycji harmonogramu: 45

Przedmiot / Typ Prowadzacy Data realizacji Godzina Godzina

. L, . ) . Liczba godzin
temat aktywnosci zajeé rozpoczecia zakoriczenia

Wprowadzeni

e do szkolenia SEBASTIAN

doszkalajace Zajecia 21-09-2026 08:00 09:30 01:30
ZAJAC

go oraz stand
ard jakosci ,pr
emium”

- Przerwa - 21-09-2026 09:30 09:45 00:15



Przedmiot /
temat

Ekoprojektow
anie w autode
tailingu -
planowanie z
uzycia materi
atu PPF przy p
omocy Al i kal
kulacja sladu
surowcowego
i organizacja
zielonego sta
nowiska pracy

o

Profesjonalne
narzedziaim
ateriaty wspie
rajgce wydajn
0$¢ pracy

am-

Praca z brytu
techniki naci
agania i kontr
ola roztworéw

-

Praca z brytu
techniki naci
agania i kontr
ola roztworéw

Pokaz instrukt
ora:pracazs
zablonéw (pre
cut) na btotni
ku z przettocz
eniami

s B

Typ

aktywnosci

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Zajecia

Przerwa

Prowadzacy

SEBASTIAN
ZAJAC

SEBASTIAN
ZAJAC

SEBASTIAN
ZAJAC

SEBASTIAN
ZAJAC

SEBASTIAN
ZAJAC

Data realizacji
zajeé

21-09-2026

21-09-2026

21-09-2026

21-09-2026

21-09-2026

21-09-2026

21-09-2026

22-09-2026

22-09-2026

Godzina
rozpoczecia

09:45

11:15

11:30

13:00

13:15

14:45

15:00

08:00

09:30

Godzina
zakonczenia

11:15

11:30

13:00

13:15

14:45

15:00

16:00

09:30

09:45

Liczba godzin

01:30

00:15

01:30

00:15

01:30

00:15

01:00

01:30

00:15



Przedmiot /
temat

Pokaz instrukt
ora:pracazs
zablonéw (pre
cut) na btotni
ku z przettocz
eniami

@m-

Praktyka ucze
stnikéw: pre-
cut na btotnik
ach z przettoc
zeniami

- B

Praktyka ucze
stnikéw: pre-
cut na btotnik
ach z przettoc
zeniami

@B

Praktyka ucze
stnikéw: pre-
cut na btotnik
ach z przettoc
zeniami

Praktyka ucze
stnikéw: pre-
cut na btotnik
ach z przettoc
zeniami

s

Praktyka ucze
stnikéw: pre-
cut na btotnik
ach z przettoc
zeniami

Typ
aktywnosci

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Prowadzacy

SEBASTIAN
ZAJAC

SEBASTIAN
ZAJAC

SEBASTIAN
ZAJAC

SEBASTIAN
ZAJAC

SEBASTIAN
ZAJAC

SEBASTIAN
ZAJAC

Data realizacji
zajeé

22-09-2026

22-09-2026

22-09-2026

22-09-2026

22-09-2026

22-09-2026

22-09-2026

23-09-2026

23-09-2026

23-09-2026

Godzina
rozpoczecia

09:45

11:15

11:30

13:00

13:15

14:45

15:00

08:00

09:30

09:45

Godzina
zakonczenia

11:15

11:30

13:00

13:15

14:45

15:00

16:00

09:30

09:45

11:15

Liczba godzin

01:30

00:15

01:30

00:15

01:30

00:15

01:00

01:30

00:15

01:30



Przedmiot /
temat

22745 o

Zawijanie nar
oznikoéw i kra
wedzi -
technika sea
mless

em-

Techniki ,zmr
ozenia” lakier
u folig PPF

Ex3-

Techniki ,,zmr
ozenia” lakier
u folig PPF

Plan dnia i org
anizacja pracy

Ez3-

Techniki i pra
ktyczne rozwi
azania zwigks
zajgce wydajn
0s¢

am-

Profesjonalne

narzedzia us
prawniajace p
race

-

Praca z powie
kszonymi for

matkami pre-

cut

Typ
aktywnosci

Przerwa

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Prowadzacy

SEBASTIAN
ZAJAC

SEBASTIAN
ZAJAC

SEBASTIAN

ZAJAC

SEBASTIAN
ZAJAC

SEBASTIAN
ZAJAC

SEBASTIAN
ZAJAC

SEBASTIAN
ZAJAC

Data realizacji
zajeé

23-09-2026

23-09-2026

23-09-2026

23-09-2026

23-09-2026

23-09-2026

24-09-2026

24-09-2026

24-09-2026

24-09-2026

24-09-2026

24-09-2026

24-09-2026

Godzina
rozpoczecia

11:15

11:30

13:00

13:15

14:45

15:00

08:00

09:30

09:45

11:15

11:30

13:00

13:15

Godzina
zakonczenia

11:30

13:00

13:15

14:45

15:00

16:00

09:30

09:45

11:15

11:30

13:00

13:15

14:45

Liczba godzin

00:15

01:30

00:15

01:30

00:15

01:00

01:30

00:15

01:30

00:15

01:30

00:15

01:30



Przedmiot /
temat

en-

Praca z powie
kszonymi for

matkami pre-

cut

Praca z brytu
na zderzakac
h

en-

Praca z brytu
na zderzakac

h

Lo B

Oklejanie lust
erek i element
6w obtych

@8-

Kontrola jakos
ci i obstuga kli
enta po okleja
niu, przygoto
wanie ofert

emB-

is 215 B

Typ
aktywnosci

Przerwa

Zajecia

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Przerwa

Walidacja

Prowadzacy

SEBASTIAN
ZAJAC

SEBASTIAN
ZAJAC

SEBASTIAN
ZAJAC

SEBASTIAN
ZAJAC

SEBASTIAN
ZAJAC

Data realizacji
zajeé

24-09-2026

24-09-2026

25-09-2026

25-09-2026

25-09-2026

25-09-2026

25-09-2026

25-09-2026

25-09-2026

25-09-2026

25-09-2026

Godzina
rozpoczecia

14:45

15:00

08:00

09:30

09:45

11:15

11:30

13:00

13:15

14:15

14:30

Godzina
zakonczenia

15:00

16:00

09:30

09:45

11:15

11:30

13:00

13:15

14:15

14:30

16:00

Liczba godzin

00:15

01:00

01:30

00:15

01:30

00:15

01:30

00:15

01:00

00:15

01:30

Podsumowanie

Rodzaj godzin Liczba godzin

Suma godzin zegarowych ustugi 40:00

w tym suma godzin zajeé 33:30

w tym suma godzin walidacji 01:30



Rodzaj godzin Liczba godzin

w tym suma przerw 05:00
Suma godzin dydaktycznych bez przerw 46:30
Cennik
Cennik
Rodzaj ceny Cena
Koszt przypadajacy na 1 uczestnika brutto 9 000,00 PLN

Podmiot uprawniony do zwolnienia z VAT na podstawie art. 43 ust. 1 ustawy o VAT

Koszt przypadajacy na 1 uczestnika netto 9 000,00 PLN
Koszt osobogodziny brutto 225,00 PLN
Koszt osobogodziny netto 225,00 PLN
W tym koszt walidacji brutto 125,00 PLN
W tym koszt walidacji netto 125,00 PLN
W tym koszt certyfikowania brutto 445,00 PLN
W tym koszt certyfikowania netto 445,00 PLN

Liczba godzin ustugi

Rodzaj godzin Liczba godzin
Liczba godzin zegarowych ustugi 40:00
Prowadzacy

Liczba prowadzacych: 1
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Sebastian od 7 lat prowadzi dziatalno$¢é w branzy detailingu oraz aplikacji folii PPF, rozwijajgc swoje

O kompetencje w sposdb uwzgledniajgcy coraz wieksze znaczenie zrbwnowazonego rozwoju w
ustugach motoryzacyjnych. W swojej pracy konsekwentnie wdraza rozwigzania ograniczajgce
zuzycie materiatdw, energii i chemii warsztatowej, dbajgc o wysoka jakos¢ ustug przy jednoczesnym
zmniejszaniu wptywu proceséw na srodowisko.

Regularnie uczestniczy w szkoleniach i kursach branzowych, poszerzajac wiedze nie tylko w
zakresie technik detailingu i aplikaciji folii, ale rowniez nowoczesnych, bardziej ekologicznych metod
pracy, pozwalajgcych na redukcje odpaddw, optymalizacje zuzycia srodkéw chemicznych oraz
wydtuzanie trwatosci zabezpieczen pojazddw, co zmniejsza koniecznos¢ ponownego wykonywania
ustug.

0d 3 lat aktywnie szkoli innych specjalistéw, przekazujgc praktyczng wiedze dotyczaca efektywnej i
odpowiedzialnej pracy z materiatami. W swoich szkoleniach ktadzie nacisk na wtasciwe planowanie
proceséw, minimalizowanie strat materiatowych, racjonalne wykorzystanie folii PPF oraz stosowanie
technik pracy pozwalajgcych ograniczy¢ zuzycie wody, energii i Srodkéw chemicznych.

Rocznie realizuje zabezpieczenie ponad 100 samochodéw, dzieki czemu szkolenia opiera na
rzeczywistych przypadkach i codziennej praktyce, pokazujac, jak taczy¢ wysoka jakos¢ wykonania z
odpowiedzialnym podejsciem do srodowiska. Posiada rowniez umiejgetnos¢ przygotowywania
szablonéw PPF

Informacje dodatkowe

Informacje o materiatach dla uczestnikow ustugi

Informacje o materiatach dla uczestnikow ustugi

Kazdy kursant otrzymuje zestaw autorskich materiatow szkoleniowych wspierajgcych nauke zaréwno w czesci teoretycznej, jak i
praktycznej w formie:

1. skrypt PDF - wystany droga elektroniczng
2. prezentacji - wystanej drogg elektroniczna

po zakonczeniu szkolenia. Materiaty pomagaja w utrwaleniu wiedzy oraz stosowaniu poznanych technik w pracy po zakornczeniu
szkolenia.

Informacje o certyfikatach i dyplomach

Uczestnik nabywa kwalifikacje Specjalisty ds. aplikacji folii PPF z elementami zréwnowazonego rozwoju, potwierdzony dokumentem
potwierdzajgcym nabycie tych kwalifikacji.

Kazdy uczestnik szkolenia otrzymuje dyplom potwierdzajagcy uczestnictwo szkoleniu.

Informacje dodatkowe

Szkolenie realizowane jest w profesjonalnym studiu autodetailingu wyposazonym w petni przygotowane stanowiska praktyczne dla kazdego z
uczestnikéw do pracy przy pojezdzie, zawiera m.in. w: o$wietlenie inspekcyjne o wysokim CRI z mozliwoscia regulacji temperatury barwowe;j,
lamp

Adres

ul. Warszawska 68



42-202 Czestochowa

woj. Slaskie

Udogodnienia w miejscu realizacji ustugi
o Klimatyzacja
o Wi

Kontakt

ﬁ E-mail sebastian.zajac.14@gmail.com

Telefon (+48) 665 609 500
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