Mozliwos¢ dofinansowania

Kurs podstawowy spawania blach i rur

spoinami pachwinowymi metoda TIG (141)
Zielone kwalifikacje w praktyce
spawalniczej Certyfikacja TUV Nord - kurs
popotudniowy

Numer ustugi 2026/07/22/8319/3702679

\C SYNERCOM
USLUGI WSPOLNE
GRuPA GG

SYNERCOM USLUGI
WSPOLNE SPOLKA
Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOS

© Mystowice

CiA [ stacjonarna
kK kK 46/5

53 oceny ® 58:00h

23] Zajecia grupowe

& Ustuga szkoleniowa

B9 30.10.2026 do 16.11.2026

Informacje podstawowe

Kategoria

Identyfikatory projektéw

Grupa docelowa ustugi

Minimalna liczba uczestnikéw

Maksymalna liczba likow

Data zakornczenia rekrutacji

Forma prowadzenia ustugi

Podstawa uzyskania wpisu do BUR

Cel

Cel edukacyjny

3 600,00 PLN brutto
3 600,00 PLN netto
62,07 PLN brutto/h
62,07 PLN netto/h
58,89 PLN cena rynkowa ®

Techniczne / Metalurgia i spawalnictwo

Matopolski Pocigg do kariery

Ustuga rozwojowa skierowana jest do oséb dorostych, ktére z wiasnej
inicjatywy chcg podniesé swoje kwalifikacje/umiejgtnosci lub naby¢
nowe, w zakresie spawania blach i rur spoinami pachwinowymi metoda

TIG (141) poziom podstawowy

29-10-2026

stacjonarna

Certyfikat systemu zarzadzania jakoscig wg. ISO 9001:2015 (PN-EN ISO
9001:2015) - w zakresie ustug szkoleniowych

Po zakonczeniu szkolenia uczestnik bedzie przygotowany do samodzielnego wykonywania podstawowych prac
spawalniczych blach i rur spoinami pachwinowymi metoda TIG, obejmujacych m.in.:

- dobdr parametréw spawania i elektrody wolframowej w zalezno$ci od rodzaju materiatu,

- wykonywanie spoin pachwinowych w pozycjach podstawowych zgodnie z obowigzujgcymi normami i zasadami BHP,
- ocene jakosci wykonanych spoin i rozpoznawanie podstawowych niezgodnosci spawalniczych.

Efekty uczenia sie oraz kryteria weryfikacji ich osiagniecia i Metody walidacji

Efekty uczenia sig

Definiuje podstawowe pojecia zwigzane
z rodzajami i budowa urzadzen
spawalniczych oraz materiatow
stosowanych przy spawaniu metoda
TIG

Definiuje podstawowe pojecia zwigzane

z eksploatacja urzadzen spawalniczych.

Kryteria weryfikacji

1. Rozréznia zagadnienia zwigzane z
budowa oraz obstuga sprzetu
spawalniczego.

2. Identyfikuje podstawowe i dodatkowe
materiaty stosowane w procesach
spawania.

1. Identyfikuje procesy technologiczne
oraz techniki spawania elementow.

2. Umiejetnie korzysta z instrukcji
obstugi urzadzen spawalniczych oraz
instrukcji technologicznej spawania.

Metoda walidacji

Test teoretyczny

Test teoretyczny



Efekty uczenia sie

Definiuje podstawowe pojecia zwigzane
z bezpieczenistwem w procesie
spawania.

Obstuguje urzadzenia spawalnicze i
prawidtowo wykonuje spoiny
pachwinowe.

1.0rganizuje miejsce pracy

2. Ocenia wykonane spoiny
pachwinowe

3.Kontroluje jakos¢ wykonanych spoin

1. Organizuje prace zespotowa

2. Charakteryzuje sie umiejetnoscia
wspotpracy oraz komunikacji

3. Charakteryzuje si¢ samodyscypling,
precyzjg oraz koncentracja

Obstuguje sprzet tak aby
zoptymalizowac proces spawalniczy w
celu redukcji zuzycia mediéw i energii,
dobierajac parametry tuku oraz
technologie ostony gazowej w sposéb
minimalizujgcy wptyw na srodowisko.

Kwalifikacje

Kryteria weryfikacji

1. Przestrzega przepiséw bhp
dotyczacych obstugi urzadzen
spawalniczych.

2. Prawidtowo identyfikuje mozliwe
zagrozenia zwigzane z eksploatacjg
urzadzen spawalniczych.

1. Przygotowuje elementy z blach i rur
do wykonania spoin pachwinowych.
2. Wykonuje spoiny pachwinowe w
zakresie spawania blach i rur.

Sprawdza stan miejsca pracy oraz
wykonanych spoin.

Charakteryzuje sie umiejetnosciami
spotecznymi aby efektywnie
wykonywaé swoje obowigzki.

Uczestnik samodzielnie wykonuje
nastawe parametréw urzadzenia
spawalniczego oraz przeptywu gazu
ostonowego w taki sposéb, aby uzyskaé
spoing wolng od odpryskéw i wad
zewnetrznych, redukujac jednoczesnie
roboczy przeptyw gazu.

Kwalifikacje niewtaczone do ZSK

Uznane kwalifikacje

Metoda walidacji

Test teoretyczny

Obserwacja w warunkach
symulowanych

Obserwacja w warunkach
symulowanych

Obserwacja w warunkach
symulowanych

Obserwacja w warunkach
symulowanych

Pytanie 3. Czy dokument jest certyfikatem wydawanym przez migdzynarodowe instytucje?

TAK

Strona internetowa Instytucji Certyfikujacej: https://www.tuv-nord.com/pl/pl/home/?

gad_source=1&gad_campaignid=23620488840&gclid=CjOKCQjwk_bPBhDXARIsACiq8R1vQrMG2ApheTAh57uXFxaV44tmwQHvCNibeqlwzmWksiNgP

Strona internetowa Instytucji Walidujacej: https://www.tuv-nord.com/pl/pl/home/?

gad_source=1&gad_campaignid=23620488840&gclid=CjOKCQjwk_bPBhDXARIsACiq8R1vQrMG2ApheTAh57uXFxaV44tmwQHvCNibeqlwzmWksiNgP

Informacje

Nazwa Podmiotu prowadzacego walidacje

Nazwa Podmiotu certyfikujacego

Program

Ustuga rozwojowa skierowana jest do oséb dorostych, ktére z wiasnej inicjatywy chcg podniesé swoje kwalifikacje/umiejetnosci lub

TUV Nord

TUV Nord

naby¢ nowe, w zakresie spawania blach i rur spoinami pachwinowymi metoda TIG (141) poziom podstawowy.

Zajecia teoretyczne odbywajg sie w sali wyktadowej, a zajgcia praktyczne w hali spawalniczej w grupach maksymalnie 10 osobowych.

Ramowy program ustugi:

Zajecia teoretyczne:

1. Zastosowanie elektrycznosci do spawania tukowego

2. Urzadzenia spawalnicze

3. Bezpieczenstwo i higiena pracy

4. Bezpieczna praca na hali produkcyjnej
5. Materiaty dodatkowe do spawania

6. Spawanie w praktyce

7. 0znaczenie i wymiarowanie spoin

8

. Metody przygotowania ztgczy spawania



9. Kwalifikowanie spawaczy
Zajgcia praktyczne:

1. Zielone kompetencje w Praktyce Spawalniczej
o Efektywnos¢ energetyczna i dobdr sprzetu
* Redukcja strat materiatowych
e Zarzadzanie danymi i chemig

Program zaje¢ praktycznych zostat rozszerzony o modut zielonych kompetencji w spawalnictwie, realizowany w warunkach
warsztatowych. W trakcie éwiczen uczestnicy nauczg sie optymalizacji techniki prowadzenia tuku oraz precyzyjnego doboru parametréw
spawania, co pozwoli na wykonywanie spoin o wysokiej jakosci przy jednoczesnej maksymalnej redukcji zuzycia materiatéw dodatkowych
(drutu, elektrod) oraz gazéw ostonowych. Instruktorzy potoza szczegdlny nacisk na eliminacje btedéw spawalniczych, co w duchu
zréwnowazonego rozwoju pozwala na unikniecie energochtonnych poprawek i ograniczenie ilosci odpadéw produkeyjnych.

Harmonogram

Liczba pozycji harmonogramu: 67

Przedmiot / Typ Data realizacji Godzina Godzina

L Prowadzacy L. . . . Liczba godzin
temat aktywnosci zajec rozpoczecia zakornczenia
X7l Zajecia Barttomiej
e Zajecia omiel 30-10-2026 15:00 16:30 01:30
praktyczne Kamiriski

Przerwa - 30-10-2026 16:30 16:45 00:15
L Barttomiej
Zajecia o 30-10-2026 16:45 18:15 01:30
Kamiriski
Przerwa - 30-10-2026 18:15 18:30 00:15
5267 eIl Barttomiej
A8 Zajecia artiomie] 30-10-2026 18:30 19:30 01:00
praktyczne Kaminski
7 Zajeci Barttomiej
A8 Zajecia artiomie] 02-11-2026 15:00 16:30 01:30
praktyczne Kaminiski
Przerwa - 02-11-2026 16:30 16:45 00:15
. Barttomiej
Zajecia . 02-11-2026 16:45 18:15 01:30
Kaminski
Przerwa - 02-11-2026 18:15 18:30 00:15
Barttomiej
Zajecia artiomie] 02-11-2026 18:30 19:30 01:00
praktyczne Kamiriski
[3) Zajecia Barttomiej
ie Zajecia omie) 03-11-2026 15:00 16:30 01:30
praktyczne Kamiriski
Przerwa - 03-11-2026 16:30 16:45 00:15
L Barttomiej
Zajecia L 03-11-2026 16:45 18:15 01:30
Kamiriski
313 - Przerwa - 03-11-2026 18:15 18:30 00:15
FFT3) Zajecia Barttomiej
1962 Zajecia artiomie] 03-11-2026 18:30 19:30 01:00
praktyczne Kaminiski
Zajecia L Barttomiej
Zajecia o 04-11-2026 15:00 16:30 01:30
praktyczne Kaminiski
D - Przerwa - 04-11-2026 16:30 16:45 00:15
Barttomiej
Zajecia L, _j 04-11-2026 16:45 18:15 01:30
Kamiriski

Przerwa - 04-11-2026 18:15 18:30 00:15




Przedmiot /
temat

Zajecia
praktyczne

Zajecia

praktyczne

praktyczne

em-

Zajecia

praktyczne

praktyczne

praktyczne

praktyczne

Zastosowanie
elektrycznosc
i do spawania
tukowego

Urzadzenia
spawalnicze

Bezpieczenst
wo i higiena
pracy, p.poz,
ochrona
$rodowiska

Bezpieczna
praca na hali
produkcyjnej

Materiaty
dodatkowe do
spawania

Oznaczenie i

wymiarowanie
spoin

Spawanie w
praktyce

Typ
aktywnosci

Zajecia

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Zajecia

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Prowadzacy

Barttomiej
Kamiriski

Barttomiej
Kamiriski

Barttomiej
Kamiriski

Barttomiej
Kamiriski

Barttomiej
Kaminiski

Barttomiej
Kamiriski

Barttomiej
Kaminiski

Roman
Dziedziot

Roman
Dziedziot

Roman
Dziedziot

Roman
Dziedziot

Roman
Dziedziot

Roman
Dziedziot

Roman
Dziedziot

Data realizacji
zajec

04-11-2026

05-11-2026

05-11-2026

05-11-2026

05-11-2026

05-11-2026

06-11-2026

06-11-2026

06-11-2026

06-11-2026

06-11-2026

07-11-2026

07-11-2026

07-11-2026

07-11-2026

07-11-2026

07-11-2026

07-11-2026

07-11-2026

07-11-2026

07-11-2026

Godzina
rozpoczecia

18:30

15:00

16:30

16:45

18:15

18:30

15:00

16:30

16:45

18:15

18:30

08:00

08:45

09:30

09:45

10:30

11:15

11:30

12:15

13:00

13:30

Godzina
zakoriczenia

19:30

16:30

16:45

18:15

18:30

19:30

16:30

16:45

18:15

18:30

19:30

08:45

09:30

09:45

10:30

11:15

11:30

12:15

13:00

13:30

15:00

Liczba godzin

01:00

01:30

00:15

01:30

00:15

01:00

01:30

00:15

01:30

00:15

01:00

00:45

00:45

00:15

00:45

00:45

00:15

00:45

00:45

00:30

01:30



Przedmiot /
temat

Metody
przygotowani
a zlaczy do
spawania.
Kwalifikowani
e spawaczy

Zajecia

praktyczne

Zajecia

praktyczne

Zajecia

praktyczne

praktyczne

Zajgcia

praktyczne

Zajecia
praktyczne

Zajecia

praktyczne

praktyczne

Zajgcia

praktyczne

Zajecia
praktyczne

Zajecia

praktyczne

Typ
aktywnosci

Zajecia

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Przerwa

Prowadzacy

Roman
Dziedziot

Barttomiej
Kamiriski

Barttomiej
Kamiriski

Barttomiej
Kaminiski

Barttomiej
Kamiriski

Barttomiej
Kamiriski

Barttomiej
Kamiriski

Barttomiej
Kamiriski

Barttomiej
Kaminiski

Barttomiej
Kamiriski

Barttomiej
Kamiriski

Barttomiej
Kamiriski

Barttomiej
Kaminiski

Barttomiej
Kamiriski

Barttomiej
Kaminski

Data realizacji
zajec

07-11-2026

09-11-2026

09-11-2026

09-11-2026

09-11-2026

09-11-2026

10-11-2026

10-11-2026

10-11-2026

10-11-2026

10-11-2026

12-11-2026

12-11-2026

12-11-2026

12-11-2026

12-11-2026

13-11-2026

13-11-2026

13-11-2026

13-11-2026

13-11-2026

14-11-2026

14-11-2026

14-11-2026

14-11-2026

Godzina
rozpoczecia

15:00

15:00

16:30

16:45

18:15

18:30

15:00

16:30

16:45

18:15

18:30

15:00

16:30

16:45

18:15

18:30

15:00

16:30

16:45

18:15

18:30

08:00

09:30

09:45

11:15

Godzina
zakoriczenia

15:45

16:30

16:45

18:15

18:30

19:30

16:30

16:45

18:15

18:30

19:30

16:30

16:45

18:15

18:30

19:30

16:30

16:45

18:15

18:30

19:30

09:30

09:45

11:15

11:30

Liczba godzin

00:45

01:30

00:15

01:30

00:15

01:00

01:30

00:15

01:30

00:15

01:00

01:30

00:15

01:30

00:15

01:00

01:30

00:15

01:30

00:15

01:00

01:30

00:15

01:30

00:15



Przedmiot / Typ Data realizacji Godzina Godzina

L Prowadzacy L . ) . Liczba godzin
temat aktywnosci zajeé rozpoczecia zakonczenia
Barttomiej
Zajecia artiomie) 14-11-2026 11:30 12:30 01:00
Kamiriski
Walidacja - 16-11-2026 09:30 10:15 00:45
Podsumowanie
Rodzaj godzin Liczba godzin
Suma godzin zegarowych ustugi 58:00
w tym suma godzin zaje¢ 50:45
w tym suma godzin walidacji 00:45
w tym suma przerw 06:30
Suma godzin dydaktycznych bez przerw 68:30
Cennik
Cennik
Rodzaj ceny Cena
Koszt przypadajacy na 1 uc ika brutto 3600,00 PLN

Podmiot uprawniony do zwolnienia z VAT na podstawie art. 43 ust. 1 ustawy o VAT

Koszt przypadajacy na 1 uczestnika netto 3600,00 PLN
Koszt osobogodziny brutto 62,07 PLN
Koszt osobogodziny netto 62,07 PLN

W tym koszt walidacji brutto 615,00 PLN
W tym koszt walidacji netto 615,00 PLN
W tym koszt certyfikowania brutto 0,00 PLN

W tym koszt certyfikowania netto 0,00 PLN

Liczba godzin ustugi

Rodzaj godzin Liczba godzin
Liczba godzin zegarowych ustugi 58:00
Prowadzacy

Liczba prowadzacych: 2

o Barttomiej Kaminski

‘ . Instruktor posiada ponad 5-letnie doswiadczenie zawodowe na stanowisku instruktora, ktére
zdobywa nieprzerwanie od 2016 roku do teraz. W ramach swojej praktyki dydaktycznej i uprawnien
moze wyktadaé z zielonych kompetencji, opierajac sig¢ na udokumentowanych kwalifikacjach w
zakresie nastepujgcych proceséw spawalniczych:



Spawanie gazowe i pokrewne: kurs spawanie gazowe podstawowe oraz kurs spawanie rur spoinami
czotowymi metoda gazowa 311.

Spawanie tukowe i w ostonie gazéw: kurs spawanie tfukowe elektrodg otulong podstawowe, kurs
spawanie elektroda topliwg w ostonie gazéw MAG podstawowy, a takze kurs spawanie rur z
materiatu 3.1 metodg MAG 135.

Spawanie metoda TIG: kurs spawanie blach i rur spoinami pachwinowymi metoda TIG 141 oraz kurs
spawanie rur spoinami czotowymi metoda TIG 141.

o Roman Dziedziot
‘ ' Wyktadowca

Ukoniczyt Wyzsza Szkote Ekonomii i Administracji w Bytomiu, kierunek - Zarzadzanie i Inzynieria
Produkcji, Specjalno$é - Zarzadzanie transportem i logistyka w procesie produkciji i ustug. Studia
inzynierskie.

1) Politechnika Czestochowska, Wydziat Inzynierii Mechanicznej i Informatyki, Studia podyplomowe
- Wymagania i Kompetencje Miedzynarodowego Inzyniera Spawalnika (IWE)

2) Instytut Spawalnictwa - uzyskanie tytutu Miedzynarodowego Inzyniera Spawalnika (IWE)

3) Petnomocnik ds. Systemu Zarzadzania Jakoscig wg normy EN ISO 9001:2008

4) Audytor System Zarzadzania Jakoscig wg normy EN 1SO 9001:2008

Doswiadczenie zawodowe na stanowisku wyktadowcy od 2019 roku do nadal.

Informacje dodatkowe

Informacje o materiatach dla uczestnikow ustugi

Skrypt, notatnik, dtugopis.

Na czas trwania zajec¢ praktycznych uczestnicy zostajg wyposazenia w indywidualne $rodki ochrony osobistej takie jak: przytbica,
rekawice spawalnicze, skérzany fartuch spawalniczy.

Warunki uczestnictwa

Na kurs spawania blach i rur spoinami pachwinowymi TIG (141) moga zosta¢ przyjeci kandydaci, ktérzy:

« ukonczyli co najmniej gimnazjum, szkote podstawowg lub szkote zawodowa

¢ ukonczyli 18 rok zycia

* posiadajg zdolnos¢ do wykonywania zawodu spawacza, potwierdzong $wiadectwem lekarskim (dostawca ustugi sam weryfikuje
posiadanie orzeczenia lekarskiego przed przystgpieniem uczestnika do egzaminu)

W kursie moga uczestniczy¢ takze spawacze posiadajacy ksigzke spawacza, ktérzy chcag poszerzy¢ posiadane uprawnienia spawalnicze
0 nowg metode spawania.
Informacje dodatkowe

Kazdy uczestnik kursu dysponuje wtasnym stanowiskiem spawalniczym. Posiadamy szafki do przechowania rzeczy osobistych i
prysznice.

Adres

ul. Piastéw Slaskich 18a
41-408 Mystowice
woj. $laskie

Udogodnienia w miejscu realizacji ustugi
« Klimatyzacja
o Wifi

e Laboratorium komputerowe

Kontakt

m E-mail s.niedzwiedzka@synercom.pl

Telefon (+48) 324 204 250

SYLWIA NIEDZWIEDZKA



