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7 D 7 ZAKEAD

f.LJ/.  DOSKONALENIA

e ZAWODOWEGO
w PRZEMYSLU

Zaktad
Doskonalenia
Zawodowego w
Przemyslu

Fok ok Kok 4875
883 oceny

Kurs Spawacz metodg MAG i TIG z
egzaminem tukasiewicz-GIT

Numer ustugi 2026/07/16/7356/3694208

© Przemysl

& Ustuga szkoleniowa

¥ stacjonarna

{2 Zajecia grupowe

®© 147:00h

5 27.10.2026 do 11.12.2026

Informacje podstawowe

Kategoria

Grupa docelowa ustugi

5100,00 PLN brutto
5100,00 PLN netto
34,69 PLN brutto/h
34,69 PLN netto/h
58,89 PLN cena rynkowa @

Techniczne / Metalurgia i spawalnictwo

Szkolenie adresowane jest do oséb petnoletnich, ktérzy chcg uzyskaé

uprawnienia w zakresie spawania metodg TIG 141-1 (wykonywanie spoin
pachwinowych blacha lub/i rura) i w zakresie spawania metodg MAG.

Ustuga przeznaczona jest dla oséb planujgcych podjecie pracy w zawodzie

spawacza, pracownikéw branzy produkcyjnej i metalowej oraz os6b chcacych

podnies¢ lub zmieni¢ swoje kwalifikacje zawodowe. Posiadajacych

wyksztatcenie minimum podstawowe oraz zaswiadczenie lekarskie o
braku przeciwwskazan zdrowotnych do pracy na stanowisku spawacza.

Minimalna liczba uczestnikéw 2
Maksymalna liczba uczestnikéw 15

Data zakonczenia rekrutacji 26-10-2026
Forma prowadzenia ustugi stacjonarna

Podstawa uzyskania wpisu do BUR

Cel

Cel edukacyjny

Znak Jako$ci Matopolskich Standardéw Ustug Edukacyjno-Szkoleniowych

(MSUES) - wersja 2.0

Przygotowanie uczestnika kursu do pracy i egzaminu koricowego przed Komisjg tukasiewicz - GIT Instytutu

Spawalnictwa w zakresie spawania metodg TIG i w zakresie spawania metodg MAG.



Efekty uczenia sie oraz kryteria weryfikacji ich osiggniecia i Metody walidacji

Efekty uczenia si¢

Rozréznia zasady spawania stali
metoda MAG i TIG drutem
elektrodowym litym i/lub drutem
elektrodowym proszkowym o rdzeniu

topnikowym i/lub drutem elektrodowym

proszkowym o rdzeniu metalicznym w
zakresie wykonywania spoin
pachwinowych w ztgczach blach i rur

Wykonuje elementy do spawania

Samodzielnie dokonuje oceny jakosci
zlgczy spawanych

Kwalifikacje

Kryteria weryfikacji

- rozr6znia podstawowe zasady
spawania metodg MAG i TIG

- ustawia parametry spawarki

- ocenia jako$¢ wykonanej spoiny

- przeprowadza wizualng ocene spoin

- rozr6znia obowigzujgce normy i
standardy dotyczace jakosci spoin

- wskazuje kryteria oceny jakosci ztaczy
spawanych zgodnie z tymi normami

- wymienia ré6zne metody oceny jakosci
spoin

Kwalifikacje niewlagczone do ZSK

Uznane kwalifikacje

Metoda walidacji

Test teoretyczny

Test teoretyczny

Test teoretyczny

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Test teoretyczny

Test teoretyczny

Test teoretyczny

Pytanie 2. Czy wydany dokument jest potwierdzeniem nabycia kwalifikacji lub uzyskania uprawnien zawodowych
nadawanych przez organy wtadz publicznych lub instytutow badawczych, lub samorzadéw zawodowych, lub
samorzaddéw gospodarczych na podstawie odrebnych przepiséw?

TAK

Na podstawie Rozporzadzenia Ministra Gospodarki z dnia 27 kwietnia 2000 r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny
pracy przy pracach spawalniczych (Dz.U. z pdzn. zm.) oraz normy PN-EN ISO 9606 dotyczgce kwalifikowania

spawaczy.

Informacje

Nazwa Podmiotu prowadzacego walidacje

Nazwa Podmiotu certyfikujacego

Sie¢ Badawcza tukasiewicz - Gérnoslaski Instytut Technologiczny -

Instytut Spawalnictwa

Sie¢ Badawcza tukasiewicz - Gérnoslaski Instytut Technologiczny -

Instytut Spawalnictwa



Program

Osoba uczestniczaca w kursie uzyska kwalifikacje zgodnie z kwalifikacjg zawoddw i specjalnosci opublikowang przez Ministerstwo
Rodziny, Pracy i Polityki Spotecznej w zakresie spawacza (kod zawodu: 721204).

Synteza zawodu:

taczy czesci i elementy konstrukcyjne wykonane ze stali, zeliwa, metali niezelaznych i ich stopédw poprzez spawanie elektrodg topliwg w
ostonie gazéw chemicznie obojetnych (argon, hel) lub mieszanek gazowych (dwutlenek wegla lub jego mieszaniny z argonem) przez
spawanie automatyczne lub spawanie gazowe reczne oraz spawanie tukiem elektrycznym.

Zadania zawodowe:

¢ dobieranie materiatéw podstawowych i dodatkowych do spawania;

¢ przygotowywanie elementéw i materiatéw do spawania zgodnie z dokumentacjg techniczng;

¢ wykonywanie operacji spawania réznymi technikami, za pomoca urzadzen spawalniczych wyposazonych w uchwyt prowadzony
recznie i butle z gazami technicznymi (ostonowymi) lub palnika acetylenowo - tlenowego z utrzymaniem optymalnych parametréw
spawania;

¢ wykonywanie operacji spawania tukiem elektrycznym takimi metodami jak: ostona gazéw ochronnych, tuk kryty czy weglowy;

¢ wykonywanie operacji lutowania miekkiego i twardego, lutospawania i lutowania twardych metali kolorowych za pomoca kolby
lutowniczej lub palnika acetylenowo - tlenowego;

¢ wykonywanie operacji przecinania palnikiem gazowym, tukiem elektrycznym, metoda plazmowa lub laserowg z zastosowaniem
réznych technik;

e przygotowywanie powierzchni, elementéw i czesci do spawania, zgrzewania, lutowania i przecinania przez czyszczenie i ukosowanie
krawedzi, ustalanie wzajemnego potozenia czesci czy odpowiednie zamocowywanie i oznaczanie miejsca przeciecia;

¢ obstugiwanie i konserwowanie urzgdzen i sprzetu do spawania, zgrzewania, lutowania i przecinania;

¢ obstuga urzadzen wentylacyjnych i stuzgcych ochronie srodowiska pracy;

» postugiwanie sig urzagdzeniami do mechanizacji spawania oraz przyrzgdami pomiarowymi do sprawdzania jakosci ztgcza
spawanego;

¢ wykonywanie operacji spawania w zakresie posiadanych uprawnien wedtug dokumentacji technicznej;

e organizowanie wtasnego stanowiska pracy zgodnie z zasadami i przepisami BHP, ochrony ppoz, ochrony srodowiska oraz
wymaganiami ergonomii.

Przyktadowo wyréznione specjalnosci:

e Spawacz reczny gazowy - taczy palnikiem gazowym (najczesciej acetylenowo-tlenowego) elementy konstrukcyjne wykonywane ze
stali, zeliwa, metali niezelaznych i ich stopéw; obstuguje butle z gazami technicznymi i osprzetem do tych butli; postuguje sie
narzedziami $lusarskimi oraz przyrzgdami kontrolno-pomiarowymi do sprawdzania jakos$ci ztagcza spawanego.

e Spawacz reczny tukiem elektrycznym — spawa tukiem elektrycznym (stosujac prad przemienny lub staty, elektroda topliwg lub
nietopliwg, metoda w ostonie gazéw aktywnych badz nieaktywnych) elementy stalowe, zeliwne, z metali niezeliwnych i ich stopéw;
prace wykonuje recznie lub pétautomatycznie.

» Spawacz elektryczny metodg MAG - spawa elektrodg topliwg w ostonie gazéw obojetnych (argonu lub helu) elementy stali
konstrukcyjnych niestopowych, niskostopowych i wysokostopowych.

» Spawacz elektryczny metodg MIG — spawa elektrodg topliwg w ostonie gazow aktywnych (dwutlenku wegla lub jego mieszaniny z
argonem) elementy z aluminium, magnezy, miedzi i innych metali niezelaznych i ich stopdw. Spawacz elektryczny metodg MAG/MIG
prace wykonuje pétautomatem (migomatem).

Dodatkowe zadania zawodowe:

¢ sprawdzanie jakos$ci wykonywanych spoin oraz usuwanie wad i niezgodnosci powstatych w trakcie spawania;
¢ nadzorowanie innych pracownikéw.

Zgodnie z celem edukacyjnym jest przygotowanie uczestnika kursu do samodzielnej pracy i egzaminu koficowego przed Komisjg
tukasiewicz - GIT Instytutu Spawalnictwa w zakresie spawania metoda TIG i w zakresie spawania metodg MAG.

Szkolenie adresowane jest do os6b petnoletnich, ktérzy chcg uzyskaé uprawnienia w zakresie spawania metoda TIG 141-1 (wykonywanie
spoin pachwinowych blacha lub/i rura) i w zakresie spawania metodg MAG. Ustuga przeznaczona jest dla oséb planujgcych podjecie pracy w
zawodzie spawacza, pracownikéw branzy produkcyjnej i metalowej oraz oséb chcacych podniesé lub zmieni¢ swoje kwalifikacje zawodowe.

Wymagania stawiane kursantom:

1. Ukonczone 18 lat.



2. Wyksztatcenie minimum podstawowe.

3. Zaswiadczenie lekarskie o braku przeciwwskazan zdrowotnych do pracy na stanowisku spawacza
0d uczestnikéw nie jest wymagane doswiadczenie, wiedza i umiejetnosci do udziatu w szkoleniu.
Program ramowy szkolenia:

1. Szkolenie teoretyczne: Modut 141, 135-1

2. Instruktaz wstepny (stanowiskowy)

3. Szkolenie praktyczne

Program szczegétowy:

Bezpieczenstwo i higiena pracy, ppoz., ochrona srodowiska

Spawalnos¢ stali

Przeglad proceséw spawania

Zastosowanie pradu elektrycznego do spawania tukowego

Urzadzenia spawalnicze

Charakterystyka spawania MAG oraz typowe parametry

Oznaczenia i wymiarowanie spoin, typowe pozycje spawania

Przygotowanie ztaczy do spawania

Niezgodnosci spawalnicze

Kwalifikowanie spawaczy

Instruktaz wstepny (stanowiskowy)

Cwiczenia

Szkolenie przeprowadzone zostanie w wymiarze 138 godzin dydaktycznych, gdzie 1 godzina dydaktyczna wynosi 45 minut. W czas zaje¢ sa
wliczone przerwy.

Szkolenie bedzie prowadzone w formie zaje¢ teoretycznych i zaje¢ praktycznych. Kurs obejmuje 18 godzin zajeé teoretycznych i 118
godzin zaje¢ praktycznych oraz 2 godziny walidacji.

W czas szkolenia sg wliczone przerwy. W czasie kursu wliczone sg: po dwéch godzinach dydaktycznych przerwa 15 minut, po 4
godzinach dydaktycznych przerwa 15 minut, po 6 godzinach dydaktycznych przerwa 45 minut, po 8 godzinach dydaktycznych przerwa 15
minut.

Szkolenie praktyczne obejmuje szereg éwiczen, po skoiczeniu ktérych kursant opanowuje technike spawania. Kazde ¢wiczenie poprzedza
omdwienie oraz pokaz spawania, przeprowadzony przez instruktora szkolenia. Instruktor omawiajgc ¢wiczenie objasnia jego cel, sposéb
przygotowania materiatéw do spawania oraz podaje parametry spawania. Po przydzieleniu stuchaczom stanowisk spawalniczych, instruktor
udziela instruktazu indywidualnego i nadzoruje proces nauki spawania.

Szkolenie koriczy egzamin, przeprowadzony zgodnie z wytycznymi Instytutu Spawalnictwa oraz egzamin wewnetrzny. Warunkiem przystapienia
do egzaminu jest obecno$é¢ na zajeciach (min.90%) oraz zaliczenie zaje¢ teoretycznych i praktycznych. Po zdaniu egzaminu uczestnik szkolenia
otrzymuje swiadectwo egzaminu spawacza, ksigzke spawacza wydane przez Instytut Spawalnictwa wg Normy PN-EN ISO 9606.

Harmonogram

Liczba pozycji harmonogramu: 143



Przedmiot /
temat

Bezpieczenst
wo i higiena
pracy, p-poz,
ochrona
Srodowiska

-

Spawalnosé
stali

-

Przeglad
proceséw
spawania

Zastosowanie
pradu
elektrycznego
do spawania
tukowego

Urzadzenia
spawalnicze

am-

Materiaty
dodatkowe do
spawania

o1 3

Charakterysty
ka spawania
MAG oraz
typowe
parametry

Typ
aktywnosci

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Zajecia

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Prowadzacy

Grzegorz
Sielski

Grzegorz
Sielski

Grzegorz
Sielski

Grzegorz
Sielski

Grzegorz
Sielski

Grzegorz
Sielski

Grzegorz
Sielski

Data realizacji
zajeé

27-10-2026

27-10-2026

27-10-2026

27-10-2026

27-10-2026

27-10-2026

28-10-2026

28-10-2026

28-10-2026

28-10-2026

28-10-2026

Godzina
rozpoczecia

07:00

08:30

09:00

10:30

11:00

11:45

07:00

08:30

09:00

10:30

11:00

Godzina
zakonczenia

08:30

09:00

10:30

11:00

11:45

12:30

08:30

09:00

10:30

11:00

12:30

Liczba godzin

01:30

00:30

01:30

00:30

00:45

00:45

01:30

00:30

01:30

00:30

01:30



Przedmiot /
temat

Oznaczenia i
wymiarowania
spoin, typowe
pozycje
spawania

132143

Przygotowani
e ztgczy do
spawania

-

Niezgodnosci
spawalnicze

G o+

ogolne

@

@xm 5P

ogolne

202143 M

emm o+

ogodlne

227143 o

& 5P

ogolne

Instruktaz
wstepny,
Cwiczenia
metoda MAG
-135iTIG
-141

5133

Typ
aktywnosci

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Zajecia

Przerwa

Prowadzacy

Grzegorz
Sielski

Grzegorz
Sielski

Grzegorz
Sielski

Wiestaw Zak

Wiestaw Zak

Wiestaw Zak

Wiestaw Zak

Kazimierz
Adamek

Data realizacji
zajeé

29-10-2026

29-10-2026

29-10-2026

29-10-2026

29-10-2026

30-10-2026

30-10-2026

30-10-2026

30-10-2026

30-10-2026

30-10-2026

30-10-2026

02-11-2026

02-11-2026

Godzina
rozpoczecia

07:00

08:30

09:00

10:30

11:00

07:45

09:15

09:30

11:00

11:15

12:45

13:30

07:45

09:15

Godzina
zakonczenia

08:30

09:00

10:30

11:00

12:30

09:15

09:30

11:00

11:15

12:45

13:30

15:00

09:15

09:30

Liczba godzin

01:30

00:30

01:30

00:30

01:30

01:30

00:15

01:30

00:15

01:30

00:45

01:30

01:30

00:15



Przedmiot /
temat

Cwiczenia
metoda MAG
-135iTIG
-141

eaD-

Cwiczenia
metoda MAG
-135iTIG
-141

emn-

Cwiczenia
metoda MAG
-135i TIG
-141

Cwiczenia
metoda MAG
-135iTIG
-141

enn-

Cwiczenia
metoda MAG
-135iTIG
-141

i B

Cwiczenia
metoda MAG
-135i TIG
-141

362143 g

Cwiczenia
metoda MAG
-135i TIG
-141

Typ
aktywnosci

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Prowadzacy

Kazimierz
Adamek

Kazimierz
Adamek

Kazimierz
Adamek

Kazimierz
Adamek

Kazimierz
Adamek

Kazimierz
Adamek

Kazimierz
Adamek

Data realizacji
zajeé

02-11-2026

02-11-2026

02-11-2026

02-11-2026

02-11-2026

03-11-2026

03-11-2026

03-11-2026

03-11-2026

03-11-2026

03-11-2026

03-11-2026

Godzina
rozpoczecia

09:30

11:00

11:15

12:45

13:30

07:45

09:15

09:30

11:00

11:15

12:45

13:30

Godzina
zakonczenia

11:00

11:15

12:45

13:30

15:00

09:15

09:30

11:00

11:15

12:45

13:30

15:00

Liczba godzin

01:30

00:15

01:30

00:45

01:30

01:30

00:15

01:30

00:15

01:30

00:45

01:30



Przedmiot /
temat

Cwiczenia
metoda MAG
-135iTIG
-141

e

Cwiczenia
metoda MAG
-135i TIG
-141

oED-

422143
Cwiczenia
metoda MAG
-135i TIG
-141

Cwiczenia
metoda MAG
-135i TIG
-141

Cwiczenia
metoda MAG
-135iTIG
-141

@

Cwiczenia
metoda MAG
-135i TIG
-141

487143 M

Cwiczenia
metodg MAG
-135iTIG
-141

Typ
aktywnosci

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Prowadzacy

Kazimierz
Adamek

Kazimierz
Adamek

Kazimierz
Adamek

Kazimierz
Adamek

Kazimierz
Adamek

Kazimierz
Adamek

Kazimierz
Adamek

Data realizacji
zajeé

04-11-2026

04-11-2026

04-11-2026

04-11-2026

04-11-2026

04-11-2026

04-11-2026

05-11-2026

05-11-2026

05-11-2026

05-11-2026

05-11-2026

Godzina
rozpoczecia

07:45

09:15

09:30

11:00

11:15

12:45

13:30

07:45

09:15

09:30

11:00

11:15

Godzina
zakonczenia

09:15

09:30

11:00

11:15

12:45

13:30

15:00

09:15

09:30

11:00

11:15

12:45

Liczba godzin

01:30

00:15

01:30

00:15

01:30

00:45

01:30

01:30

00:15

01:30

00:15

01:30



Przedmiot /
temat

-

Cwiczenia
metodg MAG
-135i TIG
-141

Cwiczenia
metoda MAG
-135i TIG
-141

(552100 8

Cwiczenia
metoda MAG
-135i TIG
-141

Cwiczenia
metoda MAG
-135i TIG
-141

-

Cwiczenia
metoda MAG
-135i TIG
-141

Cwiczenia
metoda MAG
-135i TIG
-141

(021108

Cwiczenia
metodg MAG
-135i TIG
-141

Typ
aktywnosci

Przerwa

Zajecia

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Prowadzacy

Kazimierz
Adamek

Kazimierz
Adamek

Kazimierz
Adamek

Kazimierz
Adamek

Kazimierz
Adamek

Kazimierz
Adamek

Kazimierz
Adamek

Data realizacji
zajeé

05-11-2026

05-11-2026

06-11-2026

06-11-2026

06-11-2026

06-11-2026

06-11-2026

06-11-2026

06-11-2026

09-11-2026

09-11-2026

09-11-2026

Godzina
rozpoczecia

12:45

13:30

07:45

09:15

09:30

11:00

11:15

12:45

13:30

07:45

09:15

09:30

Godzina
zakonczenia

13:30

15:00

09:15

09:30

11:00

11:15

12:45

13:30

15:00

09:15

09:30

11:00

Liczba godzin

00:45

01:30

01:30

00:15

01:30

00:15

01:30

00:45

01:30

01:30

00:15

01:30



Przedmiot /
temat

-

Cwiczenia
metoda MAG
-135i TIG
-141

cED-

Cwiczenia
metoda MAG
-135iTIG
-141

Cwiczenia
metoda MAG
-135i TIG
-141

G-

Cwiczenia
metoda MAG
-135i TIG
-141

-

Cwiczenia
metodg MAG
-135iTIG
-141

D

Cwiczenia
metoda MAG
-135i TIG
-141

Cwiczenia
metoda MAG
-135i TIG
-141

Typ
aktywnosci

Przerwa

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Zajecia

Prowadzacy

Kazimierz
Adamek

Kazimierz
Adamek

Kazimierz
Adamek

Kazimierz
Adamek

Kazimierz
Adamek

Kazimierz
Adamek

Kazimierz
Adamek

Data realizacji
zajeé

09-11-2026

09-11-2026

09-11-2026

09-11-2026

10-11-2026

10-11-2026

10-11-2026

10-11-2026

10-11-2026

10-11-2026

10-11-2026

12-11-2026

Godzina
rozpoczecia

11:00

11:15

12:45

13:30

07:45

09:15

09:30

11:00

11:15

12:45

13:30

07:45

Godzina
zakonczenia

11:15

12:45

13:30

15:00

09:15

09:30

11:00

11:15

12:45

13:30

15:00

09:15

Liczba godzin

00:15

01:30

00:45

01:30

01:30

00:15

01:30

00:15

01:30

00:45

01:30

01:30



Przedmiot /
temat

-

752143
Cwiczenia
metodg MAG
-135i TIG
-141

-

Cwiczenia
metoda MAG
-135i TIG

Cwiczenia
metoda MAG
-135i TIG
-141

Cwiczenia
metoda MAG
-135iTIG
-141

e

Cwiczenia
metoda MAG
-135i TIG

Cwiczenia
metoda MAG
-135iTIG
-141

D -

Typ
aktywnosci

Przerwa

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Przerwa

Prowadzacy

Kazimierz
Adamek

Kazimierz
Adamek

Kazimierz
Adamek

Kazimierz
Adamek

Kazimierz
Adamek

Kazimierz
Adamek

Data realizacji
zajeé

12-11-2026

12-11-2026

12-11-2026

12-11-2026

12-11-2026

12-11-2026

13-11-2026

13-11-2026

13-11-2026

13-11-2026

13-11-2026

13-11-2026

Godzina
rozpoczecia

09:15

09:30

11:00

11:15

12:45

13:30

07:45

09:15

09:30

11:00

11:15

12:45

Godzina
zakonczenia

09:30

11:00

11:15

12:45

13:30

15:00

09:15

09:30

11:00

11:15

12:45

13:30

Liczba godzin

00:15

01:30

00:15

01:30

00:45

01:30

01:30

00:15

01:30

00:15

01:30

00:45



Przedmiot /
temat

Cwiczenia
metoda MAG
-135iTIG
-141

Cwiczenia
metoda MAG
-135i TIG
141

Cwiczenia
metoda MAG
-135iTIG
-141

-

Cwiczenia
metoda MAG
-135iTIG

Cwiczenia
metoda MAG
-135i TIG
-141

Cwiczenia
metoda MAG
-135iTIG
-141

G-

Cwiczenia
metoda MAG
-135i TIG
-141

-

Typ
aktywnosci

Zajecia

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Przerwa

Prowadzacy

Kazimierz
Adamek

Kazimierz
Adamek

Kazimierz
Adamek

Kazimierz
Adamek

Kazimierz
Adamek

Kazimierz
Adamek

Kazimierz
Adamek

Data realizacji
zajeé

13-11-2026

16-11-2026

16-11-2026

16-11-2026

16-11-2026

16-11-2026

16-11-2026

16-11-2026

17-11-2026

17-11-2026

17-11-2026

17-11-2026

Godzina
rozpoczecia

13:30

07:45

09:15

09:30

11:00

11:15

12:45

13:30

07:45

09:15

09:30

11:00

Godzina
zakonczenia

15:00

09:15

09:30

11:00

11:15

12:45

13:30

15:00

09:15

09:30

11:00

11:15

Liczba godzin

01:30

01:30

00:15

01:30

00:15

01:30

00:45

01:30

01:30

00:15

01:30

00:15



Przedmiot /
temat

Cwiczenia
metoda MAG
-135iTIG
-141

-

Cwiczenia
metoda MAG
-135iTIG
-141

Cwiczenia
metoda MAG
-135iTIG
-141

oD -

Cwiczenia
metoda MAG
-135iTIG
-141

D -

Cwiczenia
metoda MAG
-135i TIG
-141

D

Cwiczenia
metoda MAG
-135i TIG
-141

Cwiczenia
metoda MAG
-135i TIG
-141

(102 B

Typ
aktywnosci

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Zajecia

Przerwa

Prowadzacy

Kazimierz
Adamek

Kazimierz
Adamek

Kazimierz
Adamek

Kazimierz
Adamek

Kazimierz
Adamek

Kazimierz
Adamek

Kazimierz
Adamek

Data realizacji
zajeé

17-11-2026

17-11-2026

17-11-2026

18-11-2026

18-11-2026

18-11-2026

18-11-2026

18-11-2026

18-11-2026

18-11-2026

19-11-2026

19-11-2026

Godzina
rozpoczecia

11:15

12:45

13:30

07:45

09:15

09:30

11:00

11:15

12:45

13:30

07:45

09:15

Godzina
zakonczenia

12:45

13:30

15:00

09:15

09:30

11:00

11:15

12:45

13:30

15:00

09:15

09:30

Liczba godzin

01:30

00:45

01:30

01:30

00:15

01:30

00:15

01:30

00:45

01:30

01:30

00:15



Przedmiot /
temat

Cwiczenia
metoda MAG
-135iTIG
-141

aED-

Cwiczenia
metoda MAG
-135iTIG
-141

D -

Cwiczenia
metoda MAG
-135i TIG
-141

Cwiczenia
metoda MAG
-135iTIG
-141

GG -

Cwiczenia
metoda MAG
-135i TIG
-141

OB -

Cwiczenia
metoda MAG
-135i TIG
-141

-

Cwiczenia
metoda MAG
-135i TIG
-141

Typ
aktywnosci

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Prowadzacy

Kazimierz
Adamek

Kazimierz
Adamek

Kazimierz
Adamek

Kazimierz
Adamek

Kazimierz
Adamek

Kazimierz
Adamek

Kazimierz
Adamek

Data realizacji
zajeé

19-11-2026

19-11-2026

19-11-2026

19-11-2026

19-11-2026

20-11-2026

20-11-2026

20-11-2026

20-11-2026

20-11-2026

20-11-2026

20-11-2026

Godzina
rozpoczecia

09:30

11:00

11:15

12:45

13:30

07:45

09:15

09:30

11:00

11:15

12:45

13:30

Godzina
zakonczenia

11:00

11:15

12:45

13:30

15:00

09:15

09:30

11:00

11:15

12:45

13:30

15:00

Liczba godzin

01:30

00:15

01:30

00:45

01:30

01:30

00:15

01:30

00:15

01:30

00:45

01:30



Przedmiot /
temat

Cwiczenia
metoda MAG
-135iTIG
-141

-

Cwiczenia
metoda MAG
-135i TIG
-141

D -

Cwiczenia
metoda MAG
-135i TIG
-141

CED-

Cwiczenia
metoda MAG
-135i TIG
-141

Cwiczenia
metoda MAG
-135i TIG
-141

-

Cwiczenia
metoda MAG
-135i TIG
-141

-

Cwiczenia
metodg MAG
-135iTIG
-141

Typ
aktywnosci

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Prowadzacy

Kazimierz
Adamek

Kazimierz
Adamek

Kazimierz
Adamek

Kazimierz
Adamek

Kazimierz
Adamek

Kazimierz
Adamek

Kazimierz
Adamek

Data realizacji
zajeé

23-11-2026

23-11-2026

23-11-2026

23-11-2026

23-11-2026

23-11-2026

23-11-2026

24-11-2026

24-11-2026

24-11-2026

24-11-2026

24-11-2026

Godzina
rozpoczecia

07:45

09:15

09:30

11:00

11:15

12:45

13:30

07:45

09:15

09:30

11:00

11:15

Godzina
zakonczenia

09:15

09:30

11:00

11:15

12:45

13:30

15:00

09:15

09:30

11:00

11:15

12:45

Liczba godzin

01:30

00:15

01:30

00:15

01:30

00:45

01:30

01:30

00:15

01:30

00:15

01:30



Przedmiot / Typ

Prowadzac
temat aktywnosci acy

Przerwa -

-

Cwiczenia
metodg MAG
-135i TIG
-141

Kazimierz

Zajecia Adamek

Niezgodnosci
spawalnicze

Grzegorz

Zajecia
Jec! Sielski

1372143 | Przerwa -

Niezgodnosci
spawalnicze

Grzegorz

Zajecia Sielski

Przerwa -

I -

G
Kwalifikowani rzegorz

Zajecia
Ject Sielski

e spawaczy
- Walidacja -
Przerwa -

-

D

Walidacja -

Podsumowanie

Rodzaj godzin

Suma godzin zegarowych ustugi

w tym suma godzin zajeé

w tym suma godzin walidaciji

w tym suma przerw

Suma godzin dydaktycznych bez przerw

Data realizacji
zajeé

24-11-2026

24-11-2026

25-11-2026

25-11-2026

25-11-2026

25-11-2026

25-11-2026

25-11-2026

25-11-2026

25-11-2026

Godzina
rozpoczecia

12:45

13:30

07:00

08:30

09:00

10:30

11:00

12:30

13:15

13:30

Liczba godzin

147:00

120:00

01:30

25:30

162:00

Godzina
zakonczenia

13:30

15:00

08:30

09:00

10:30

11:00

12:30

13:15

13:30

14:15

Liczba godzin

00:45

01:30

01:30

00:30

01:30

00:30

01:30

00:45

00:15

00:45



Cennik

Cennik
Rodzaj ceny Cena
Koszt przypadajacy na 1 uczestnika brutto 5100,00 PLN

Podmiot uprawniony do zwolnienia z VAT na podstawie art. 43 ust. 1 ustawy o VAT

Koszt przypadajacy na 1 uczestnika netto 5100,00 PLN
Koszt osobogodziny brutto 34,69 PLN
Koszt osobogodziny netto 34,69 PLN

W tym koszt walidacji brutto 600,00 PLN
W tym koszt walidacji netto 600,00 PLN
W tym koszt certyfikowania brutto 600,00 PLN
W tym koszt certyfikowania netto 600,00 PLN

Liczba godzin ustugi

Rodzaj godzin Liczba godzin
Liczba godzin zegarowych ustugi 147:00
Prowadzacy

Liczba prowadzacych: 3

123

o Grzegorz Sielski

‘ ‘ Spawalnictwo. Posiada wyksztatcenie wyzsze - ukoriczona Politechnika Krakowska — Wydziat
Mechaniczny — Kierunek: Mechanika i Budowa Maszyn - ukoficzony Podyplomowy kurs dla
inzynieréw dla uzyskania tytutu Europejskiego Inzyniera Spawalnika - posiada ukonczone liczne
kursy, m.in. Kurs Kontrola w Spawalnictwie zorganizowany przez Instytut Spawalnictwa w Gliwicach
- uczestnik licznych seminaridéw z dziedziny spawalnictwa - posiada doswiadczenie w prowadzeniu
szkolen z zakresu spawania - posiada kwalifikacje pedagogiczne - wyktadowca na kursach z
zakresu spawania zweryfikowany i zatwierdzony przez Instytut Spawalnictwa w Gliwicach. Posiada



aktualne doswiadczenie zawodowe zdobyte w ciggu ostatnich 5 lat. Posiada aktualne
doswiadczenie w $wiadczeniu tego typu ustug w ciggu ostatnich 5 lat.

223

O Kazimierz Adamek

‘ ' Spawalnictwo. Posiada wyksztatcenie srednie zawodowe - specjalno$¢ mechanik obrobka
skrawaniem - kwalifikacje pedagogiczne - Instruktor Praktycznej Nauki Zawodu - posiada
uprawnienia do wykonywania prac spawalniczych - wyktadowca na kursach z zakresu spawania
zweryfikowany przez Instytut Spawalnictwa w Gliwicach. Posiada aktualne doswiadczenie
zawodowe zdobyte w ciggu ostatnich 5 lat. Posiada aktualne doswiadczenie w $wiadczeniu tego
typu ustug w ciggu ostatnich 5 lat.

3z3

O Wiestaw Zak
‘ ' - wyksztatcenie wyzsze inz. w zakresie chemii

- studia podyplomowe w zakresie zarzgdzania bezpieczenstwem i higieng pracy

- studia podyplomowe w zakresie organizacji pomocy spotecznej

- ukoniczone studium pedagogiczne dla nauczycieli kwalifikacji pedagogicznych do nauczania
przedmiotéw

- ukonczony kurs pierwszej pomocy przedmedycznej

- ukonczony kurs Metodyka prowadzenia szkolerh BHP

- posiada aktualne doswiadczenie zawodowe zdobyte w ciggu ostatnich 5 lat

- posiada aktualne doswiadczenie w $wiadczeniu tego typu ustug w ciggu ostatnich 5 lat

Informacje dodatkowe

Informacje o materiatach dla uczestnikow ustugi

W ramach szkolenia uczestnicy otrzymujg materiaty piSmiennicze. Na czas trwania zaje¢ praktycznych, uczestnicy zostajg wyposazeni w
indywidualne srodki ochrony osobistej, m.in.: fartuch spawalniczy, okulary spawalnicze, maski, przytbice itp.

Warunki uczestnictwa

1. Ukonczone 18 lat.
2. Wyksztatcenie minimum podstawowe.

3. Zaswiadczenie lekarskie o braku przeciwwskazan zdrowotnych do pracy na stanowisku spawacza

Informacje dodatkowe

Szkolenie koriczy egzamin, przeprowadzony zgodnie z wytycznymi Instytutu Spawalnictwa oraz egzamin wewngtrzny. Warunkiem
przystapienia do egzaminu jest obecnos$¢ na zajeciach (min.90%) oraz zaliczenie zaje¢ teoretycznych i praktycznych. Po zdaniu egzaminu
uczestnik szkolenia otrzymuje swiadectwo egzaminu spawacza, ksigzke spawacza wydane przez Instytut Spawalnictwa wg Normy PN-EN
1SO 9606.

W ramach szkolenia uczestnicy otrzymujg materiaty piSmiennicze. Na czas trwania zaje¢ praktycznych, uczestnicy zostajg wyposazeni w
indywidualne srodki ochrony osobistej, m.in.: fartuch spawalniczy, okulary spawalnicze, maski, przytbice itp.

Osoba uczestniczaca w kursie uzyska kwalifikacje zgodnie z kwalifikacjg zawoddw i specjalnosci opublikowang przez Ministerstwo
Rodziny, Pracy i Polityki Spotecznej w zakresie spawacza (kod zawodu: 721204).



Adres

wyb. Wybrzeze Prezydenta W. Wilsona 12
37-700 Przemysl

woj. podkarpackie

Zajecia teoretyczne odbywaijg sie: ul. Wilsona 12, 37-700 Przemysl|
Zajecia praktyczne odbywaja sie: ul. Sielecka 11, 37-700 Przemysl|

Dogodna lokalizacja. Centrum miasta. Placéwka ZDZ znajduje sie kilkaset metréw do stacji PKS i PKP. Dogodny dojazd
$rodkami komunikacji publicznej MZK (przystanek autobusowy w odlegtosci 100 m oraz najwieksza w miescie Galeria
handlowa ). Ponadto dostep do bezptatnych parkingdw w okolicy. Dojazd

do obwodnicy miasta bez korkéw.

Udogodnienia w miejscu realizacji ustugi
o Klimatyzacja
o Wi
e Laboratorium komputerowe

e Sale wyktadowe o powierzchni od 20 do 60 m2 kompletnie wyposazone w: Rzutnik, laptop.

Kontakt

O Adela Prachowska

ﬁ E-mail kursy@zdz-przemysl.com

Telefon (+48) 166 782 404



