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Sebastian Zajac
PRO-DETAILING
SERVICES

% % K Kk Kk 50/5

6 ocen

Kurs Detailingu: Aplikacja folii PPF z

elementami zrbwnowazonego rozwoju.

Szkolenie z potwierdzeniem uzyskania
kwalifikacji (poziom podstawowy).

Numer ustugi 2026/07/16/204253/3694065

© Czestochowa

& Ustuga szkoleniowa

[ stacjonarna

& Zajecia grupowe

® 16:00h

5 29.08.2026 do 02.09.2026

Informacje podstawowe

Kategoria

Grupa docelowa ustugi

Transport i motoryzacja / Motoryzacja

5200,00 PLN brutto
5200,00 PLN netto
325,00 PLN brutto/h
325,00 PLN netto/h
200,00 PLN cena rynkowa @

Program dedykowany jest osobom petnoletnim (18+):

e pracujagcym w branzy motoryzacyjnej lub planujgcym rozpoczecie

kariery w tym sektorze,

e osobom bezrobotnym lub planujgcym zmiane S$ciezki zawodowej
poprzez zdobycie praktycznych kompetencji w branzy ustug

motoryzacyjnych,

e pasjonatom motoryzacji chcagcym samodzielnie i profesjonalnie dbaé

0 swoje pojazdy,

e pracownikom myjni samochodowych, warsztatéw i salonéw

dealerskich, poszukujgcym nowych ustug i technik pracy,

¢ osobom odpowiedzialnym za obstuge i utrzymanie flot pojazdéw,
dbajacym o ich trwato$é i warto$é rynkowa,
e detailerom na réznych poziomach zaawansowania, chcacym rozwija¢

swoje umiejetnosci,

e wiascicielom i pracownikom firm lakierniczych oraz renowacyjnych

planujgcym rozszerzenie oferty,

¢ uczestnikom projektéw i programéw szkoleniowych

wspétfinansowanych ze srodkéw krajowych lub europejskich,

rozwijajgcym kompetencje techniczne i ekologiczne w branzy

motoryzacyjnej.
Minimalna liczba uczestnikow 2
Maksymalna liczba uczestnikéw 10
Data zakonczenia rekrutacji 28-08-2026

Forma prowadzenia ustugi stacjonarna



Certyfikat systemu zarzgdzania jakos$cig wg. ISO 9001:2015 (PN-EN 1SO

Podstawa uzyskania wpisu do BUR
y P 9001:2015) - w zakresie ustug szkoleniowych

Cel

Cel edukacyjny

Celem szkolenia jest przygotowanie uczestnika do samodzielnej aplikaciji folii ochronnej PPF na podstawowych
elementach karoserii z uwzglednieniem zasad zrownowazonego rozwoju. Uczestnik pozna zasady przygotowania
powierzchni, organizacji stanowiska, doboru narzedzi i ptynéw montazowych oraz techniki montazu i wykonczenia folii.
Szkolenie rozwija umiejetno$¢ unikania typowych btedéw oraz wykonywania realizacji w standardzie jakosci i estetyki
oraz przyczynia sie do wzrostu zielonych kompetenc;ji.

Efekty uczenia sie oraz kryteria weryfikacji ich osiaggniecia i Metody walidacji

Efekty uczenia sie Kryteria weryfikacji Metoda walidacji

poprawnie opisuje etapy procesu

Test teoretyczn
aplikaciji folii PPF yezny

charakteryzuje podstawowe zasady identyfikuje podstawowe btedy
aplikaciji folii ochronnej PPF na montazowe i ich skutki dla jakosci Test teoretyczny
elementach karoserii pojazdu. ustugi

okresla srodki i narzedzia adekwatnie

Test teoretyczn
do rodzaju powierzchni yezny

omawia kolejne etapy przygotowania
powierzchni z uwzglednieniem metod

sprzyjajacych ochronie srodowiska i Test teoretyczny
charakteryzuje zasady prawidtowego racjonalnemu gospodarowaniu
przygotowania powierzchni oraz zasobami

organizacji stanowiska pracy zgodnie z

zasadami BHP, ergonomii i

Zréwnowazonego rozwoju wskazuje elementy bezpiecznej,
ergonomicznej i zgodnej z zasadami
zréwnowazonego rozwoju organizacji
stanowiska pracy

Test teoretyczny

wyjasnia pojecie zrownowazonego
rozwoju w kontekscie ustug Test teoretyczny

posiada wiedze w zakresie zasad motoryzacyjnych

zréwnowazonego rozwoju w ustugach

detailingowych wskazuje sposoby ograniczania zuzycia

wody, materiatéw i Srodkéw Test teoretyczny
chemicznych podczas aplikac;ji folii PPF



Efekty uczenia sie

charakteryzuje zasady wtasciwego
gospodarowania materiatami i
odpadami powstajgcymi w procesie
aplikaciji folii PPF

dokumentuje i ocenia efekty pracy

samodzielnie przygotowuje
powierzchnie pojazdu do aplikac;ji folii
ochronnej PPF

organizuje stanowisko pracy w sposob
bezpieczny, ergonomiczny i przyjazny
dla $rodowiska

wykonuje aplikacje folii PPF na
podstawowych elementach karoserii z
zachowaniem standardéw jakosci,
estetyki

stosuje techniki pracy minimalizujace
straty materiatowe i ilo§¢ generowanych
odpadow

komunikuje klientowi wykonanie ustug
detailingowych w sposéb
odpowiedzialny i zgodny z zasadami
zrbwnowazonego rozwoju

Kryteria weryfikacji

rozréznia rodzaje odpadéw
powstajacych podczas ustugi

wskazuje prawidtowe sposoby
postepowania z pozostatosciami
materiatéw i Srodkéw chemicznych

wykonuje ogledziny oklejonych
elementéw

sporzadza dokumentacje efektéw pracy
(np. zdjeciowa)

przygotowuje powierzchnie pod
aplikacje PPF: mycie, dekontaminacja,
odtluszczanie, ocenia lakier

dobiera srodki i narzedzia adekwatnie
do rodzaju powierzchni

witasciwie dobiera i rozmieszcza
narzedzia oraz materiaty

stosuje metody minimalizujace zuzycie
wody, parowe lub bezwodne oraz
wykorzystuje preparaty o niskim $ladzie
ekologicznym

poprawnie aplikuje folie bez widocznych
wad montazowych

precyzyjnie wykancza krawedzie folii

racjonalnie wykorzystuje materiat folii

ogranicza ilo§¢ odpadéw powstajacych
podczas realizacji ustugi

wskazuje na jako$¢é wykonanych prac i
deklaruje stosowanie praktyk
ograniczajacych negatywny wptyw na
srodowisko

charakteryzuje znaczenie
przestrzegania zasad wtasciwego
gospodarowania zasobami podczas
pracy

Metoda walidacji

Test teoretyczny

Test teoretyczny

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Obserwacja w warunkach rzeczywistych



Efekty uczenia sie

deklaruje doskonalenie swoich
umiejetnosci zawodowych z
uwzglednieniem zasad
zréwnowazonego rozwoju

Kwalifikacje

Kryteria weryfikacji

charakteryzuje Zrédta wiedzy i nowe
technologie

opracowuje plan poszerzania
kompetenc;ji

Kwalifikacje niewlaczone do ZSK

Uznane kwalifikacje

Metoda walidacji

Test teoretyczny

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Pytanie 3. Czy dokument jest certyfikatem wydawanym przez miedzynarodowe instytucje?

TAK

Strona internetowa Instytucji Certyfikujacej: https://my-ps.eu/

Strona internetowa Instytucji Walidujacej: https://my-ps.eu/

Informacje

Nazwa Podmiotu prowadzacego walidacje

Nazwa Podmiotu certyfikujagcego

Program

Fundacja My Personality Skills

Fundacja My Personality Skills

Liczba godzin ustugi liczona w godzinach dydaktycznych

Czesc teoretyczna - 7h
Czes¢ praktyczna-11h

Walidacja i certyfikacja - 2h

Przerwy niewliczone w czas szkolenia (3x 15 min i 1x 45min - obiadowa / 1 dzien szkolenia - 10h)

BLOK 1 — Wprowadzenie do szkolenia i podstawy technologii PPF

e powitanie uczestnikow,
e omowienie celéw szkolenia,

¢ wywiad dotyczacy doswiadczenia kursantéw,

e wprowadzenie do technologii folii PPF,
¢ zastosowania folii ochronnych.

< Element zréwnowazonego rozwoju:

ochrona lakieru ograniczajaca konieczno$¢ napraw lakierniczych i ponownego lakierowania elementéw.



Forma zajec¢: teoria

BLOK 2 — Rodzaje folii PPF i dob6r do pojazdu

¢ rodzaje folii i ich wtasciwosci,
e roznice jakosciowe,
e dobdr folii do pojazdu i potrzeb klienta,
¢ zastosowania folii ochronnych.
< Element zrbwnowazonego rozwoju:

wiasciwy doboér materiatu zwigkszajgcy trwatos¢ aplikacii i ograniczajgcy koniecznos$¢ jej ponownego wykonania.

Forma zajec¢: teoria

BLOK 3 — Przygotowanie powierzchni pod aplikacje PPF

e mycie pojazdu,

¢ dekontaminacja chemiczna i mechaniczna,
e odttuszczanie powierzchni,

e ocena stanu lakieru,

e przygotowanie szczelin i krawedzi.

< Element zrbwnowazonego rozwoju:
ograniczanie zuzycia wody i Srodkéw chemicznych podczas przygotowania pojazdu.

Forma zajec¢: teoria + pokaz

BLOK 4 — Roztwory montazowe i kontrola pracy kleju

e roztwory montazowe typu slip i tack,

e proporcje przygotowania,

e wptyw temperatury i warunkéw pracy,

¢ kontrola aktywnosci kleju podczas aplikacji.

< Element zréwnowazonego rozwoju:
prawidtowe dozowanie $rodkéw ograniczajace ich zuzycie.

Forma zajec: teoria + pokaz

BLOK 5 — Narzedzia i techniki pracy podczas aplikacji PPF

¢ narzedzia stosowane w aplikacji,

¢ techniki raklowania,

e bezpieczna praca z narzedziami,

e dobdr narzedzi do rodzaju powierzchni.

< Element zréwnowazonego rozwoju:
wiasciwe uzytkowanie narzedzi ograniczajgce zuzycie materiatéw eksploatacyjnych.

Forma zajec: teoria + pokaz

BLOK 6 — Pokaz aplikacji PPF na elemencie ptaskim

e pozycjonowanie folii,

¢ wyciskanie wody spod folii,
e kontrola naprezen,

e domykanie krawedzi,

¢ kontrola jakosci aplikacji.

< Element zréwnowazonego rozwoju:



prawidtowa aplikacja ograniczajgca konieczno$¢ ponownego wykorzystania materiatu.

Forma zaje¢: pokaz

BLOK 7 — Praktyczna aplikacja PPF na elemencie ptaskim przez
uczestnikéw

¢ samodzielna aplikacja folii,
e korekty instruktora,

¢ stabilizacja materiatu,

¢ wykonczenie elementu.

< Element zréwnowazonego rozwoju:
ograniczanie strat materiatowych poprzez poprawng technike pracy.

Forma zaje¢: praktyka

BLOK 8 — Techniki wykanczania aplikacji PPF

e praca na krawedziach i naroznikach,
¢ technika pracy na strefy,

e kontrola naprezen,

e stabilizacja krawedzi.

< Element zréwnowazonego rozwoju:
poprawne wykonczenie zwiekszajace trwatos¢ aplikacji.

Forma zajec: teoria + pokaz

BLOK 9 — Docinanie folii i zasady bezpieczenstwa

e pre-cut vs cigcie na aucie,

e ochrona lakieru podczas docinania,

* najczestsze btedy,

e zasady bezpiecznej pracy narzedziami,

¢ podsumowanie dnia pierwszego, oméwienie wykonanych prac, Q&A.

< Element zréwnowazonego rozwoju:
ograniczanie strat materiatu i ryzyka napraw lakierniczych.

Forma zaje¢: teoria + pokaz

BLOK 10 — Wprowadzenie do dnia drugiego i powtorzenie kluczowych
zasad

e powtorzenie kluczowych zasad aplikacji,

e omowienie najczestszych bteddw,

e przygotowanie do pracy na trudniejszych elementach.
< Element zrbwnowazonego rozwoju:

eliminowanie btedéw powodujgcych konieczno$é ponownej aplikaciji folii.

Forma zajec¢: teoria

BLOK 11 - Aplikacja PPF na elementach z przettoczeniami (pokaz +
praktyka)



« aplikacja folii na drzwiach lub btotniku,
e praca na tukach i krzywiznach,

¢ kontrola naprezen,

¢ stabilizacja materiatu i wykonczenie.

< Element zrbwnowazonego rozwoju:
techniki ograniczajgce uszkodzenie folii.

Forma zajec¢: pokaz + praktyka

BLOK 12 — Praktyka uczestnikéw: elementy mate i precyzyjne

 aplikacja folii na klamkach, stupkach, progach i wnekach,
e domykanie krawedzi,
e zabezpieczanie stref ryzyka.

< Element zrbwnowazonego rozwoju:
ograniczenie koniecznosci poprawek.

Forma zajec: praktyka

BLOK 13 — Rozwigzywanie probleméw montazowych

e pyt pod folig,

¢ pecherze powietrza i wody,
¢ odklejajace sie krawedzie,
e korekty i naprawy aplikac;ji.

< Element zréwnowazonego rozwoju:
naprawy zamiast wymiany catych elementéw folii.

Forma zajec: teoria + pokaz

BLOK 14 — Techniki aplikacji PPF na elementach trudnych (np. lusterka)

e pozycjonowanie folii,
¢ kontrola naciggu,

¢ eliminacja zataman,
¢ stabilizacja materiatu.

< Element zréwnowazonego rozwoju:
minimalizacja strat materiatu przy pracy na matych elementach.

Forma zaje¢: teoria + pokaz

BLOK 15 - Realizacja elementu w standardzie premium

e ciggtosc¢ pracy,

e kontrola procesu,

e poprawno$¢ techniki,

e finalna jako$¢ wykonania.

< Element zréwnowazonego rozwoju:
trwatos¢ aplikacji ograniczajgca konieczno$¢ ponownego montazu.

Forma zaje¢: praktyka

BLOK 16 — Kontrola jakosci montazu PPF



¢ checklista jakosci,
e kryteria poprawnosci wykonania,
e ocena koncowa prac.
< Element zrbwnowazonego rozwoju:

kontrola jakos$ci ograniczajgca konieczno$¢ poprawek.

Forma zajec: teoria + praktyka

BLOK 17 — Wydanie pojazdu klientowi i zalecenia po aplikacji

¢ stabilizacja kleju,

¢ pielegnacja i mycie pojazdu,

e instrukcja uzytkowania pojazdu.
< Element zréwnowazonego rozwoju:

prawidtowa pielegnacja wydtuzajaca trwatos¢ folii.

Forma zaje¢: teoria

BLOK 18 — Walidacja efektéw uczenia sie, podsumowanie szkolenia i
certyfikacja

e ocena wykonanych prac,

¢ indywidualny feedback,

e podsumowanie szkolenia,

¢ zakonczenie i wydanie dyploméw

Szkolenie realizowane jest w terminie 25-26 kwietnia 2026 r. Po zakoriczeniu szkolenia uczestnicy przystepuja do egzaminu
certyfikujacego, ktéry jest organizowany i oceniany przez podmiot zewnetrzny. Czas oczekiwania na wynik i certyfikat walidacji wynosi
do 3 dni roboczych od dnia przeprowadzenia egzaminu.

< Element zrbwnowazonego rozwoju:

podsumowanie dobrych praktyk ograniczajacych ilo$¢ odpadoéw i zuzycie materiatéw w pracy instalatora.

Harmonogram

Liczba pozycji harmonogramu: 26

Przedmiot / Typ Prowadzacy Data realizacji Godzina Godzina

- ., . , . Liczba godzin
temat aktywnosci zaje¢ rozpoczecia zakonczenia

Wprowadzeni
e do szkolenia L. SEBASTIAN
i Zajecia 29-08-2026 08:00 08:30 00:30
i podstawy ZAJAC
technologii
PPF
Rodzaje
folii PPF i . SEBASTIAN
, Zajecia 29-08-2026 08:30 09:00 00:30
dobér do ZAJAC

pojazdu



Przedmiot /
temat

Przygotowani
e powierzchni
pod aplikacje
PPF

s B

Roztwory
montazowe i
kontrola pracy
kleju

Narzedzia i
techniki pracy
podczas
aplikacji PPF

Pokaz

aplikacji PPF
na elemencie
ptaskim

Praktyczna
aplikacja PPF
na elemencie
ptaskim przez
uczestnikow

o208

Techniki
wykanczania
aplikacji PPF

Docinanie folii
i zasady
bezpieczenst
wa

Typ
aktywnosci

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Zajecia

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Prowadzacy

SEBASTIAN
ZAJAC

SEBASTIAN
ZAJAC

SEBASTIAN
ZAJAC

SEBASTIAN
ZAJAC

SEBASTIAN
ZAJAC

SEBASTIAN
ZAJAC

SEBASTIAN
ZAJAC

Data realizacji
zajeé

29-08-2026

29-08-2026

29-08-2026

29-08-2026

29-08-2026

29-08-2026

29-08-2026

29-08-2026

29-08-2026

29-08-2026

29-08-2026

Godzina
rozpoczecia

09:00

09:45

10:00

10:30

11:00

11:45

12:00

13:30

13:45

14:45

15:00

Godzina
zakonczenia

09:45

10:00

10:30

11:00

11:45

12:00

13:30

13:45

14:45

15:00

16:00

Liczba godzin

00:45

00:15

00:30

00:30

00:45

00:15

01:30

00:15

01:00

00:15

01:00



Przedmiot / Typ
temat aktywnosci

Wprowadzeni

e do dnia

drugiego i Zajecia
powtdrzenie

kluczowych

zasad

Aplikacja PPF

na

elementach z Zajecia
przettoczenia

mi (pokaz +

praktyka)

Przerwa

@D

Praktyka

uczestnikow: L
Zajecia
elementy

mate i

precyzyjne

18226
Rozwigzywani

azy ) Zajecia
e problemoéw

montazowych

Przerwa

am-

Techniki

aplikacji PPF

na Zajecia
elementach

trudnych (np.

lusterka)

Realizacja

elementu w Zajecia
standardzie

premium

22726 | Przerwa

Kontrola

jakosci Zajecia

montazu PPF

Prowadzacy

SEBASTIAN
ZAJAC

SEBASTIAN
ZAJAC

SEBASTIAN
ZAJAC

SEBASTIAN
ZAJAC

SEBASTIAN
ZAJAC

SEBASTIAN
ZAJAC

SEBASTIAN
ZAJAC

Data realizacji
zajeé

30-08-2026

30-08-2026

30-08-2026

30-08-2026

30-08-2026

30-08-2026

30-08-2026

30-08-2026

30-08-2026

30-08-2026

Godzina
rozpoczecia

08:00

08:30

09:45

10:00

10:45

11:30

11:45

12:30

13:00

13:15

Godzina
zakonczenia

08:30

09:45

10:00

10:45

11:30

11:45

12:30

13:00

13:15

13:45

Liczba godzin

00:30

01:15

00:15

00:45

00:45

00:15

00:45

00:30

00:15

00:30



Przedmiot / Typ Data realizacji Godzina Godzina

- Prowadzacy iy . I
temat aktywnosci zajeé rozpoczecia zakoriczenia
Wydanie
pojazdu L SEBASTIAN

. . Zajecia 30-08-2026 13:45 14:15
klientowi i ZAJAC
zalecenia po
aplikacji
- Przerwa - 30-08-2026 14:15 14:30
26726 o Walidacja - 30-08-2026 14:30 16:00
Podsumowanie
Rodzaj godzin Liczba godzin
Suma godzin zegarowych ustugi 16:00
w tym suma godzin zajeé 12:30
w tym suma godzin walidaciji 01:30
w tym suma przerw 02:00
Suma godzin dydaktycznych bez przerw 18:30
Cennik
Cennik
Rodzaj ceny Cena
Koszt przypadajacy na 1 uczestnika brutto 5200,00 PLN

Podmiot uprawniony do zwolnienia z VAT na podstawie art. 43 ust. 1 ustawy o VAT

Koszt przypadajacy na 1 uczestnika netto 5200,00 PLN
Koszt osobogodziny brutto 325,00 PLN
Koszt osobogodziny netto 325,00 PLN
W tym koszt walidacji brutto 125,00 PLN

W tym koszt walidacji netto 125,00 PLN

Liczba godzin

00:30

00:15

01:30



W tym koszt certyfikowania brutto 445,00 PLN

W tym koszt certyfikowania netto 445,00 PLN

Liczba godzin ustugi

Rodzaj godzin Liczba godzin
Liczba godzin zegarowych ustugi 16:00
Prowadzacy

Liczba prowadzacych: 1

O
)

121

SEBASTIAN ZAJAC

Sebastian od 7 lat prowadzi dziatalno$¢ w branzy detailingu oraz aplikacji folii PPF, rozwijajgc swoje
kompetencje w spos6b uwzgledniajgcy coraz wieksze znaczenie zrbwnowazonego rozwoju w
ustugach motoryzacyjnych. W swojej pracy konsekwentnie wdraza rozwigzania ograniczajgce
zuzycie materiatdw, energii i chemii warsztatowej, dbajgc o wysoka jakos¢ ustug przy jednoczesnym
zmniejszaniu wptywu proceséw na srodowisko.

Regularnie uczestniczy w szkoleniach i kursach branzowych, poszerzajac wiedze nie tylko w
zakresie technik detailingu i aplikaciji folii, ale rowniez nowoczesnych, bardziej ekologicznych metod
pracy, pozwalajgcych na redukcje odpaddw, optymalizacje zuzycia srodkéw chemicznych oraz
wydtuzanie trwatosci zabezpieczen pojazddw, co zmniejsza koniecznos¢ ponownego wykonywania
ustug.

0d 3 lat aktywnie szkoli innych specjalistéw, przekazujgc praktyczng wiedze dotyczgca efektywnej i
odpowiedzialnej pracy z materiatami. W swoich szkoleniach ktadzie nacisk na wtasciwe planowanie
proceséw, minimalizowanie strat materiatowych, racjonalne wykorzystanie folii PPF oraz stosowanie
technik pracy pozwalajgcych ograniczy¢ zuzycie wody, energii i Srodkéw chemicznych.

Rocznie realizuje zabezpieczenie ponad 100 samochodéw, dzieki czemu szkolenia opiera na
rzeczywistych przypadkach i codziennej praktyce, pokazujac, jak taczy¢ wysoka jakos¢ wykonania z
odpowiedzialnym podejsciem do srodowiska. Posiada réwniez umiejetno$é¢ przygotowywania
szablonéw PPF.

Informacje dodatkowe

Informacje o materiatach dla uczestnikow ustugi

Informacje o materiatach dla uczestnikéw ustugi

Kazdy kursant otrzymuje zestaw autorskich materiatow szkoleniowych wspierajgcych nauke zaréwno w czesci teoretycznej, jak i

praktycznej w formie:



1. skrypt PDF - wystany droga elektroniczng
2. prezentacji - wystanej drogg elektroniczng

po zakonczeniu szkolenia. Materiaty pomagajg w utrwaleniu wiedzy oraz stosowaniu poznanych technik w pracy po zakornczeniu
szkolenia.

Informacje o certyfikatach i dyplomach

Uczestnik nabywa kwalifikacje Specjalisty ds. aplikacji folii PPF z elementami zrownowazonego rozwoju, potwierdzony dokumentem
potwierdzajgcym nabycie tych kwalifikacji.

Kazdy uczestnik szkolenia otrzymuje dyplom potwierdzajgcy uczestnictwo szkoleniu.

Okres oczekiwania wyniku przeprowadzonej walidacji oraz uzyskania certyfikatu - 3 dni robocze od dnia przeprowadzenia egzaminu.

Informacje dodatkowe

Szkolenie realizowane jest w profesjonalnym studiu autodetailingu wyposazonym w petni przygotowane stanowiska praktyczne dla kazdego z
uczestnikéw do pracy przy pojezdzie, zawiera m.in. w: o$wietlenie inspekcyjne o wysokim CRI z mozliwoscig regulacji temperatury barwowe;j,
lampy IR do wygrzewania, opalarki, zestawy rakli/filcéw/nozy, stojaki i wozki narzedziowe, myjke cisnieniowa, akcesoria do mycia i
dekontaminacji, system dozowania chemii oraz miejsce przeznaczone do segregacji odpadéw.

Szkolenie taczy teorie z praktyka. Uczestnicy zdobywajg wiedze w trakcie blokdw teoretycznych, a nastepnie ¢wiczg umiejetnosci na
rzeczywistych pojazdach, pod okiem trenera.

Zajecia bedg prowadzone w dwdch grupach maksymalnie 5 osobowych - przygotowane zostang dwie strefy treningowe. W kazdej znajduje sie 5
stanowisk praktycznych oraz 1 samochdéd. Stanowiska praktyczne przygotowane sg w taki sposéb aby kazda osoba samodzielnie wykonywata
éwiczenia praktyczne przy pojezdzie. W przypadku ilosci do 5 uczestnikéw zostanie wykorzystana jedna strefa treningowa.

»Zwolnienie z VAT na podstawie § 3 ust. 1 pkt 14 Rozporzadzenia Ministra Finanséw z dnia 20 grudnia 2013 r. w sprawie zwolnier od podatku od
towardw i ustug oraz warunkdw stosowania tych zwolnien (Dz.U. 2013 poz. 1722 z p6zn. zm.).”

Adres

ul. Warszawska 68
42-202 Czestochowa

woj. Slaskie

Udogodnienia w miejscu realizacji ustugi
e Klimatyzacja
o Widfi

Kontakt

ﬁ E-mail kontakt@perfect4wheels.pl

Telefon (+48) 883 609 509

Sebastian Zajac



