Mozliwos$¢ dofinansowania

Kurs programowania PLC Siemens S7- 3 874,50 PLN brutto
COMTrOL 1200, S7-1500 w jezyku LAD/FBD wraz z 3 150,00 PLN netto
»yTCe obstuga paneli HMI 110,70 PLN brutto/h
Numer ustugi 2026/07/15/196900/3690503 90,00 PLN netto/h
333,33 PLN cena rynkowa @
CONTROLBYTE & Ustuga szkoleniowa
SPOLKA Z

OGRANICZONA [ zdalna w czasie rzeczywistym

ODPOWIEDZIALNOS [ Zajecia grupowe
CIA ® 35:00h

Brak ocen dla tego dostawcy B 31.08.2026 do 04.09.2026

Informacje podstawowe

Kategoria Techniczne / Automatyka i robotyka

Kurs skierowany do osob poczatkujgcych w automatyce i programowaniu
sterownikéw PLC: technikéw i inzynieréw automatyki, pracownikow
utrzymania ruchu, elektrykéw, monteréw szaf sterowniczych, operatoréow
maszyn, a takze studentéw i absolwentéw kierunkéw technicznych oraz

Grupa docelowa ustugi 0s6b chcacych przekwalifikowac sie na stanowisko programisty PLC. Nie
jest wymagane wczesniejsze doswiadczenie w programowaniu —
program prowadzi krok po kroku od podstaw. Wymagany komputer PC
(Windows) z dostepem do internetu; wykorzystywane oprogramowanie
(Siemens TIA Portal, PLCSIM, Factory 1/0) jest bezptatne.

Minimalna liczba uczestnikow 5

Maksymalna liczba uczestnikow 20

Data zakonczenia rekrutacji 28-08-2026

Forma prowadzenia ustugi zdalna w czasie rzeczywistym

Znak Jako$ci Matopolskich Standardéw Ustug Edukacyjno-Szkoleniowych

Podstawa uzyskania wpisu do BUR .
(MSUES) - wersja 2.0

Cel

Cel edukacyjny

Kurs przygotowuje uczestnika do samodzielnego programowania sterownikéw PLC Siemens S7-1200/S7-1500 w
jezykach LAD i FBD oraz do projektowania i obstugi wizualizacji na panelach HMI. Po ukonczeniu uczestnik potrafi



skonfigurowac sterownik w TIA Portal, napisac, przetestowac¢ (PLCSIM, Factory 1/0) i uruchomi¢ program sterujacy
maszyna lub linig produkcyjng oraz zbudowa¢ kompletng aplikacje PLC-HMI.

Efekty uczenia sie oraz kryteria weryfikacji ich osiggniecia i Metody walidacji

Efekty uczenia si¢

Uczestnik zna budowe i zasade

dziatania sterownikéw PLC Siemens S7-

1200/S7-1500 (cykl pracy, pamie¢, typy
zmiennych), jezyki LAD i FBD oraz
strukture blokéw OB/FC/FB.

Uczestnik potrafi skonfigurowaé
sterownik i utworzy¢ projekt w TIA
Portal oraz zaprogramowac¢ instrukcje
bitowe, czasowe (timery), liczniki,
arytmetyczne i poréwnania.

Uczestnik potrafi zaprojektowac i
uruchomié¢ kompletna aplikacje
sterowania (PLC + panel HMI) oraz
przetestowac jg w srodowisku Factory
1/0.

Uczestnik samodzielnie rozwigzuje
problemy programistyczne, podejmuje
decyzje projektowe i stosuje dobre
praktyki inzynierskie.

Kwalifikacje

Kompetencje

Ustuga prowadzi do nabycia kompetenciji.

Warunki uznania kompetencji

Kryteria weryfikacji

Poprawnie opisuje cykl pracy
sterownika, typy danych, przeznaczenie
blokéw OB/FC/FB oraz zasade dziatania
podstawowych instrukcji LAD/FBD.

Samodzielnie tworzy projekt,
konfiguruje CPU i wejscia/wyjscia oraz
poprawnie stosuje timery, liczniki i
operatory w programie sprawdzonym w
symulatorze.

Wykonuje program sterujacy
stanowiskiem (np. linia sortujaca /
manipulator 2D), tworzy wizualizacje
HMI i uruchamia cato$é w symulacji,
uzyskujgc poprawne dziatanie.

Samodzielnie diagnozuje i usuwa btedy
w programie, uzasadnia przyjete
rozwigzania oraz stosuje czytelng,
uporzadkowana strukture kodu.

Metoda walidacji

Test teoretyczny

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Pytanie 1. Czy dokument potwierdzajacy uzyskanie kompetencji lub wyraZnie z nim powigzane inne dokumenty
zwigzane ze wsparciem zawierajg opis efektow uczenia sig?

TAK

Pytanie 2. Czy dokument lub wyraznie z nim powigzane inne dokumenty zwigzane ze wsparciem potwierdzaja, ze
walidacja zostata przeprowadzona w oparciu o zdefiniowane w efektach uczenia sie kryteria ich weryfikacji i zgodnie z

zaplanowanymi metodami walidac;ji?

TAK

Pytanie 3. Czy dokument lub wyraznie z nim powigzane inne dokumenty zwigzane ze wsparciem potwierdzaja
zastosowanie rozwigzan zapewniajacych rozdzielenie proceséw ksztatcenia i szkolenia od walidac;ji?

TAK



Program

Ramowy program ustugi

Szkolenie ,Programowanie sterownikéw PLC Siemens S7-1200/S7-1500 w jezyku LAD/FBD wraz z obstugg paneli HMI" realizowane
zdalnie w czasie rzeczywistym. tgczny wymiar: 35 godzin zegarowych (5 dni x 7 h; w tym 30 h zajeé, 1 h walidacji i 5 h przerw). Zajecia w
formie warsztatdéw praktycznych z éwiczeniami w bezptatnych symulatorach (Siemens PLCSIM, Factory 1/0) - nie jest wymagany fizyczny
sterownik PLC.

Dzien 1 — Podstawy i Srodowisko (6 h)

* Wprowadzenie; hardware i konfiguracja sterownikéw S7-1200/S7-1500 (2 h)
* Srodowisko TIA Portal, pierwszy projekt, zmienne i typy danych (2 h)
* Podstawowe instrukcje jezyka LAD (styki NO/NC, cewki); symulator PLCSIM; cykl i realizacja programu (2 h)

Dzien 2 - Instrukcje bitowe, czasowe i liczniki (6 h)

¢ Instrukcje SET/RESET, przerzutniki, detekcja zbocza; logika FBD (2 h)
* Instalacja Factory I/0; instrukcje czasowe (timery TP/TON/TOF/TONR) (2 h)
e Liczniki (CTU/CTD/CTUD); ¢wiczenia praktyczne w symulatorze (2 h)

Dzien 3 - Projekty i operacje na danych (6 h)

¢ Projekt: Pomiar i dystrybucja palet (sekwencja podajnikéw) (2 h)
e Operatory poréwnania (komparatory); projekt: Linia sortujaca (2 h)
¢ Funkcje matematyczne; operacje na liczbach catkowitych i zmiennoprzecinkowych (2 h)

Dzien 4 — Struktura programu (6 h)

* Operacje na stowach i bajtach; ztozone typy danych (tablice, struktury) (2 h)
* Bloki programowe OB/FC/FB; programowanie strukturalne (2 h)
* Sterowanie przeptywem programu; projekt: Regulator proporcjonalny dla zbiornika z cieczg (2 h)

Dzier 5 — HMI, projekt koricowy i walidacja (6 h)

¢ Projekt: Pigtrowanie produktéw (manipulator 2D) (2 h)

e Programowanie paneli HMI TP/KTP Basic (wizualizacja, obiekty graficzne, alarmy) (2 h)
¢ Komunikacja PLC-HMI; podsumowanie i utrwalenie materiatu (1 h)

» Walidacja - test sprawdzajacy efekty uczenia sie (wiedza + zadanie praktyczne) (1 h)

Metody i organizacja: wyktad z pokazem ,na zywo", cwiczenia praktyczne wykonywane samodzielnie przez uczestnikéw w symulatorze
pod okiem trenera, biezgce konsultacje. Warunkiem zaliczenia jest udziat w min. 80% zaje¢ oraz pozytywny wynik walidac;ji.

Harmonogram

Liczba pozycji harmonogramu: 21

Przedmiot / Typ Prowadzacy Data realizacji Godzina Godzina

- ., . B} . Liczba godzin
temat aktywnosci zaje¢ rozpoczecia zakonczenia

Wprowadzeni
e; hardware i
. L Szymon
konfiguracja Zajecia 31-08-2026 08:00 10:00 02:00
o Adamek
sterownikow
S7-1200/S7-

1500



Przedmiot /
temat

Srodowisko
TIA Portal,
pierwszy
projekt,
zmienne i typy
danych

w

N

N
1

Podstawowe
instrukcje
LAD (styki
NO/NC,
cewki);
symulator
PLCSIM; cykl
programu

Instrukcje
SET/RESET,
przerzutniki,
detekcja
zbocza; logika
FBD

Instalacja
Factory 1/0;
instrukcje
czasowe
(timery
TP/TON/TOF/
TONR)

Liczniki

(CTU/CTD/CT
up);
éwiczenia
praktyczne w
symulatorze

Projekt:

Pomiar i
dystrybucja
palet
(sekwencja
podajnikéw)

Typ
aktywnosci

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Zajecia

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Zajecia

Prowadzacy

Szymon
Adamek

Szymon
Adamek

Szymon
Adamek

Szymon
Adamek

Szymon
Adamek

Szymon
Adamek

Data realizacji
zajeé

31-08-2026

31-08-2026

31-08-2026

01-09-2026

01-09-2026

01-09-2026

01-09-2026

02-09-2026

Godzina
rozpoczecia

10:00

12:00

13:00

08:00

10:00

12:00

13:00

08:00

Godzina
zakonczenia

12:00

13:00

15:00

10:00

12:00

13:00

15:00

10:00

Liczba godzin

02:00

01:00

02:00

02:00

02:00

01:00

02:00

02:00



Przedmiot / Typ
temat aktywnosci

Operatory
poréwnania
(komparatory)
; projekt: Linia
sortujgca

Zajecia

Przerwa

-

Funkcje
matematyczn
e; operacje na
liczbach
catkowitych i
zmiennoprzec

Zajecia

inkowych

Operacje na
stowachi
bajtach;
ztozone typy
danych
(tablice,
struktury)

Zajecia

D 5ok

programowe

OB/FC/FB; Zajecia
programowan

ie strukturalne

Przerwa

5. B

Sterowanie

przeptywem;

projekt:

Regulator Zajecia
proporcjonaln

ydla

zbiornika z

ciecza

Projekt:
Pietrowanie
produktow
(manipulator
2D)

Zajecia

Prowadzacy

Szymon
Adamek

Szymon
Adamek

Szymon
Adamek

Szymon
Adamek

Szymon
Adamek

Szymon
Adamek

Data realizacji
zajeé

02-09-2026

02-09-2026

02-09-2026

03-09-2026

03-09-2026

03-09-2026

03-09-2026

04-09-2026

Godzina
rozpoczecia

10:00

12:00

13:00

08:00

10:00

12:00

13:00

08:00

Godzina
zakonczenia

12:00

13:00

15:00

10:00

12:00

13:00

15:00

10:00

Liczba godzin

02:00

01:00

02:00

02:00

02:00

01:00

02:00

02:00



Przedmiot / Typ
temat aktywnosci

Programowan
ie paneli HMI
TP/KTP Basic
(wizualizacja,
obiekty
graficzne,
alarmy)

Zajecia

- Przerwa

Komunikacja
PLC-HMI;
podsumowani
e i utrwalenie

Zajecia

materiatu

21221 & Walidacja

Podsumowanie

Rodzaj godzin

Suma godzin zegarowych ustugi

w tym suma godzin zajeé

w tym suma godzin walidacji

w tym suma przerw

Prowadzacy

Szymon
Adamek

Szymon
Adamek

Suma godzin dydaktycznych bez przerw

Cennik

Data realizacji
zajeé

04-09-2026

04-09-2026

04-09-2026

04-09-2026

Godzina
rozpoczecia

10:00

12:00

13:00

14:00

Liczba godzin

35:00

29:00

01:00

05:00

40:00

Godzina
zakonczenia

12:00

13:00

14:00

15:00

Liczba godzin

02:00

01:00

01:00

01:00

r

\.

Jezeli korzystasz z dofinansowania i ustuga stanowi ustuge ksztatcenia zawodowego lub przekwalifikowania
zawodowego wraz z ustugg lub dostawa towarow scisle zwigzana z ustugami ksztatcenia zawodowego lub
przekwalifikowania zawodowego to mozesz mie¢ mozliwosé skorzystania za zwolnienia z podatku VAT na
podstawie art. 43 ust. 1 pkt 29 lit. c ustawy z dnia 11 marca 2024 r. o podatku od towarow i ustug, jesli ustugaw
catosci jest finansowana ze $rodkéw publicznych lub § 3 ust. 1 pkt 14 rozporzadzenia Ministra Finanséw z dnia
20 grudnia 2013 r. w sprawie zwolnien od podatku od towaréw i ustug oraz warunkéw stosowania tych zwolnie w
przypadku, gdy ustuga jest finansowana w co najmniej 70% ze srodkéw publicznych.

Cennik




Rodzaj ceny Cena

Koszt przypadajacy na 1 uczestnika brutto 3 874,50 PLN
Koszt przypadajacy na 1 uczestnika netto 3150,00 PLN
Koszt osobogodziny brutto 110,70 PLN
Koszt osobogodziny netto 90,00 PLN

Liczba godzin ustugi

Rodzaj godzin Liczba godzin
Liczba godzin zegarowych ustugi 35:00
Prowadzacy

Liczba prowadzacych: 1

121

o Szymon Adamek

‘ ' Prowadzacy/trener. Programowanie w jezyku Python (zastosowania w automatyce przemystowe;j,
analiza danych, raportowanie, wizualizacja) oraz programowanie sterownikéw PLC.

Absolwent technikum mechatronicznego, student politechniki.
Doswiadczenie zdobywat w firmach zajmujacych sie elektrykg oraz automatyka.

Specjalista w obszarze programowania Python, przeszkolit ponad 500 oséb.

Informacje dodatkowe

Informacje o materiatach dla uczestnikow ustugi

Uczestnik otrzymuje komplet materiatow wspierajgcych nauke i samodzielne ¢éwiczenia:

 Szablony projektow TIA Portal oraz gotowe przyktady programéw (LAD/FBD), wykorzystywane podczas zaje¢ i do samodzielnej pracy.
e Materialy dydaktyczne w formacie PDF — skrypt/prezentacje omawiajgce zagadnienia poszczegdlnych modutdw.

* Instrukcje instalacji i konfiguracji bezptatnego oprogramowania: Siemens TIA Portal, symulatora PLCSIM oraz Factory I/0.

o Zestawy zadan praktycznych i domowych wraz z materiatami do ich wykonania.

¢ Dostep do nagran z sesji na zywo oraz do platformy e-learningowej ControlByte.

* Dostep do kanatu wsparcia (Discord) — konsultacje z prowadzacym i spotecznoscia.

« Certyfikat ukonczenia szkolenia (w jezyku polskim i angielskim) po spetnieniu warunkéw ukorczenia.



Do udziatu wystarczy komputer PC (Windows) z dostepem do internetu — cate wykorzystywane oprogramowanie jest bezptatne, nie jest
wymagany fizyczny sterownik PLC.

Warunki techniczne

Platforma / komunikator: Ustuga realizowana zdalnie w czasie rzeczywistym za posrednictwem platformy Google Meet — z dwustronng
komunikacjg audio-wideo miedzy trenerem a Uczestnikami. Link do spotkania przekazywany jest Uczestnikom przed rozpoczeciem zaje¢
wraz z instrukcjg dotgczenia.

Minimalne wymagania sprzetowe:

¢ Komputer PC z systemem Windows 10/11 (64-bit),

 procesor 4-rdzeniowy, min. 8 GB RAM (zalecane 16 GB) i min. 20 GB wolnego miejsca na dysku (na instalacje TIA Portal i
symulatoréw),

e monitor o rozdzielczosci min. 1920x1080,

* kamera internetowa i mikrofon (wymagane do udziatu w zajeciach i potwierdzenia obecnosci), zalecane stuchawki.

Minimalne wymagania sieciowe:

« state tgcze internetowe o przepustowosci min. 10 Mb/s pobierania i 5 Mb/s wysytania (zalecane 20/10 Mb/s),
¢ stabilne potaczenie umozliwiajgce ciagty przekaz audio-wideo przez caty czas trwania sesji.

Niezbedne oprogramowanie (bezptatne):

 aktualna przegladarka internetowa Google Chrome (zalecana do obstugi Google Meet) lub inna nowoczesna przegladarka,
¢ Siemens TIA Portal (wersja darmowa/trial), symulator PLCSIM oraz Factory I/0 - instalowane samodzielnie na poczatku szkolenia wg
przekazanej instrukcji.

Nie jest wymagany fizyczny sterownik PLC ani panel HMI — wszystkie ¢wiczenia realizowane sg w symulatorach.

Kontakt

ﬁ E-mail maciej.kurantowicz@controlbyte.pl

Telefon (+48) 509 735 835

MACIEJ KURANTOWICZ



