Mozliwos$¢ dofinansowania

Szkolenie: Kluczowe metody jakosci (ACT) 10 455,00 PLN bruto

dla zarzadzania jako$cig w branzy 8 500,00 PLN netto
_SQD motoryzacyjnej (ID 415) 298,71 PLN brutto/h
alliance 242,86 PLN netto/h

Numer ustugi 2026/07/06/176628/3671549
284,58 PLN cena rynkowa @

SQD ALLIANCE

SPOLKA Z O Ligota
OGRANICZONA & Ustuga szkoleniowa
ODPOWIEDZIALNOS [ stacjonama

cIA

& Zajecia grupowe
*kkkk 49/5 (@ 3500h

22 oceny £ 19.10.2026 do 23.10.2026

Informacje podstawowe

Kategoria Biznes / Zarzadzanie przedsigbiorstwem

Szkolenie jest przeznaczone dla:

e pracownikéw zespotédw zajmujacych sie rozwojem wyrobow i
. proceséw oraz pracownikéw produkcji;
Grupa docelowa ustugi ¢ manageréw, chcacych uzyskac¢ przeglad kluczowych metod jako$ci i
ich wzajemnych zalezno$ci, aby zastosowac te wiedze w celu
wzmochnienia ich organizacji;

e przysztych auditoréw procesu i systemu.

Minimalna liczba uczestnikow 2
Maksymalna liczba uczestnikéw 12

Data zakonczenia rekrutacji 16-10-2026
Forma prowadzenia ustugi stacjonarna

Certyfikat systemu zarzgdzania jakos$cig wg. ISO 9001:2015 (PN-EN 1SO

Podstawa uzyskania wpisu do BUR
y P 9001:2015) - w zakresie ustug szkoleniowych

Cel

Cel edukacyjny

Celem szkolenia jest wyksztatcenie u uczestnikdw kompleksowych, praktycznych umiejetnosci stosowania i
integrowania kluczowych metod jakosciowych (Core Tools) w branzy motoryzacyjnej, z naciskiem na podejscie oparte



na zapobieganiu btedom (podejscie ACT — proaktywne). Szkolenie przygotowuje kadre inzynieryjng, menedzerskg oraz
auditoréw do skutecznego planowania jakosci wyrobow (APQP), analizy ryzyka (FMEA), zatwierdzania czesci
produkcyjnych (PPAP), a takze do statystycznego sterowania procesam

Efekty uczenia sie oraz kryteria weryfikacji ich osiaggniecia i Metody walidacji

Efekty uczenia sie Kryteria weryfikacji Metoda walidaciji
charakteryzuje cele i wzajemne wskazuje sekwencje przeptywu danych
powigzania pomiedzy kluczowymi pomiedzy poszczegdlnymi narzedziami Test teoretyczny z wynikiem
metodami jakos$ci w branzy jakosciowymi w procesie wdrazania generowanym automatycznie
motoryzacyjne. nowego wyrobu
samodzielnie analizuje ryzyko w poprawnie uzupetnia arkusz analizy

rocesie za pomoca metody FMEA oraz FMEA (identyfikujac wady i przyczyn
P .p 2 . y . ( . YW . yiP y yny) Test teoretyczny z wynikiem
tworzy powigzany z nig Plan Kontroli oraz na tej podstawie bezbtednie .

. . generowanym automatycznie

(Control Plan) dla wyrobu definiuje operacje kontrolne w
motoryzacyjnego formularzu Planu Kontroli

wykazuje gotowos$¢ do brania

odpowiedzialnos$ci za wspotprace w formutuje konstruktywne wnioski i Test teoretyczny z wynikiem
interdyscyplinarnym zespole argumenty oparte na faktach, generowanym automatycznie
technicznym

Kwalifikacje

Kompetencje
Ustuga prowadzi do nabycia kompetenciji.
Warunki uznania kompetencji

Pytanie 1. Czy dokument potwierdzajacy uzyskanie kompetencji lub wyraznie z nim powigzane inne dokumenty
zZwigzane ze wsparciem zawierajg opis efektéw uczenia sie?

TAK

Pytanie 2. Czy dokument lub wyraznie z nim powigzane inne dokumenty zwigzane ze wsparciem potwierdzajg, ze
walidacja zostata przeprowadzona w oparciu o zdefiniowane w efektach uczenia sie kryteria ich weryfikacji i zgodnie z
zaplanowanymi metodami walidac;ji?

TAK

Pytanie 3. Czy dokument lub wyraznie z nim powigzane inne dokumenty zwigzane ze wsparciem potwierdzaja
zastosowanie rozwigzan zapewniajacych rozdzielenie proceséw ksztatcenia i szkolenia od walidacji?

TAK



Program

Efektywna praca nad projektami wymaga wiedzy na temat planowania proceséw i metod, a takze zrozumienia wzajemnych zaleznosci
miedzy tymi metodami. Uczestnictwo w szkoleniu umozliwia zapoznanie sie z podstawowymi narzedziami zarzadzania jakoscig (ACT)
oraz zdobycie wiedzy, jak stosowac je w efektywny i skuteczny sposoéb. Na szkoleniu prezentowany jest przeglad obecnego statusu i
zastosowania kluczowych metod jakos$ci w branzy motoryzacyjnej i wéréd dostawcow, dzieki ktérym mozna poprawiaé relacje z klientami
i dostawcami, zapewni¢ wysoka jako$¢ proceséw i produktdw, rozwigzywac problemy, ktére regularnie sie pojawiaja i unikaé powtarzania
sie bteddw.

Szczegdtowo omawiane sg mozliwosci ich uzycia.

Kluczowe metody jakos$ci sg sprawdzonymi metodami wymaganymi w planowaniu i sterowaniu jakoscig. Zawierajg metody takie jak:
zaawansowane planowanie jakos$ci (zapewnienie poziomu dojrzatosci nowych czesci — MLA i zaawansowane planowanie jakosci wyrobu
- APQP), FMEA, Analiza systemu pomiarowego (VDA 5 i MSA), proces zatwierdzania czesci produkcyjnych (PPAP), VDA 2 i zatwierdzenie
procesu produkcyjnego i wyrobu, statystyczne sterowanie procesem (SPC) oraz metode 8D.

UWAGA: Uczestnicy proszeni s o przyniesienie laptopa na szkolenie stacjonarne.

Grupa docelowa
Szkolenie jest przeznaczone dla:

e pracownikow zespotow zajmujgcych sie rozwojem wyrobow i proceséw oraz pracownikéw produkciji;

¢ managerdéw, chcacych uzyskaé przeglad kluczowych metod jakosci i ich wzajemnych zaleznosci, aby zastosowacé te wiedze w celu
wzmochnienia ich organizacji;

e przysztych auditoréw procesu i systemu.

Zawartos¢

e Zarzadzanie projektami wg wymagan VDA MLA - Ocena poziomu dojrzatosci dla nowych czesci.
e Analiza ryzyka FMEA AIAG&VDA.

¢ Plan kontroli — korelacja z FMEA procesu.

e PPA (VDA 2) w poréwnaniu do PPAP AIAG.

 Statystyczne sterowanie procesem (SPC).

¢ Analiza systeméw pomiarowych (MSA, VDA 5).

¢ Rozwigzywanie problemdw — 8D.

e Praktyczne ¢wiczenia dla omawianych metod.

Literatura

* VDA MLA vs APQP AIAG
* VDA 2 vs PPAP AIAG

* FMEA AIAG&VDA

e VDA 4

e VDAS

* SPC

Wymagania wstepne

Podstawowa wiedza na temat zarzadzania jakoscig w przemysle motoryzacyjnym bedzie zaleta.

Egzamin/test

Po zakoriczonym szkoleniu przewidziany jest test pisemny dla uczestnikéw, weryfikujacy nabytg wiedze.

Potwierdzenie kwalifikaciji

Po zdaniu testu kontrolnego, przeprowadzanego w ramach szkolenia, otrzymajg Paristwo oryginalny eCertyfikat kwalifikacji VDA QMC.
Efekty ksztatcenia

e Zrozumienie znaczenia kluczowych metod jakosci w branzy motoryzacyjne;j.
¢ Nabycie wiedzy o poszczegdlnych metodach i ich zawartosci.



e Zapoznanie sie z réznicami pomiedzy metodami, a takze ich wspélnymi cechami.
e Zapoznanie sie z obszarami zastosowania poszczegdlnych metod i nabycie umiejetnosci wtasciwego ich stosowania w procesie

rozwoju wyrobdéw.

Szkolenia powigzane

¢ (ID 417) - Kluczowe metody jakos$ci przemystu motoryzacyjnego dla auditoréw systemu i procesu

Przerwy sa wliczone w czas szkolenia!!

Harmonogram

Liczba pozycji harmonogramu: 36

Przedmiot / Typ

Prowadzac
temat aktywnosci acy

Zarzadzanie

projektami wg

wymagan

VDA MLA - L Konrad
Zajecia
Ocena

poziomu

Kubieniec

dojrzatosci
dla nowych
czesci.

2736 | Przerwa -

Zarzadzanie

projektami wg

wymagan

VDA MLA - L Konrad
Zajecia o

Ocena Kubieniec

poziomu

dojrzatosci

dla nowych

czesci.

- Przerwa -

Analiza
ryzyka FMEA Zajecia
AIAG&VDA.

Konrad
Kubieniec

- Przerwa -

Analiza

ryzyka FMEA Zajecia
AIAG&VDA.

Konrad
Kubieniec

Data realizacji
zajeé

19-10-2026

19-10-2026

19-10-2026

19-10-2026

19-10-2026

19-10-2026

19-10-2026

Godzina
rozpoczecia

09:00

10:30

10:45

12:00

12:45

14:30

14:45

Godzina
zakonczenia

10:30

10:45

12:00

12:45

14:30

14:45

16:00

Liczba godzin

01:30

00:15

01:15

00:45

01:45

00:15

01:15



Przedmiot /
temat

Plan

kontroli —
korelacja z
FMEA
procesu.

e

D Plan

kontroli —
korelacja z
FMEA
procesu.

o0 B

€D Plan

kontroli -
korelacja z
FMEA
procesu.

D Pien

kontroli —
korelacja z
FMEA
procesu.

15236 e &N
(VDA 2) w
poréwnaniu
do PPAP
AlAG.

@D

@ P

(VDA 2) w
poréwnaniu
do PPAP
AIAG.

2D PP

(VDA 2) w
poréwnaniu
do PPAP
AIAG.

Typ
aktywnosci

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Prowadzacy

Konrad
Kubieniec

Konrad
Kubieniec

Konrad
Kubieniec

Konrad
Kubieniec

Konrad
Kubieniec

Konrad
Kubieniec

Konrad
Kubieniec

Data realizacji
zajeé

20-10-2026

20-10-2026

20-10-2026

20-10-2026

20-10-2026

20-10-2026

20-10-2026

21-10-2026

21-10-2026

21-10-2026

21-10-2026

21-10-2026

Godzina
rozpoczecia

09:00

10:30

10:45

12:00

12:45

14:30

14:45

09:00

10:30

10:45

12:00

12:45

Godzina
zakonczenia

10:30

10:45

12:00

12:45

14:30

14:45

16:00

10:30

10:45

12:00

12:45

14:30

Liczba godzin

01:30

00:15

01:15

00:45

01:45

00:15

01:15

01:30

00:15

01:15

00:45

01:45



Przedmiot / Typ Prowadzacy Data realizacji Godzina Godzina

- ., . , . Liczba godzin
temat aktywnosci zajeé rozpoczecia zakorczenia

- Przerwa - 21-10-2026 14:30 14:45 00:15

PPA
(VDA 2) w
. . - Konrad
poréwnaniu Zajecia L. 21-10-2026 14:45 16:00 01:15
Kubieniec
do PPAP
AIAG.

Statystyczne
sterowanie
procesem L. Konrad
. Zajecia o 22-10-2026 09:00 10:30 01:30
(SPC). Analiza Kubieniec
systeméw
pomiarowych
(MSA, VDA 5)

- Przerwa - 22-10-2026 10:30 10:45 00:15

Statystyczne
sterowanie
procesem L Konrad
X Zajecia L. 22-10-2026 10:45 12:00 01:15
(SPC). Analiza Kubieniec
systeméw
pomiarowych
(MSA, VDA 5)

- Przerwa - 22-10-2026 12:00 12:45 00:45

Statystyczne

sterowanie

procesem Zajecia Konrad 22-10-2026 12:45 14:30 01:45
(SPC). Analiza Kubieniec

systemoéw

pomiarowych

(MSA, VDA 5)

- Przerwa - 22-10-2026 14:30 14:45 00:15

Statystyczne
sterowanie
procesem L Konrad
. Zajecia o 22-10-2026 14:45 16:00 01:15
(SPC). Analiza Kubieniec
systeméw
pomiarowych
(MSA, VDA 5)



Przedmiot / Typ
temat aktywnosci

Rozwigzywani
e problemoéw
- 8D.
Praktyczne
éwiczenia dla
omawianych
metod.

Zajecia

30236 | Przerwa

Rozwigzywani

Zajecia
e problemoéw I¢

32736 | Przerwa

Praktyczne

éwiczenia dla Zajecia
omawianych

metod.

34736 | Przerwa

Rozwigzywani
e problemoéw
-8D.
Praktyczne
éwiczenia dla
omawianych
metod.

Zajecia

- Walidacja

Podsumowanie

Rodzaj godzin

Suma godzin zegarowych ustugi

w tym suma godzin zaje¢

w tym suma godzin walidaciji

w tym suma przerw

Prowadzacy

Konrad
Kubieniec

Konrad
Kubieniec

Konrad
Kubieniec

Konrad
Kubieniec

Suma godzin dydaktycznych bez przerw

Data realizacji
zajeé

23-10-2026

23-10-2026

23-10-2026

23-10-2026

23-10-2026

23-10-2026

23-10-2026

23-10-2026

Godzina
rozpoczecia

09:00

10:30

10:45

12:00

12:45

14:30

14:45

15:30

Liczba godzin

35:00

28:15

00:30

06:15

38:15

Godzina
zakonczenia

10:30

10:45

12:00

12:45

14:30

14:45

15:30

16:00

Liczba godzin

01:30

00:15

01:15

00:45

01:45

00:15

00:45

00:30



Cennik

-
Jezeli korzystasz z dofinansowania i ustuga stanowi ustuge ksztatcenia zawodowego lub przekwalifikowania

zawodowego wraz z ustugg lub dostawa towarow scisle zwigzana z ustugami ksztatcenia zawodowego lub
przekwalifikowania zawodowego to mozesz mie¢ mozliwosé skorzystania za zwolnienia z podatku VAT na
podstawie art. 43 ust. 1 pkt 29 lit. c ustawy z dnia 11 marca 2024 r. o podatku od towarow i ustug, jesli ustugaw
catosci jest finansowana ze $rodkéw publicznych lub § 3 ust. 1 pkt 14 rozporzadzenia Ministra Finanséw z dnia
20 grudnia 2013 r. w sprawie zwolnien od podatku od towaréw i ustug oraz warunkéw stosowania tych zwolnie w
przypadku, gdy ustuga jest finansowana w co najmniej 70% ze srodkéw publicznych.

\.

Cennik
Rodzaj ceny Cena
Koszt przypadajacy na 1 uczestnika brutto 10 455,00 PLN
Koszt przypadajacy na 1 uczestnika netto 8 500,00 PLN
Koszt osobogodziny brutto 298,71 PLN
Koszt osobogodziny netto 242,86 PLN

Liczba godzin ustugi

Rodzaj godzin Liczba godzin
Liczba godzin zegarowych ustugi 35:00
Prowadzacy

Liczba prowadzacych: 1

121

O Konrad Kubieniec

‘ ' Studiowat w Wyzszej Szkoty Bankowosci i Finanséw na kierunku Finanse Przedsiebiorstw oraz
Akademii Techniczno-Humanistycznej na kierunku Mechanika i Budowa Maszyn. Od 2013 roku
wspotpracuje z SQD Alliance (wczesniej Team Prevent) jako trener, konsultant i auditor. Z
przemystem motoryzacyjnym zwigzany jest od 2003 roku, zajmujgc stanowiska specjalistyczne i
kierownicze w uznanych firmach. Wspotpracowat z OEM: Grupg VW (VW, Audi, Skoda), Fordem,
Fiatem, GM, Renault-Nissan, Hondg oraz miedzynarodowymi koncernami Tier 1. Specjalizuje sie w
znajomosci proceséw montazowych, obrébki mechanicznej, cieplnej oraz ekstruzji, a takze
produktéw takich jak piasty, wigzki przewoddw elektrycznych, przewody do uktadéw chtodzenia,



przektadnie kierownicze i uktady wspomagania. Autor duzej liczby artykutéw publikowanych w
prasie i portalach branzowych. Prelegent wielu konferencji branzy motoryzacyjnej.

Informacje dodatkowe

Informacje o materiatach dla uczestnikow ustugi

Materiaty szkoleniowe, wydanie certyfikatu, obiad, przerwy kawowe, komfortowg sale wyktadowa z petnym wyposazeniem
multimedialnym.

Zaleca sie zakup podrecznikéw stanowigcych uzupetnienie materiatéw szkoleniowych. Uczestnikowi szkolenia przystuguje rabat w
wysokosci 20% na zakup po 1 egzemplarzu podrecznikéw VDA MLA i VDA 2 w j. polskim. Rabat mozna wykorzysta¢ od momentu
otrzymania informacji organizacyjnych potwierdzajgcych realizacje szkolenia do 1 miesigca od daty jego zakorczenia. Aby otrzymac¢ kod
rabatowy, prosimy o kontakt mailowy: wydawnictwo@sqda.pl

Warunki uczestnictwa

Obecnos¢ na szkoleniu bedzie weryfikowana za pomoca listy obecnosci.

Warunkiem otrzymania dofinansowania jest zakwalifikowanie sie do programu oraz podpisanie umowy z operatorem i otrzymanie nr 1D
wsparcia.

Informacje dodatkowe

Cena ustugi nie obejmuje kosztéw niezwigzanych bezposrednio z ustuga rozwojowa, w szczegodlnosci kosztow srodkow trwatych
przekazywanych Uczestnikom/-czkom projektu, kosztow dojazdu i zakwaterowania.

Ustuga rozwojowa nie jest $wiadczona przez podmiot petnigcy funkcje Operatora lub Partnera Operatora w danym projekcie PSF lub w
ktérymkolwiek Regionalnym Programie lub FERS albo przez podmiot powigzany z Operatorem lub Partnerem kapitatowo lub osobowo.

Uczestnicy przyjmujg do wiadomosci, ze ustuga moze byé poddana monitoringowi z ramienia Operatora lub PARP i wyrazajg na to
zgode. Uczestnik ma obowigzek zapisania sie na ustuge przez BUR co najmniej na 1 dzieh roboczy przed rozpoczeciem realizacji
ustugi.

Podstawa zwolnienia z VAT: 3) W przypadku braku uzyskania dofinansowania lub uzyskania dofinansowania ponizej 70%, do ceny
ustugi nalezy doliczy¢ 23% VAT

Adres

Ligota 1
43-518 Ligota

woj. $laskie

Udogodnienia w miejscu realizacji ustugi
e Klimatyzacja
o Widfi



Kontakt

KATARZYNA CZAJKA

E-mail katarzyna.czajka@sqda.pl
// Telefon (+48) 531 401 841




