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Yk ok Kk 48/5
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Szkolenie: Spawanie blach i rur 6 150,00 PLN
elektrodami otulonymi, spoinami 5000,00 PLN
pachwinowymi metodg MMA (111) Stal 123,00 PLN
nierdzewna. Certyfikacja TUV 100,00 PLN

58,89 PLN

Numer ustugi 2026/07/03/12176/3668942

© Jaworzno

& Ustuga szkoleniowa

[ stacjonarna

[ Zajecia grupowe

® 50:00h

B 22.11.2026 do 13.12.2026

Informacje podstawowe

Kategoria

Grupa docelowa ustugi

Techniczne / Metalurgia i spawalnictwo

brutto
netto
brutto/h
netto/h

cena rynkowa @

Szkolenie skierowane jest do 0s6b petnoletnich zainteresowanych
zdobyciem lub poszerzeniem kwalifikacji w zakresie spawania metoda
MMA (111), w szczegdlnosci spawania blach i rur ze stali nierdzewnej

elektrodami otulonymi, spoinami pachwinowymi. Adresowane jest

zaréwno do 0s6b rozpoczynajacych prace w zawodzie spawacza, jak i

pracownikéw branzy produkcyjnej, budowlanej, instalacyjnej oraz

przemystowej, ktérzy chca podniesé swoje kompetencje i uzyskac
certyfikacje TUV. Uczestnikami mogg byé osoby planujgce rozwoj

zawodowy, zmiane kwalifikacji lub zwiekszenie swojej konkurencyjnosci

na rynku pracy.

Minimalna liczba uczestnikow 3
Maksymalna liczba uczestnikow 10

Data zakonczenia rekrutacji 11-11-2026
Forma prowadzenia ustugi stacjonarna

Podstawa uzyskania wpisu do BUR

Cel

Cel edukacyjny

9001:2015) - w zakresie ustug szkoleniowych

Certyfikat systemu zarzgdzania jakoscig wg. 1ISO 9001:2015 (PN-EN I1SO



Szkolenie przygotowuje uczestnikéw do wykonywania spawania blach i rur elektrodami otulonymi, spoinami
pachwinowymi metodg MMA (111) dla stali nierdzewnej zgodnie z obowigzujgcymi normami. Uczestnicy zdobeda
wiedze i umiejetnosci obejmujgce m.in. przygotowanie ztgczy do spawania, obstuge urzadzen MMA, dobér elektrod do
stali nierdzewnej oraz bezpieczng organizacje pracy na stanowisku spawalniczym, co przygotuje ich do egzaminu

certyfikacyjnego TUV.

Efekty uczenia sie oraz kryteria weryfikacji ich osiggniecia i Metody walidacji

Efekty uczenia si¢

Uczestnik rozpoznaje zasady dziatania
urzadzen MMA.

Uczestnik prawidtowo ustawia
parametry spawania MMA.

Uczestnik identyfikuje odpowiednie
elektrody otulone.

Uczestnik przygotowuje materiat do
spawania.

Uczestnik stosuje techniki spawania
pachwinowego MMA.

Uczestnik ocenia jako$¢ wykonanych
spoin pachwinowych.

Uczestnik przestrzega zasad BHP
podczas spawania MMA.

Uczestnik reaguje na sytuacje awaryjne
w pracy spawalniczej.

Kwalifikacje

Kryteria weryfikacji

Uczestnik rozpoznaje elementy budowy
urzadzen MMA i opisuje ich funkcje.

Uczestnik dokonuje prawidtowego
ustawienia parametréw spawalniczych.

Uczestnik prawidtowo dobiera elektrody
do stali nierdzewne;j.

Uczestnik oczyszcza powierzchnie,
ukosuje krawedzie i przygotowuje
zlgcza.

Uczestnik wykonuje spoiny pachwinowe
na blachach i rurach w réznych
pozycjach.

Uczestnik dokonuje wizualnej oceny
spoin i identyfikuje ewentualne wady.

Uczestnik stosuje $rodki ochrony
osobistej i obstuguje urzadzenia
bezpiecznie.

Uczestnik opisuje procedury
postepowania w sytuacjach awaryjnych.

Kwalifikacje niewlagczone do ZSK

Uznane kwalifikacje

Metoda walidacji

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Pytanie 3. Czy dokument jest certyfikatem wydawanym przez miedzynarodowe instytucje?

TAK

Strona internetowa Instytucji Certyfikujacej: https://www.tuv-thuringen.pl/

Strona internetowa Instytucji Walidujacej: https://www.tuv-thuringen.pl/

Informacje



Nazwa Podmiotu prowadzacego walidacje TOV Thiiringen Polska

Nazwa Podmiotu certyfikujagcego TOV Thiiringen Polska

Program

Modut 1. Wprowadzenie do metody spawania MMA (111)
Zajecia teoretyczne:

¢ Historia i rozwoj technologii spawania tukowego z wykorzystaniem elektrod otulonych.
e Charakterystyka metody MMA (111) i jej zastosowanie w spawaniu stali nierdzewne;j.
¢ Poréwnanie metody MMA z innymi technikami spawania, takimi jak TIG oraz MIG/MAG.

Zajecia praktyczne:

e Zapoznanie z organizacjg stanowiska pracy.
e |dentyfikacja podstawowych elementéw stanowiska do spawania metodg MMA (111).

Modut 2. Zasady dziatania urzadzen spawalniczych do metody MMA (111)

Zajecia teoretyczne:

¢ Budowa i obstuga urzadzen do spawania elektrodami otulonymi.
e Przygotowanie sprzetu do pracy — ustawienie parametréow spawania (natezenie pradu, biegunowos$¢) oraz kontrola stanu elektrod.
e Zasady przechowywania i suszenia elektrod otulonych dla zapewnienia optymalnej jakosci spoin.

Zajecia praktyczne:

¢ Przygotowanie urzadzen do pracy.
¢ Dobér parametréow spawania.
e Kontrola stanu elektrod przed rozpoczeciem spawania.

Modut 3. Materialy spawalnicze dla stali nierdzewnej

Zajecia teoretyczne:

¢ Rodzaje elektrod otulonych do spawania stali nierdzewnej — charakterystyka i kryteria doboru.
¢ Specyfikacje materiatéw spawalniczych i ich wptyw na jakos$¢ spoin w stali nierdzewne;.

Zajecia praktyczne:

¢ Dobér elektrod do rodzaju materiatu.
¢ Przygotowanie materiatéw spawalniczych do wykonania ztgczy.

Modut 4. Zasady BHP podczas spawania elektrodami otulonymi
Zajecia teoretyczne:

« Srodki ochrony osobistej: maski, rekawice, odziez ochronna oraz dodatkowe $rodki ochrony stosowane podczas spawania stali nierdzewne;j
(np. wentylacja).

e Zasady bezpiecznej pracy z urzadzeniami MMA, kontrola miejsca pracy oraz procedury awaryjne.

¢ Szkodliwos¢ dymdw spawalniczych oraz zasady prawidtowej wentylacji podczas spawania.

Zajecia praktyczne:

¢ Organizacja stanowiska pracy zgodnie z zasadami BHP.
¢ Stosowanie $rodkéw ochrony indywidualnej podczas wykonywania prac spawalniczych.

Modut 5. Techniki przygotowania materiatu do spawania



Zajecia teoretyczne:

e Oczyszczanie powierzchni stali nierdzewnej — usuwanie zanieczyszczen, ttuszczu i tlenkéw.
e Ukosowanie krawedzi oraz przygotowanie geometrii ztgcza dla spoin pachwinowych.
* Znaczenie przygotowania materiatu w kontekscie jakosci i trwatosci spoiny.

Zajecia praktyczne:

¢ Oczyszczanie materiatu przed spawaniem.
¢ Przygotowanie blach i rur do wykonania ztgczy pachwinowych.
¢ Przygotowanie geometrii ztgcza.

Modut 6. Spawanie spoinami pachwinowymi
Zajecia teoretyczne:

¢ Dobér parametréw spawania dla blach i rur ze stali nierdzewne;j.

¢ Techniki prowadzenia tuku podczas wykonywania spoin pachwinowych.
¢ Specyfika wykonywania spoin pachwinowych na rurach.

¢ Technika stabilizacji tuku podczas spawania w pozycjach PA, PB i PC.

Zajecia praktyczne:

e Spawanie blach nierdzewnych o réznych grubosciach.
e Spawanie rur ze stali nierdzewnej o ré6znych srednicach.
¢ Wykonywanie spoin pachwinowych w pozycjach PA, PB i PC.

Modut 7. Ocena jako$ci spoin pachwinowych

Zajecia teoretyczne:

¢ Wizualna kontrola jakosci spoin.

¢ |dentyfikacja wad, takich jak pekniecia, porowatosc¢ i podtopienia.

* Metody nieniszczacej oceny spoin, w tym badania penetracyjne oraz szczegétowe badania wizualne.
¢ Korekta typowych btedéw spawalniczych oraz sposoby unikania deformaciji.

Zajecia praktyczne:

e Ocena jakosci wykonanych spoin.
¢ |dentyfikacja niezgodnosci spawalniczych.
e Wykonywanie napraw spoin.

Modut 8. Warsztatowe prace spawalnicze
Zajecia teoretyczne:

* Omoéwienie projektu oraz specyfikacji wykonania ztagczy spawanych.
¢ Wymagania jakosciowe dotyczace wykonywania spoin na stali nierdzewne;j.

Zajecia praktyczne:

e Spawanie blach i rur zgodnie z zadanym projektem oraz specyfikacja.
¢ Kontrola poprawnosci wykonania spoin zgodnie z normami jakosciowymi dla stali nierdzewne;j.
¢ Doskonalenie techniki poprzez éwiczenia praktyczne oraz analize wynikéw i popetnionych btedow.

Modut 9. Podsumowanie
Zajecia teoretyczne:

e Omodwienie kluczowych zagadnien z zakresu spawania stali nierdzewnej metodg MMA (111).
¢ Przypomnienie zasad BHP oraz kluczowych zasad bezpieczenstwa przy pracy ze stalg nierdzewna.

Zajecia praktyczne:
e Podsumowanie zdobytej wiedzy i umiejetnosci.

¢ Analiza osiaggnietych wynikéw.
e Ustalenie indywidualnych planéw rozwoju umiejetnosci spawalniczych w oparciu o zebrane do$wiadczenia i osiggniete wyniki.



Walidacja

Certyfikacja prowadzona przez jednostke uprawniong do certyfikacji tj. TUV Thiiringen Polska.
Egzamin po szkoleniu potwierdza zdobycie kwalifikacji.

Szkolenie prowadzone w godzinach zegarowych.

Szkolenie konczy sie walidacjg w ostatnim dniu szkolenia tj. 13.12.2026

Szkolenie prowadzone w godzinach zegarowych, w formie zaje¢ teoretyczno-praktycznych, tzn. Szkolenie w formie zaje¢ teoretyczno-
praktycznych taczy przekazywanie wiedzy teoretycznej z praktycznym jej zastosowaniem.

ROZDZIELNOSC 0SOBOWA WALIDACJI: Rozdzielno$¢ szkolenia od walidacji - rozdzielno$é osobowa. Osoba szkolgca nie ocenia wiedzy i
umiejetnosci swoich kursantéw w zakresie, w ktérym nauczata. Koicowa walidacje prowadzi odrebna osoba.

W sali szkoleniowej znajduja sie :
cztery stanowiska z podziatem na 2/3 osobowe grupy,

kazde stanowisko posiada odpowiednie materiaty i sprzet do przeprowadzenia szkolenia, m.in 5 spawarek, 2 urzadzenia do ciecia plazmowego,
3 tokarki

Cwiczenia praktyczne prowadzone pod nadzorem instruktora.
W ramach szkolenia jest 50 godzin zegarowych, na co sktada sie:

* 14 godz. zajec teoretycznych,

e 27 godz. zaje¢ praktycznych,

e 7 godz. przerw (wliczajg sie w ustuge),
* 2 godz. walidacja.

Harmonogram

Liczba pozycji harmonogramu: 50

Przedmiot / Typ Data realizacji Godzina Godzina

. Prowadzacy L . . . Liczba godzin
temat aktywnosci zaje¢ rozpoczecia zakoriczenia

Modut
1.

Wprowadzeni
e do metody L Grzegorz
. Zajecia X 22-11-2026 09:00 10:30 01:30
spawania Remin
MMA (111) -
zajecia
teoretyczne

- Przerwa - 22-11-2026 10:30 10:45 00:15

Modut
1.

Wprowadzeni

edo me.tody Zajecia Grzegorz
spawania Remin
MMA (111) -

zajecia

praktyczne

22-11-2026 10:45 12:15 01:30



Przedmiot /
temat

-

Modut

2. Zasady
dziatania
urzadzen
spawalniczyc
h do metody
MMA (111) -
zajecia
teoretyczne

-

Modut

2. Zasady
dziatania
urzadzen
spawalniczyc
h do metody
MMA (111) -
zajecia
praktyczne

Modut

3. Materiaty
spawalnicze
dla stali
nierdzewnej -
zajecia
teoretyczne

am-

Modut

3. Materiaty
spawalnicze
dla stali
nierdzewne;j -
zajecia
praktyczne

-

EPEE) Modut
4. Zasady
BHP podczas
spawania
elektrodami
otulonymi -
zajecia
teoretyczne

Typ

aktywnosci

Przerwa

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Prowadzacy

Grzegorz
Remin

Grzegorz
Remin

Grzegorz
Remin

Grzegorz
Remin

Grzegorz
Remin

Data realizacji
zajeé

22-11-2026

22-11-2026

22-11-2026

22-11-2026

28-11-2026

28-11-2026

28-11-2026

28-11-2026

28-11-2026

Godzina
rozpoczecia

12:15

12:45

14:15

14:30

09:00

10:30

10:45

12:15

12:45

Godzina
zakonczenia

12:45

14:15

14:30

16:00

10:30

10:45

12:15

12:45

14:15

Liczba godzin

00:30

01:30

00:15

01:30

01:30

00:15

01:30

00:30

01:30



Przedmiot / Typ Prowadzacy Data realizacji Godzina Godzina

-~ L. . Liczba godzin
temat aktywnosci zajeé rozpoczecia

zakonczenia

13250 | Przerwa - 28-11-2026 14:15 14:30 00:15

Modut

4. Zasady
BHP podczas
spawania
elektrodami
otulonymi -
zajecia
praktyczne

D Modu

5. Techniki
przygotowani
a materiatu
do spawania -
zajecia
teoretyczne

o0 B

Modut

5. Techniki
przygotowani
a materiatu
do spawania -
zajecia
praktyczne

o=

Modut

6. Spawanie
spoinami
pachwinowym
i - zajecia
teoretyczne

@B

Modut

6. Spawanie
spoinami
pachwinowym
i - zajecia
teoretyczne

Modut

6. Spawanie
spoinami
pachwinowym
i - zajecia
praktyczne

Zajecia

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Zajecia

Grzegorz
Remin

Grzegorz
Remin

Grzegorz
Remin

Grzegorz
Remin

Grzegorz
Remin

Grzegorz
Remin

28-11-2026

29-11-2026

29-11-2026

29-11-2026

29-11-2026

29-11-2026

29-11-2026

29-11-2026

05-12-2026

14:30

09:00

10:30

10:45

12:15

12:45

14:15

14:30

09:00

16:00

10:30

10:45

12:15

12:45

14:15

14:30

16:00

10:30

01:30

01:30

00:15

01:30

00:30

01:30

00:15

01:30

01:30



Przedmiot /
temat

Modut

6. Spawanie
spoinami
pachwinowym
i - zajecia
praktyczne

5208

Modut

6. Spawanie
spoinami
pachwinowym
i - zajecia
praktyczne

220 B

Modut

6. Spawanie
spoinami
pachwinowym
i - zajecia
praktyczne

Modut

6. Spawanie
spoinami
pachwinowym
i - zajecia
praktyczne

an-

Modut

6. Spawanie
spoinami
pachwinowym
i - zajecia
praktyczne

(520 B

Modut

6. Spawanie
spoinami
pachwinowym
i - zajecia
praktyczne

Typ
aktywnosci

Przerwa

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Prowadzacy

Grzegorz
Remin

Grzegorz
Remin

Grzegorz
Remin

Grzegorz
Remin

Grzegorz
Remin

Grzegorz
Remin

Data realizacji
zajeé

05-12-2026

05-12-2026

05-12-2026

05-12-2026

05-12-2026

05-12-2026

06-12-2026

06-12-2026

06-12-2026

06-12-2026

06-12-2026

Godzina
rozpoczecia

10:30

10:45

12:15

12:45

14:15

14:30

09:00

10:30

10:45

12:15

12:45

Godzina
zakonczenia

10:45

12:15

12:45

14:15

14:30

16:00

10:30

10:45

12:15

12:45

14:15

Liczba godzin

00:15

01:30

00:30

01:30

00:15

01:30

01:30

00:15

01:30

00:30

01:30



Przedmiot /
temat

s

Modut

7. Ocena
jakosci spoin
pachwinowyc
h - zajecia
teoretyczne

Modut

7.0Ocena
jakosci spoin
pachwinowyc
h - zajecia
praktyczne

am-

Modut

7. Ocena
jakosci spoin
pachwinowyc
h - zajecia
praktyczne

@D

Modut
8.

Warsztatowe
prace
spawalnicze -
zajecia
teoretyczne

@D

Modut
8.

Warsztatowe
prace
spawalnicze -
zajecia
praktyczne

Modut
8.

Warsztatowe
prace
spawalnicze -
zajecia
praktyczne

Typ
aktywnosci

Przerwa

Zajecia

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Zajecia

Prowadzacy

Grzegorz
Remin

Grzegorz
Remin

Grzegorz
Remin

Grzegorz
Remin

Grzegorz
Remin

Grzegorz
Remin

Data realizacji
zajeé

06-12-2026

06-12-2026

12-12-2026

12-12-2026

12-12-2026

12-12-2026

12-12-2026

12-12-2026

12-12-2026

13-12-2026

Godzina
rozpoczecia

14:15

14:30

09:00

10:30

10:45

12:15

12:45

14:15

14:30

09:00

Godzina
zakonczenia

14:30

16:00

10:30

10:45

12:15

12:45

14:15

14:30

16:00

10:30

Liczba godzin

00:15

01:30

01:30

00:15

01:30

00:30

01:30

00:15

01:30

01:30



Przedmiot / Typ Data realizacji Godzina Godzina . .
L. Prowadzacy . X , i Liczba godzin
temat aktywnosci zajeé rozpoczecia zakorczenia

- Przerwa - 13-12-2026 10:30 10:45 00:15

Modut
8.

Warsztatowe
L Grzegorz
prace Zajecia . 13-12-2026 10:45 12:15 01:30
. Remin
spawalnicze -
zajecia
praktyczne

46250 |d Przerwa - 13-12-2026 12:15 12:45 00:30

Modut
8.

Warsztatowe
— Grzegorz
prace Zajecia X 13-12-2026 12:45 14:15 01:30
. Remin
spawalnicze -
zajecia
praktyczne

- Przerwa - 13-12-2026 14:15 14:30 00:15

Modut
9.

L Grzegorz
. Zajecia X 13-12-2026 14:30 15:00 00:30
Podsumowani Remin

e

- Walidacja - 13-12-2026 15:00 17:00 02:00

Podsumowanie
Rodzaj godzin Liczba godzin

Suma godzin zegarowych ustugi 50:00
w tym suma godzin zaje¢ 41:00
w tym suma godzin walidacji 02:00
w tym suma przerw 07:00

Suma godzin dydaktycznych bez przerw 57:15

Cennik

Jezeli korzystasz z dofinansowania i ustuga stanowi ustuge ksztatcenia zawodowego lub przekwalifikowania
zawodowego wraz z ustuga lub dostawa towarow $cisle zwigzang z ustugami ksztatcenia zawodowego lub



przekwalifikowania zawodowego to mozesz mie¢ mozliwo$é skorzystania za zwolnienia z podatku VAT na
podstawie art. 43 ust. 1 pkt 29 lit. c ustawy z dnia 11 marca 2024 r. o podatku od towaréw i ustug, jesli ustuga w
catosci jest finansowana ze $rodkéw publicznych lub § 3 ust. 1 pkt 14 rozporzadzenia Ministra Finanséw z dnia
20 grudnia 2013 r. w sprawie zwolnien od podatku od towaréw i ustug oraz warunkéw stosowania tych zwolnier w
przypadku, gdy ustuga jest finansowana w co najmniej 70% ze srodkéw publicznych.

\ Y
Cennik
Rodzaj ceny Cena
Koszt przypadajacy na 1 uczestnika brutto 6 150,00 PLN
Koszt przypadajacy na 1 uczestnika netto 5000,00 PLN
Koszt osobogodziny brutto 123,00 PLN
Koszt osobogodziny netto 100,00 PLN
W tym koszt walidacji brutto 123,00 PLN
W tym koszt walidacji netto 100,00 PLN
W tym koszt certyfikowania brutto 307,50 PLN
W tym koszt certyfikowania netto 250,00 PLN

Liczba godzin ustugi

Rodzaj godzin Liczba godzin
Liczba godzin zegarowych ustugi 50:00
Prowadzgcy

Liczba prowadzacych: 1

1z1

O Grzegorz Remin

‘ ' Spawacz z ponad 20 letnim doswiadczeniem. Od 2013 roku prowadzi szkolenia z tematyki
spawalnictwa. Przeprowadzit ponad 2 tysigce godzin szkoleniowych, przeszkolit ponad 300 oséb z
zakresu spawania, recznych przecinaczy tlenowych oraz plazmowych. Na przestrzeni ostatnich 5 lat
aktywnie prowadzi szkolenia spawalnicze.




Informacje dodatkowe

Informacje o materiatach dla uczestnikéw ustugi

Opracowania wtasne od Treneréw dla uczestnikéw, skrypty szkoleniowe - forma papierowa, przekazana w pierwszym dniu szkolenia dla

uczestnikow.

Informacje dodatkowe

Dla uczestnikdw z dofinansowaniem min. 70% kwoty szkolenia - stawka ,zw” — ,§ 3 ust. 1 pkt 14 Rozporzadzenia Ministra Finanséw z dnia 20
grudnia 2013 r. w sprawie zwolnien od podatku od towaréw i ustug oraz warunkéw stosowania tych zwolnier”

W sali szkoleniowej znajduja sie :
cztery stanowiska z podziatem na 2/3 osobowe grupy,

kazde stanowisko posiada odpowiednie materiaty i sprzet do przeprowadzenia szkolenia, m.in 5 spawarek, 2 urzadzenia do ciecia plazmowego,
3 tokarki

Adres

ul. Fryderyka Chopina 94
43-600 Jaworzno

woj. Slaskie
Kontakt

O

ﬁ E-mail weronikadziuban@letowskiconsulting.pl
Telefon (+48) 509 681 574

Weronika Dziuban



