Mozliwos$¢ dofinansowania

Szkolenie: Spawanie blach i rur spoinami 6 150,00 PLN brutto
pachwinowymi metoda TIG (141). 5000,00 PLN netto
(Y eTowsk Certyfikacja TUV 123,00 PLN brutto/h
B CORSULTING 100,00 PLN netto/h
Numer ustugi 2026/07/02/12176/3666699 !
58,89 PLN cena rynkowa @
LETOWSKI
CONSULTING © Jaworzno
Szkolenia, & Ustuga szkoleniowa

Doradztwo, Rozwdj
Mateusz t.etowski

[ stacjonarna

[ Zajecia grupowe
KKk kk 48/5 (D 50:00h

1688 ocen £ 03.10.2026 do 24.10.2026

Informacje podstawowe

Kategoria

Grupa docelowa ustugi

Minimalna liczba uczestnikow
Maksymalna liczba uczestnikéw
Data zakornczenia rekrutacji

Forma prowadzenia ustugi

Podstawa uzyskania wpisu do BUR

Cel

Cel edukacyjny

Techniczne / Metalurgia i spawalnictwo

Szkolenie skierowane jest do 0s6b petnoletnich zainteresowanych
zdobyciem lub poszerzeniem kwalifikacji w zakresie spawania metoda
TIG (141), w szczegdlnosci spawania blach i rur spoinami pachwinowymi.
Adresowane jest zaréwno do oséb rozpoczynajgcych prace w zawodzie
spawacza, jak i pracownikéw branzy produkcyjnej, budowlane;j,
instalacyjnej oraz przemystowej, ktérzy chca podniesé swoje
kompetencje i uzyska¢ certyfikacje TUV. Uczestnikami moga by¢ osoby
planujace rozwdéj zawodowy, zmiane kwalifikacji lub zwiekszenie swojej
konkurencyjnosci na rynku pracy.

10

23-09-2026

stacjonarna

Certyfikat systemu zarzgdzania jakos$cig wg. ISO 9001:2015 (PN-EN I1SO
9001:2015) - w zakresie ustug szkoleniowych



Szkolenie przygotowuije uczestnikéw do wykonywania spawania blach i rur spoinami pachwinowymi metoda TIG (141)
zgodnie z obowigzujgcymi normami. Uczestnicy zdobedg wiedze i umiejetnosci obejmujgce m.in. przygotowanie ztgczy
do spawania, obstuge urzadzen TIG, dobdér materiatéw dodatkowych oraz bezpieczng prace na hali produkcyjnej, co
przygotuje ich do egzaminu certyfikacyjnego TUV.

Efekty uczenia sie oraz kryteria weryfikacji ich osiaggniecia i Metody walidacji

Efekty uczenia sie

Uczestnik charakteryzuje budowe i
zasade dziatania urzadzen do spawania
metoda TIG (141).

Uczestnik rozréznia rodzaje elektrod
wolframowych oraz materiatéow
dodatkowych stosowanych w metodzie
TIG.

Uczestnik wyjasnia zasady
przygotowania ztgczy do spawania
blach i rur spoinami pachwinowymi.

Uczestnik opisuje wymagania BHP
obowiazujace podczas wykonywania
prac spawalniczych metoda TIG.

Uczestnik przygotowuje stanowisko
pracy oraz urzadzenia do spawania
metoda TIG.

Uczestnik wykonuje spoiny pachwinowe
blach metoda TIG zgodnie z
dokumentacja i wymaganiami
jakosciowymi

Uczestnik wykonuje spoiny pachwinowe
rur metoda TIG w réznych pozycjach
spawania.

Uczestnik analizuje jako$¢é wykonanych
spoin oraz identyfikuje btedy
spawalnicze.

Kryteria weryfikacji

Uczestnik opisuje elementy urzadzenia
TIG, wskazuje funkcje poszczegdlnych
podzespotéw oraz omawia przebieg
procesu spawania metoda TIG.

Uczestnik wskazuje zastosowanie
elektrod i materiatéw dodatkowych do
okreslonych materiatéw oraz warunkéw
spawania.

Uczestnik omawia etapy przygotowania
materiatu, oczyszczania powierzchni i
dopasowania elementéw przed
spawaniem.

Uczestnik identyfikuje zagrozenia
wystepujace na stanowisku
spawalniczym oraz wskazuje srodki
ochrony indywidualnej i zasady
bezpiecznej organizacji pracy.

Uczestnik wykonuje kontrole urzadzen,
dobiera parametry spawania oraz
przygotowuje materiaty do wykonania
spoin pachwinowych.

Uczestnik wykonuje spoiny pachwinowe
blach z zachowaniem prawidtowej
techniki prowadzenia uchwytu,
stabilnosci tuku oraz odpowiedniego
doboru parametréw spawania.

Uczestnik dobiera parametry spawania
rur, wykonuje spoiny pachwinowe oraz
kontroluje jako$¢ wykonanych
potaczen.

Uczestnik ocenia wykonane spoiny pod
wzgledem wizualnym, wskazuje
niezgodnosci spawalnicze oraz
proponuje dziatania korygujace.

Metoda walidacji

Test teoretyczny

Test teoretyczny

Test teoretyczny

Test teoretyczny

Obserwacja w warunkach
symulowanych

Obserwacja w warunkach
symulowanych

Obserwacja w warunkach
symulowanych

Obserwacja w warunkach
symulowanych



Efekty uczenia sie

Uczestnik organizuje prace zgodnie z
zasadami bezpieczenstwa i
odpowiedzialnos$ci zawodowe;j.

Uczestnik wspoétpracuje z innymi
uczestnikami podczas realizacji zadan
praktycznych zwigzanych ze
spawaniem blach i rur.

Kwalifikacje

Kryteria weryfikacji

Uczestnik stosuje zasady BHP,
utrzymuje porzadek na stanowisku
pracy oraz przestrzega procedur
obowiagzujacych podczas wykonywania
prac spawalniczych.

Uczestnik komunikuje sie z zespotem w
spos6b umozliwiajacy prawidtowa
realizacje éwiczen praktycznych oraz
przestrzega ustalonych zasad
organizacji pracy.

Kwalifikacje niewlaczone do ZSK

Uznane kwalifikacje

Metoda walidacji

Obserwacja w warunkach
symulowanych

Obserwacja w warunkach
symulowanych

Pytanie 3. Czy dokument jest certyfikatem wydawanym przez miedzynarodowe instytucje?

TAK

Strona internetowa Instytucji Certyfikujgcej: https://www.tuv-thuringen.pl/

Strona internetowa Instytucji Walidujacej: https://www.tuv-thuringen.pl/

Informacje

Nazwa Podmiotu prowadzacego walidacje

Nazwa Podmiotu certyfikujagcego

Program

TOV Thiiringen Polska

TUV Thiiringen Polska

Modut 1: Wprowadzenie do spawania metoda TIG (141)

Zajecia teoretyczne

e Zastosowanie elektrycznosci do spawania tukowego
¢ Budowa i zasada dziatania urzadzen do spawania metoda TIG

¢ Rodzaje elektrod wolframowych oraz materiatéw dodatkowych do spawania

¢ Przygotowanie ztgczy do spawania
e Zasady BHP w spawalnictwie

Modut 2: Spawanie blach spoinami pachwinowymi

Zajecia teoretyczne

¢ Przygotowanie do pracy praktycznej (inspekcja urzadzen, przygotowanie materiatéw).

e Dobér parametréw spawania metoda TIG do spawania blach spoinami pachwinowymi.



¢ Techniki prowadzenia uchwytu oraz kontrola dtugosci tuku.
¢ Najczesciej wystepujace niezgodnosci spawalnicze oraz metody ich zapobiegania.
¢ Kryteria wizualnej oceny jakosci spoin pachwinowych.

Zajecia praktyczne

¢ Przygotowanie stanowiska pracy i materiatéw do spawania.

* Wykonywanie spoin pachwinowych na blachach o r6znej grubosci.

¢ Doskonalenie techniki prowadzenia uchwytu i podawania materiatu dodatkowego.
e Dobdr i korekta parametréw spawania w trakcie wykonywania ztgczy.

¢ Wizualna ocena wykonanych spoin oraz korygowanie popetnionych btedéw.

Modut 3: Spawanie rur spoinami pachwinowymi
Zajecia teoretyczne

e Zasady budowy i diagnostyki urzadzen spawalniczych.

¢ Oznaczanie i wymiarowanie spoin pachwinowych.

e Dobér parametréw spawania rur metoda TIG.

e Zasady wykonywania spoin pachwinowych na elementach rurowych.
¢ Kryteria oceny jakosci spoin pachwinowych.

Zajecia praktyczne

¢ Przygotowanie rur do spawania.

¢ Wykonywanie spoin pachwinowych na rurach.

e Dobér parametréw i techniki prowadzenia uchwytu podczas spawania rur.
¢ Kontrola jakosci wykonanych spoin.

¢ Analiza i eliminowanie btedéw powstatych podczas spawania.

Modut 4: Doskonalenie praktyki spawania blach i rur
Zajecia teoretyczne

e Charakterystyka pozycji spawania blach i rur.

¢ Wplyw pozycji spawania na technike prowadzenia tuku.

¢ Analiza najczesciej wystepujacych btedéw podczas spawania.
¢ Metody poprawy jakosci wykonywanych spoin.

Zajecia praktyczne

e Spawanie blach i rur w réznych pozycjach spawania.

 Cwiczenia doskonalace technike spawania.

¢ Wykonywanie ztgczy zgodnie z wymaganiami technologicznymi.

¢ Ocena jakosci wykonanych spoin oraz analiza popetnionych btedéw.

Modut 5: Bezpieczna praca i kwalifikowanie spawaczy
Zajecia teoretyczne

¢ Organizacja stanowiska pracy spawalniczej.

e Zasady bezpiecznej pracy podczas spawania metodg TIG.

e Proces kwalifikowania spawaczy.

* Wymagania normatywne dotyczgce wykonywania spoin pachwinowych.

Zajecia praktyczne

¢ Organizacja i przygotowanie stanowiska pracy zgodnie z zasadami BHP.

¢ Praktyczne wykonywanie spoin pachwinowych na blachach i rurach.

¢ Doskonalenie techniki spawania zgodnie z wymaganiami egzaminacyjnymi.
¢ Kontrola jakosci wykonanych spoin i omoéwienie wynikéw.

Modut 6: Podsumowanie szkolenia
Zajecia teoretyczne

e Powtoérzenie materiatu,



* Podsumowanie szkolenia,
e Omowienie postepéw oraz pytania od uczestnikow.

Walidacja odbywa sie w ostatnim dniu szkolenia tj. 24.10.2026 r. o0 godz. 15.00-17.00.

Szkolenie prowadzone w godzinach zegarowych.

Uczestnicy zdobywaja informacje poprzez wyktady i prezentacje, a nastepnie wykorzystujg je w praktyce podczas warsztatéw i ¢wiczen w
ramach kazdego modutu szkolenia, gdzie ten zapis zostat zastosowany.

ROZDZIELNOSC 0SOBOWA WALIDACJI: Rozdzielno$¢ szkolenia od walidacji - rozdzielno$é osobowa. Osoba szkolgca nie ocenia wiedzy i
umiejetnosci swoich kursantéow w zakresie, w ktérym nauczata. Konncowa walidacje prowadzi odrebna osoba.

Wynik walidacji przekazywany jest uczestnikowi w dniu jej przeprowadzenia. Certyfikat potwierdzajacy uzyskanie kwalifikacji przekazywany jest
uczestnikowi w terminie do 7 dni kalendarzowych od zakonczenia ustugi.

Podczas szkolenia przeprowadzone zostang pre-testy oraz post-testy wiedzy, egzamin koricowy.

W ramach szkolenia jest 50 godzin zegarowych, na co sktada sie:

- 21 godz. 30 min. zaje¢ teoretycznych,
- 19 godz. 30 min. zaje¢ praktycznych,
-7 godz. przerw (wliczaja sie w ustuge),

- 2 godz. walidacja.

Harmonogram

Liczba pozycji harmonogramu: 50

Przedmiot / Typ

Prowadzac
temat aktywnosci acy

Modut
1:

Wprowadzeni

e do spawania L. Grzegorz
Zajecia .

metoda TIG Remin

(141) -

Zajecia

teoretyczne

- Przerwa -

Modut
1:

Wprowadzeni

e do spawania L Grzegorz
Zajecia i

metoda TIG Remin

(141) -

Zajecia

teoretyczne

- Przerwa -

Data realizaciji
zajec

03-10-2026

03-10-2026

03-10-2026

03-10-2026

Godzina
rozpoczecia

09:00

10:30

10:45

12:15

Godzina
zakonczenia

10:30

10:45

12:15

12:45

Liczba godzin

01:30

00:15

01:30

00:30



Przedmiot /
temat

Modut
1:

Wprowadzeni
e do spawania
metoda TIG
141) -
Zajecia
teoretyczne

e

Modut
1:

Wprowadzeni
e do spawania
metoda TIG
(141) -
Zajecia
teoretyczne

Modut
2: Spawanie
blach
spoinami
pachwinowym
i - Zajecia
teoretyczne

-

Modut
2: Spawanie
blach
spoinami
pachwinowym
i - Zajecia
teoretyczne

-

D Modu

2: Spawanie
blach
spoinami
pachwinowym
i - Zajecia
teoretyczne

50 B

Typ
aktywnosci

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Przerwa

Prowadzacy

Grzegorz
Remin

Grzegorz
Remin

Grzegorz
Remin

Grzegorz
Remin

Grzegorz
Remin

Data realizacji
zajeé

03-10-2026

03-10-2026

03-10-2026

04-10-2026

04-10-2026

04-10-2026

04-10-2026

04-10-2026

04-10-2026

Godzina
rozpoczecia

12:45

14:15

14:30

09:00

10:30

10:45

12:15

12:45

14:15

Godzina
zakonczenia

14:15

14:30

16:00

10:30

10:45

12:15

12:45

14:15

14:30

Liczba godzin

01:30

00:15

01:30

01:30

00:15

01:30

00:30

01:30

00:15



Przedmiot / Typ
temat aktywnosci

Modut

2: Spawanie

blach

spoinami Zajecia
pachwinowym

i - Zajecia

praktyczne.

Modut

2: Spawanie

blach

spoinami Zajecia
pachwinowym

i - Zajecia

praktyczne.

- Przerwa

Modut

2: Spawanie

blach

spoinami Zajecia
pachwinowym

i - Zajecia

praktyczne.

- Przerwa

Modut

2: Spawanie

blach

spoinami Zajecia
pachwinowym

i - Zajecia

praktyczne

- Przerwa

Modut

2: Spawanie

blach

spoinami Zajecia
pachwinowym

i - Zajecia

praktyczne.

PPFE) Modut
3: Spawanie
rur spoinami
pachwinowym
i - zajecia
teoretyczne

Zajecia

Prowadzacy

Grzegorz
Remin

Grzegorz
Remin

Grzegorz
Remin

Grzegorz
Remin

Grzegorz
Remin

Grzegorz
Remin

Data realizacji
zajeé

04-10-2026

10-10-2026

10-10-2026

10-10-2026

10-10-2026

10-10-2026

10-10-2026

10-10-2026

11-10-2026

Godzina
rozpoczecia

14:30

09:00

10:30

10:45

12:15

12:45

14:15

14:30

09:00

Godzina
zakonczenia

16:00

10:30

10:45

12:15

12:45

14:15

14:30

16:00

10:30

Liczba godzin

01:30

01:30

00:15

01:30

00:30

01:30

00:15

01:30

01:30



Przedmiot /
temat

Modut
3: Spawanie
rur spoinami
pachwinowym
i - zajecia
teoretyczne

5208

Modut

3: Spawanie
rur spoinami
pachwinowym
i - zajecia
teoretyczne

220 B

Modut
3: Spawanie
rur spoinami
pachwinowym
i - zajecia
praktyczne.

Modut
3: Spawanie
rur spoinami
pachwinowym
i - zajecia
praktyczne.

an-

Modut

3: Spawanie
rur spoinami
pachwinowym
i - zajecia
praktyczne.

(520 B

Modut

3: Spawanie
rur spoinami
pachwinowym
i - zajecia
praktyczne

Typ
aktywnosci

Przerwa

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Prowadzacy

Grzegorz
Remin

Grzegorz
Remin

Grzegorz
Remin

Grzegorz
Remin

Grzegorz
Remin

Grzegorz
Remin

Data realizacji
zajeé

11-10-2026

11-10-2026

11-10-2026

11-10-2026

11-10-2026

11-10-2026

17-10-2026

17-10-2026

17-10-2026

17-10-2026

17-10-2026

Godzina
rozpoczecia

10:30

10:45

12:15

12:45

14:15

14:30

09:00

10:30

10:45

12:15

12:45

Godzina
zakonczenia

10:45

12:15

12:45

14:15

14:30

16:00

10:30

10:45

12:15

12:45

14:15

Liczba godzin

00:15

01:30

00:30

01:30

00:15

01:30

01:30

00:15

01:30

00:30

01:30



Przedmiot / Typ Data realizacji Godzina Godzina . .
L. Prowadzacy . X , i Liczba godzin
temat aktywnosci zajeé rozpoczecia zakonczenia

- Przerwa - 17-10-2026 14:15 14:30 00:15

Modut

3: Spawanie

rur spo‘lnaml Zajecia Grzegorz 17-10-2026 14:30 16:00 01:30
pachwinowym Remin

i - zajecia

praktyczne.

Modut
4:

Doskonalenie
praktyki L Grzegorz
. Zajecia X 18-10-2026 09:00 10:30 01:30
spawania Remin
blachirur -
zajecia
teoretyczne

- Przerwa - 18-10-2026 10:30 10:45 00:15

Modut
4:

Doskonalenie

praktyki. Zajecia Grzegorz
spawania Remin
blachirur -

zajecia

teoretyczne

18-10-2026 10:45 12:15 01:30

- Przerwa - 18-10-2026 12:15 12:45 00:30

Modut
4:

Doskonalenie
praktyki o Grzegorz
. Zajecia ) 18-10-2026 12:45 14:15 01:30
spawania Remin
blach i rur -
zajecia
praktyczne.

- Przerwa - 18-10-2026 14:15 14:30 00:15

Modut
4:

Doskonalenie
praktyki L. Grzegorz
. Zajecia , 18-10-2026 14:30 16:00 01:30
spawania Remin
blachirur -
zajecia
praktyczne.



Przedmiot /
temat

(D Vod

5: Bezpieczna
pracai
kwalifikowani
e spawaczy -
zajecia
teoretyczne

am-

Modut

5: Bezpieczna
pracai
kwalifikowani
e spawaczy -
zajecia
praktyczne.

am-

Modut
6:

Podsumowani
e szkolenia -
zajecia
teoretyczne

as-

Modut
6:

Podsumowani
e szkolenia -
zajecia
teoretyczne

an-

Typ
aktywnosci

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Walidacja

Podsumowanie

Rodzaj godzin

Suma godzin zegarowych ustugi

w tym suma godzin zajeé

w tym suma godzin walidaciji

w tym suma przerw

Prowadzacy

Grzegorz
Remin

Grzegorz
Remin

Grzegorz
Remin

Grzegorz
Remin

Data realizacji
zajeé

24-10-2026

24-10-2026

24-10-2026

24-10-2026

24-10-2026

24-10-2026

24-10-2026

24-10-2026

Godzina
rozpoczecia

09:00

10:30

10:45

12:15

12:45

14:15

14:30

15:00

Liczba godzin

50:00

41:00

02:00

07:00

Godzina
zakonczenia

10:30

10:45

12:15

12:45

14:15

14:30

15:00

17:00

Liczba godzin

01:30

00:15

01:30

00:30

01:30

00:15

00:30

02:00



Rodzaj godzin Liczba godzin

Suma godzin dydaktycznych bez przerw 57:15

Cennik

r
Jezeli korzystasz z dofinansowania i ustuga stanowi ustuge ksztatcenia zawodowego lub przekwalifikowania

zawodowego wraz z ustuga lub dostawa towardow $cisle zwigzang z ustugami ksztatcenia zawodowego lub
przekwalifikowania zawodowego to mozesz mie¢ mozliwo$é skorzystania za zwolnienia z podatku VAT na
podstawie art. 43 ust. 1 pkt 29 lit. c ustawy z dnia 11 marca 2024 r. o podatku od towaroéw i ustug, jesli ustuga w
catosci jest finansowana ze srodkow publicznych lub § 3 ust. 1 pkt 14 rozporzadzenia Ministra Finanséw z dnia
20 grudnia 2013 r. w sprawie zwolnien od podatku od towardw i ustug oraz warunkéw stosowania tych zwolnieri w
przypadku, gdy ustuga jest finansowana w co najmniej 70% ze srodkéw publicznych.

\

Cennik
Rodzaj ceny Cena
Koszt przypadajacy na 1 uczestnika brutto 6 150,00 PLN
Koszt przypadajacy na 1 uczestnika netto 5000,00 PLN
Koszt osobogodziny brutto 123,00 PLN
Koszt osobogodziny netto 100,00 PLN
W tym koszt walidacji brutto 123,00 PLN
W tym koszt walidacji netto 100,00 PLN
W tym koszt certyfikowania brutto 307,50 PLN
W tym koszt certyfikowania netto 250,00 PLN

Liczba godzin ustugi

Rodzaj godzin Liczba godzin

Liczba godzin zegarowych ustugi 50:00



Prowadzacy

Liczba prowadzacych: 1

1z1

O Grzegorz Remin

‘ ' Spawacz z ponad 20 letnim doswiadczeniem. Od 2013 roku prowadzi szkolenia z tematyki
spawalnictwa. Przeprowadzit ponad 2 tysigce godzin szkoleniowych, przeszkolit ponad 300 oséb z
zakresu spawania, recznych przecinaczy tlenowych oraz plazmowych. Na przestrzeni ostatnich 5 lat
aktywnie prowadzi szkolenia spawalnicze.

Informacje dodatkowe

Informacje o materiatach dla uczestnikow ustugi

Opracowania wtasne od Treneréw dla uczestnikéw, skrypty szkoleniowe - forma papierowa, przekazana w pierwszym dniu szkolenia dla
uczestnikow.

Informacje dodatkowe

Dla uczestnikéw z dofinansowaniem min. 70% kwoty szkolenia - stawka ,zw” — ,§ 3 ust. 1 pkt 14 Rozporzadzenia Ministra Finanséw z dnia 20
grudnia 2013 r. w sprawie zwolnien od podatku od towaréw i ustug oraz warunkéw stosowania tych zwolnien”

W sali szkoleniowej znajduja sie :
cztery stanowiska z podziatem na 2/3 osobowe grupy,

kazde stanowisko posiada odpowiednie materiaty i sprzet do przeprowadzenia szkolenia, m.in 5 spawarek, 2 urzadzenia do ciecia plazmowego,
3 tokarki
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