Mozliwos$¢ dofinansowania

Kurs spawania blach i rur spoinami

3 600,00 PLN brutto

3 600,00 PLN netto

ﬁ Kurs Spawania MAG 135 podstawowy.

37,89 PLN brutto/h
37,89 PLN netto/h
58,89 PLN cena rynkowa @

pachwinowymi. Uprawnienia Sieci
Badawczej Lukasiewicz - Gornoslaski
Instytut Technologiczny.

Numer ustugi 2026/06/30/204820/3659244

</

Orator Renata
Polak-Gardas
Brak ocen dla tego dostawcy O Tomice
& Ustuga szkoleniowa
[ stacjonarna
23] Zajecia grupowe
®© 95:00h

5 17.08.2026 do 01.09.2026

Informacje podstawowe

Kategoria Techniczne / Metalurgia i spawalnictwo

Identyfikatory projektow Matopolski Pocigg do kariery

Kurs/Szkolenie jest skierowane do oséb petnoletnich zainteresowanych

Grupa docelowa ustugi zdobyciem wiedzy i umiejetnosci pozwalajgcych na prace na stanowisku

spawacza.
Minimalna liczba uczestnikow 2
Maksymalna liczba uczestnikéw 15

Data zakonczenia rekrutacji 16-08-2026
Forma prowadzenia ustugi stacjonarna

Znak Jakosci Matopolskich Standardéw Ustug Edukacyjno-Szkoleniowych

Podstawa uzyskania wpisu do BUR .
(MSUES) - wersja 2.0

Cel

Cel edukacyjny

Celem kursu jest przygotowanie uczestnika do samodzielnego wykonywania spoin pachwinowych metodg MAG (135) na
blachach i rurach, zgodnie z PN-EN ISO 9606-1. Uczestnik zdobedzie wiedze z technologii spawania, materiatoznawstwa,
dokumentacji spawalniczej i BHP oraz umiejetnosci praktyczne: przygotowanie stanowiska, dobér parametréw, obstuga



spawarki pétautomatycznej. Kurs przygotowuje do egzaminu kwalifikacyjnego Sieci Badawczej tukasiewicz —
Gornoslaskiego Instytutu Technologicznego.

Efekty uczenia sie oraz kryteria weryfikacji ich osiggniecia i Metody walidacji

Efekty uczenia si¢

Uczestnik posiada wiedze z zakresu
technologii spawania metodg MAG
(135), w tym doboru parametrow
spawania i materiatéw spawalniczych,
oraz potrafi samodzielnie przygotowaé
stanowisko pracy, obstugiwaé spawarke
poétautomatyczng i wykonywaé spoiny
pachwinowe na blachach i rurach
stalowych zgodnie z wymaganiami
normy PN-EN ISO 9606-1, z
zachowaniem zasad BHP.

Kwalifikacje

Kryteria weryfikacji

Uczestnik prawidtowo odpowiada na
pytania teoretyczne dotyczace
technologii spawania, parametréw i
BHP (min. 70% poprawnych
odpowiedzi) oraz samodzielnie
wykonuje spoine pachwinowa
spetniajgcg wymagania jakosciowe
normy PN-EN ISO 9606-1, potwierdzong
protokotem komisji egzaminacyjne;j.

Kwalifikacje niewlaczone do ZSK

Uznane kwalifikacje

Metoda walidacji

Wywiad swobodny

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Pytanie 2. Czy wydany dokument jest potwierdzeniem nabycia kwalifikacji lub uzyskania uprawnien zawodowych
nadawanych przez organy wtadz publicznych lub instytutow badawczych, lub samorzadéw zawodowych, lub
samorzaddéw gospodarczych na podstawie odrebnych przepiséw?

TAK

Norma PN-EN ISO 9606, wytyczne tukasiewicz — Gérnoslaski Instytut Technologiczny

Informacje

Nazwa Podmiotu prowadzacego walidacje

Nazwa Podmiotu certyfikujacego

Program

tukasiewicz — Gérnoslaski Instytut Technologiczny

tukasiewicz — Gornoslaski Instytut Technologiczny

Kurs obejmuje 16 godzin zegarowych zaje¢ teoretycznych oraz 64 godziny zegarowe zaje¢ praktycznych.

Po zakoriczeniu szkolenia uczestnicy przystepujg do egzaminu koicowego, przeprowadzanego zgodnie z normg EN ISO 9606. Egzamin
polega na samodzielnym wykonaniu ztgcza spawalniczego i trwa 2 godziny zegarowe.

W tgcznym czasie trwania ustugi uwzglednione zostaty przerwy — ich liczba i dtugo$¢ moga by¢ elastycznie dopasowywane do potrzeb

konkretnej grupy lub uczestnika.

Z kursu moga skorzysta¢ wytacznie osoby petnoletnie.



Czesc teoretyczna realizowana jest w komfortowych warunkach sali klimatyzowanej. Zajecia praktyczne natomiast odbywajg sie w
dedykowanej hali warsztatowej, gdzie znajdujg sie stanowiska spawalnicze dostosowane do poszczegdlnych technik spawania.

W trakcie zaje¢ praktycznych uczestnicy kolejno wykonujg zaplanowany zestaw ¢wiczen pod statym nadzorem instruktora prowadzacego.

Kazde z ¢wiczen rozpoczyna sie pokazem praktycznym — instruktor demonstruje, jak przygotowaé materiat do spawania (m.in.
ukosowanie i sczepianie), wskazuje odpowiednie parametry pracy oraz prezentuje prawidtowa technike wykonania danego typu ztacza.
Omawiane sg rowniez kwestie bezpieczenstwa pracy oraz ochrony przeciwpozarowej. Dopiero po zakoriczeniu czesci pokazowej

uczestnicy kierowani sg na przypisane im stanowiska spawalnicze.

Harmonogram

Liczba pozycji harmonogramu: 42

Przedmiot / Typ Data realizacji
. Prowadzacy o
temat aktywnosci zajecC

Szkolenie
teoretyczne.
Bezpieczenst
wo i higiena
pracy, ppoz,
ochrona
Srodowiska.

Zajecia Rafat Prorok 17-08-2026

Szkolenie
teoretyczne. Rafat Prorok
Spawalnosé

stali.

Zajecia 17-08-2026

Przerwa - 17-08-2026

e

Szkolenie
teoretyczne. Rafat Prorok
Urzadzenia

spawalnicze.

Zajecia 17-08-2026

Szkolenie
teoretyczne.
Charakterysty
ka spawania
MAG oraz
typowe
parametry.

Zajecia Rafat Prorok 17-08-2026

Szkolenie
teoretyczne.
Materiaty
dodatkowe do

Zajecia Rafat Prorok 18-08-2026

spawania.

Godzina
rozpoczecia

08:00

10:00

12:00

13:00

15:00

08:00

Godzina
zakonczenia

10:00

12:00

13:00

15:00

16:00

10:00

Liczba godzin

02:00

02:00

01:00

02:00

01:00

02:00



Przedmiot /
temat

Szkolenie
teoretyczne.
Oznaczenie i
wymiarowanie
spoin, typowe
pozycje
spawania

@B

Szkolenie
teoretyczne.
Przygotowani
e ztaczy do
spawania.

Szkolenie
teoretyczne.
Niezgodnosci
spawalnicze -
cz. |

Szkolenie
teoretyczne.
Niezgodnosci
spawalnicze -
cz. ll

Szkolenie
teoretyczne.
Kwalifikowani
e spawaczy.

Szkolenie
praktyczne.
Instruktaz
wstepny
(stanowiskow
y)

-

Szkolenie
praktyczne.
Cwiczenia.

Typ
aktywnosci

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Zajecia

Zajecia

Zajecia

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Prowadzacy

Rafat Prorok

Rafat Prorok

Rafat Prorok

Rafat Prorok

Rafat Prorok

Rafat Prorok

Rafat Prorok

Data realizacji
zajeé

18-08-2026

18-08-2026

18-08-2026

18-08-2026

19-08-2026

19-08-2026

19-08-2026

19-08-2026

19-08-2026

Godzina
rozpoczecia

10:00

12:00

13:00

15:00

08:00

09:00

10:00

11:00

12:00

Godzina
zakonczenia

12:00

13:00

15:00

16:00

09:00

10:00

11:00

12:00

16:00

Liczba godzin

02:00

01:00

02:00

01:00

01:00

01:00

01:00

01:00

04:00



Przedmiot /
temat

Szkolenie
praktyczne.
Gwiczenia.

@3-

Szkolenie
praktyczne.
Cwiczenia.

Szkolenie
praktyczne.
Cwiczenia.

-

Szkolenie
praktyczne.
Gwiczenia.

Szkolenie
praktyczne.
Cwiczenia.

23242 &

Szkolenie
praktyczne.
Cwiczenia.

Szkolenie
praktyczne.
Cwiczenia.

Szkolenie
praktyczne.
Gwiczenia.

Typ
aktywnosci

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Prowadzacy

Rafat Prorok

Rafat Prorok

Rafat Prorok

Rafat Prorok

Rafat Prorok

Rafat Prorok

Rafat Prorok

Rafat Prorok

Data realizacji
zajeé

20-08-2026

20-08-2026

20-08-2026

21-08-2026

21-08-2026

21-08-2026

24-08-2026

24-08-2026

24-08-2026

25-08-2026

25-08-2026

25-08-2026

Godzina
rozpoczecia

08:00

12:00

13:00

08:00

12:00

13:00

08:00

12:00

13:00

08:00

12:00

13:00

Godzina
zakonczenia

12:00

13:00

16:00

12:00

13:00

16:00

12:00

13:00

16:00

12:00

13:00

16:00

Liczba godzin

04:00

01:00

03:00

04:00

01:00

03:00

04:00

01:00

03:00

04:00

01:00

03:00



Przedmiot /
temat

Szkolenie
praktyczne.
Cwiczenia.

€zB-

Szkolenie
praktyczne.
Cwiczenia.

Szkolenie
praktyczne.
Cwiczenia.

em-

Szkolenie
praktyczne.
Gwiczenia.

Szkolenie
praktyczne.

Cwiczenia.

35z42 |

Szkolenie
praktyczne.
Cwiczenia.

Szkolenie
praktyczne.

Gwiczenia.

Szkolenie
praktyczne.
Gwiczenia.

Typ
aktywnosci

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Prowadzacy

Rafat Prorok

Rafat Prorok

Rafat Prorok

Rafat Prorok

Rafat Prorok

Rafat Prorok

Rafat Prorok

Rafat Prorok

Data realizacji
zajeé

26-08-2026

26-08-2026

26-08-2026

27-08-2026

27-08-2026

27-08-2026

28-08-2026

28-08-2026

28-08-2026

31-08-2026

31-08-2026

31-08-2026

Godzina
rozpoczecia

08:00

12:00

13:00

08:00

12:00

13:00

08:00

12:00

13:00

08:00

12:00

13:00

Godzina
zakonczenia

12:00

13:00

16:00

12:00

13:00

16:00

12:00

13:00

16:00

12:00

13:00

16:00

Liczba godzin

04:00

01:00

03:00

04:00

01:00

03:00

04:00

01:00

03:00

04:00

01:00

03:00



Przedmiot / Typ

temat aktywnosci

Szkolenie Zaiecia

praktyczne. e

Cwiczenia.

- Przerwa

- Walidacja
Podsumowanie

Rodzaj godzin

Suma godzin zegarowych ustugi

w tym suma godzin zajeé

w tym suma godzin walidaciji

w tym suma przerw

Prowadzacy

Rafat Prorok

Suma godzin dydaktycznych bez przerw

Cennik

Cennik

Rodzaj ceny

Koszt przypadajacy na 1 uczestnika brutto

Data realizacji
zajeé

01-09-2026

01-09-2026

01-09-2026

Godzina
rozpoczecia

08:00

12:00

13:00

Liczba godzin

95:00

81:00

02:00

12:00

110:30

Cena

3 600,00 PLN

Godzina
zakonczenia

12:00

13:00

15:00

Liczba godzin

04:00

01:00

02:00

Podmiot uprawniony do zwolnienia z VAT na podstawie art. 113 ust. 1 ustawy o VAT ze wzgledu na warto$¢ sprzedazy

Koszt przypadajacy na 1 uczestnika netto

Koszt osobogodziny brutto

Koszt osobogodziny netto

W tym koszt walidacji brutto

W tym koszt walidacji netto

3 600,00 PLN

37,89 PLN

37,89 PLN

300,00 PLN

300,00 PLN



W tym koszt certyfikowania brutto 500,00 PLN

W tym koszt certyfikowania netto 500,00 PLN

Liczba godzin ustugi

Rodzaj godzin Liczba godzin

Liczba godzin zegarowych ustugi 95:00

Prowadzacy

Liczba prowadzacych: 1

121

0 Rafat Prorok

‘ ' Rafat Prorok - instruktor praktycznej nauki zawodu spawacza.
0d 29 lat zwigzany jest z branza spawalniczg, zdobywajac bogate doswiadczenie zaréwno w
wykonywaniu prac spawalniczych, jak i w szkoleniu przysztych spawaczy.
Posiada uprawnienia spawalnicze wyzszego stopnia w metodach 111 (spawanie elektroda otulong),
311 (spawanie gazowe), 135 (spawanie metodg MAG) oraz 141 (spawanie metoda TIG). Dzieki
wieloletniej praktyce zawodowej oraz szerokim kwalifikacjom skutecznie przekazuje uczestnikom
kursow wiedze teoretyczng i praktyczne umiejetnosci zgodnie z obowigzujgcymi normami i
wymaganiami rynku pracy.
0d 10 lat prowadzi kursy i szkolenia z zakresu spawalnictwa, przygotowujac uczestnikéw do
uzyskania kwalifikacji zawodowych oraz wykonywania zawodu spawacza. W pracy dydaktycznej
stawia na wysoka jakos$¢ ksztatcenia, bezpieczenstwo pracy oraz indywidualne podejscie do
kazdego uczestnika szkolenia.

Informacje dodatkowe

Informacje o materiatach dla uczestnikow ustugi

Uczestnik otrzymuje materiaty dydaktyczne w formie skryptu/materiatéw szkoleniowych obejmujgcych zagadnienia teoretyczne z zakresu
technologii spawania metodg MAG (135), materiatoznawstwa, dokumentacji spawalniczej oraz BHP. W ramach zaje¢ praktycznych
uczestnik korzysta z materiatéw spawalniczych (drut spawalniczy, gaz ostonowy, materiat podstawowy — blachy i rury stalowe) oraz
$rodkéw ochrony indywidualnej niezbednych do bezpiecznego wykonywania ¢wiczer spawalniczych (odziez ochronna, przytbica
spawalnicza, rekawice).

Warunki uczestnictwa

Uczestnikiem kursu moze zosta¢ osoba, ktora:

¢ ukonczyta 18. rok zycia,

* posiada co najmniej wyksztatcenie podstawowe,

* nie posiada przeciwwskazan zdrowotnych do wykonywania prac spawalniczych (zalecane jest przedtozenie stosownego
zaswiadczenia lekarskiego lub o$wiadczenia),



e zobowigzuje sie do przestrzegania przepiséw BHP oraz regulaminu obowigzujgcego podczas realizacji szkolenia,
¢ bierze udziat w zajeciach teoretycznych i praktycznych zgodnie z harmonogramem kursu.

Warunkiem ukornczenia kursu jest uzyskanie wymaganej frekwencji, aktywny udziat w zajeciach oraz pozytywne zaliczenie egzaminu
kwalifikacyjnego przeprowadzanego zgodnie z wymaganiami Sieci Badawczej tukasiewicz — Gérnoslaskiego Instytutu Technologicznego.
Po spetnieniu powyzszych warunkédw uczestnik otrzymuje uprawnienia spawalnicze w metodzie MAG 135 w zakresie spawania blach i rur
spoinami pachwinowymi.

Adres

Tomice 7
34-100 Tomice

woj. matopolskie

Kurs bedzie odbywat sie w pomieszczeniach dostosowanych do spawania, spetniajgcych wszelkie normy.

Udogodnienia w miejscu realizacji ustugi
e Klimatyzacja
o Widfi

Kontakt

m E-mail r.polak.gardas@gmail.com

Telefon (+48) 508 463 332

RENATA POLAK-GARDAS



