Mozliwos$¢ dofinansowania

Szkolenie spawania metodg MAG 135 4 550,00 PLN brutto

Numer ustugi 2026/06/25/35569/3649653 4 550,00 PLN netto

&P rymus 31,38 PLN brutto/h

31,38 PLN netto/h
266,67 PLN cena rynkowa @

Centrum © Poddebice
Ksztatcenia

"Prymus" Edyta
Sawicka [ stacjonarna

& Ustuga szkoleniowa

{2 Zajecia grupowe
® 145:00h
£ 30.09.2026 do 26.10.2026

Brak ocen dla tego dostawcy

Informacje podstawowe

Kategoria Techniczne / Pozostate techniczne

Szkolenie skierowane jest do oséb dorostych zainteresowanych
zdobyciem kwalifikacji zawodowych w zakresie spawania metodg MAG
135. Uczestnikami moga by¢ zaréwno osoby bezrobotne i poszukujgce
pracy, jak réwniez osoby pracujace, ktére chcg podniesé swoje
kompetencje zawodowe lub zdoby¢ nowe umiejetnosci zwiekszajace ich
konkurencyjnos$¢ na rynku pracy.

Grupa docelowa ustugi Ustuga jest dedykowana w szczegélnosci pracownikom branzy
produkcyjnej, budowlanej, $lusarskiej, mechanicznej i metalowe;j,
absolwentom szkdt branzowych i technicznych, osobom planujgcym
zmiane $ciezki zawodowej oraz przedsigbiorcom i pracownikom
przedsiebiorstw zainteresowanym rozwojem kwalifikacji zawodowych.

Warunkiem uczestnictwa jest ukonczenie 18. roku zycia oraz brak
przeciwwskazan zdrowotnych do wykonywania prac spawalniczych.

Minimalna liczba uczestnikow 5
Maksymalna liczba uczestnikéw 15

Data zakonczenia rekrutacji 29-09-2026
Forma prowadzenia ustugi stacjonarna

Podstawa uzyskania wpisu do BUR Standard Ustug Szkoleniowo— Rozwojowych PIFS SUS 3.0



Cel

Cel edukacyjny

Celem szkolenia jest przygotowanie uczestnikéw do samodzielnego i bezpiecznego wykonywania prac spawalniczych
metodg MAG 135 zgodnie z obowigzujgcymi normami, wymaganiami technologicznymi oraz zasadami bezpieczenstwa i
higieny pracy. W trakcie szkolenia uczestnicy zdobeda wiedze teoretyczng z zakresu technologii spawania,
materiatoznawstwa oraz dokumentac;ji technicznej, a takze praktyczne umiejetnosci wykonywania ztgczy spawanych

metodg MAG 135.

Po ukonczeniu szkolenia uczestnik bedzie potrafit

Efekty uczenia sie oraz kryteria weryfikacji ich osiaggniecia i Metody walidacji

Efekty uczenia si¢

Po ukoniczeniu szkolenia uczestnik zna

zasady bezpiecznego wykonywania
prac spawalniczych metodg MAG 135,
potrafi przygotowaé stanowisko pracy,
obstugiwac urzadzenia spawalnicze,
dobiera¢ parametry spawania oraz
wykonywacé podstawowe ztacza
spawane zgodnie z wymaganiami
technologicznymi. Uczestnik potrafi
réwniez ocenic¢ jako$¢ wykonanych
spoin i stosowac zasady BHP podczas
wykonywania prac spawalniczych.

Kwalifikacje

Kompetencje

Ustuga prowadzi do nabycia kompetenciji.

Warunki uznania kompetencji

Kryteria weryfikacji

Weryfikacja efektéw uczenia sie
zostanie przeprowadzona na podstawie
obserwacji pracy uczestnika podczas
zajec praktycznych oraz sprawdzenia
wiedzy teoretycznej. Uczestnik
pozytywnie przejdzie weryfikacje, jesli:

prawidtowo przygotuje stanowisko
pracy zgodnie z zasadami BHP,
poprawnie obstuzy urzadzenia
spawalnicze wykorzystywane w
metodzie MAG 135,

dobierze podstawowe parametry
spawania do wykonywanego zadania,
wykona ztgcze spawane zgodnie z
otrzymanym zadaniem,

wykaze sie znajomoscia podstawowych
zagadnien teoretycznych dotyczacych
technologii spawania metodg MAG 135.

Metoda walidacji

Test teoretyczny

Pytanie 1. Czy dokument potwierdzajacy uzyskanie kompetencji lub wyraznie z nim powigzane inne dokumenty
zwigzane ze wsparciem zawierajg opis efektéw uczenia sig?

TAK

Pytanie 2. Czy dokument lub wyraznie z nim powigzane inne dokumenty zwigzane ze wsparciem potwierdzaja, ze
walidacja zostata przeprowadzona w oparciu o zdefiniowane w efektach uczenia sie kryteria ich weryfikacji i zgodnie z

zaplanowanymi metodami walidacji?

TAK



Pytanie 3. Czy dokument lub wyraznie z nim powigzane inne dokumenty zwigzane ze wsparciem potwierdzajg
zastosowanie rozwigzan zapewniajacych rozdzielenie proceséw ksztatcenia i szkolenia od walidac;ji?

TAK

Program

Program szkolenia — Spawanie metoda MAG 135 (145 godzin)

Modut I. Bezpieczenstwo i higiena pracy w spawalnictwie

¢ Przepisy BHP obowigzujace podczas prac spawalniczych.

e Zagrozenia wystepujgce podczas spawania.

« Srodki ochrony indywidualnej i zbiorowe;j.

¢ Organizacja stanowiska pracy spawacza.

¢ Postepowanie w sytuacjach awaryjnych oraz zasady udzielania pierwszej pomocy.

Modut Il. Podstawy spawalnictwa

¢ Podstawowe pojecia i terminologia spawalnicza.
e Procesy tagczenia metali.

e Materiaty stosowane w spawalnictwie.

¢ Rysunek techniczny i oznaczenia spawalnicze.

¢ Dokumentacja technologiczna.

Modut Ill. Technologia spawania metodg MAG 135

e Charakterystyka procesu MAG 135.

¢ Urzadzenia i wyposazenie spawalnicze.

¢ Materiaty dodatkowe do spawania.

e Parametry spawania.

¢ Przygotowanie elementéw do spawania.
e Wady spoin i sposoby ich zapobiegania.

Modut IV. Obstuga urzgdzen spawalniczych

e Budowa pétautomatu spawalniczego.

¢ Przygotowanie urzadzenia do pracy.

e Konserwacja i eksploatacja sprzetu.

e Doboér parametréw spawania do rodzaju materiatu.

Modut V. Zajecia praktyczne — podstawowe techniki spawania MAG 135

o Cwiczenia zajarzania fuku spawalniczego.
¢ Prowadzenie $ciegéw spawalniczych.

e Wykonywanie spoin pachwinowych.

e Wykonywanie spoin czotowych.

e Kontrola jakosci wykonywanych ztaczy.

Modut VI. Zajecia praktyczne — doskonalenie umiejetnosci spawalniczych — 50 godz.

e Spawanie blach i profili stalowych.

e Spawanie w réznych pozycjach.

e Wykonywanie ztgczy zgodnie z dokumentacja techniczna.
¢ Korygowanie btedéw spawalniczych.

¢ Przygotowanie elementéw do egzaminu praktycznego.

Modut VII. Przygotowanie do egzaminu kwalifikacyjnego



Omowienie wymagan egzaminacyjnych.

Powtérzenie zagadnien teoretycznych.
Konsultacje indywidualne.

Egzamin prébny.

Modut VIII. Egzamin wewnetrzny i podsumowanie szkolenia

Weryfikacja wiedzy teoretyczne;j.

Weryfikacja umiejetnosci praktycznych.
Omowienie wynikow.
Podsumowanie szkolenia.

Harmonogram

Liczba pozycji harmonogramu: 37

Przedmiot /
temat

Spawanie
metoda MAG
135 - zajecia
teoretyczneii
praktyczne

Spawanie
metoda MAG
135 - zajecia
teoretycznei
praktyczne

Spawanie
metoda MAG
135 - zajecia
teoretycznei
praktyczne

(o:/ B

Spawanie
metoda MAG
135 - zajecia
teoretycznei
praktyczne

Typ
aktywnosci

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Przerwa

Prowadzacy

Andrzej
Kotacki

Andrzej
Kotacki

Andrzej
Kotacki

Andrzej
Kotacki

Data realizacji
zajeé

30-09-2026

30-09-2026

01-10-2026

01-10-2026

02-10-2026

02-10-2026

05-10-2026

05-10-2026

Godzina
rozpoczecia

08:00

15:00

08:00

15:00

08:00

15:00

08:00

15:00

Godzina
zakonczenia

15:00

16:00

15:00

16:00

15:00

16:00

15:00

16:00

Liczba godzin

07:00

01:00

07:00

01:00

07:00

01:00

07:00

01:00



Przedmiot /
temat

Spawanie
metoda MAG
135 - zajecia
teoretycznei
praktyczne

Spawanie
metoda MAG
135 - zajecia
teoretycznei
praktyczne

Spawanie
metoda MAG
135 - zajecia
teoretycznei
praktyczne

=

Spawanie
metoda MAG
135 - zajecia
teoretycznei
praktyczne

am-

Spawanie
metodg MAG
135 - zajecia
teoretyczne i
praktyczne

(s B

Spawanie
metoda MAG
135 - zajecia
teoretyczneii
praktyczne

Typ
aktywnosci

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Prowadzacy

Andrzej
Kotacki

Andrzej
Kotacki

Andrzej
Kotacki

Andrzej
Kotacki

Andrzej
Kotacki

Andrzej
Kotacki

Data realizacji
zajeé

06-10-2026

06-10-2026

07-10-2026

07-10-2026

08-10-2026

08-10-2026

09-10-2026

09-10-2026

12-10-2026

12-10-2026

13-10-2026

Godzina
rozpoczecia

08:00

15:00

08:00

15:00

08:00

15:00

08:00

15:00

08:00

15:00

08:00

Godzina
zakonczenia

15:00

16:00

15:00

16:00

15:00

16:00

15:00

16:00

15:00

16:00

15:00

Liczba godzin

07:00

01:00

07:00

01:00

07:00

01:00

07:00

01:00

07:00

01:00

07:00



Przedmiot /
temat

@m-

Spawanie
metoda MAG
135 - zajecia
teoretycznei
praktyczne

Spawanie
metoda MAG
135 - zajecia
teoretycznei
praktyczne

Spawanie
metoda MAG
135 - zajecia
teoretyczneii
praktyczne

@3-

Spawanie
metoda MAG
135 - zajecia
teoretycznei
praktyczne

Spawanie
metoda MAG
135 - zajecia
teoretycznei
praktyczne

Typ
aktywnosci

Przerwa

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Przerwa

Prowadzacy

Andrzej
Kotacki

Andrzej
Kotacki

Andrzej
Kotacki

Andrzej
Kotacki

Andrzej
Kotacki

Data realizacji
zajeé

13-10-2026

14-10-2026

14-10-2026

15-10-2026

15-10-2026

16-10-2026

16-10-2026

19-10-2026

19-10-2026

20-10-2026

20-10-2026

Godzina
rozpoczecia

15:00

08:00

15:00

08:00

15:00

08:00

15:00

08:00

15:00

08:00

15:00

Godzina
zakonczenia

16:00

15:00

16:00

15:00

16:00

15:00

16:00

15:00

16:00

15:00

16:00

Liczba godzin

01:00

07:00

01:00

07:00

01:00

07:00

01:00

07:00

01:00

07:00

01:00



Przedmiot / Typ
temat aktywnosci

Spawanie
metoda MAG
135 - zajecia
teoretycznei
praktyczne

Zajecia

32737 | Przerwa

Spawanie
metoda MAG
135 - zajecia
teoretycznei
praktyczne

Zajecia

- Przerwa

Spawanie
metoda MAG

135 - zajecia Zajecia

teoretycznei
praktyczne

- Przerwa

- Walidacja

Podsumowanie

Rodzaj godzin

Suma godzin zegarowych ustugi

w tym suma godzin zaje¢

w tym suma godzin walidac;ji

w tym suma przerw

Prowadzacy

Andrzej
Kotacki

Andrzej
Kotacki

Andrzej
Kotacki

Suma godzin dydaktycznych bez przerw

Cennik

Cennik

Data realizacji Godzina Godzina
zajeé rozpoczecia zakonczenia
21-10-2026 08:00 15:00
21-10-2026 15:00 16:00
22-10-2026 08:00 15:00
22-10-2026 15:00 16:00
23-10-2026 08:00 15:00
23-10-2026 15:00 16:00
26-10-2026 08:00 09:00

Liczba godzin

145:00

126:00

01:00

18:00

169:15

Liczba godzin

07:00

01:00

07:00

01:00

07:00

01:00

01:00



Rodzaj ceny Cena

Koszt przypadajacy na 1 uczestnika brutto 4 550,00 PLN

Podmiot uprawniony do zwolnienia z VAT na podstawie art. 43 ust. 1 ustawy o VAT

Koszt przypadajacy na 1 uczestnika netto 4 550,00 PLN
Koszt osobogodziny brutto 31,38 PLN
Koszt osobogodziny netto 31,38 PLN

Liczba godzin ustugi

Rodzaj godzin Liczba godzin
Liczba godzin zegarowych ustugi 145:00
Prowadzacy

Liczba prowadzacych: 1

121

O Andrzej Kotacki

‘ ' Osoba prowadzaca szkolenie posiada wieloletnie doswiadczenie zawodowe w zakresie
spawalnictwa oraz przygotowania i realizacji szkolen zawodowych dla oséb dorostych. Posiada
kwalifikacje i uprawnienia niezbedne do prowadzenia zaje¢ teoretycznych i praktycznych z zakresu
spawania metodg MAG 135, a takze doswiadczenie w pracy na stanowiskach zwigzanych z
wykonywaniem i nadzorowaniem prac spawalniczych.

Prowadzacy regularnie uczestniczy w szkoleniach i doskonaleniu zawodowym, aktualizujgc wiedze
zgodnie z obowigzujgcymi normami, technologiami oraz wymaganiami branzy spawalniczej. W
swojej pracy wykorzystuje praktyczne metody nauczania, dostosowujgc sposob przekazywania
wiedzy do poziomu i potrzeb uczestnikéw szkolenia.

Dos$wiadczenie instruktora obejmuje przygotowywanie kursantéw do egzaminéw kwalifikacyjnych
oraz wspieranie ich w zdobywaniu umiejetnosci niezbednych do wykonywania zawodu spawacza
zgodnie z wymaganiami rynku pracy.

Informacje dodatkowe

Informacje o materiatach dla uczestnikow ustugi



Kazdy uczestnik szkolenia otrzymuje komplet materiatéw dydaktycznych niezbednych do aktywnego udziatu w zajeciach oraz utrwalania
zdobytej wiedzy. Materiaty obejmuja skrypt szkoleniowy zawierajacy zagadnienia teoretyczne z zakresu technologii spawania metoda
MAG 135, zasad bezpieczenstwa i higieny pracy, podstaw materiatoznawstwa oraz dokumentaciji technicznej.

Podczas zajeé praktycznych uczestnicy maja zapewniony dostep do stanowisk spawalniczych, urzadzen i sprzetu niezbednego do
realizacji programu szkolenia, a takze materiatéw eksploatacyjnych wykorzystywanych podczas ¢wiczen praktycznych. Organizator
zapewnia rowniez srodki ochrony indywidualnej wymagane podczas wykonywania prac spawalniczych.

Po zakonczeniu szkolenia uczestnicy otrzymujg zaswiadczenie potwierdzajgce udziat w szkoleniu, a w przypadku pozytywnego zaliczenia
egzaminu — dokumenty potwierdzajgce uzyskane kwalifikacje zgodnie z obowigzujgcymi przepisami i wymaganiami egzaminacyjnymi.

Warunki uczestnictwa

Ukonczone 18 lat.

Adres

Poddebice 7B
99-200 Poddebice

woj. todzkie

Szkolenie bedzie realizowane w Osrodku Szkolenia Zawodowego zlokalizowanym przy ul. Targowej 7B, 99-200
Poddebice. Zajecia teoretyczne prowadzone bedg w odpowiednio wyposazonej sali dydaktycznej, zapewniajace;j
uczestnikom komfortowe warunki do nauki oraz dostep do niezbednych materiatéw szkoleniowych.

Czes¢ praktyczna realizowana bedzie w profesjonalnie wyposazonej spawalni, spetniajgcej wymagania bezpieczenstwa i
higieny pracy. Stanowiska szkoleniowe wyposazone sg w urzgdzenia spawalnicze przeznaczone do nauki spawania
metodg MAG 135, sprzet pomocniczy oraz srodki ochrony indywidualnej niezbedne do wykonywania ¢wiczen
praktycznych.

Baza dydaktyczna umozliwia realizacje programu szkolenia w zakresie zdobywania wiedzy teoretycznej oraz rozwijania
praktycznych umiejetnosci spawalniczych zgodnie z obowigzujgcymi normami i wymaganiami egzaminacyjnymi.

Udogodnienia w miejscu realizacji ustugi
e Klimatyzacja
o Widfi

e Laboratorium komputerowe

Kontakt

m E-mail sekretariat@ckprymus.pl

Telefon (+48) 730 730 242

Edyta Sawicka



