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Adaptacja i optymalizacja mikroprocesow 6 469,80 PLN brutto

przetwarzania materiatow medycznych w
praktyce stomatologicznej — projektowanie
wyrobow polimerowych i analiza systemow
chemicznych stosowanych w procedurach
wybielania zebéw

Numer ustugi 2026/06/24/191115/3648275

© Knuréw

& Ustuga szkoleniowa

[ stacjonarna

{8 Zajecia grupowe

®© 16:00h

5 29.08.2026 do 30.08.2026

Informacje podstawowe

Kategoria

Grupa docelowa ustugi

Zdrowie i medycyna / Stomatologia

5260,00 PLN

netto
brutto/h
netto/h

cena rynkowa @

Grupe docelowa stanowig doroste osoby indywidualne, w szczegdlnosci
higienistki stomatologiczne oraz osoby przygotowujgce sie do pracy w
tym zawodzie, planujgce rozpoczecie lub rozwéj samodzielnej pracy z
pacjentem w zakresie procedur estetycznych. Szkolenie skierowane jest
zaréwno do os6b rozpoczynajacych praktyke zawodowa, jak i

posiadajacych doswiadczenie w gabinecie stomatologicznym, ktére chca

podnies¢ kompetencje z wtasnej inicjatywy i wykorzystaé je w obecnej lub
przysztej pracy. Wymagana jest podstawowa wiedza z anatomii jamy

ustnej, znajomosé zasad aseptyki i higieny oraz umiejetnosc¢

wykonywania prostych czynnos$ci manualnych z uzyciem podstawowych

narzedzi stomatologicznych

Minimalna liczba uczestnikow 3
Maksymalna liczba uczestnikéw 8
Data zakonczenia rekrutacji 28-08-2026
Forma prowadzenia ustugi stacjonarna

Podstawa uzyskania wpisu do BUR

Certyfikat systemu zarzgdzania jakos$cig wg. ISO 9001:2015 (PN-EN 1SO

9001:2015) - w zakresie ustug szkoleniowych



Cel

Cel edukacyjny

Ustuga przygotowuje do projektowania, parametryzacji, walidacji i optymalizacji mikroproceséw technologicznych
przetwarzania materiatéw polimerowych wykorzystywanych do wykonywania indywidualnych wyrobéw medycznych w
stomatologii. Uczestnik dobiera parametry procesu i ocenia ich wptyw na jako$¢ wyrobu oraz efektywno$¢ materiatowa.
Szkolenie prowadzi do uzyskania kwalifikacji: Specjalista ds. przetwarzania materiatéw polimerowych w wyrobach
medycznych

Efekty uczenia sie oraz kryteria weryfikacji ich osiaggniecia i Metody walidacji

Efekty uczenia sie

Charakteryzuje technologie
przetwarzania materiatéw
polimerowych stosowanych przy
wykonywaniu indywidualnych wyrobéw
medycznych.

Opisuje zasady projektowania oraz
parametryzacji mikroprocesu
technologicznego wykonywania
indywidualnych wyrobéw medycznych

Wyjasnia metody oceny efektywnosci
materiatowej i energetycznej procesu
technologicznego

Kryteria weryfikacji

rozréznia wiasciwosci technologiczne
materiatéw polimerowych stosowanych
do wykonywania indywidualnych
wyrobéw medycznych

opisuje etapy mikroprocesu
technologicznego przetwarzania
materiatéw polimerowych

wyjasnia wptyw parametréw
technologicznych na jakos$¢ i trwato$é
wyrobu

omawia parametry wptywajace na
przebieg procesu technologicznego

rozréznia czynniki wptywajace na
stabilno$¢ materiatu podczas
przetwarzania

wyjasnia zasady walidacji jakosci
procesu technologicznego

rozroznia wskazniki efektywnosci
materiatowej procesu

opisuje zrédta strat materiatowych i
energetycznych

wskazuje metody optymalizacji procesu
technologicznego

Metoda walidacji

Test teoretyczny z wynikiem
generowanym automatycznie

Test teoretyczny z wynikiem
generowanym automatycznie

Test teoretyczny z wynikiem
generowanym automatycznie

Test teoretyczny z wynikiem
generowanym automatycznie

Test teoretyczny z wynikiem
generowanym automatycznie

Test teoretyczny z wynikiem
generowanym automatycznie

Test teoretyczny z wynikiem
generowanym automatycznie

Test teoretyczny z wynikiem
generowanym automatycznie

Test teoretyczny z wynikiem
generowanym automatycznie



Efekty uczenia sie

Projektuje indywidualny wyréb
medyczny oraz dobiera parametry
mikroprocesu technologicznego jego
wykonania

Parametryzuje proces przetwarzania
materiatéw polimerowych z
uwzglednieniem jakosci wyrobu oraz
efektywnosci zasobowej

Analizuje przebieg mikroprocesu
technologicznego przetwarzania
materiatéw polimerowych oraz dobiera
rozwigzania zwiekszajace efektywnosé
procesu

Waliduje jakos¢ wykonanego wyrobu
medycznego oraz ocenia wptyw
parametréw procesu na jego
wilasciwosci uzytkowe

Podejmuje decyzje dotyczace
projektowania i optymalizacji procesu
technologicznego z uwzglednieniem
jakosci wyrobu, efektywnosci
zasobowej oraz wptywu
Srodowiskowego

Kryteria weryfikacji

dobiera parametry technologiczne
procesu

opracowuje kolejnos¢ etapéw procesu
technologicznego

uzasadnia dobér przyjetych rozwigzan
technologicznych

dobiera parametry ograniczajace straty
materiatowe

analizuje wptyw parametréw procesu na
jakosé wyrobu

dobiera parametry procesu
zwiekszajgce efektywnosé materiatowa

analizuje przebieg poszczegodlnych
etapéw procesu technologicznego

poréwnuje warianty procesu
technologicznego pod wzgledem
jakosci wyrobu, zuzycia materiatéw i
energii

dobiera rozwigzania zwiekszajace
efektywno$¢ procesu technologicznego

ocenia zgodnos¢ wyrobu z zatozeniami
projektowymi

identyfikuje przyczyny odchylen
jakosciowych

wskazuje dziatania korygujace proces
technologiczny

uzasadnia wybor rozwigzan
technologicznych

uwzglednia efektywno$¢ materiatowa i
energetyczng przy wyborze rozwigzania
technologicznego

proponuje dziatania ograniczajace
straty procesowe

Metoda walidacji

Analiza dowodéw i deklaraciji

Analiza dowodéw i deklaraciji

Analiza dowodoéw i deklaraciji

Analiza dowodéw i deklaraciji

Analiza dowodéw i deklaraciji

Analiza dowodoéw i deklaraciji

Analiza dowodéw i deklaraciji

Analiza dowodéw i deklaraciji

Analiza dowodoéw i deklaraciji

Analiza dowodéw i deklaraciji

Analiza dowodéw i deklaraciji

Analiza dowodoéw i deklaraciji

Test teoretyczny z wynikiem
generowanym automatycznie

Analiza dowodoéw i deklaraciji

Analiza dowodéw i deklaraciji



Efekty uczenia sie Kryteria weryfikacji Metoda walidacji

proponUJe.usprawnlenla procesu Analiza dowodéw i deklaraciji
technologicznego

Wspétpracuje przy doskonaleniu

procesu technologicznego

komunikuje potrzebe wdrazania dziatan

przetwarzania materiatow Analiza dowodéw i deklaraciji

li jnych
polimerowych w celu poprawy jakosci optymalizacyjnyc

wyrobu i efektywnos$ci procesu.
wspiera wdrazanie rozwigzan

. . . Analiza dowodoéw i deklaracji
zwiekszajgcych efektywnos$¢ procesu

Kwalifikacje

Kwalifikacje niewlaczone do ZSK

Uznane kwalifikacje
Pytanie 3. Czy dokument jest certyfikatem wydawanym przez miedzynarodowe instytucje?

TAK

Strona internetowa Instytucji Certyfikujgcej: https://my-ps.eu/

Strona internetowa Instytucji Walidujacej: https://my-ps.eu/

Informacje
Nazwa Podmiotu prowadzacego walidacje Fundacja My Personality Skills
Nazwa Podmiotu certyfikujacego Fundacja My Prsonality Skills

Program

Warunki osiggniecia celu edukacyjnego

Dla osiggniecia celu edukacyjnego, jakim jest przygotowanie do samodzielnego projektowania i optymalizacji mikroprocesu
przetwarzania materiatéw polimerowych stosowanych w wyrobach medycznych z uwzglednieniem efektywnosci materiatowej,
energetycznej oraz ograniczania emisji i odpadéw procesowych, uczestnik powinien posiada¢ podstawowa wiedze z zakresu anatomii
jamy ustnej, zasad aseptyki i higieny pracy oraz zna¢ podstawowe procedury wykonywane w gabinecie stomatologicznym.

Szkolenie adresowane jest do higienistek stomatologicznych oraz oséb przygotowujacych sie do pracy w tym zawodzie, planujgcych
rozpoczecie lub rozwdj samodzielnej pracy z pacjentem. Uczestnicy powinni wykazywac sie umiejetnoscig wykonywania prostych
czynnos$ci manualnych z uzyciem podstawowych narzedzi stomatologicznych oraz gotowoscig do pracy w bezposrednim kontakcie z
pacjentem.

Zakres tematyczny
1. Technologie materiatéw polimerowych stosowanych w indywidualnych wyrobach medycznych

e o wiasciwosci technologiczne materiatéw polimerowych wykorzystywanych do wykonywania indywidualnych wyrobéw medycznych,
e wptyw sktadu i wtasciwosci materiatu na mozliwosci jego przetwarzania,
e kryteria doboru materiatu do wymagan funkcjonalnych wyrobu,



e zalezno$¢ pomiedzy wtasciwos$ciami materiatu a trwato$cig, stabilnoscig i efektywnoscig procesu technologicznego.
2. Projektowanie wyrobu oraz parametryzacja procesu technologicznego

e e analiza wymagan funkcjonalnych projektowanego wyrobu,
e dobdr parametréw geometrycznych i materiatowych,
e dobor parametréow procesu termoformowania,
e wptyw parametréw technologicznych na jako$¢ i powtarzalno$é wykonania wyrobu.

3. Przetwarzanie materiatéw polimerowych — analiza i optymalizacja procesu

e o etapy mikroprocesu technologicznego przetwarzania materiatu,
« identyfikacja punktéw krytycznych procesu,
¢ analiza wptywu parametréw technologicznych na zuzycie materiatu i energii,
¢ dobdr rozwigzan ograniczajgcych straty procesowe.

4. Walidacja jakosci wyrobu oraz analiza stabilnosci materiatu

e o ocena zgodnosci wyrobu z zatozeniami projektowymi,
¢ analiza wptywu parametréw procesu na wtasciwosci uzytkowe wyrobu,
e ocena stabilno$ci materiatu po kontakcie z preparatem chemicznym,
« identyfikacja przyczyn odchylen jakosciowych.

5. Modelowanie wariantéw mikroprocesu technologicznego

e opracowanie wariantéw przebiegu mikroprocesu technologicznego wykonania indywidualnego wyrobu medycznego,
¢ modelowanie wptywu zmian parametréw technologicznych na jako$¢ wyrobu, zuzycie materiatéw oraz energii,

e poréwnanie wariantéw procesu z wykorzystaniem wskaznikéw technologicznych i efektywnosci materiatowe;j,

e wybdr optymalnego wariantu procesu wraz z uzasadnieniem decyzji technologiczne;j.

6. Efektywno$¢ materiatowa procesu przetwarzania materiatéw polimerowych

e e analiza wskaznikéw efektywnos$ci materiatowej procesu,
e identyfikacja Zrodet strat materiatowych,
¢ dobdr rozwigzan ograniczajacych ilos¢ odpadédw procesowych,
e organizacja procesu zgodnie z zasadami efektywnosci zasobowe;j.

7. Cyfrowa analiza procesu technologicznego i podejmowanie decyzji optymalizacyjnych

e o rejestrowanie parametréw procesu technologicznego,
¢ analiza danych procesowych,
e interpretacja wskaznikdw materiatowych i energetycznych,
¢ podejmowanie decyzji dotyczgcych optymalizacji procesu technologicznego.

8. Projekt technologiczny mikroprocesu przetwarzania materiatu polimerowego

e opracowanie projektu mikroprocesu technologicznego wykonania indywidualnego wyrobu medycznego,
e dobor parametréw technologicznych procesy,
e uzasadnienie doboru parametréw technologicznych z uwzglednieniem jakosci wyrobu, efektywno$ci materiatowej oraz
ograniczania strat procesowych.

9. Walidacja efektow uczenia sie

e test teoretyczny z wynikiem generowanym automatycznie

¢ analiza dowodéw i deklaracji w tym: analiza projektu procesu technologicznego wraz z uzasadnieniem doboru parametréw i
proponowanych dziatan optymalizacyjnych

 Certyfikacja zewnetrzna: Poniewaz walidacja koriczy sie certyfikacjg zewnetrzng, okres oczekiwania na oficjalny wynik walidacji
wynosi do 30 minut, a czas oczekiwania na dokument (certyfikat) potwierdzajacy kwalifikacje wynosi réwniez 30 minut.

tacznie: teoria 6 h 45 min. praktyka 6 h przerwy 2 h 30 min., walidacja 45 min.

Wykonanie modelu naktadki stanowi wytgcznie przyktad procesu analizy, parametryzacji i optymalizacji przetwarzania materiatéw
polimerowych stosowanych w wyrobach medycznych.

Szkolenie rozwija kompetencje w zakresie adaptacji niskoemisyjnych technologii przetworczych, wspiera rozwdj technologii
materiatowych o znaczeniu regionalnym, wpisuje sie w transformacje w kierunku zasobooszczednej gospodarki.



Warunki organizacyjne:

¢ Szkolenie jest realizowane w formie zaje¢ stacjonarnych w gabinecie stomatologicznym.

¢ Organizator zapewnia stanowiska pracy wyposazone w unit stomatologiczny, urzadzenie do termoformowania, materiaty polimerowe,
preparaty chemiczne oraz $rodki ochrony indywidualne;j.

¢ Uczestnicy zobowigzani sg do posiadania wtasnego obuwia i odziezy zmiennej na cze$¢ praktyczna.

« Cwiczenia praktyczne realizowane sg w warunkach symulowanych z wykorzystaniem materiatéw polimerowych stosowanych w
wyrobach medycznych

e Organizator zapewnia przerwy kawowe

e Walidacja realizowana jest w formie zdalnej i wliczona w czas trwania ustugi. Metody walidacji: Test teoretyczny z wynikami
generowanymi automatycznie, Analiza dowodéw i deklaracji

Walidacja realizowana jest w formie zdalnej i obejmuje test teoretyczny z wynikami generowanymi automatycznie, weryfikujgcy wiedze z
zakresu technologii przetwarzania materiatéw polimerowych, projektowania i parametryzacji mikroproceséw technologicznych oraz
efektywnosci materiatowej i energetycznej procesu. Dodatkowo przeprowadzana jest analiza dowodoéw i deklaracji polegajgca na ocenie
opracowanego projektu mikroprocesu technologicznego wykonania indywidualnego wyrobu medycznego, obejmujacego dobor
parametrow procesu, uzasadnienie zastosowanych rozwigzan technologicznych oraz analize efektywnosci materiatowej procesu i dziatan
ograniczajacych straty materiatowe.

Zgodno$¢é z Programem Rozwoju Technologii Wojewédztwa Slaskiego 2019-2030 (PRT)
Ustuga wpisuje sie w Program Rozwoju Technologii Wojewédztwa Slaskiego na lata 2019-2030, w szczegdlnosci w obszary:

5.2 Tworzywa polimerowe — poprzez rozwijanie kompetencji zwigzanych z projektowaniem, parametryzacjg oraz optymalizacja
mikroproceséw technologicznych przetwarzania materiatéw polimerowych wykorzystywanych do wykonywania indywidualnych wyrobéw
medycznych. Uczestnik analizuje wtasciwosci technologiczne materiatéw, dobiera parametry procesu ich przetwarzania, ocenia wptyw
parametréw technologicznych na jako$¢ wyrobu oraz efektywno$¢ materiatowq procesu, a takze proponuje rozwigzania ograniczajgce
straty materiatowe i zwiekszajgce efektywnos$é wykorzystania zasobow.

1.2 Technologie inzynierii medycznej — poprzez rozwijanie umiejetnosci projektowania indywidualnego wyrobu medycznego, doboru
materiatéw oraz walidacji jakosci procesu jego wykonania. Szkolenie obejmuje analize zaleznos$ci pomiedzy wtasciwos$ciami materiatéw
polimerowych, parametrami procesu technologicznego i wtasciwosciami uzytkowymi wyrobu medycznego, wspierajgc rozwoj
kompetencji zwigzanych z technologiami materiatowymi wykorzystywanymi w medycynie.

Zakres ustugi koncentruje sie na analizie i doskonaleniu mikroproceséw technologicznych przetwarzania materiatéw polimerowych,
obejmujac projektowanie procesu, dobdér parametréw technologicznych, ocene jakosci wyrobu oraz optymalizacje efektywnosci
materiatowej i energetycznej. Rozwijane kompetencje odpowiadajg kierunkom rozwoju technologii materiatowych i inzynierii medycznej
wskazanym w Programie Rozwoju Technologii Wojewddztwa Slgskiego 2019-2030.

Harmonogram

Liczba pozycji harmonogramu: 26



Przedmiot /
temat

Technologie
materiatéw
polimerowych
wykorzystywa
nych do
wykonywania
indywidualnyc
h wyrobéw
medycznych
- wlasciwosci
fizykochemicz
nei
technologiczn
e materiatow.
(Teoria)

Dobér

materiatéw
polimerowych
do
wykonywania
indywidualnyc
h wyrobow
medycznych
- wplyw
wilasciwosci
materiatu na
jakosé,
trwatosé i
funkcjonalno$
¢ wyrobu.
(Teoria)

Projektowanie
indywidualneg
o wyrobu
medycznego
- analiza
wymagan
funkcjonalnyc
h oraz dobor
parametrow
materiatowyc
h. (Teoria)

Typ
aktywnosci

Zajecia

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Prowadzacy

Wiktoria
Krupa

Wiktoria
Krupa

Wiktoria
Krupa

Data realizacji
zajeé

29-08-2026

29-08-2026

29-08-2026

29-08-2026

Godzina
rozpoczecia

09:00

09:45

10:30

10:45

Godzina
zakonczenia

09:45

10:30

10:45

11:30

Liczba godzin

00:45

00:45

00:15

00:45



Przedmiot /
temat

Projektowanie
mikroprocesu
technologiczn
ego — dobor
parametrow
technologiczn
ych procesu
przetwarzania
materiatéw
polimerowych
. (Teoria)

Parametryzac
ja procesu
przetwarzania
materiatéw
polimerowych
- wplyw
parametrow
technologiczn
ych na jakos¢
wyrobu oraz
efektywnosé
materiatowq i
energetyczna.
(Teoria)

Analiza

parametrow
procesu
technologiczn
ego - ocena
wptywu zmian
parametrow
na jakos$é
wykonywaneg
o wyrobu
medycznego.
(Praktyka)

a3

Typ
aktywnosci

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Zajecia

Przerwa

Prowadzacy

Wiktoria
Krupa

Wiktoria
Krupa

Wiktoria
Krupa

Data realizacji
zajeé

29-08-2026

29-08-2026

29-08-2026

29-08-2026

29-08-2026

Godzina
rozpoczecia

11:30

12:15

12:45

13:30

14:15

Godzina
zakonczenia

12:15

12:45

13:30

14:15

14:30

Liczba godzin

00:45

00:30

00:45

00:45

00:15



Przedmiot /
temat

Ocena
jakosci
indywidualneg
o wyrobu
medycznego
- ocena
zgodnosci z
zatozeniami
projektowymi.
(Teoria)

Stabilnos¢
materiatéw
polimerowych
oraz wplyw
czynnikéw
technologiczn
ychi
chemicznych
na
wilasciwosci
uzytkowe
wyrobu.
(Teoria)

Efektywnos¢
materiatowa
procesu
technologiczn
ego -
identyfikacja
strat
materiatowyc
h i dobér
dziatan
ograniczajacy
chich
powstawanie.
(Teoria)

Projektowanie
organizacji
mikroprocesu
technologiczn
egoz
uwzglednienie
m
efektywnosci
materiatowe;j.
(Praktyka)

Typ

aktywnosci

Zajecia

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Zajecia

Prowadzacy

Wiktoria

Krupa

Wiktoria
Krupa

Wiktoria
Krupa

Wiktoria
Krupa

Data realizacji
zajeé

29-08-2026

29-08-2026

29-08-2026

29-08-2026

30-08-2026

Godzina
rozpoczecia

14:30

15:15

16:00

16:15

09:00

Godzina
zakonczenia

15:15

16:00

16:15

17:00

09:45

Liczba godzin

00:45

00:45

00:15

00:45

00:45



Przedmiot /
temat

Cyfrowa
analiza
parametréow
procesu
technologiczn
ego -
rejestrowanie,
interpretacja
oraz ocena
danych
procesowych.
(Teoria)

@B

Analiza
danych
procesowych
oraz
identyfikacja
obszaréw
wymagajacyc
h
optymalizacji
procesu
technologiczn
ego.
(Praktyka)

Ocena
jakosci
indywidualneg
o wyrobu
medycznego
na podstawie
parametrow
procesu
technologiczn
ego.
(Praktyka)

(102203

Typ

aktywnosci

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Zajecia

Przerwa

Prowadzacy

Wiktoria
Krupa

Wiktoria
Krupa

Wiktoria
Krupa

Data realizacji
zajeé

30-08-2026

30-08-2026

30-08-2026

30-08-2026

30-08-2026

Godzina
rozpoczecia

09:45

10:30

10:45

11:30

12:15

Godzina
zakonczenia

10:30

10:45

11:30

12:15

12:45

Liczba godzin

00:45

00:15

00:45

00:45

00:30



Przedmiot /
temat

Parametryzac
ja procesu
przetwarzania
materiatéw
polimerowych
- dobor
parametrow
zwiekszajacyc
h jakos¢
wyrobu oraz
efektywnosé
procesu.
(Praktyka)

Projekt

mikroprocesu
technologiczn
ego
wykonania
indywidualneg
o wyrobu
medycznego
opracowanie
projektu
procesu wraz
z doborem
parametrow
technologiczn
ych.
(Praktyka)

@’

Modelowanie
wariantéw
mikroprocesu
technologiczn
ego -
poréwnanie
wariantéw
rozwigzan
technologiczn
ych oraz
wybor
rozwigzania
optymalnego.
Praktyka

Typ
aktywnosci

Zajecia

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Prowadzacy

Wiktoria
Krupa

Wiktoria
Krupa

Wiktoria
Krupa

Data realizacji
zajeé

30-08-2026

30-08-2026

30-08-2026

30-08-2026

Godzina
rozpoczecia

12:45

13:30

14:15

14:30

Godzina
zakonczenia

13:30

14:15

14:30

15:15

Liczba godzin

00:45

00:45

00:15

00:45



Przedmiot / Typ Prowadzacy Data realizacji Godzina Godzina

. L, . , . Liczba godzin
temat aktywnosci zajeé rozpoczecia zakonczenia

Podejmowani

e decyzji

technologiczn

ych

dotyczacych

jakosci

wyrobu, o Wiktoria
L. Zajecia 30-08-2026 15:15 16:00 00:45

efektywnosci Krupa

materiatowej

oraz

przebiegu

procesu

technologiczn

ego.

(Praktyka)

25226 | Przerwa - 30-08-2026 16:00 16:15 00:15

- Walidacja - 30-08-2026 16:15 17:00 00:45

Podsumowanie
Rodzaj godzin Liczba godzin

Suma godzin zegarowych ustugi 16:00
w tym suma godzin zajeé 12:45
w tym suma godzin walidacji 00:45
w tym suma przerw 02:30

Suma godzin dydaktycznych bez przerw 18:00

Cennik

r
Jezeli korzystasz z dofinansowania i ustuga stanowi ustuge ksztatcenia zawodowego lub przekwalifikowania
zawodowego wraz z ustuga lub dostawa towarow $cisle zwigzang z ustugami ksztatcenia zawodowego lub
przekwalifikowania zawodowego to mozesz mie¢ mozliwosé skorzystania za zwolnienia z podatku VAT na
podstawie art. 43 ust. 1 pkt 29 lit. c ustawy z dnia 11 marca 2024 r. o podatku od towarow i ustug, jesli ustugaw
catosci jest finansowana ze srodkéw publicznych lub § 3 ust. 1 pkt 14 rozporzadzenia Ministra Finanséw z dnia
20 grudnia 2013 r. w sprawie zwolnien od podatku od towardw i ustug oraz warunkéw stosowania tych zwolnieri w
przypadku, gdy ustuga jest finansowana w co najmniej 70% ze srodkéw publicznych.

\.

Cennik



Rodzaj ceny Cena

Koszt przypadajacy na 1 uczestnika brutto 6 469,80 PLN
Koszt przypadajacy na 1 uczestnika netto 5260,00 PLN
Koszt osobogodziny brutto 404,36 PLN
Koszt osobogodziny netto 328,75 PLN
W tym koszt walidacji brutto 60,00 PLN

W tym koszt walidacji netto 48,78 PLN

W tym koszt certyfikowania brutto 60,00 PLN

W tym koszt certyfikowania netto 48,78 PLN

Liczba godzin ustugi

Rodzaj godzin Liczba godzin
Liczba godzin zegarowych ustugi 16:00
Prowadzacy

Liczba prowadzacych: 1

1z1

O Wiktoria Krupa

‘ ' Pracuje gtownie przy chirurgii stomatologicznej i implantach. Pierwszg szkote skoriczyta w Bielsku-
Biatej na kierunku ,Asystentka stomatologiczna” w 2010 roku, nastgpnie dwuletnie studium
medyczne na kierunku ,Technik-elektroradiolog” w 2017, najpdzniej, bo w 2019 r. uzyskata tytut
higienistki stomatologicznej. Zawsze stara sie by¢ na biezgco z wiedzg, wiec uczestniczy w licznych
kursach i konferencjach. W 2022 r. ukonczyta kurs ,Dietoterapia i profilaktyka zywieniowa” we
Wroctawiu, w 2020 r. ukonczyta kurs ,Specjalista ds. sterylizacji medycznej” przy Studium Prawa
Europejskiego w Warszawie. Od 2020 roku (do nadal) ksztatci przyszte higienistki i asystentki w
szkole policealnej. W 2022 roku skonczyta kurs Pedagogiczny dla instruktorow praktycznej nauki
zawody, jest na drugim roku studiéw pierwszego stopnia o profilu praktycznym na kierunku:
Pedagogika — Studia licencjackie.

Nieustannie poszerza swojg wiedze na kursach (Zréwnowazona profilaktyka stomatologiczna -
nowoczesne rozwigzania w higienie jamy ustnej - maj 2025, Instruktaz higieny z wykorzystaniem
produktéw proekologicznych - lipiec 2025).



Informacje dodatkowe

Informacje o materiatach dla uczestnikéw ustugi

Uczestnik szkolenia otrzymuje skrypt szkoleniowy. Skrypt szkoleniowy zostanie przekazany uczestnikom w dniu szkolenia w formie
materiatéw drukowanych.

Informacje dodatkowe

¢ Podstawg zwolnienia z VAT jest: § 3 ust. 1 pkt 14 rozporzadzenia Ministra Finanséw w sprawie zwolnien z podatku VAT, jesli ustuga
ksztatcenia zawodowego jest finansowana ze srodkéw publicznych w co najmniej 70%.
e W przypadku potrzeby zapewnienia specjalnych udogodnien, przed zapisem na ustuge, prosimy o kontakt

Adres

ul. 26 Stycznia 3
44-196 Knurow

woj. Slaskie

Klinika Amiro

Udogodnienia w miejscu realizacji ustugi
o Klimatyzacja
o Wi
e Laboratorium komputerowe

e Parking

Kontakt

ﬁ E-mail sandraszukala@gmail.com

Telefon (+48) 533 184 358

SANDRA SZUKALA



