Mozliwos$¢ dofinansowania

ﬁ Kurs spawania TIG -141 FW i MAG-135 FW

Numer ustugi 2026/06/17/146728/3632911

</

PIOTR NOWIK

© Olsztyn
SMART SOLUTIONS

& Ustuga szkoleniowa

Fokk ok ok 4975 ¥ stacjonarna

211 ocen

{2 Zajecia grupowe
® 90:00 h
£ 14.07.2026 do 01.08.2026

Informacje podstawowe

6 000,00 PLN brutto
6 000,00 PLN netto
66,67 PLN brutto/h
66,67 PLN netto/h
58,89 PLN cena rynkowa @

Kategoria Techniczne / Metalurgia i spawalnictwo

Kurs skierowany jest do oséb powyzej 18 roku zycia, ktére z wtasnej
Grupa docelowa ustugi inicjatywy chca zdoby¢ kwalifikacje spawalnicze w metodzie TIG-141 FW

oraz MAG-135 FW.

Minimalna liczba uczestnikow 2

Maksymalna liczba uczestnikéw 14

Data zakonczenia rekrutacji 13-07-2026

Forma prowadzenia ustugi stacjonarna

Podstawa uzyskania wpisu do BUR Standard Ustug Szkoleniowo— Rozwojowych PIFS SUS 3.0

Cel

Cel edukacyjny

Szkolenie przygotowuje do swiadomego stosowania procesu spawania bedgcego

przedmiotem szkolenia, przy zachowaniu warunkéw bezpiecznej pracy. Uczestnik nabedzie umiejetnosci spawania

spoinami pachwinowymi metodg TIG-141 FW oraz MAG-135 FW.

Efekty uczenia sie oraz kryteria weryfikacji ich osiggniecia i Metody walidacji



Efekty uczenia sie

Wykonuje spoiny pachwinowe blach

metoda TIG-141 FW oraz MAG135 FW w

grupie materiatowej FM1 zgodnie z
zasadami technologicznymi

Wykonuje trwate i estetyczne ztgcza
spawane

Przestrzega zasad BHP w pracy
spawacza.

Charakteryzuje procesy wytwarzania
oraz whasciwosci réznych rodzajéw
stali.

Kwalifikacje

Kryteria weryfikacji

Spawa metoda TIG-141 oraz MAG-135
w module FW, pod katem estetyki,
réwnosci,

szczelnosci i wytrzymatosci,
identyfikujac wady, takie jak
porowatosé, pekniecia

Wykonuje spoiny zgodnie z rysunkiem
technicznym, zachowujac wymagane
wymiary i zgodno$¢ z normami

Stosuje zasady BHP, uzywajac
odpowiednich srodkéw ochrony
osobistej, takich jak maska i rekawice.

Identykuje rézne rodzaje stali,
analizujac ich wiasciwosci i
zastosowanie w procesach
spawalniczych.

Kwalifikacje niewtaczone do ZSK

Uznane kwalifikacje

Metoda walidacji

Obserwacja w warunkach
symulowanych

Obserwacja w warunkach
symulowanych

Obserwacja w warunkach
symulowanych

Obserwacja w warunkach
symulowanych

Pytanie 3. Czy dokument jest certyfikatem wydawanym przez miedzynarodowe instytucje?

TAK

Strona internetowa Instytucji Certyfikujacej: https://www.tuvsud.com/pl-
pl/branze/produkcjaprzemyslowa/spawalnictwo/certyfikacja-spawaczy

Strona internetowa Instytucji Walidujacej: https://www.tuvsud.com/pl-
pl/branze/produkcjaprzemyslowa/spawalnictwo/certyfikacja-spawaczy

Informacje

Nazwa Podmiotu prowadzacego walidacje

Nazwa Podmiotu certyfikujacego

Program

TUV SUD POLSKA

TUV SUD POLSKA

Program nauczania obejmuje 90 godziny zegarowe

Program zaakceptowany przez TUV SUD POLSKA.



Zajecia teoretyczne (11godzin) i praktyczne (79 godzin).

TEORIA: -Zastosowanie elektrycznosci do spawania tukowego, Urzadzenia spawalnicze, Bezpieczenstwo i higiena pracy, Bezpieczna
praca na hali, Materiaty dodatkowe do spawania, Spawanie w praktyce, Oznaczanie i wymiarowanie spoin, Budowa i uzytkowanie
urzadzen do spawania TIG oraz MAG, Parametry przy spawaniu metoda TIG oraz MAG, Wiadomosci o stalach, Korozja o obrébka cieplna,
Metody przygotowania ztagczy. Modut postaw proekologicznych -prawidtowa gospodarka wodna i jej znaczenie dla srodowiska, -dziatania
proekologiczne zwigzane z oszczedzaniem wody w przemysle, -odnawialne zZrédta energii wykorzystywane w przemysle, -prawidtowa
gospodarka energia

PRAKTYKA: Instruktaz wstepny. Cwiczenia praktyczne TIG-141 FW FM1 oraz MAG-135 FW FM1 pozycje PA, , PB, PF.

Warunki organizacyjne realizacji ustugi przewidujg organizacje szkolenia w spos6b zapewniajgcy prawidtowy przebieg zaje¢ przy
zatozeniu, ze przy jednym stanowisku szkoleniowym moze pracowaé¢ maksymalnie 3 uczestnikow.

Stanowiska bedg wyposazone w sprzet (spawarki TIG/MAG, stoty spawalnicze) niezbedny do realizacji programu szkolenia, a
uczestnikom zostanie zapewniony dostep do wymaganych materiatéw spawalniczych oraz dydaktycznych. Szkolenie bedzie prowadzone
z zachowaniem zasad bezpieczernstwa i higieny pracy oraz warunkéw odpowiednich dla szkolerh zawodowych w zakresie spawalnictwa.

Podczas szkolenia uczestnik otrzymuje srodki ochrony osobistej: przytbice spawalniczg, rekawice ochronne oraz fartuch spawalniczy.

Walidacja bedzie obejmowata sprawdzenie wiedzy i umiejetnosci praktycznych uczestnikédw poprzez ocene prébki testowej
egzaminacyjnej przespawanej przez kazdego uczestnika, zgodnie z zakresem ustugi. Przerwy wliczane w godziny szkolenia.

Walidacja prowadzona jest przez podmiot zewnetrzny TUV SUD Polska. Ostatniego dnia szkolenia wykonywana jest probka testowa
egzaminacyjna przespawana przez kazdego uczestnika, zgodnie z zakresem ustugi. Prébka zostanie wystana do instytucji
przeprowadzajacej walidacje i certyfikacje do oceny pod katem: oceny wizualnej oraz préby tamania. Pozytywny wynik walidacji zostanie
potwierdzony wydaniem Certyfikatu Spawacza przez TUV SUD Polska. Czas oczekiwania na wydanie uprawnien kwalifikacyjnych przez
jednostke walidujaca i certyfikujaca to okoto 30 dni.

Harmonogram

Liczba pozycji harmonogramu: 54

Przedmiot / Typ Prowadzacy Data realizacji Godzina Godzina

- . . , . Liczba godzin
temat aktywnosci zaje¢ rozpoczecia zakonczenia

Zajecia
teoretyczne/ L. MATEUSZ

. Zajecia 14-07-2026 08:00 09:00 01:00
Bezpieczna SZMALEC

praca na hali

Zajecia

teoretyczne/Z

ast osowanie

elektrycznosc L MATEUSZ

i i Zajecia 14-07-2026 09:00 10:00 01:00
i do spawania SZMALEC

tukowego,

Urza dzenia

spawalnicze
- Przerwa - 14-07-2026 10:00 10:30 00:30

Zajecia
teoretyczne/
: L. MATEUSZ
Materiaty Zajecia 14-07-2026 10:30 12:00 01:30
SZMALEC
dodatkowe do
spawania



Przedmiot / Typ

temat aktywnosci

Zajecia

teoretyczne/
Spawanie w
praktyce

Zajecia

Zajecia
teoretyczne/O

znaczanie i

wymiarowanie Zajecia
spoin,

spawanie w

praktyce

- Przerwa

Zajecia
teoretyczne/
Wiadomosci o
stalach

Zajecia

Zajecia

teoretyczne/I L
. Zajecia
nstruktaz

wstepny

Przerwa

@D

Zajecia

praktyczne/

Spawanie

metoda

TIG141 FW Zajecia
FM1 oraz

MAG-135 FW

FM1 pozycje

PA,PB, PF

Zajecia

praktyczne/

Spawanie

metoda

TIG141 FW Zajecia
FM1 oraz

MAG-135 FW

FM1 pozycje

PA,PB, PF

Przerwa

=3

Prowadzacy

MATEUSZ
SZMALEC

MATEUSZ
SZMALEC

MATEUSZ
SZMALEC

MATEUSZ
SZMALEC

MATEUSZ
SZMALEC

MATEUSZ
SZMALEC

Data realizacji
zajeé

14-07-2026

15-07-2026

15-07-2026

15-07-2026

16-07-2026

16-07-2026

16-07-2026

17-07-2026

17-07-2026

Godzina
rozpoczecia

12:00

08:00

10:00

10:30

08:00

09:00

09:30

08:00

10:00

Godzina
zakonczenia

12:45

10:00

10:30

12:45

09:00

09:30

12:45

10:00

10:30

Liczba godzin

00:45

02:00

00:30

02:15

01:00

00:30

03:15

02:00

00:30



Przedmiot /
temat

Zajecia
praktyczne/
Spawanie
metoda
TIG141 FW
FM1 oraz
MAG-135 FW
FM1 pozycje
PA,PB, PF

Zajecia

praktyczne/
Spawanie
metoda
TIG141 FW
FM1 oraz
MAG-135 FW
FM1 pozycje
PA,PB, PF

@3-

Zajecia

praktyczne/
Spawanie
metoda
TIG141 FW
FM1 oraz
MAG-135 FW
FM1 pozycje
PA,PB, PF

Zajecia
praktyczne/
Spawanie
metoda
TIG141 FW
FM1 oraz
MAG-135 FW
FM1 pozycje
PA,PB, PF

(10253

Zajecia

praktyczne/
Spawanie
metoda
TIG141 FW
FM1 oraz
MAG-135 FW
FM1 pozycje
PA,PB, PF

T
P . Prowadzacy
aktywnosci
I MATEUSZ
Zajecia
SZMALEC
I MATEUSZ
Zajecia
SZMALEC
Przerwa -
— MATEUSZ
Zajecia
SZMALEC
I MATEUSZ
Zajecia
SZMALEC
Przerwa -
I MATEUSZ
Zajecia
SZMALEC

Data realizacji
zajeé

17-07-2026

18-07-2026

18-07-2026

18-07-2026

20-07-2026

20-07-2026

20-07-2026

Godzina
rozpoczecia

10:30

08:00

12:00

13:00

08:00

10:00

10:30

Godzina
zakonczenia

12:45

12:00

13:00

15:30

10:00

10:30

12:45

Liczba godzin

02:15

04:00

01:00

02:30

02:00

00:30

02:15



Przedmiot / Typ

Prowadzac
temat aktywnosci acy

D Zejecia

praktyczne/
Spawanie
metoda
TIG141 FW
FM1 oraz
MAG-135 FW
FM1 pozycje
PA,PB, PF

MATEUSZ

Zajecia
SZMALEC

Przerwa -

en-

Rl Zajecia
praktyczne/
Spawanie
metoda
TIG141 FW
FM1 oraz
MAG-135 FW
FM1 pozycje
PA,PB, PF

MATEUSZ

Zajecia SZMALEC

Zajecia

praktyczne/
Spawanie
metoda
TIG141 FW
FM1 oraz
MAG-135 FW
FM1 pozycje
PA,PB, PF

MATEUSZ

Zajecia
SZMALEC

Przerwa -

am-

Zajecia

praktyczne/
Spawanie
metoda
TIG141 FW
FM1 oraz
MAG-135 FW
FM1 pozycje
PA,PB, PF

MATEUSZ

Zajecia
SZMALEC

Zajecia

praktyczne/
Spawanie
metoda
TIG141 FW
FM1 oraz
MAG-135 FW
FM1 pozycje
PA,PB, PF

MATEUSZ

Zajecia
SZMALEC

Data realizacji
zajeé

21-07-2026

21-07-2026

21-07-2026

22-07-2026

22-07-2026

22-07-2026

23-07-2026

Godzina
rozpoczecia

08:00

10:00

10:30

08:00

10:00

10:30

08:00

Godzina
zakonczenia

10:00

10:30

12:45

10:00

10:30

12:45

10:00

Liczba godzin

02:00

00:30

02:15

02:00

00:30

02:15

02:00



Przedmiot /
temat

Zajecia

praktyczne/
Spawanie
metoda
TIG141 FW
FM1 oraz
MAG-135 FW
FM1 pozycje
PA,PB, PF

Zajecia
praktyczne/
Spawanie
metoda
TIG141 FW
FM1 oraz
MAG-135 FW
FM1 pozycje
PA,PB, PF

am-

€ Zeiccia

praktyczne/
Spawanie
metoda
TIG141 FW
FM1 oraz
MAG-135 FW
FM1 pozycje
PA,PB, PF

EEFAN Zajecia
praktyczne/
Spawanie
metoda
TIG141 FW
FM1 oraz
MAG-135 FW
FM1 pozycje
PA,PB, PF

an-

Typ

Prowadzac
aktywnosci acy
Przerwa -

- MATEUSZ
Zajecia
SZMALEC
Zaiecia MATEUSZ
Ject SZMALEC
Przerwa -
- MATEUSZ
Zajecia
SZMALEC
- MATEUSZ
Zajecia

SZMALEC

Przerwa -

Data realizacji
zajeé

23-07-2026

23-07-2026

24-07-2026

24-07-2026

24-07-2026

25-07-2026

25-07-2026

Godzina
rozpoczecia

10:00

10:30

08:00

10:00

10:30

08:00

12:00

Godzina
zakonczenia

10:30

12:45

10:00

10:30

12:45

12:00

13:00

Liczba godzin

00:30

02:15

02:00

00:30

02:15

04:00

01:00



Przedmiot /
temat

& Zejecia

praktyczne/
Spawanie
metoda
TIG141 FW
FM1 oraz
MAG-135 FW
FM1 pozycje
PA,PB, PF

Zajecia
praktyczne/
Spawanie
metoda
TIG141 FW
FM1 oraz
MAG-135 FW
FM1 pozycje
PA,PB, PF

aa-

Zajecia
praktyczne/
Spawanie
metoda
TIG141 FW
FM1 oraz
MAG-135 FW
FM1 pozycje
PA,PB, PF

Zajecia
praktyczne/
Spawanie
metoda
TIG141 FW
FM1 oraz
MAG-135 FW
FM1 pozycje
PA,PB, PF

am-

Zajecia

praktyczne/
Spawanie
metoda
TIG141 FW
FM1 oraz
MAG-135 FW
FM1 pozycje
PA,PB, PF

T
P . Prowadzacy
aktywnosci
— MATEUSZ
Zajecia
SZMALEC
I MATEUSZ
Zajecia
SZMALEC
Przerwa -
— MATEUSZ
Zajecia
SZMALEC
I MATEUSZ
Zajecia
SZMALEC
Przerwa -
I MATEUSZ
Zajecia
SZMALEC

Data realizacji
zajeé

25-07-2026

27-07-2026

27-07-2026

27-07-2026

28-07-2026

28-07-2026

28-07-2026

Godzina
rozpoczecia

13:00

08:00

10:00

10:30

08:00

10:00

10:30

Godzina
zakonczenia

16:00

10:00

10:30

12:45

10:00

10:30

12:45

Liczba godzin

03:00

02:00

00:30

02:15

02:00

00:30

02:15



Przedmiot / Typ
temat aktywnosci

& zejecia

praktyczne/

Spawanie

metoda

TIG141 FW Zajecia
FM1 oraz

MAG-135 FW

FM1 pozycje

PA,PB, PF

Przerwa

-

Zajecia

praktyczne/

Spawanie

metoda

TIG141 FW Zajecia
FM1 oraz

MAG-135 FW

FM1 pozycje

PA,PB, PF

Zajecia

praktyczne/

Spawanie

metoda

TIG141 FW Zajecia
FM1 oraz

MAG-135 FW

FM1 pozycje

PA,PB, PF

Przerwa

@D

Zajecia

praktyczne/

Spawanie

metoda

TIG141 FW Zajecia
FM1 oraz

MAG-135 FW

FM1 pozycje

PA,PB, PF

IE¥ErY Zajecia
praktyczne/

Spawanie

metoda

TIG141 FW Zajecia
FM1 oraz

MAG-135 FW

FM1 pozycje

PA,PB, PF

Prowadzacy

MATEUSZ
SZMALEC

MATEUSZ
SZMALEC

MATEUSZ
SZMALEC

MATEUSZ
SZMALEC

MATEUSZ

SZMALEC

Data realizacji
zajeé

29-07-2026

29-07-2026

29-07-2026

30-07-2026

30-07-2026

30-07-2026

31-07-2026

Godzina
rozpoczecia

08:00

10:00

10:30

08:00

10:00

10:30

08:00

Godzina
zakonczenia

10:00

10:30

12:45

10:00

10:30

12:45

10:00

Liczba godzin

02:00

00:30

02:15

02:00

00:30

02:15

02:00



Przedmiot / Typ Data realizacji Godzina Godzina . .
L. Prowadzacy . X , i Liczba godzin
temat aktywnosci zajeé rozpoczecia zakoriczenia

- Przerwa - 31-07-2026 10:00 10:30 00:30

Zajecia

praktyczne/
Spawanie

metoda
. MATEUSZ
TIG141 FW Zajecia 31-07-2026 10:30 12:45 02:15
SZMALEC
FM1 oraz

MAG-135 FW
FM1 pozycje
PA,PB, PF

Zajecia

praktyczne/
Spawanie

metoda

TIG141 FW Zajeci MATEUSZ 01-08-2026 08:00 12:00 04:00
Jecia SZMALEC : ' '

FM1 oraz

MAG-135 FW
FM1 pozycje
PA,PB, PF

- Przerwa - 01-08-2026 12:00 13:00 01:00

Zajecia
praktyczne/Pr MATEUSZ

. Zajecia 01-08-2026 13:00 14:00 01:00
zygtowanie SZMALEC

do egzaminu

- Walidacja - 01-08-2026 14:00 16:00 02:00

Podsumowanie
Rodzaj godzin Liczba godzin

Suma godzin zegarowych ustugi 90:00
w tym suma godzin zaje¢ 78:00
w tym suma godzin walidac;ji 02:00
w tym suma przerw 10:00

Suma godzin dydaktycznych bez przerw 106:30

Cennik

Cennik



Rodzaj ceny Cena

Koszt przypadajacy na 1 uczestnika brutto 6 000,00 PLN

Podmiot uprawniony do zwolnienia z VAT na podstawie art. 113 ust. 1 ustawy o VAT ze wzgledu na wartos¢ sprzedazy

Koszt przypadajacy na 1 uczestnika netto 6 000,00 PLN
Koszt osobogodziny brutto 66,67 PLN
Koszt osobogodziny netto 66,67 PLN

W tym koszt walidacji brutto 50,00 PLN

W tym koszt walidacji netto 50,00 PLN

W tym koszt certyfikowania brutto 664,20 PLN
W tym koszt certyfikowania netto 664,20 PLN

Liczba godzin ustugi

Rodzaj godzin Liczba godzin
Liczba godzin zegarowych ustugi 90:00
Prowadzacy

Liczba prowadzacych: 1

1z1

o MATEUSZ SZMALEC

‘ . Trener posiada wyksztatcenie wyzsze oraz 12-letnie doswiadczenie zawodowe w branzy
spawalniczej. Przez wiele lat wykonywat prace zwigzane ze spawaniem, zdobywajac praktyczne
umiejetnosci w zakresie przygotowania materiatu, doboru parametréw spawania, obstugi urzadzen
spawalniczych, wykonywania potgczen spawanych oraz oceny jakosci wykonanych spoin. Od 2018
roku nieprzerwanie prowadzi kursy spawalnicze jako wyktadowca oraz instruktor praktycznej nauki
spawania. Realizuje zajecia teoretyczne i praktyczne z zakresu metod TIG oraz MAG, przygotowujgc
uczestnikow do nabycia kwalifikacji i umiejetnosci niezbednych do wykonywania pracy spawacza

Informacje dodatkowe

Informacje o materiatach dla uczestnikéw ustugi



zeszyt, dtugopis, ksigzka

Warunki uczestnictwa

1. Na kurs spawania moga zostac¢ przyjeci kandydaci ktérzy: - ukoiczyli co najmniej szkote podstawowa, - ukoriczyli 18 rok zycia, -
posiadajg dobry stan zdrowia potwierdzony swiadectwem lekarskim. Uczestnicy powinni mie¢ ze soba : - obuwie spawalnicze, - ubranie
robocze spawalnicze.

Informacje dodatkowe

Cena nie zawiera kosztéw niezbednych badan lekarskich. Kursant musi posiadac¢ buty oraz odziez ochronna. Kursant na czas kursu
otrzymuje srodki ochronny indywidualnej ( przytbice spawalniczg, fartuch, rekawice). Ustuga rozwojowa nie jest Swiadczona przez
podmiot petnigcy funkcje Operatora lub Partnera Operatora w danym projekcie PSF lub w ktérymkolwiek Regionalnym Programie lub FERS
albo przez podmiot powigzany z Operatorem lub Partnerem kapitatowo lub osobowo. Cena ustugi nie obejmuje kosztéw niezwigzanych
bezposrednio z ustuga rozwojowa, w szczegdlnosci kosztdw srodkdw trwatych przekazywanych Uczestnikom/-czkom projektu, kosztow
dojazdu i zakwaterowania.

Adres

ul. Sprzetowa 3/16
10-467 Olsztyn

woj. warminsko-mazurskie

Kontakt

o Mateusz Szmalec

ﬁ E-mail m.szmalec91@gmail.com

Telefon (+48) 668 890 340



