Mozliwos$¢ dofinansowania

Zielone kwalifikacje w zawodzie dla 10 300,00 PLN brutto
Piaskarz- Malarz w przemysle energii 10300,00 PLN netto
i odnawialnych. Obieg zamkniety oraz 128,75 PLN brutto/h
SYNERGIS  ekologiczne podejscie do antykorozji 12875 PLN netto/h
powtok malarskich. 266,67 PLN cena rynkowa @
SYNERGIS BDT Numer ustugi 2026/06/17/115939/3631482
SPOLKA Z
OGRANICZONA © Gliwice

ODPOWIEDZIALNOS & Ustuga szkoleniowa
ClA [ stacjonarna
A Kk kk 48/5 [ Zajecia grupowe

68 ocen ® 80:00 h

5 21.07.2026 do 30.07.2026

Informacje podstawowe

Kategoria

Grupa docelowa ustugi

Minimalna liczba uczestnikéw
Maksymalna liczba uczestnikow
Data zakornczenia rekrutacji

Forma prowadzenia ustugi

Podstawa uzyskania wpisu do BUR

Cel

Cel edukacyjny

Techniczne / Pozostate techniczne

Program szkolenia zostat opracowany dla oséb chcacych wykonywaé
zawod Malarz- Piaskarza w branzy energii odnawialnych, offshore,
stoczniowej oraz petrochemicznej w sposéb ekologiczny, w oparciu o
obieg zamkniety oraz cyfrowe rozwigzania zgodnie ze standardem Norok
M501

10

20-07-2026

stacjonarna

Certyfikat systemu zarzadzania jakoscig wg. ISO 9001:2015 (PN-EN I1SO
9001:2015) - w zakresie ustug szkoleniowych

Szkolenie przygotowuje do samodzielnego wykonywania procesu antykorozji zgodnie ze standardem Norsok M501
podczas prac m.in na offshore, stoczniach, rafineriach, powierzchni wiatrakéw, konstrukcji utrzymujgcej panele
stoneczne z naciskiem na rozwigzania ekologiczne oraz odnawialne materiaty a takze rozwigzania cyfrowe.



Efekty uczenia sie oraz kryteria weryfikacji ich osiggniecia i Metody walidacji

Efekty uczenia si¢

- obstuguje obstuguje oczyszczarke
strumieniowo-$cierng oraz sprezarke
uwzgledniajac zasady zréwnowazonego
wykorzystywania surowcow tym obiegu
zamknietego dla $cierniwa

- postuguje sie narzedziami recznymi do
czyszczenia powierzchni znajac zasady
ekologicznego podejs$cia do korzystania
z narzedzi w tym oczyszcza narzedzia
celem ich ponownego uzycia

- kontroluje i ocenia warunki
klimatyczne zezwalajgce na prace
antykorozyjne

- przygotowuje niezbedny ubior
piaskarza przemystowego zgodny z bhp
stosujac zasade zrébwnowazonego
wykorzystywania art. BHP

Kryteria weryfikacji

-Obstuga oczyszczarki strumieniowo-
$ciernej-sprezarki:

Kryterium weryfikacji: Uczestnik
prawidtowo uruchamia, obstuguje i
wytgcza oczyszczarke zgodnie z
zasadami bezpieczenstwa.
Weryfikacja: Obserwacja praktycznej
demonstracji obstugi oraz ocena
uczestnika podczas symulowanych
zadan.

Postugiwanie sie narzedziami recznymi
do czyszczenia powierzchni:

Kryterium weryfikacji: Uczestnik
skutecznie stosuje rézne narzedzia
reczne do czyszczenia powierzchni.
Weryfikacja: Praktyczne zadania, w
ktoérych uczestnik uzywa narzedzi do
czyszczenia z réznym stopniem
skomplikowania. Dba o utrzymanie
czystosci narzedzi - ich wytrzymatosé.

Kontrola i ocena warunkéw
klimatycznych zezwalajacych na prace
antykorozyjne:

Kryterium weryfikacji: Uczestnik potrafi
samodzielnie ocenié¢ warunki
atmosferyczne i zidentyfikowac, czy sg
odpowiednie do prac antykorozyjnych.
Weryfikacja: Testy teoretyczne, ocena
warunkéw atmosferycznych podczas
éwiczen praktycznych.

Przygotowanie niezbednego ubioru
piaskarza przemystowego zgodnego z
BHP:

Kryterium weryfikacji: Uczestnik
przygotowuje odpowiednig odziez
ochronng i sprzet zgodny z normami
BHP.

Weryfikacja: Ocena ubioru i sprzetu
podczas praktycznych éwiczen,
sprawdzenie zgodnosci z wytycznymi
BHP.

Metoda walidacji

Test teoretyczny

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Test teoretyczny

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Test teoretyczny

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Test teoretyczny

Obserwacja w warunkach rzeczywistych



Efekty uczenia sie

- charakteryzuje rodzaje oraz
mechanizmy korozji z
wyszczego6lnieniem elementéw
wiatrakow oraz konstrukcji wsporczej
paneli

- przeprowadza samodzielnie proces
czyszczenia powierzchni oraz
naktadania powtok malarskich - z jak
najmniejszym mozliwym zuzyciem
materiatow

- ocenia stopien czystosci powierzchni

- pracuje zaréwno samodzielnie jak i w
grupie

- rozr6znia zabrudzenia powierzchni
oraz wskazuje mozliwe najlepsze
rozwigzania uwzgledniajac zielona
gospodarke oraz zréwnowazony rozwdj

Kryteria weryfikacji

Charakteryzacja rodzajéw oraz
mechanizméw korozji:

Kryterium weryfikacji: Uczestnik
poprawnie identyfikuje i opisuje rézne
rodzaje korozji oraz zna ich
mechanizmy.

Weryfikacja: Testy pisemne, prezentacje
ustne, rozpoznawanie korozji podczas
praktycznych éwiczen.

Przeprowadzenie samodzielnego
procesu czyszczenia powierzchni oraz
naktadania powtok malarskich:

Kryterium weryfikacji: Uczestnik
skutecznie i zgodnie z zasadami
wykonuje proces czyszczenia i
malowania powierzchni.

Weryfikacja: Ocena wydajnosci podczas
praktycznych zadan, sprawdzenie
jakosci wykonania prac, sprawdzenie
ilosci zuzytych materiatéow

Ocena stopnia czystosci powierzchni:

Kryterium weryfikacji: Uczestnik
skutecznie ocenia stopien czystosci
powierzchni zgodnie z przyjetymi
standardami.

Weryfikacja: Poréwnanie oceny
uczestnika z profesjonalnymi
standardami czystosci powierzchni.

Praca zaréwno samodzielnie, jak i w
grupie:

Kryterium weryfikacji: Uczestnik
efektywnie wspoétpracuje z innymi oraz
potrafi pracowaé¢ samodzielnie.
Weryfikacja: Obserwacje podczas
dziatan grupowych i indywidualnych,
ocena umiejetnosci komunikacyjnych.

Rozréznianie zabrudzen i wad
powierzchni:

Kryterium weryfikacji: Uczestnik
doktadnie identyfikuje ré6znice miedzy
zabrudzeniami a wadami powierzchni
oraz wypracowuje plan naprawczy.
Weryfikacja: Testy wizualne, ocena
podczas praktycznych zadan,
rozpoznawanie réznic w materiatach
szkoleniowych.

Metoda walidacji

Test teoretyczny

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Test teoretyczny

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Test teoretyczny

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Test teoretyczny

Obserwacja w warunkach rzeczywistych



Efekty uczenia sie

- dobiera $cierniwo do zastosowania
obiegu zamknietego

- okresla materiaty/ odpady do
ponownego uzycia

- opisuje elementy piaskarni do
stworzenia obiegu zamknietego

- rozroznia kategorie odpadoéw oraz
miejsca ich magazynowania

- wymienia aplikacje oraz mozliwosci
przechowywania danych oraz tworzenia
obliczen w formie cyfrowe;j

Uczestnik uzasadnia znaczenie
zielonych miejsc pracy oraz troski o
$rodowisko naturalne podczas realizacji
zadan zawodowych.

Kompetencje spoteczne: Uczestnik
komunikuje sie efektywnie, pracuje w
grupie

Uczestnik zna wymagania standardu
NORSOK M-501 dotyczace
przygotowania powierzchni i naktadania
powtok ochronnych

Uczestnik potrafi dobra¢ metode
aplikacji (natrysk hydrodynamiczny,
pedzel) do rodzaju powtoki i warunkéw
wykonania pracy oraz prawidtowo
naktada primer etylokrzemianowy
zgodnie z systemem NORSOK M-501
System 1A.

Kryteria weryfikacji

Uczestnik widzac element do
przeprowadzenia antykorozji potrafi
dobra¢ Scierniwo, ktére moze byé
stosowane w obiegu zamknigtym

- Uczestnik sposrod przedstawionych
materiatéw potrafi okresli¢, ktore z nich
nadaja sie do ponownego uzycia badz
innego zastosowania

- Uczestnik potrafi wymieni¢ niezbedne
elementy piaskarni aby mégt by¢
zastosowany obieg zamkniety

- uczestnik rozréznia kategorie
odpaddéw oraz magazynuje je w
okreslony sposéb i w miejscach, jakie
sg zgodne z bezpieczenstwem
ekologicznym

- uczestnik postuguje sie aplikacjami
cyfrowymi podczas pracy aby ja
zaplanowaé: wielko$¢ zuzycia
materiatéw, czas pracy, wydajnos¢ oraz
ocena bezpieczenstwa

Uczestnik prawidtowo uzasadnia jakie
znaczenie maja zielone miejsca pracy
oraz troski o Srodowisko naturalne
podczas realizacji zadar zawodowych.

Uczestnik efektywnie komunikuje sie z
prowadzacym oraz cztonkami zespotu.

Uczestnik poprawnie odpowiada na co
najmniej 70% pytan dotyczacych
wymagan NORSOK M-501 w zakresie
systeméw powtokowych i klas
czystosci.

Uczestnik wykonuje aplikacje powtoki
na prébce testowej, osiagajac
wymagana grubos¢ i jednorodnosé
potwierdzong pomiarem.

Metoda walidacji

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Wywiad swobodny

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Wywiad swobodny

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Test teoretyczny

Obserwacja w warunkach rzeczywistych



Kwalifikacje

Kwalifikacje niewlaczone do ZSK

Uznane kwalifikacje

Pytanie 2. Czy wydany dokument jest potwierdzeniem nabycia kwalifikacji lub uzyskania uprawnien zawodowych
nadawanych przez organy wtadz publicznych lub instytutéw badawczych, lub samorzadéw zawodowych, lub
samorzaddéw gospodarczych na podstawie odrebnych przepisow?

TAK

Dokument stanowi potwierdzenie kwalifikacji/uprawnief wydanych przez uprawniong jednostke na podstawie
przepiséw techniczno-budowlanych, wymogéw normy zharmonizowanej PN-EN 12944 oraz procedur certyfikac;ji
personelu zgodnych z normg PN-EN ISO/IEC 17024.

Informacje
Nazwa Podmiotu prowadzacego walidacje PSK- Polskie Stowarzyszenie Korozyjne
Nazwa Podmiotu certyfikujagcego PSK- Polskie Stowarzyszenie Korozyjne

Program

PRT:

1. Inzynieria powierzchni i zaawansowane materiaty:
e Szkolenie/certyfikacja z zakresu antykorozji bezposrednio wpisuje sie w obszar PRT: 'Produkcja i przetworstwo materiatow'.
Dotyczy ono zaawansowanych technologii przygotowania powierzchni oraz aplikacji nowoczesnych powtok ochronnych, ktére
zabezpieczajg konstrukcje przed degradacjg Srodowiskowa i korozyjna.

2. Gospodarka o Obiegu Zamknietym (GOZ) i Ochrona Srodowiska:
e Wydtuzenie cyklu zycia produktéw i konstrukcji stalowych/betonowych poprzez prawidtowe zabezpieczenie antykorozyjne
drastycznie zmniejsza zuzycie surowcow (stali, energii) na naprawy i odtworzenia. Wpisuije sie to w technologie ochrony
$rodowiska oraz zréwnowazony rozwdj regionu.

Planowana ustuga rozwojowa bezposrednio wpisuje sie w zatozenia Regionalnej Strategii Innowacji Wojewédztwa Slaskiego 2030, w
obszar inteligentnej specjalizacji: Zielona gospodarka. Nabycie zaawansowanych kompetencji przez pracownika w zakresie technologii
ochrony powierzchni przed degradacja korozyjng pozwala na wydtuzenie cyklu zycia infrastruktury i produktéw firmy. Dziatanie to
realnie minimalizuje zuzycie surowcow (stali) i energii potrzebnej do proceséw odtworzeniowych, co bezposrednio realizuje zatozenia
Gospodarki o Obiegu Zamknigtym (GOZ), stanowigcej kluczowy element transformacji i ekorozwoju wojewddztwa slgskiego.

Sposéb organizacji zaje¢ teoretycznych:
Szkolenia teoretyczne odbywaja sie w odpowiednio wyposazonej sali szkoleniowej o pow. 35m2 (ilo$¢ uczestnikdw — max. 10),

prowadzony jest wyktad na podstawie prezentacji multimedialnej, podczas ktérej Inspektor przedstawia i ttumaczy kolejno kazdy slajd
oraz odpowiada na pytania uczestnikéw.

Sposoéb organizacji zajeé¢ praktycznych :

Zajecia praktyczne odbywaja sie w formie pracy indywidualnej oraz grupowej. Uczestnicy wspdlnie przygotowujg stanowiska pracy oraz
profile ¢wiczeniowe, nastepnie kazdy z nich uczy sie technik poprawnego przygotowania powierzchni .

Baza lokalowa 100m2, w ktorej odbywaé bedga sie zajecia praktyczne zawierac bedzie oddzielne stanowisko do nauki dla kazdej z oséb.
Stanowisko do nauki praktycznej bedzie wyposazone w niezbedne sprzety i narzedzia tj.: oczyszczarka strumieniowo-$cierna, kompresor,
papier $cierny, nozyki, tasma klejaca, piasek , maski, kombinezon, okulary , filtry, rekawice.



Zakres tematyczny:



L TEMAT ZAJEC TRESC SZKOLENIA LICZB LICZB

P A A
GODZ. GODZ.
TEOR. PRAKT



¢ Wyjasnienie czym sg zielone kompetencje w branzy antykorozyjnej
1 Podstawy zielonych kompetencji w dziedzinie 2

. antykorozji. Cele zabezpieczen -Obiekty wymagajgce zabezpieczenia antykorozyjnego

antykorozyjnych i teoria korozji

- Elementy wymagajace zabezpieczenia antykorozyjnego

- Estetyka pracy malarza - piaskarza

- Podejscie ekonomiczne

- Podejscie ekologiczne w antykoroz;ji



- Zagrozenia w pracy malarza- piaskarza( BHP)

- Mechanizm korozji

- Rodzaje i stopnie korozji



2 Rodzaje zabezpieczen antykorozyjnych oraz - Ochrona katodowa
rodzaje farb (+ BHP przy pracy z farbami)
oraz ich wptyw na srodowisko, mozliwosci
zmniejszenia wptywu na srodowisko

- Ochrona barierowa- powtoki

- Ochrona anodowa

-Podziat farb ze wzgledu na typ zywicy

- Podstawowe sktadniki farb



- Pigmenty

- Rozpuszczalniki

- Rodzaje farb

- Skuteczne uzytkowanie farb w sposéb jak najmniejszego
wykorzystania



- Omoéwienie parametréw materiatéw w sposéb by ograniczy¢ straty w
materiale oraz energii



3 Przygotowanie podtoza zgodnie z ISO 8501 ( - Kolejno$¢ prac piaskarza: od stworzenia miejsca do piaskowaniado 1
+ BHP podczas czyszczenia powtoki)- metody kontroli czystosci powierzchni.
obiegu zamknietego przy piaskowaniu-
elementy piaskarni

- Wady podtoza ( omdwienie wraz z fotografiami)

- Stopnie skorodowania stali

- Stopnie czystosci

- Metody oczyszczenia powierzchni: reczne i mechaniczne



- Odpowiednie dobranie ci$nienia do wydajnej pracy

- Rodzaje Scierniwa- ktére mozna wykorzystywaé wielokrotnie

- Kontrola warunkéw klimatycznych



4 Aplikacja powtok antykorozyjnych ( + BHP - Rodzaje aplikacji systeméw antykorozyjnych
. podczas naktadania powtok) z szczegdlnym

uwzglednieniem materiatéw nowoczesnych

na bazie wody.

- Nowe ekologiczne farby bez wykorzystywania rozpuszczalnika

- Przygotowanie do malowania

- Metody aplikacji farb w tym natrysk hydrodynamiczny

- Kolejnos¢ prac



- Dobér odpowiednich akcesoriéw do malowania przemystowego

e Aplikacje pozwalajace obliczyé zuzycie Scierniwa/ farb



5 Badania i Inspekcje oraz wady powtok a takze - Badania niszczace
skuteczna ich naprawa z optymalnym
wykorzystaniem materiatow oraz
zminimalizowaniem odpaddéw

- Badania nieniszczace

- Pomiary

- Urzadzenia do prowadzenia inspekg;ji

- Rodzaje wad powtoki



-Przyczyny powstawania wad ( Omowienie wraz z fotografiami).

- Metody napraw w sposéb ekologiczny a jak najmniejszym
wykorzystaniem materiatow.



6 BHP- prawidtowe zabezpieczenie osobiste - BHP podczas prac piaskarza
oraz minimalizowanie odpadéw

- BHP podczas prac malarza przemystowego

- Zabezpieczenia siebie i innych

7 Przygotowania sprzetu oraz miejsca do Uczestnicy beda od podstaw montowali caty sprzet do piaskowania -
oczyszczania strumieniowego- budowa podtaczali weze, dysze, kompresor, hetm piaskarski, ustawiali
piaskarni do wykorzystania obiegu odpowiednie cis$nienie i przepustowos¢ celem optymalnego

zamknigtego oraz minimalizowania zuzycia  wykorzystania Scierniwa oraz uczyli sie obiegu zamknietego
$cierniwa



8 Oczyszczanie reczne- uzywanie narzedzi oraz  Metody wielorazowego wykorzystania narzedzi- podejscie ekologiczne
dbanie o ich wielokrotne wykorzystanie

Oczyszczanie reczne szczelin oraz konstrukcji z rdzy ptatowej,
szlifowanie ostrych krawedzi.

9 Oczyszczanie strumieniowo- $cierne- nauka  Przystgpienie do pracy na skorodowanych elementach stali w
precyzyjnego ustawienia piaskarki i sprezarki kombinezonach ochronnych
by ograniczy¢ zuzycie Scierniwa oraz paliwa



1 Zabezpieczenie trudno dostepnych miejsc- Oczyszczenie z pozostatosci po piaskowaniu, zastosowanie inhibitoréow

0 uzycie materiatéw celem wieloletniego korozji, zabezpieczenie miejsc trudno dostepnych- nauka ochrony
zabezpieczenia elementow wieloletniej przed korozjg

1 Kontrola powierzchni przygotowanej do Kontrola powierzchni przygotowanej do malowania. Po oczyszczaniu

1 malowania- wady po piaskowaniu nalezy kontrolowac stopien czystosci, zanieczyszczenia jonowe,

zattuszczenia oraz zapylenia. Nauka metod ekologicznego poprawienia
wad powierzchni np. poprzez uzycie samej wody.

Nauka kontroli warunkéw klimatycznych pozwalajgcych na rozpoczecie
malowania.



1 Malowanie reczne
2

1 Przygotowanie sprzetu do malowania-
3 ustawienia pompy, minimalizacja zuzycia
materiatéw

Malowanie wyprawkowe- reczne przy uzyciu watkéw / pedzli, uzycie
wypetniacza spoin.- minimalizacja zuzycia materiatu- obliczenia
teoretycznego zuzycia

Aspekty ustawier pompy celem wydajnej pracy z niskim zuzyciem farby

Podtaczenie pompy, dobor pistoletu i dysz, sprawdzenie gotowosci do
pracy.

16



1 Malowanie natryskowe, farby Nauka malowania w spos6b zoptymalizowany celem wieloletniej 16
4 etylokrzemianowe- pozytywny wptyw dobrego ochrony przed korozjg- Malowanie natryskowe w kombinezonach
zabezpieczenia na srodowisko zabezpieczajgcych — nauka prawidtowej techniki aplikacji powtok.
Segregacja odpadéw po pracy

1 Kontrola jakosci powtok, praktyczne poprawki Ocena wizualna, mierzenie grubosci mokrej i suchej powtoki, test 2
5 wad powtok bez koniecznosci wymiany catej przyczepnosci+ walidacja
powtoki

1 Omoéwienie zagadnien najwyzszego standardu malowania
Standard Norsok M501 wraz z Epoxy L 8
6 przemystowego + walidacja

Harmonogram

Liczba pozycji harmonogramu: 30

Przedmiot / Typ Prowadzacy Data realizacji Godzina Godzina

- . . , . Liczba godzin
temat aktywnosci zajec rozpoczecia zakonczenia

Malarz

- Zajecia Damian Rélka 21-07-2026 09:00 13:00 04:00
Piaskarz

- Przerwa - 21-07-2026 13:00 14:00 01:00

Malarz-

" Zajecia Damian Rélka 21-07-2026 14:00 17:00 03:00
piaskarz

malarz-

piaskarz Zajecia DamianRélka  22-07-2026 09:00 13:00 04:00

- Przerwa - 22-07-2026 13:00 14:00 01:00

Malarz-

° Zajecia Damian Rélka 22-07-2026 14:00 17:00 03:00
piaskarz

malarz-
arz Zajecia Damian Rélka 23-07-2026 09:00 13:00 04:00



Przedmiot /
temat

Malarz-

piaskarz

malarz-
piaskarz

-

Malarz-
piaskarz

malarz-
piaskarz

oD

Malarz

- piaskarz

Norsok

@D

Norsok

malarz-
piaskarz

Co: 0

Malarz-
piaskarz

malarz-
piaskarz

Malarz-
piaskarz

Typ
aktywnosci

Przerwa

Zajecia

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Prowadzacy

Damian Rélka

Damian Rélka

Damian Rélka

Damian Rélka

Damian Rélka

Damian Rélka

Damian Rélka

Damian Rélka

Damian Rélka

Damian Rélka

Damian Rélka

Data realizacji
zajeé

23-07-2026

23-07-2026

24-07-2026

24-07-2026

24-07-2026

25-07-2026

25-07-2026

25-07-2026

26-07-2026

26-07-2026

26-07-2026

27-07-2026

27-07-2026

27-07-2026

28-07-2026

28-07-2026

28-07-2026

Godzina
rozpoczecia

13:00

14:00

09:00

13:00

14:00

09:00

13:00

14:00

09:00

13:00

14:00

09:00

13:00

14:00

09:00

13:00

14:00

Godzina
zakonczenia

14:00

17:00

13:00

14:00

17:00

13:00

14:00

17:00

13:00

14:00

17:00

13:00

14:00

17:00

13:00

14:00

17:00

Liczba godzin

01:00

03:00

04:00

01:00

03:00

04:00

01:00

03:00

04:00

01:00

03:00

04:00

01:00

03:00

04:00

01:00

03:00



Przedmiot / Typ
temat aktywnosci
malarz- Zajecia
piaskarz
26730 |2 Przerwa
Malarz- Zajecia
piaskarz
malarz- Zajecia
piaskarz
29730 |2 Przerwa
30730 & Walidacja
Podsumowanie
Rodzaj godzin

Suma godzin zegarowych ustugi

w tym suma godzin zajeé

w tym suma godzin walidaciji

w tym suma przerw

Prowadzacy

Damian Rélka

Damian Rélka

Damian Rélka

Suma godzin dydaktycznych bez przerw

Cennik

Cennik

Rodzaj ceny

Koszt przypadajacy na 1 uczestnika brutto

Data realizacji
zajeé

29-07-2026

29-07-2026

29-07-2026

30-07-2026

30-07-2026

30-07-2026

Godzina
rozpoczecia

09:00

13:00

14:00

09:00

13:00

14:00

Liczba godzin

80:00

67:00

03:00

10:00

93:15

Cena

10 300,00 PLN

Godzina
zakonczenia

13:00

14:00

17:00

13:00

14:00

17:00

Liczba godzin

04:00

01:00

03:00

04:00

01:00

03:00

Podmiot uprawniony do zwolnienia z VAT na podstawie art. 113 ust. 1 ustawy o VAT ze wzgledu na wartos$¢ sprzedazy

Koszt przypadajacy na 1 uczestnika netto

Koszt osobogodziny brutto

10 300,00 PLN

128,75 PLN



Koszt osobogodziny netto 128,75 PLN

W tym koszt walidacji brutto 1 000,00 PLN
W tym koszt walidacji netto 1 000,00 PLN
W tym koszt certyfikowania brutto 1 000,00 PLN
W tym koszt certyfikowania netto 1 000,00 PLN

Liczba godzin ustugi

Rodzaj godzin Liczba godzin
Liczba godzin zegarowych ustugi 80:00
Prowadzacy

Liczba prowadzacych: 1

121

0 Damian Rélka

‘ ' Inspektor Frosio Ivl 11, Certyfikaty: Norsok M501, Chartek- 15 lat doswiadczenia w antykorozji.
Szkolenia prowadzi od 2019 roku do teraz. tacznie przeprowadzonych szkolen ok 30 - zaréwno
indywidualnych jak i grupowych.

Informacje dodatkowe

Informacje o materiatach dla uczestnikéw ustugi

cena zawiera:
-uczestnictwo w szkoleniu

-materiaty szkoleniowe ( notes, dtugopis, katalogi, materiaty BHP niezbedne podczas zaje¢ praktycznych, ksigzka zawierajgce omawiane
tematy)

Warunki uczestnictwa

- ukoiczony 18 rok zycia

- brak przeciwskazan zdrowotnych do odbycia kursu.

Informacje dodatkowe



Mozliwos$¢ zastosowania zwolnienia z podatku VAT dla Uczestnikdw, ktérych poziom dofinansowania wynosi co najmniej 70% (na
podstawie § 3 ust. 1 pkt 14 Rozporzadzenia Ministra Finanséw z dnia 20 grudnia 2013 r. w sprawie zwolniefi od podatku od towaréw i
ustug oraz warunkéw stosowania tych zwolnien (tekst jednolity Dz.U. z 2020 ., poz. 1983)

Adres

ul. Rolnikéw 379
44-141 Gliwice

woj. Slaskie

Udogodnienia w miejscu realizacji ustugi

o darmowy parking, nawiew, ogrzewanie

Kontakt

ﬁ E-mail biuro@antykorozyjni.pl

Telefon (+48) 500 701 005

Laura Bodnar



