Mozliwos$¢ dofinansowania

Kurs spawania blach i rur spoinami 4 500,00 PLN brutto
pachwinowymi metoda TIG (141) 450000 PLN netto

| ]
KI S Numer ustugi 2026/06/16/121937/3628858
51,87 PLN netto/h

CENTRUM
KSZTALCENIA |
SZKOLENIA
SPOLKA Z © Krakéw
OGRANICZONA & Ustuga szkoleniowa
ODPOWIEDZIALNOS

ClA {8 Zajecia grupowe
ok hkkk 48/5 (D ge4a5h

2 oceny £ 05.08.2026 do 21.08.2026

[ stacjonarna

Informacje podstawowe

Kategoria
Grupa docelowa ustugi

Minimalna liczba uczestnikéw
Maksymalna liczba uczestnikow
Data zakonczenia rekrutacji

Forma prowadzenia ustugi

Podstawa uzyskania wpisu do BUR

Cel

Cel edukacyjny

51,87 PLN brutto/h

58,89 PLN cena rynkowa @

Techniczne / Metalurgia i spawalnictwo

Oferta skierowana do oséb chcacych uzyska¢ uprawnienia spawalnicze z
zakresu spawania blach i rur spoinami pachwinowymi metodag TIG (141).

10

30-07-2026

stacjonarna

Certyfikat systemu zarzgdzania jako$cig wg. 1ISO 9001:2015 (PN-EN I1SO
9001:2015) - w zakresie ustug szkoleniowych

Celem szkolenia jest nabycie wiedzy, umiejetnosci i kompetencji z zakresu spawania metoda TIG 141 stal nierdzewna i
czarna, przygotowanie do $wiadomego stosowania w produkcji przez spawacza procesu spawania 141, przy
zachowaniu odpowiednich warunkéw bezpiecznej pracy oraz przygotowanie uczestnikéw do egzaminu koricowego wg
serii norm PN-EN I1SO 9606 Wytycznych Nr W-14/1S-17 Sie¢ Badawcza tukasiewicz Gérnoslaski Instytut Technologiczny

Instytutu Spawalnictwa w Gliwicach.



Efekty uczenia sie oraz kryteria weryfikacji ich osiggniecia i Metody walidacji

Efekty uczenia sie Kryteria weryfikacji Metoda walidaciji



Efekty uczenia sie

Kategorie efektéw uczenia sie z
uwzglednieniem wiedzy, umiejetnosci i
kompetenc;ji spotecznych:

Wiedza:

Po ukonczeniu szkolenia kursant bedzie
znat i rozumiat poszerzony zbiér
elementarnych faktéw, prostych pojeé¢
oraz zaleznosci zwigzanych z
przygotowaniem i spawaniem
elementéw spoinami pachwinowymi, w
szczeg6lnosci znat:

zasady i przepisy BHP oraz ochrony
ppoz., ergonomii i ochrony srodowiska
w zakresie spawania spoinami
pachwinowymi;

budowe i zasady obstugi sprzetu i
osprzetu spawalniczego;

materiaty podstawowe i dodatkowe
stosowane w procesach spawania;
zasady i sposoby przygotowania
elementéw wykonanych z blach do
spawania spoinami pachwinowymi;
procesy technologiczne i techniki
spawania elementéw wykonanych z
blach spoinami pachwinowymi,

w réznych pozycjach spawania;

zasady i metody oceny wizualnej ztagczy
spawanych spoinami pachwinowymi.
Umiejetnosci

Po ukonczeniu szkolenia kursant bedzie
wykonywat proste zadania zwigzane z
przygotowywaniem i spawaniem
elementéw spoinami pachwinowymi, w
szczegolnosci potrafit:

przestrzega¢ przepiséw i zasad BHP
oraz ochrony ppoz., ergonomii i ochrony
$Srodowiska w zakresie spawania
spoinami pachwinowymi;

obstugiwacé urzadzenia, sprzet i osprzet
spawalniczy;

dobiera¢ materiaty podstawowe i
dodatkowe stosowane w procesach
spawania;

przygotowywac elementy wykonane z
blach do spawania spoinami
pachwinowymi przez oczyszczenie w
obszarze spawania, dopasowanie i
sczepianie ich;

wykonywac ztagcza spawane spoinami
pachwinowymi w réznych pozycjach
spawania;

ocenia¢ wizualnie wykonane ztgcza
spawane.

Kompetencje spoteczne:

Kryteria weryfikacji Metoda walidacji

Egzamin Konicowy uczestnik kursu Wywiad swobodny
realizuje po zaliczeniu wszystkich

kolejno realizowanych wg programu

pozycji spawania. Egzamin Koricowy

dotyczacy czesci teoretycznej i

praktycznej sktadany jest przed

Komisja, ktorej przewodniczacy

upowazniony jest przez Instytut

Spawalnictwa.



Efekty uczenia sie Kryteria weryfikacji Metoda walidacji
Po ukoriczeniu szkolenia kursant
bedzie:

wykonywat ustalone zadania w
zakresie prac spawalniczych,
pracowat i wspétpracowat w
zorganizowanych warunkach pod
kierunkiem innych oséb,

ocenial swoje dziatania w zakresie
spawania oraz ponosit
odpowiedzialno$¢ za ich skutki

Kwalifikacje

Kompetencje

Ustuga prowadzi do nabycia kompetenciji.

Warunki uznania kompetencji

Pytanie 1. Czy dokument potwierdzajacy uzyskanie kompetencji lub wyraznie z nim powigzane inne dokumenty
zZwigzane ze wsparciem zawierajg opis efektéw uczenia sie?

TAK

Pytanie 2. Czy dokument lub wyraZnie z nim powigzane inne dokumenty zwigzane ze wsparciem potwierdzaja, ze
walidacja zostata przeprowadzona w oparciu o zdefiniowane w efektach uczenia sie kryteria ich weryfikacji i zgodnie z
zaplanowanymi metodami walidac;ji?

TAK

Pytanie 3. Czy dokument lub wyraznie z nim powigzane inne dokumenty zwigzane ze wsparciem potwierdzaja
zastosowanie rozwigzan zapewniajacych rozdzielenie proceséw ksztatcenia i szkolenia od walidacji?

TAK

Program

Program szkolenia zostat zatwierdzony przez Sie¢ Badawczg tukasiewicz Instytut Spawalnictwa.

Harmonogram

Liczba pozycji harmonogramu: 71



Przedmiot /
temat

Bezpieczenst
wo i higiena
pracy, p.poz.,
ochrona
srodowiska

am-

Spawalnosé
stali

Przeglad

proceséw
spawania

en-

Zastosowanie
pradu
elektrycznego
do spawania
tukowego

Urzadzenia
spawalnicze

Materiaty
dodatkowe do
spawania

-

Oznaczanie i
wymiarowanie
spoin, typowe
pozycje
spawania

11271 B

Przygotowyw
anie ztaczy do
spawania

Typ
aktywnosci

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Zajecia

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Prowadzacy

Zbigniew
Gatka

Zbigniew
Gatka

Zbigniew
Gatka

Marek
Komenda

Marek
Komenda

mgr inz.
Pawet
ZBROJA

mgr inz.
Pawet
ZBROJA

Marek
Komenda

Data realizacji
zajeé

05-08-2026

05-08-2026

05-08-2026

05-08-2026

05-08-2026

05-08-2026

05-08-2026

06-08-2026

06-08-2026

06-08-2026

06-08-2026

06-08-2026

Godzina
rozpoczecia

08:00

10:00

10:30

11:30

12:30

13:00

14:00

08:00

10:00

10:30

12:30

13:00

Godzina
zakonczenia

10:00

10:30

11:30

12:30

13:00

14:00

15:00

10:00

10:30

12:30

13:00

15:00

Liczba godzin

02:00

00:30

01:00

01:00

00:30

01:00

01:00

02:00

00:30

02:00

00:30

02:00



Przedmiot /
temat

Niezgodnosci
spawalnicze

om-

Kwalifikowani
e spawaczy

Zajecia

praktyczne -
spawanie
metoda TIG
(141)

-

Zajecia

praktyczne -
spawanie
metoda TIG
(141)

(o B

Zajecia

praktyczne -
spawanie
metoda TIG
(141)

Zajecia

praktyczne -
spawanie
metoda TIG
(141)

Zajecia
praktyczne -
spawanie
metoda TIG
(141)

em-

Typ
aktywnosci

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Przerwa

Prowadzacy

Zbigniew
Gatka

Zbigniew
Gatka

Marek Omyta

Marek Omyta

Marek Omyta

Marek Omyta

Marek Omyta

Data realizacji
zajeé

07-08-2026

07-08-2026

07-08-2026

10-08-2026

10-08-2026

10-08-2026

10-08-2026

10-08-2026

11-08-2026

11-08-2026

11-08-2026

11-08-2026

Godzina
rozpoczecia

08:00

10:00

10:30

08:00

10:00

10:30

12:30

13:00

08:00

10:00

10:30

12:30

Godzina
zakonczenia

10:00

10:30

12:30

10:00

10:30

12:30

13:00

15:00

10:00

10:30

12:30

13:00

Liczba godzin

02:00

00:30

02:00

02:00

00:30

02:00

00:30

02:00

02:00

00:30

02:00

00:30



Przedmiot /
temat

Zajecia

praktyczne -
spawanie
metoda TIG
(141)

Zajecia

praktyczne -
spawanie
metoda TIG
(141)

-

Zajecia

praktyczne -
spawanie
metoda TIG
(141)

em-

Zajecia
praktyczne -
spawanie
metoda TIG
(141)

Zajecia

praktyczne -
spawanie
metoda TIG
(141)

em-

EEFE#2D Zajecia
praktyczne -
spawanie
metoda TIG
(141)

em-

Zajecia
praktyczne -
spawanie
metoda TIG
(141)

Typ
aktywnosci

Zajecia

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Prowadzacy

Marek Omyta

Marek Omyta

Marek Omyta

Marek Omyta

Marek Omyta

Marek Omyta

Marek Omyta

Data realizacji
zajeé

11-08-2026

12-08-2026

12-08-2026

12-08-2026

12-08-2026

12-08-2026

13-08-2026

13-08-2026

13-08-2026

13-08-2026

13-08-2026

Godzina
rozpoczecia

13:00

08:00

10:00

10:30

12:30

13:00

08:00

10:00

10:30

12:30

13:00

Godzina
zakonczenia

15:00

10:00

10:30

12:30

13:00

15:00

10:00

10:30

12:30

13:00

15:00

Liczba godzin

02:00

02:00

00:30

02:00

00:30

02:00

02:00

00:30

02:00

00:30

02:00



Przedmiot /
temat

Zajecia

praktyczne -
spawanie
metoda TIG
(141)

am-

Zajecia

praktyczne -
spawanie
metoda TIG
(141)

Zajecia

praktyczne -
spawanie
metoda TIG
(141)

@m-

Zajecia

praktyczne -
spawanie
metoda TIG
(141)

om-

Zajecia

praktyczne -
spawanie
metoda TIG
(141)

Zajecia
praktyczne -
spawanie
metoda TIG
(141)

s B

Zajecia

praktyczne -
spawanie
metoda TIG
(141)

-

Typ
aktywnosci

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Przerwa

Prowadzacy

Marek Omyta

Marek Omyta

Marek Omyta

Marek Omyta

Marek Omyta

Marek Omyta

Marek Omyta

Data realizacji
zajeé

14-08-2026

14-08-2026

14-08-2026

17-08-2026

17-08-2026

17-08-2026

17-08-2026

17-08-2026

18-08-2026

18-08-2026

18-08-2026

18-08-2026

Godzina
rozpoczecia

08:00

10:00

10:30

08:00

10:00

10:30

12:30

13:00

08:00

10:00

10:30

12:30

Godzina
zakonczenia

10:00

10:30

12:30

10:00

10:30

12:30

13:00

15:00

10:00

10:30

12:30

13:00

Liczba godzin

02:00

00:30

02:00

02:00

00:30

02:00

00:30

02:00

02:00

00:30

02:00

00:30



Przedmiot /
temat

Zajecia

praktyczne -
spawanie
metoda TIG
(141)

Zajecia
praktyczne -
spawanie
metoda TIG
(141)

am-

Zajecia

praktyczne -
spawanie
metoda TIG
(141)

am-

CEE#AD Zajecia
praktyczne -
spawanie
metoda TIG
(141)

em-

Zajecia

praktyczne -
spawanie
metoda TIG
(141)

Zajecia

praktyczne -
spawanie
metoda TIG
(141)

(5. B

€ 2aiccin

praktyczne -
spawanie
metoda TIG
(141)

em-

Typ
aktywnosci

Zajecia

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Przerwa

Prowadzacy

Marek Omyta

Marek Omyta

Marek Omyta

Marek Omyta

Marek Omyta

Marek Omyta

Marek Omyta

Data realizacji
zajeé

18-08-2026

19-08-2026

19-08-2026

19-08-2026

19-08-2026

19-08-2026

19-08-2026

19-08-2026

20-08-2026

20-08-2026

20-08-2026

20-08-2026

Godzina
rozpoczecia

13:00

08:00

09:30

09:45

11:15

11:35

13:05

13:30

08:00

09:30

09:45

11:15

Godzina
zakonczenia

15:00

09:30

09:45

11:15

11:35

13:05

13:30

15:00

09:30

09:45

11:15

11:35

Liczba godzin

02:00

01:30

00:15

01:30

00:20

01:30

00:25

01:30

01:30

00:15

01:30

00:20



Przedmiot / Typ Prowadzacy Data realizacji Godzina Godzina

-~ ., . , . Liczba godzin
temat aktywnosci zajeé rozpoczecia zakorczenia

Zajecia

praktyczne -

spawanie Zajecia Marek Omyta 20-08-2026 11:35 13:05 01:30
metoda TIG

(141)

- Przerwa - 20-08-2026 13:05 13:30 00:25

Zajecia

praktyczne -

spawanie Zajecia Marek Omyta 20-08-2026 13:30 15:00 01:30
metoda TIG

(141)

Zajecia

praktyczne -

spawanie Zajecia Marek Omyta 21-08-2026 08:00 09:30 01:30
metoda TIG

(141)

- Przerwa - 21-08-2026 09:30 09:40 00:10

Zajecia

praktyczne -

spawanie Zajecia Marek Omyta 21-08-2026 09:40 11:10 01:30
metoda TIG

(141)

- Przerwa - 21-08-2026 11:10 11:30 00:20

Zajecia

praktyczne -

spawanie Zajecia Marek Omyta 21-08-2026 11:30 13:00 01:30
metoda TIG

(141)

- Przerwa - 21-08-2026 13:00 13:10 00:10

Zajecia

praktyczne -

spawanie Zajecia Marek Omyta 21-08-2026 13:10 14:40 01:30
metoda TIG

(141)

- Przerwa - 21-08-2026 14:40 15:00 00:20

- Walidacja - 21-08-2026 15:00 15:45 00:45

Podsumowanie



Rodzaj godzin Liczba godzin

Suma godzin zegarowych ustugi 86:45
w tym suma godzin zajeé 74:00
w tym suma godzin walidacji 00:45
w tym suma przerw 12:00
Suma godzin dydaktycznych bez przerw 99:30
Cennik
Cennik
Rodzaj ceny Cena
Koszt przypadajacy na 1 uczestnika brutto 4 500,00 PLN

Podmiot uprawniony do zwolnienia z VAT na podstawie art. 43 ust. 1 ustawy o VAT

Koszt przypadajacy na 1 uczestnika netto 4 500,00 PLN
Koszt osobogodziny brutto 51,87 PLN
Koszt osobogodziny netto 51,87 PLN

Liczba godzin ustugi

Rodzaj godzin Liczba godzin
Liczba godzin zegarowych ustugi 86:45
Prowadzgcy

Liczba prowadzacych: 4

1z4

o Zbigniew Gatka

‘ ' Szkoty Pedagogicznej — Wydziat Humanistyczny w zakresie pedagogiki opiekuriczo -
wychowawczej, specjalnos¢ nauczycielska
+ Posiada udokumentowane formalne przygotowanie pedagogiczne - Absolwent Wyzszej Szkoty



Pedagogicznej

w Krakowie

+ Ukonczyt nastepujace kursy/seminaria:

1. pn. ,Zmiany zasad egzaminowania spawaczy w znowelizowanej normie EN 287 - 1:2004"
wydane przez Instytut Spawalnictwa w Gliwicach,

2. pn. ,Bezpieczenstwo pracy w spawalnictwie — prawo i praktyka wydane przez Instytut
Spawalnictwa w Gliwicach

3. pn. ,\Wytwarzanie i eksploatacja spawanych urzadzen cisnieniowych wedtug wymagan Unii
Europejskiej” wydane przez Stowarzyszenie Inzynieréw i Technikow Mechanikéw Polskich

4. pn. ,Problemy jakosci konstrukcji spawanych w budownictwie

i przemysle wg norm europejskich” wydane przez Stowarzyszenie Inzynieréw i Technikéw
Mechanikéw Polskich

5. pn. ,Zastosowanie technik informatycznych w spawalnictwie Internet — oprogramowanie
inzynierskie” wydane przez Stowarzyszenie Inzynieréw i Technikéw Mechanikéw Polskich

6. pn. ,Zasady i wymagania dotyczgce egzaminowania spawaczy wg PN-EN287 z uwzglednieniem
zmian wprowadzonych w 1997r." wydane przez Instytut Spawalnictwa w Gliwicach

7. pn.: "Jakos¢ ztgczy spawanych w oparciu o badania nieniszczace” wydane przez Instytut
Spawalnictwa w Gliwicach

8. ,Korozja potgczen spawanych i jej wptyw na bezpieczeristwo eksploatacji Urzad Dozoru
Technicznego

Posiada wieloletnie udokumentowane doswiadczenie zawodowe w prowadzeniu szkolen: od 1993

224

Marek Komenda

+ Wyksztatcenie srednie

« Ukonczyt kurs dla instruktorow spawalniczych dla uzyskania certyfikatu kompetencji:
Europejskiego Instruktora Spawalniczego — EWP (150 godz.) metoda 135/131 wydane przez Instytut
Spawalnictwa w Gliwicach

+ Dyplom Miedzynarodowego Inzyniera Spawalnika wydany przez Instytut Spawalnictwa w Gliwicach
+ Ksigzka spawacza wydana przez Instytut Spawalnictwa w Gliwicach

- Swiadectwo Instruktora uprawniajgce do prowadzenia szkolenia praktycznego spawaczy
ponadpodstawowych wydane przez Instytut Spawalnictwa w Gliwicach

+ Posiada przygotowanie pedagogiczne

« Ukonczony kurs pedagogiczny wydane przez Osrodek Szkolenia Zawodowego HTS SA
Zatrudniony na stanowisku: Samodzielnego instruktora praktycznej nauki spawania. Posiada
wieloletnie doswiadczenie w prowadzeniu szkolen spawaczy.

Przeprowadzenie:
Zajecia praktyczne — Spawacz metoda TIG (141)

3z4

Marek Omyta

+ Wyksztatcenie srednie

+ Dyplom Policealnego Studium Zawodowego — Studium Elektroniczne

w Kielcach — uzyskany tytut technik elektronik

0 specjalnosci radiotechnika

i telewizja

« Instruktor praktycznej nauki spawania

+ Posiada przygotowanie pedagogiczne - ukonczony kurs pedagogiczny wydane przez Osrodek
Szkolenia Zawodowego HTS SA



+ Ksigzka spawacza wydana przez Instytut Spawalnictwa w Gliwicach
Zatrudniony na stanowisku: Samodzielnego instruktora praktycznej nauki spawania. Posiada
wieloletnie doswiadczenie w prowadzeniu szkolen spawaczy.

Przeprowadzenie:
Zajecia praktyczne — Spawacz metoda TIG (141)

4z4

mgr inz. Pawet ZBROJA

¥ Wyksztatcenie wyzsze: Absolwent Akademii Gérniczo — Hutniczej w Krakowie — Wydziat Inzynierii
Metali i Informatyki Przemystowej, kierunek: Inzynieria Materiatowa, specjalnosé¢: Inzynieria
Spajania, uzyskany tytut magistra inzyniera

N Certyfikat Miedzynarodowego Inzyniera Spawalnika (INTERNATIONAL WELDING ENGINEER) o nr
PL/IWE-1206/2012 wydany przez Instytut Spawalnictwa w Gliwicach.

¥ Zaswiadczenie o nr 38/IWE/2011 o uczestnictwie w kursie podyplomowym dla inzynieréw dla
uzyskania dyplomu Miedzynarodowego Inzyniera Spawalnika — IWE

¥ Posiada Licencje nr 552/LE/2025 wazng do 31.12.2025r. wystawiona przez Sie¢ Badawczg -
Instytut Spawalnictwa w Gliwicach, uprawniajgcg do egzaminowania i okresowej weryfikacji
spawaczy.

¥ Ksigzka spawacza wydana przez Instytut Spawalnictwa w Gliwicach

i Posiada udokumentowane formalne przygotowanie pedagogiczne — zaswiadczenie o ukonczeniu
kursu pedagogicznego dla wyktadowcow

Informacje dodatkowe

Informacje o materiatach dla uczestnikéw ustugi

LITERATURA:

A WON =

Warszawa, 2006.

O 0 N o »

. Pilarczyk J., Pilarczyk J. Spawanie i napawanie elektryczne metali. Wydawnictwo Slask, Katowice, 1996

. Pierozek B., Lassocinski J. Spawanie tukowe w ostonach gazowych; Wydawnictwa Naukowo Techniczne WNT, Warszawa 1987

. Praca zbiorowa Poradnik inzyniera. Spawalnictwo. WNT, Warszawa 2003

. Praca zbiorowa Technika spawalnicza w praktyce. Poradnik inzyniera, konstruktora i technologa. Wydawnictwo VERLAG DASHOFER,

. Praca zbiorowa Technologia spawania i napawania stali, staliwa i zeliwa. Instytut Spawalnictwa, Gliwice, 1996.

. Leon Mistur Szkolenie spawaczy gazowych i tukowych elektrodami otulonymi wedtug programéw krajowych

. i miedzynarodowych (1IW), Wydawnictwo ,KaBe”, Krosno, 2006.

. Rozporzadzenie Ministra Gospodarki z dnia 27 kwietnia 2000 r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy przy pracach spawalniczych.
. Normy: PN-EN 287-1, PN-EN ISO 9606-1, PN-EN ISO 15609-1, PN-EN ISO 4063, PN-EN ISO 6520-1, PN-EN ISO 5817 i wiele innych

SRODKI / POMOCE DYDAKTYCZNE - WYPOSAZENIE:

Pomoce dydaktyczne: plansze, modele, filmy, folie

Wykaz wyposazenia lokalu (sprzet): sprzet znajdujacy sie w salach szkoleniowych jest wtasnoscig Centrum Ksztatcenia i Szkolenia Sp. z

0.0.

Sala wyktadowa 207:

e e« Magnetowid szt. 1
e Rzutnik pisma szt. 1
¢ Wideoprojektor szt. 1

e Laptop szt. 1
e Telewizor szt. 1

e Sprzet DVD szt. 1



e Tablica szt. 1
e Ekranszt. 1

Warsztaty:

e o Spawarka inwentorowa TIG szt. 1
e Przytbica szt. 1
e Nakolanniki szt. 1
¢ Rekawice spawalnicze szt. 1
e Fartuch skérzany szt. 1
e Okulary ochronne szt. 1

Warunki uczestnictwa

¢ Stan zdrowia - Przydatno$¢ zdrowotna potwierdzona zaswiadczeniem lekarskim
¢ Ukoriczone 18 lat.

Adres

ul. Tadeusza Sendzimira 1
31-752 Krakow

woj. matopolskie

Szkolenie teoretyczne:
Lokal na terenie Krakowa. Sala Wyktadowa nr 207 - osiedle Ztotej Jesieni 2,31-826 Krakéw

Szkolenie praktyczne:
Lokal na terenie Krakowa. Warsztat Spawalniczy — ul. Tadeusza Sendzimira 4, 30-969 Krakow

Udogodnienia w miejscu realizacji ustugi
o Klimatyzacja
o Wi
e Laboratorium komputerowe

e Sale wyktadowe umozliwiajgce zachowanie rezimu sanitarnego.

Kontakt

ﬁ E-mail agnieszka.knitter@ckis.krakow.pl

Telefon (+48) 694 144 758

AGNIESZKA KNITTER-KUS



