Mozliwos$¢ dofinansowania

Kurs Spawacz metoda TIG (141) 3 000,00 PLN brutto

3 000,00 PLN netto
37,50 PLN brutto/h
37,50 PLN netto/h
58,89 PLN cena rynkowa @

Numer ustugi 2026/06/15/38998/3628458

Centrum
Doskonalenia
Umiejetnosci Ewa

© Jarocin

& Ustuga szkoleniowa

Jaworska [ stacjonarna

* %k kK 50/5 {2 Zajecia grupowe
®© 80:00h

124 oceny

5 03.08.2026 do 13.08.2026

Informacje podstawowe

Kategoria Techniczne / Metalurgia i spawalnictwo

Szkolenie dedykowane jest osobom dorostym, ktére ukonczyty 18 rok
Grupa docelowa ustugi zycia i chca zdoby¢ lub poszerzyé swoje umiejetnosci oraz uprawnienia w
zakresie spawania metoda TIG (141).

Minimalna liczba uczestnikow 2
Maksymalna liczba uczestnikéw 10

Data zakonczenia rekrutacji 31-07-2026
Forma prowadzenia ustugi stacjonarna

Certyfikat systemu zarzgdzania jakos$cig wg. ISO 9001:2015 (PN-EN 1SO

Podstawa uzyskania wpisu do BUR . .
9001:2015) - w zakresie ustug szkoleniowych

Cel

Cel edukacyjny

Celem ustugi jest przygotowanie uczestnikéw do samodzielnego wykonywania prac spawalniczych metoda TIG (141)
oraz pracy w zawodzie spawacza Ustuga prowadzi do uzyskania kwalifikacji potwierdzanych egzaminem oraz wydaniem
Swiadectwa kwalifikacyjnego zgodnego z PN-EN ISO 9606 oraz wpisu do ksigzeczki spawacza.

Efekty uczenia sie oraz kryteria weryfikacji ich osiaggniecia i Metody walidacji



Efekty uczenia sie

identyfikuje zagrozenia oraz stosuje
zasady BHP w spawalnictwie

analizuje czynniki wptywajace na
spawalnos¢ stali

rozréznia procesy spawania oraz ich
zastosowanie

charakteryzuje parametry pradu
spawania i ich wptyw na proces

dobiera urzadzenia oraz materiaty
dodatkowe do procesu spawania

interpretuje dokumentacjg techniczna
oraz oznaczenia spoin

organizuje stanowisko pracy i
przygotowuje materiat do spawania

wykonuje operacje ciecia materiatu

wykonuje napawanie oraz spoiny
pachwinowe

wykonuje spoiny w réznych pozycjach
spawania

kontroluje jako$¢ wykonanych spoin

pracuje zgodnie z dokumentacja
technologiczna

stosuje zasady bezpieczenstwa
podczas wykonywania prac
spawalniczych

Kursant pracuje w zespole
spawalniczym oraz przestrzega zasad
organizacji stanowiska pracy

Kryteria weryfikacji

wskazuje min. 3 zagrozenia oraz
dobiera srodki ochrony indywidualnej

wskazuje wptyw sktadu chemicznego,
temperatury i grubos$ci materiatu

przyporzadkowuje metody TIG,
MIG/MAG, MMA do zastosowan

wskazuje wptyw natezenia i napiecia na
jakos¢ spoiny

przyporzadkowuje Zrédta pradu i
materiaty dodatkowe do zastosowan

odczytuje symbole spoin i
dokumentacje WPS

przygotowuje stanowisko zgodnie z
BHP oraz wykonuje przygotowanie
zlaczy

wykonuje ciecie zgodnie z linig i
parametrami technologicznymi

wykonuje spoiny zgodnie z
wymaganiami (ciggtosé, ksztatt,
przetop)

dobiera parametry i technike spawania
do pozyciji i grubosci materiatu

identyfikuje niezgodnosci i ocenia ich
wptyw na jakos¢

realizuje zadania zgodnie z instrukcja
WPS

stosuje $rodki ochrony i bezpieczne
techniki pracy

wspotpracuje z innymi uczestnikami
przy przygotowaniu stanowiska i
realizacji zadania

Metoda walidacji

Test teoretyczny

Test teoretyczny

Test teoretyczny

Test teoretyczny

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Obserwacja w warunkach rzeczywistych



Kwalifikacje

Kwalifikacje niewlaczone do ZSK

Uznane kwalifikacje

Pytanie 2. Czy wydany dokument jest potwierdzeniem nabycia kwalifikacji lub uzyskania uprawnien zawodowych
nadawanych przez organy wtadz publicznych lub instytutéw badawczych, lub samorzadéw zawodowych, lub

samorzaddéw gospodarczych na podstawie odrebnych przepisow?

TAK

Sie¢ Badawcza tukasiewicz — Gornoslaski Instytut Technologiczny — Centrum Spawalnictwa

Informacje

Nazwa Podmiotu prowadzacego walidacje

Nazwa Podmiotu certyfikujagcego

Program

Program nauczania szkolenia obejmuje:

e o cze$C teoretyczng - 16 jednostek dydaktycznych teoretycznych godzinom zegarowym,

Sie¢ Badawcza tukasiewicz — Gérnoslaski Instytut Technologiczny —
Centrum Spawalnictwa

Sie¢ Badawcza tukasiewicz — Gérnoslaski Instytut Technologiczny -
Centrum Spawalnictwa

¢ czes¢ praktyczna - 64 jednostek szkoleniowych praktycznych

Harmonogram

Liczba pozycji harmonogramu: 31

Przedmiot / Typ

temat aktywnosci
PRI Zajecia

I Zajecia
teoretyczne

(2231 9 Przerwa
PRI Zajecia

I Zajecia
teoretyczne

FPEID Zajecia

Zajecia
teoretyczne

- Przerwa

Prowadzacy

Piotr
Jaworski

Piotr
Jaworski

Piotr
Jaworski

Data realizacji
zajeé

03-08-2026

03-08-2026

03-08-2026

04-08-2026

04-08-2026

Godzina
rozpoczecia

08:00

12:00

13:15

08:00

12:00

Godzina
zakonczenia

12:00

13:15

16:00

12:00

13:15

Liczba godzin

04:00

01:15

02:45

04:00

01:15



Przedmiot /
temat

Zajecia

praktyczne

Zajecia

praktyczne

-

Zajecia

praktyczne

I Zeiecia

praktyczne

(11231 |

Zajecia

praktyczne

D Zeiccia

praktyczne
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IEFEI Zajecia
praktyczne

Zajecia

praktyczne
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[EEER Zajecia
praktyczne

Zajecia

praktyczne

@

@R Zaiscia

praktyczne

€D Zaiccia

praktyczne

N
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N
w
=
]

Typ
aktywnosci

Zajecia

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Zajecia

Przerwa

Prowadzacy

Piotr
Jaworski

Piotr
Jaworski

Piotr
Jaworski

Piotr
Jaworski

Piotr
Jaworski

Piotr
Jaworski

Piotr
Jaworski

Piotr
Jaworski

Piotr
Jaworski

Piotr
Jaworski

Piotr
Jaworski

Piotr
Jaworski

Data realizacji
zajeé

04-08-2026

05-08-2026

05-08-2026

05-08-2026

06-08-2026

06-08-2026

06-08-2026

07-08-2026

07-08-2026

07-08-2026

08-08-2026

08-08-2026

08-08-2026

09-08-2026

09-08-2026

09-08-2026

10-08-2026

10-08-2026

Godzina
rozpoczecia

13:15

08:00

12:00

13:15

08:00

12:00

13:15

08:00

12:00

13:15

08:00

12:00

13:15

08:00

12:00

13:15

08:00

12:00

Godzina
zakonczenia

16:00

12:00

13:15

16:00

12:00

13:15

16:00

12:00

13:15

16:00

12:00

13:15

16:00

12:00

13:15

16:00

12:00

13:15

Liczba godzin

02:45

04:00

01:15

02:45

04:00

01:15

02:45

04:00

01:15

02:45

04:00

01:15

02:45

04:00

01:15

02:45

04:00

01:15



Przedmiot / Typ Data realizacji Godzina Godzina

L. Prowadzacy . X , i Liczba godzin
temat aktywnosci zajeé rozpoczecia zakonczenia
Zajecia L Piotr
Zajecia . 10-08-2026 13:15 16:00 02:45
praktyczne Jaworski
PRI Zajecia Piotr
e Zajecia , 11-08-2026 08:00 12:00 04:00
praktyczne Jaworski
- Przerwa - 11-08-2026 12:00 13:15 01:15
Zajecia L. Piotr
Zajecia X 11-08-2026 13:15 16:00 02:45
praktyczne Jaworski
PEPEIN Zajecia Piotr
e Zajecia , 12-08-2026 08:00 12:00 04:00
praktyczne Jaworski
20731 | Przerwa - 12-08-2026 12:00 13:15 01:15
Zajecia L Piotr
Zajecia . 12-08-2026 13:15 15:00 01:45
praktyczne Jaworski
- Walidacja - 13-08-2026 08:00 09:00 01:00
Podsumowanie
Rodzaj godzin Liczba godzin
Suma godzin zegarowych ustugi 80:00
w tym suma godzin zaje¢ 66:30
w tym suma godzin walidacji 01:00
w tym suma przerw 12:30
Suma godzin dydaktycznych bez przerw 90:00
Cennik
Cennik
Rodzaj ceny Cena
Koszt przypadajacy na 1 uczestnika brutto 3 000,00 PLN

Podmiot uprawniony do zwolnienia z VAT na podstawie art. 43 ust. 1 ustawy o VAT



Koszt przypadajacy na 1 uczestnika netto 3 000,00 PLN

Koszt osobogodziny brutto 37,50 PLN
Koszt osobogodziny netto 37,50 PLN
W tym koszt walidacji brutto 400,00 PLN
W tym koszt walidacji netto 400,00 PLN
W tym koszt certyfikowania brutto 400,00 PLN
W tym koszt certyfikowania netto 400,00 PLN

Liczba godzin ustugi

Rodzaj godzin Liczba godzin
Liczba godzin zegarowych ustugi 80:00
Prowadzacy

Liczba prowadzacych: 1

1z1

O Piotr Jaworski

‘ ' wyksztatcenie inzynier Mechaniki i Budowy Maszyn z uprawnieniami spawalniczymi, Pedagog

Informacje dodatkowe

Informacje o materiatach dla uczestnikow ustugi

Materiaty dydaktyczne zostang przygotowane przez prowadzacego i rozdane uczestnikom.
Materiaty dydaktyczne i sprzet wykorzystywany podczas zaje¢:

e materiaty spawalnicze

e prébki spawalnicze

* gazy

¢ tablice dydaktyczne i normy

e przyrzady pomiarowe: suwmiarka
e instrukcje BHP

e przyktadowe WPS

e materiaty szkoleniowe



Adres

ul. Bolestawa Chrobrego 42
63-200 Jarocin

woj. wielkopolskie

Zajecia teoretyczne w Jarocinie ul. Bolestawa Chrobrego 42. Zajecia praktyczne w Jarocinie ul. Kazimierza Wielkiego 89

Udogodnienia w miejscu realizacji ustugi
e Klimatyzacja
o Wi

e Laboratorium komputerowe

Kontakt

ﬁ E-mail pjawor1@op.pl

Telefon (+48) 605 990 401

Piotr Jaworski



