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:L/) Operator obrabiarek sterowanych
numerycznie (kod zawodu 722308)

Numer ustugi 2026/06/13/199414/3624708
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robocom.pl ROBERT
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& Ustuga szkoleniowa
Brak ocen dla tego dostawcy

¥ stacjonarna

{2 Zajecia grupowe

®© 53:15h

£ 16.09.2026 do 30.09.2026

Informacje podstawowe

6 519,00 PLN brutto
5300,00 PLN netto
122,42 PLN brutto/h
99,53 PLN netto/h
166,67 PLN cena rynkowa @

Kategoria Techniczne / Mechanika i mechatronika

Szkolenie skierowane jest do oséb dorostych (powyzej 18. roku zycia),
ktore chca zdoby¢ lub rozszerzyé¢ kwalifikacje zawodowe w zakresie
obstugi i podstaw programowania obrabiarek sterowanych numerycznie

(CNC).

W szczegdlnosci szkolenie adresowane jest do:

Grupa docelowa ustugi

e e 0s6b zainteresowanych poznaniem podstaw obrébki skrawaniem
oraz technologii CNC,

e operatorow maszyn, technologéw i programistow CNC chcacych

poszerzyé swoje kompetencje,

e pracownikéw produkcyjnych planujgcych rozwéj zawodowy,
¢ 0s06b planujacych przekwalifikowanie zawodowe i podjecie pracy w
branzy przemystowej w zakresie obstugi maszyn sterowanych

numerycznie.

Minimalna liczba uczestnikéw 6
Maksymalna liczba uczestnikow 14

Data zakonczenia rekrutacji 15-09-2026
Forma prowadzenia ustugi stacjonarna

Certyfikat systemu zarzadzania jakos$cig wg. ISO 9001:2015 (PN-EN 1SO

Podstawa uzyskania wpisu do BUR

9001:2015) - w zakresie ustug szkoleniowych



Cel

Cel edukacyjny

Celem szkolenia jest przygotowanie uczestnikéw do obstugi, konserwacji oraz podstaw programowania obrabiarek CNC.
Uczestnicy analizuja rysunki techniczne, przygotowujag proces obrébki i wykonujg elementy. Po kursie wykonujg zadania
operatora CNC (KZiS 722308). Ustuga prowadzi do nabycia kompetencji podlegajgcych walidaciji (test i zadanie
praktyczne) potwierdzonych dokumentem.

Efekty uczenia sie oraz kryteria weryfikacji ich osiaggniecia i Metody walidacji

Efekty uczenia sie

Charakteryzuje budowe oraz rodzaje
obrabiarek sterowanych numerycznie

Rozréznia materiaty obrabiane oraz
dobiera narzedzia i parametry
skrawania

Charakteryzuje zasady bezpieczenstwa
i higieny pracy podczas obstugi
obrabiarek CNC

Analizuje dokumentacje technologiczna
i rysunek techniczny elementu

Organizuje stanowisko pracy do obrébki
CNC

Kryteria weryfikacji

- rozr6znia podstawowe typy obrabiarek
CNC (tokarka, frezarka, centrum
obrébcze)

- identyfikuje podstawowe zespoty
obrabiarki (wrzeciono, prowadnice, stot
roboczy, magazyn narzedzi)

- wyjasnia funkcje uktadu sterowania
CNC

- rozroéznia podstawowe materiaty
stosowane w obrébce (stal, aluminium,
tworzywa)

- dobiera narzedzia skrawajace do
rodzaju materiatu

- okresla podstawowe parametry
skrawania (predkos$¢ skrawania, posuw,
gtebokos¢ skrawania)

- identyfikuje zagrozenia wystepujace
podczas pracy na obrabiarkach CNC

- wskazuje srodki ochrony indywidualnej
stosowane przy obrébce

- opisuje procedury bezpiecznego
uruchamiania i zatrzymywania maszyny

- rozréznia podstawowe oznaczenia na
rysunku technicznym

- identyfikuje wymiary i tolerancje
elementu

- interpretuje informacje technologiczne
potrzebne do wykonania elementu

- przygotowuje stanowisko pracy
zgodnie z zasadami BHP

- dobiera narzedzia oraz materiaty do
wykonania zadania

- kontroluje poprawno$¢ przygotowania
maszyny przed rozpoczeciem pracy

Metoda walidacji

Test teoretyczny

Test teoretyczny

Test teoretyczny

Test teoretyczny

Obserwacja w warunkach rzeczywistych



Efekty uczenia sie

Mocuje obrabiany przedmiot na stole
obrabiarki CNC

Ustawia narzedzia oraz wprowadza
korekcje narzedziowe

Wprowadza dane technologiczne i
program CNC do sterownika maszyny

Monitoruje proces obrdbki oraz reaguje

na nieprawidtowosci

Kontroluje jako$¢ wykonanego
elementu przy uzyciu narzedzi
pomiarowych

Wykonuje czynnosci konserwacyjne i
porzadkowe przy obrabiarce CNC

Kwalifikacje

Kompetencje

Ustuga prowadzi do nabycia kompetenciji.

Warunki uznania kompetenciji

Kryteria weryfikacji

- dobiera odpowiedni sposéb
mocowania detalu - montuje przedmiot
w uchwycie lub przyrzadzie mocujagcym
- kontroluje stabilnos¢ i prawidtowosé
zamocowania

- montuje narzedzia w oprawkach lub
gtowicy narzedziowej

- ustawia punkty referencyjne narzedzi -
wprowadza korekcje dtugosci i
promienia narzedzia

- wezytuje program CNC do sterownika
maszyny - edytuje wybrane parametry
programu

- kontroluje poprawnos$¢ danych
technologicznych

- uruchamia program obrébczy

- obserwuje przebieg procesu obrébki
- zatrzymuje maszyne w przypadku
wystapienia nieprawidlowosci

- dobiera odpowiednie przyrzady
pomiarowe (suwmiarka, mikrometr)

- wykonuje pomiar wymiaréw elementu
- ocenia zgodnos¢ wykonania elementu
z dokumentacja technologiczna

- usuwa widry i zanieczyszczenia ze
stanowiska pracy

- kontroluje stan narzedzi i elementéw
roboczych maszyny

- przygotowuje maszyne do
zakonczenia pracy

Metoda walidacji

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Pytanie 1. Czy dokument potwierdzajacy uzyskanie kompetencji lub wyraznie z nim powigzane inne dokumenty
Zwigzane ze wsparciem zawierajg opis efektéw uczenia sie?

TAK

Pytanie 2. Czy dokument lub wyraZnie z nim powigzane inne dokumenty zwigzane ze wsparciem potwierdzaja, ze
walidacja zostata przeprowadzona w oparciu o zdefiniowane w efektach uczenia sie kryteria ich weryfikacji i zgodnie z

zaplanowanymi metodami walidac;ji?



TAK

Pytanie 3. Czy dokument lub wyraznie z nim powigzane inne dokumenty zwigzane ze wsparciem potwierdzaja
zastosowanie rozwigzan zapewniajacych rozdzielenie proceséw ksztatcenia i szkolenia od walidac;ji?

TAK

Program

Program jest realizowany w godzinach zegarowych.
System dolicza przerwy w czas trwania szkolenia.
Walidacja:

,Walidacja zgodna z opisem zawodu KZiS 722308, przeprowadzana przez osobe posiadajgca kwalifikacje zawodowe i doswiadczenie
dydaktyczne”

W ramach ustugi szkoleniowej zastosowano dwie metody walidacji efektéw uczenia sie: test teoretyczny oraz obserwacje w warunkach
rzeczywistych podczas wykonywania zadania praktycznego.

Test teoretyczny przeprowadzany jest pod koniec szkolenia w formie pisemnej i obejmuje zagadnienia dotyczace budowy obrabiarek
CNC, zasad BHP, podstaw programowania CNC oraz parametréw obrébki.

Druga metoda walidacji jest obserwacja w warunkach rzeczywistych, polegajaca na ocenie wykonania zadania praktycznego. Uczestnik
przygotowuje stanowisko pracy, mocuje materiat, wprowadza program lub dane technologiczne do obrabiarki CNC, uruchamia proces
obrébki oraz dokonuje kontroli wykonanego elementu przy uzyciu przyrzadéw pomiarowych. Osoba prowadzgca walidacje ocenia
poprawnos¢ wykonywanych czynnosci zgodnie z przyjetymi kryteriami weryfikacji efektéw uczenia sie.

Program :

12 godzin zajec¢ teoretycznych
35 godzin zaje¢ praktycznych
3 godziny walidacja

Program szkolenia zostat opracowany zgodnie z opisem zawodu ,Operator obrabiarek sterowanych numerycznie” (kod zawodu 722308)
okreslonym w Klasyfikacji Zawodow i Specjalnosci dostepnej na stronie https://psz.praca.gov.pl/

Program zostat opracowany przez zespét doswiadczonych nauczycieli i ekspertéw z zakresu obrabiarek sterowanych numerycznie, we
wspotpracy z zaktadami przemystowymi naszego regionu, co gwarantuje jego praktyczny charakter oraz dostosowanie do aktualnych
potrzeb rynku pracy. Program uzyskat pozytywne opinie pracodawcoéw, co potwierdza jego wysoka jakos¢ oraz zgodnos¢ z wymaganiami
branzy.

Zakres szkolenia obejmuje przygotowanie stanowiska pracy, dobér narzedzi i materiatéw, programowanie CNC, ustawianie parametréw
obrébki, nadzorowanie procesu obrébki, kontrole jakosci oraz konserwacje obrabiarek CNC zgodnie z opisem zawodu KZiS 722308.

Zakres
L T t zaied Liczba
p- emat zajec (teoria / godzin
praktyka)
1 Budowa i rodzaje obrabiarek sterowanych numerycznie Teoria 1
2 Materiaty obrabiane — wtasciwosci, dobdr narzedzi i parametréw skrawania Teoria 2

3 Przestrzeganie przepiséw bhp i ppoz. podczas obstugi maszyn i urzadzen Teoria 1
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12

13

14

15

16

17

18

19

20

21

Przygotowywanie stanowiska pracy:
- zaznajamianie sie z rysunkiem technicznym lub wzorcem,

- przygotowywanie narzedzi do pracy

Ustawianie parametréw i nadzorowanie pracy obrabiarek sterowanych numerycznie;

Podstawy programowania maszyn CNC (kody G i M)

Nastawianie parametréw pracy poszczegoélnych narzedzi w gtowicy obrabiarki

Mocowanie obrabianych przedmiotéw na stole w uchwytach-ktach, na tarczy i katownikach;

Ustalanie korekcji poszczegdlnych narzedzi zamocowanych w gtowicy, w zaleznosci od naddatku i
innych czynnikéw wptywajacych na doktadnos$é obrébki;

Oprogramowanie CAM - wprowadzenie i zastosowanie w praktyce

Wprowadzanie danych technologicznych i ustawianie parametréw obrébki

Weczytywanie, edytowanie i weryfikacja programéw CNC

Uruchamianie i zatrzymywanie obrabiarek

Przeprowadzenie symulacji prébnej, nadzér procesu i korekta btedéw

Wykonywanie elementéw zgodnie z dokumentacja technologiczna

Przeprowadzanie miedzyoperacyjnej kontroli procesu obrébki

Wykrywanie nieprawidtowosci w pracy obrabiarek i usuwanie drobnych usterek, naprawa obrabiarek
po odpowiednim przeszkoleniu

Obstugiwanie przyrzaddw i aparatury pomiarowej do sprawdzania jakos$ci wykonanej obrébki
(doktadnosé¢ ksztattow, wymiardw itp.)

Czyszczenie i konserwowanie obstugiwanych maszyn, urzadzen i przyrzadow

Walidacja test teoretyczny — 1 godzina

Walidacja obserwacje w warunkach rzeczywistych

( zadanie praktyczne) — 2 godziny

Teoria

Teoria

Teoria

Praktyka

Praktyka

Praktyka

Praktyka

Praktyka

Praktyka

Praktyka

Praktyka

Praktyka

Praktyka

Praktyka

Praktyka

Praktyka

Test

Praktyka

10



Harmonogram

Liczba pozycji harmonogramu: 39

Przedmiot / Typ Data realizacji Godzina Godzina . .
L. Prowadzacy . X , X Liczba godzin
temat aktywnosci zajeé rozpoczecia zakoriczenia

Budowa

i rodzaje
obrabiarek
sterowanych
numerycznie
(1h),
Materiaty
obrabiane -
wtasciwosci,
dobér
narzedzi i
parametrow
skrawania (2

Zajecia Robert Hajder 16-09-2026 15:00 18:00 03:00

2239 M Przerwa - 16-09-2026 18:00 18:15 00:15

Przestrzegani
e przepiséw
bhp i ppoz.
podczas
obstugi
maszyn i
urzadzen (1 h)

Zajecia Robert Hajder 16-09-2026 18:15 19:15 01:00

Przygotowyw
anie
stanowiska
pracy:
zaznajamiani
esiez Zajecia Robert Hajder 17-09-2026 15:00 18:00 03:00
rysunkiem
technicznym
lub wzorcem,
przygotowywa
nie narzedzi
do pracy (3 h)

5239 Przerwa - 17-09-2026 18:00 18:15 00:15



Przedmiot /
temat

Ustawianie
parametrow i
nadzorowanie
pracy
obrabiarek
sterowanych
numerycznie

(1h)

Ustawianie
parametréw i
nadzorowanie
pracy
obrabiarek
sterowanych
numerycznie
(1h),
Podstawy
programowan
ia maszyn
CNC - kody G
iM(2h)

a3

Podstawy
programowan
ia maszyn
CNC - kody G
iM(1h)

Nastawianie
parametrow
pracy
poszczegdlny
ch narzedziw
gtowicy
obrabiarki (1
h),
Mocowanie
obrabianych
przedmiotéw
na stole w
uchwytach-
ktach, na
tarczy i
katownikach
(2h)

s

Typ
aktywnosci

Zajecia

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Zajecia

Przerwa

Prowadzacy

Robert Hajder

Robert Hajder

Robert Hajder

Robert Hajder

Data realizacji
zajeé

17-09-2026

18-09-2026

18-09-2026

18-09-2026

19-09-2026

19-09-2026

Godzina
rozpoczecia

18:15

15:00

18:00

18:15

09:00

12:00

Godzina
zakonczenia

19:15

18:00

18:15

19:15

12:00

12:15

Liczba godzin

01:00

03:00

00:15

01:00

03:00

00:15



Przedmiot /
temat

Ustalanie
korekcji
poszczegolny
ch narzedzi
zamocowanyc
h w gtowicy
obrabiarki (1
h)

Ustalanie
korekciji
poszczegolny
ch narzedzi
zamocowanyc
h w gtowicy
obrabiarki (1
h),
Oprogramowa
nie CAM -
wprowadzenie
i
zastosowanie
w praktyce (2
h)

-

Oprogramowa
nie CAM -
wprowadzenie
i
zastosowanie
w praktyce (1
h)

Oprogramowa
nie CAM -
wprowadzenie
i
zastosowanie
w praktyce (1
h),
Wprowadzani
e danych
technologiczn
ych i
ustawianie
parametrow
obrébki (2 h)

@3-

Typ
aktywnosci

Zajecia

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Zajecia

Przerwa

Prowadzacy

Robert Hajder

Robert Hajder

Robert Hajder

Robert Hajder

Data realizacji
zajeé

19-09-2026

21-09-2026

21-09-2026

21-09-2026

22-09-2026

22-09-2026

Godzina
rozpoczecia

12:15

15:00

18:00

18:15

15:00

18:00

Godzina
zakonczenia

13:15

18:00

18:15

19:15

18:00

18:15

Liczba godzin

01:00

03:00

00:15

01:00

03:00

00:15



Przedmiot /
temat

Wczytywanie,
edytowanie i
weryfikacja
programow
CNC (1 h)

Weczytywanie,
edytowanie i
weryfikacja
programéw
CNC (1 h),
Uruchamianie
i
zatrzymywani
e obrabiarek
2h

Uruchamianie
i
zatrzymywani
e obrabiarek

(1h)

Przeprowadze
nie symulacji
prébne;j,
nadzér
procesu i
korekta
btedéw (3 h)

Wykonywanie
elementéw
zgodnie z
dokumentacja
technologiczn

a(1h)

Wykonywanie
elementéw
zgodnie z
dokumentacja
technologiczn

a(2h)

Typ
aktywnosci

Zajecia

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Zajecia

Prowadzacy

Robert Hajder

Robert Hajder

Robert Hajder

Robert Hajder

Robert Hajder

Robert Hajder

Data realizacji
zajeé

22-09-2026

23-09-2026

23-09-2026

23-09-2026

24-09-2026

24-09-2026

24-09-2026

25-09-2026

Godzina
rozpoczecia

18:15

15:00

18:00

18:15

15:00

18:00

18:15

15:00

Godzina
zakonczenia

19:15

18:00

18:15

19:15

18:00

18:15

19:15

17:00

Liczba godzin

01:00

03:00

00:15

01:00

03:00

00:15

01:00

02:00



Przedmiot /
temat

@B

Wykonywanie
elementéw
zgodnie z
dokumentacja
technologiczn

a(2h)

Wykonywanie
elementéw
zgodnie z
dokumentacja
technologiczn

a(2h)

Wykonywanie
elementéw
zgodnie z
dokumentacja
technologiczn

a(2h)

Wykonywanie
elementéw
zgodnie z
dokumentacja
technologiczn
a(1h),
Przeprowadza
nie
miedzyoperac
yjnej kontroli
procesu
obraébki (2 h)

aB-

Wykrywanie
nieprawidtow
osci w pracy
obrabiarek i
usuwanie
drobnych
usterek (1 h)

Typ
aktywnosci

Przerwa

Zajecia

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Prowadzacy

Robert Hajder

Robert Hajder

Robert Hajder

Robert Hajder

Robert Hajder

Data realizacji
zajeé

25-09-2026

25-09-2026

26-09-2026

26-09-2026

26-09-2026

28-09-2026

28-09-2026

28-09-2026

Godzina
rozpoczecia

17:00

17:15

09:00

11:00

11:15

09:00

12:00

12:15

Godzina
zakonczenia

17:15

19:15

11:00

11:15

13:15

12:00

12:15

13:15

Liczba godzin

00:15

02:00

02:00

00:15

02:00

03:00

00:15

01:00



Przedmiot /
temat

Obstugiwanie
przyrzadéw i
aparatury
pomiarowej
do
sprawdzania
jakosci
wykonanej
obraébki (2 h)

En-

Czyszczeniei
konserwowan
ie
obstugiwanyc
h maszyn,
urzadzen i
przyrzadow (1
h)

Typ
aktywnosci

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Walidacja

Przerwa

Walidacja

Podsumowanie

Rodzaj godzin

Suma godzin zegarowych ustugi

w tym suma godzin zaje¢

w tym suma godzin walidacji

w tym suma przerw

Prowadzacy

Robert Hajder

Robert Hajder

Suma godzin dydaktycznych bez przerw

Cennik

Data realizacji
zajeé

29-09-2026

29-09-2026

29-09-2026

30-09-2026

30-09-2026

30-09-2026

Godzina
rozpoczecia

15:00

17:00

17:15

15:00

16:00

16:15

Liczba godzin

53:15

47:00

03:00

03:15

66:30

Godzina
zakonczenia

17:00

17:15

18:15

16:00

16:15

18:15

Liczba godzin

02:00

00:15

01:00

01:00

00:15

02:00

Jezeli korzystasz z dofinansowania i ustuga stanowi ustuge ksztatcenia zawodowego lub przekwalifikowania
zawodowego wraz z ustuga lub dostawa towarow $cisle zwigzang z ustugami ksztatcenia zawodowego lub
przekwalifikowania zawodowego to mozesz mie¢ mozliwo$é skorzystania za zwolnienia z podatku VAT na



podstawie art. 43 ust. 1 pkt 29 lit. c ustawy z dnia 11 marca 2024 r. o podatku od towaréw i ustug, jesli ustuga w
catosci jest finansowana ze srodkéw publicznych lub § 3 ust. 1 pkt 14 rozporzadzenia Ministra Finanséw z dnia
20 grudnia 2013 r. w sprawie zwolnien od podatku od towaréw i ustug oraz warunkéw stosowania tych zwolnieri w
przypadku, gdy ustuga jest finansowana w co najmniej 70% ze srodkéw publicznych.

Cennik
Rodzaj ceny Cena
Koszt przypadajacy na 1 uczestnika brutto 6 519,00 PLN
Koszt przypadajacy na 1 uczestnika netto 5300,00 PLN
Koszt osobogodziny brutto 122,42 PLN
Koszt osobogodziny netto 99,53 PLN

Liczba godzin ustugi

Rodzaj godzin Liczba godzin
Liczba godzin zegarowych ustugi 53:15
Prowadzgcy

Liczba prowadzacych: 1

O
M

1z1

Robert Hajder

Wyksztatcenie:

Student 1l roku Politechniki Rzeszowskiej, kierunek: Zarzadzanie i Inzynieria Produkcji (od 2023 1.)
Absolwent Technikum Mechanicznego, specjalnos¢: Obrébka skrawaniem, tytut: Technik mechanik

Doswiadczenie zawodowe:

Nauczyciel praktycznej nauki zawodu ,programowanie ,obstuga maszyn CNC w systemach
sinumerik , handenhain oraz fanuc. symulatoréw MTS ,handenhain.

Ponad 10 lat praktyki w branzy obrobki skrawaniem, w tym:

obstuga i programowanie tokarek TUG56MN, TAE35, TAE45N (Sinumerik 410) oraz frezarek Dosan
(Fanuc),

programowanie i praca na FAMOT-Gildemeister 650, Chiron MILL2000, Gildemeister EKO1350
(Sinumerik 410/440D),

obstuga prasy TRUBEND — TRUMPF i maszyny do obrébki blach PEDDINGHAUS HSFDB-C,
konserwacja, ustawianie geometrii maszyn, kalibracja punktéw referencyjnych, kontrola jakosci
detali.



Doswiadczenie dydaktyczne:

Prowadzenie zaje¢ praktycznych i instruktazy z zakresu obstugi i programowania obrabiarek CNC,
rysunku technicznego, metrologii warsztatowej oraz BHP. Doswiadczenie w szkoleniu operatoréw w
systemach Sinumerik i Fanuc.

Specjalizacja:

Obstuga i programowanie tokarek oraz frezarek CNC,
Dobér narzedzi, parametréw i proceséw obrobczych,
Rysunek techniczny, metrologia, organizacja pracy,
BHP w procesach obrébki skrawaniem.

Umiejetnosci techniczne:

Systemy sterowania: Sinumerik 410/440/840D, Fanuc,
Programowanie ISO i parametryczne,

Ustawianie, pomiary i konserwacja maszyn CNC,
Znajomosé proceséw obrébki metali, CAD/CAM (podstawy).

Informacje dodatkowe

Informacje o materiatach dla uczestnikow ustugi

Uczestnik kursu otrzyma materiaty szkoleniowe w postaci prezentacji, materiatéw ¢wiczeniowych oraz przyktadowych programéw CNC
wykorzystywanych podczas zaje¢ praktycznych.

Cena ustugi nie obejmuje kosztéw niezwigzanych bezposrednio z ustuga rozwojowa, w szczegdlnosci kosztow srodkéw trwatych
przekazywanych przedsiebiorcom lub pracownikom przedsiebiorcy, a takze kosztéw dojazdu, zakwaterowania oraz wyzywienia
uczestnikow.

Ustuga prowadzi do nabycia kompetencji potwierdzonych:
+Zaswiadczenie o ukonczeniu szkolenia zawierajgce efekty uczenia si¢” - zgodnie z zasadami BUR
,Certyfikat potwierdzajgcy nabycie kompetencji operatora CNC”

Dokumenty wydawane przez podmiot realizujgcy ustuge rozwojowa po pozytywnym przej$ciu walidacji

Warunki uczestnictwa

Warunkiem przystapienia do kursu jest:

e o ukonczenie 18 roku zycia,
e posiadanie co najmniej wyksztatcenia podstawowego,
 brak przeciwwskazan zdrowotnych do udziatu w szkoleniu praktycznym przy obstudze maszyn.

Uczestnicy powinni posiadaé podstawowe umiejetnosci postugiwania sie narzedziami pomiarowymi oraz podstawowg znajomos¢
rysunku technicznego

Informacje dodatkowe

Ustuga nie jest $wiadczona przez Operatora/Partnera Operatora ani podmiot z nimi powigzany (kapitatlowo lub osobowo) oraz nie jest
realizowana przez podmiot bedacy jednoczesnie uczestnikiem ustug o zblizonej tematyce w ramach tego samego projektu.

Zwolnienie z VAT:

e W przypadku, gdy ustuga rozwojowa bedzie finansowana w co najmniej 70% ze $rodkéw publicznych, zgodnie z § 3 ust. 1 pkt 14
rozporzadzenia Ministra Finanséw z dnia 20 grudnia 2013 r. w sprawie zwolnier od podatku od towaréw i ustug oraz warunkéw



stosowania tych zwolnien, ustuga korzysta ze zwolnienia z podatku VAT.

» W takiej sytuacji wystawiona zostanie faktura ze stawka ,zw.”, a cena ustugi bedzie okreslona w kwocie netto (bez doliczonego
podatku VAT).

Adres

ul. Adama Mickiewicza 67
37-300 Lezajsk

woj. podkarpackie

Pracownia CNC praktycznej nauki zawodu w Zespole Szkdt Technicznych w Lezajsku im. Tadeusza Kosciuszki

Udogodnienia w miejscu realizacji ustugi
o Wii

Kontakt

ﬁ E-mail kontakt@irobocom.pl

Telefon (+48) 513 255904

ROBERT MARUSZAK



