Mozliwos$¢ dofinansowania

Kurs Operator Programista CNC (obstuga i 3 299,00 PLN brutto

programowanie obrabiarek CNC) 3299,00 PLN netto
51,55 PLN brutto/h

51,55 PLN netto/h
266,67 PLN cena rynkowa @

~~ril-
wa WUIMETIKO  Numer ustugi 2026/06/09/25332/3614157

NUMERIKA SPOLKA
Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOS

© Wroctaw

& Ustuga szkoleniowa

clA [ stacjonarna

ok de Kk 46/5 {2 Zajecia grupowe
®© 64:00h

67 ocen

£ 04.07.2026 do 11.07.2026

Informacje podstawowe

Kategoria Techniczne / Pozostate techniczne

Szkolenie adresujemy do:

e Operatoréw obrabiarek CNC

e Operatoréw obrabiarek manualnych chcacych zmieni¢ stanowisko
pracy na obrabiarki CNC

Grupa docelowa ustugi e Programistéw i technologédw CNC chcacych poszerzy¢ swoje

kompetencje

e Pracownikéw produkcyjnych

e 0s6b poszukujacych pracy w branzy CNC

¢ 0s6b zainteresowanych poszerzeniem lub od$wiezeniem zagadnien
zwigzanych z obrébkg CNC

Minimalna liczba uczestnikow 2
Maksymalna liczba uczestnikéw 2
Data zakonczenia rekrutacji 02-07-2026
Forma prowadzenia ustugi stacjonarna

Certyfikat systemu zarzgdzania jako$cig wg. ISO 9001:2015 (PN-EN 1SO

Podstawa uzyskania wpisu do BUR . .
9001:2015) - w zakresie ustug szkoleniowych

Cel

Cel edukacyjny



,Kurs Operator Programista CNC (obstuga i programowanie obrabiarek CNC)"przygotowuje uczestnika do samodzielnej
obstugi i programowania obrabiarek sterowanych numerycznie CNC, wykonywania detali zgodnie z dokumentacja
techniczng, doboru parametréw obrobki oraz kontroli jakosci wykonanych elementdéw z wykorzystaniem narzedzi
pomiarowych.

Efekty uczenia sie oraz kryteria weryfikacji ich osiaggniecia i Metody walidacji

Efekty uczenia sie

Obstuguje obrabiarki sterowane
numerycznie CNC

Programuje obrabiarki CNC zgodnie z
dokumentacjg techniczng

Dobiera oraz ustawia narzedzia
obrébcze

Kryteria weryfikacji

rozréznia elementy budowy obrabiarek
CNC

ustawia baze maszyny i przedmiotu

dobiera tryby pracy obrabiarki

uruchamia i zatrzymuje obrabiarke
zgodnie z procedurg

monitoruje prace obrabiarki podczas
wykonywania programu

interpretuje dokumentacje techniczng

tworzy program obrébczy z
wykorzystaniem kodéw 1ISO

stosuje interpolacje liniowa i kotowa

dobiera parametry obrébki do materiatu
i narzedzia

koryguje btedy sktadniowe programu
CNC

dobiera narzedzia do rodzaju obrébki

ustawia narzedzia w gtowicy obrabiarki

wykonuje pomiar narzedzi

wprowadza korekcje narzedziowe

kontroluje zuzycie narzedzi

Metoda walidacji

Test teoretyczny

Test teoretyczny

Test teoretyczny

Test teoretyczny

Test teoretyczny

Test teoretyczny

Test teoretyczny

Test teoretyczny

Test teoretyczny

Test teoretyczny

Test teoretyczny

Test teoretyczny

Test teoretyczny

Test teoretyczny

Test teoretyczny



Efekty uczenia sie Kryteria weryfikacji Metoda walidacji

dobiera przyrzady pomiarowe do

Test teoretyczn
rodzaju detalu yezny

wykonuje pomiary detalu Test teoretyczny

Wykonuje kontrole jakosci detali poréwnuje wyniki pomiaréw z

Test teoretyczn
dokumentacja techniczna yezny

identyfikuje odchylenia wymiarowe Test teoretyczny
ocenia jako$¢ wykonania detalu Test teoretyczny
stosuje srodki ochrony indywidualnej Test teoretyczny

organizuje stanowisko pracy zgodnie z

Test teoretyczn
zasadami bezpieczenstwa yezny

L . . identyfikuje zagrozenia podczas pracy z
Organizuje stanowisko pracy zgodnie z Test teoretyczny

zasadami BHP i PPOZ obrabiarkami CNC

stosuje procedury bezpieczenstwa
. Test teoretyczny
podczas obstugi maszyn

utrzymuje porzadek na stanowisku
pracy

Test teoretyczny

Kwalifikacje

Kwalifikacje niewlaczone do ZSK

Uznane kwalifikacje
Pytanie 3. Czy dokument jest certyfikatem wydawanym przez miedzynarodowe instytucje?

TAK

Strona internetowa Instytucji Certyfikujgcej: https://www.tuvsud.com/pl-pl

Strona internetowa Instytucji Walidujacej: https://numerika.pl/

Informacje

Nazwa Podmiotu prowadzacego walidacje Numerika Sp. z o.0.

TUV SUD POLSKA Sp. z 0.0. TUV SUD Polska oferuje certyfikacje,
szkolenia i audyty w zakresie jakosci, bezpieczenstwa i zgodnosci z
normami. Dziata od 1997 r., wspiera rozwoj firm zgodnie z przepisami i
standardami miedzynarodowymi. Ustugi dla MSP i duzych firm.

Nazwa Podmiotu certyfikujacego



Program

Szkolenie adresujemy do:

e Operatoréw obrabiarek CNC

e Operatoréw obrabiarek manualnych chcacych zmieni¢ stanowisko pracy na obrabiarki CNC

¢ Programistéw i technologéw CNC chcacych poszerzyé swoje kompetencje

e Pracownikéw produkcyjnych

e Osobb poszukujacych pracy w branzy CNC

e Osobb zainteresowanych poszerzeniem lub od$wiezeniem zagadnien zwigzanych z obrébkg CNC

taczna liczba godzin ustugi: 64 godzin zegarowych

zajecia teoretyczne: 32 godzin zegarowych

zajecia praktyczne: 32 godzin zegarowych

Zajecia odbywaja sie w godzinach zegarowych, a przerwy sa wliczone w czas kursu.
Szkolenie realizowane jest w formie stacjonarne;.

Pierwsze 4 dni kursu obejmuje nauka podstaw obrébki skrawaniem oraz programowania. Aby lepiej przygotowa¢ kursantéw do praktyki
i zwiekszy¢ efektywnos¢ szkolenia podczas zaje¢ wszystkie zagadnienia oméwione sa na przyktadach i éwiczone z wykorzystaniem
symulatoréw.

Dzien 1

¢ Rysunek techniczny w obrébce skrawaniem

¢ Przyktady dokumentacji technicznej

¢ Kartezjanski uktad wspoétrzednych - teoria i éwiczenia
e Okreslanie punktow charakterystycznych konturow

¢ Wstep do technologii obrébki skrawaniem

¢ Sinumerik — ¢wiczenia w symulatorze (ISO, ShopTurn)
¢ Pisanie programéw na toczenie z rysunkéw

¢ Sinumerik — kontynuacja éwiczen

Dzien 2

e Tokarstwo — technologia

e Budowa i kinematyka tokarki « Narzedzia tokarskie i geometria
e Materiaty narzedziowe i ich charakterystyka

¢ MKS - maszynowy uktad wspétrzednych

e WKS - uktad wspétrzednych przedmiotu

¢ Wymiarowanie absolutne, inkrementalne i biegunowe
e Struktura programu ISO + Nagtéwek programu

e AdresyT,D, S, M, F

¢ Dobdr parametréw technologicznych

¢ Panel Sinumerik - oméwienie

» Cwiczenia w symulatorze

e Sinumerik — ¢éwiczenia i programowanie toczenia

Dzien 3

e Frezarstwo — technologia

e Budowa i kinematyka frezarki

¢ Narzedzia frezarskie i geometria

¢ MKS frezarki

e WKS frezarski

» Heidenhain iTNC 530 - ¢wiczenia (ISO, Klartext, kontury)
¢ Pisanie programéw frezowania

Dzien 4

e Wyznaczanie WKS



¢ Interpolacja liniowa (GO, G1)

* Interpolacja kotowa (R/CR oraz I,J,K/U,V,W)
¢ Interpolacja w uktadzie biegunowym

¢ Ptaszczyzny robocze (G17-G19)

e Pomiar narzedzi

¢ Korektory narzedziowe (D)

e Jednostki parametréw obrébki

e Dobér parametréw obrébki

e Heidenhain — éwiczenia praktyczne

Dopiero wyposazeni w praktyczng wiedze uczestnicy kursu rozpoczynajg szkolenie na przemystowych obrabiarkach jako praktykanci.
Zajecia prowadzone sg rownolegle w dwéch grupach przez dwéch instruktoréw. Kazdy z uczestnikéw ma dostep do obrabiarki podczas
szkolenia. Aby usamodzielni¢ kursantéw kazdy z nich wykonuje poszczegélne éwiczenia pod okiem prowadzgcego. Przed rozpoczeciem
zaje¢ kursanci przechodzg podstawowy, stanowiskowy instruktaz BHP prowadzony przez specjaliste.

Kursanci dzieleni sa na dwie grupy, dla ktérych przygotowany jest ten sam, ponizszy zakres programowy. Grupy wymieniaja sie
stanowiskami przy obrabiarkach w potowie czesci praktycznej tj. na poczatku zajeé¢ w dniu 7.

Dzien 5

e EcoMill 600V DMG Mori

e BHP stanowiskowe

* Podstawowa obstuga maszyny
¢ Panel sterowania

e Tryby: JOG, MDI, AUTO

e Tabela narzedzi i WKS

e Pomiar narzedzi (manualny/sonda)
 Korekcje promienia (D)

e Pomiar baz detalu

¢ Sonda pomiarowa

e Cykle obrébkowe

e Programowanie wg rysunku

Dzien 6

e Programowanie z cyklami i podprogramami

e Kontury dowolne - kalkulator Sinumerik

¢ Kieszenie, czopy

e Cykle: ptaszczyzny, kieszenie, gwinty, wiercenie itd.
e Pomiar detali i korekcja programéw

¢ Programowanie zaawansowane wg rysunku

Dzien 7

e Egzamin

e Hyundai WIA 230LMA -

e BHP -

e Podstawowa obstuga

¢ Panel Fanuc 32i

e Tryby JOG, MDI, SBK

e Korekcje narzedzia

e Pomiary detali i korekcje

e Doboér parametréw

e Pisanie programéw z rysunku
e Hyundai WIA - zajecia praktyczne

Dzien 8

¢ Cykle obrébkowe (zew./wew. toczenie, gwinty, wiercenie, frezowanie napedzane itp.)
e Tworzenie i stosowanie podprogramow

¢ Wielokrotne wywotanie podprograméw (P)

e Zaawansowane programy z rysunku

Walidacja realizowana jest w formie:

¢ testu teoretycznego sprawdzajgcego wiedze uczestnika



Harmonogram

Liczba pozycji harmonogramu: 41

Przedmiot / Typ
temat aktywnosci

Rysunek
techniczny w
obrébce
skrawaniem,
dokumentacja
techniczna,
uktad
wspétrzednyc
h

Zajecia

- Przerwa

Cwiczenia z
rysunkami
technicznymi,
okreslanie
punktow
charakterysty Zajecia
cznych
konturéw,
wstep do
technologii
obrobki
skrawaniem

- Przerwa

Sinumerik -
¢éwiczenia na
symulatorze,
programowan
ie ISO oraz
ShopTurn,
pisanie
programow
toczenia

Zajecia

Tokarstwo -

technologia

obrébki,

budowa i Zajecia
kinematyka

tokarki,

narzedzia

tokarskie

Prowadzacy

Michat
Witkowski

Michat
Witkowski

Michat
Witkowski

Michat
Witkowski

Data realizacji
zajec

04-07-2026

04-07-2026

04-07-2026

04-07-2026

04-07-2026

05-07-2026

Godzina
rozpoczecia

08:00

10:00

10:30

13:30

14:00

08:00

Godzina
zakonczenia

10:00

10:30

13:30

14:00

16:00

10:00

Liczba godzin

02:00

00:30

03:00

00:30

02:00

02:00



Przedmiot /
temat

@

Materiaty
narzedziowe,
uktady
wspétrzednyc
h MKS i WKS,
wymiarowanie
absolutne i
inkrementalne

-

Struktura
programu ISO,
adresyTD S
M F, dobor
parametrow
technologiczn
ych,
éwiczenia
Sinumerik

Frezarstwo —
technologia
obrébki,
budowa i
kinematyka
frezarki,
narzedzia
frezarskie
Michat
Witkowsk

@

Geometria
frezarki, uktad
wspétrzednyc
h przedmiotu
obrabianego,
Heidenhain
iTNC 530

-

Typ
aktywnosci

Przerwa

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Przerwa

Prowadzacy

Michat
Witkowski

Michat
Witkowski

Michat
Witkowski

Michat
Witkowski

Data realizacji
zajeé

05-07-2026

05-07-2026

05-07-2026

05-07-2026

06-07-2026

06-07-2026

06-07-2026

06-07-2026

Godzina
rozpoczecia

10:00

10:30

13:30

14:00

08:00

10:00

10:30

13:30

Godzina
zakonczenia

10:30

13:30

14:00

16:00

10:00

10:30

13:30

14:00

Liczba godzin

00:30

03:00

00:30

02:00

02:00

00:30

03:00

00:30



Przedmiot / Typ

temat aktywnosci

Cwiczenia
praktyczne,
programowan
ie ISO,
Klartext oraz
dowolne
kontury

Zajecia

Wyznaczanie

WKS,

interpolacja

liniowa i Zajecia
kotowa,

ptaszczyzny

robocze G17

G18G19

- Przerwa

LEFZAN Pomiar

narzedzi,

korektory

narzedziowe, Zajecia
deklarowanie
jednostek i
parametrow

obrébki

- Przerwa

Cwiczenia
praktyczne i
rogramowan .
:)e f?ezowania Zajecia
na podstawie
rysunkéw

technicznych

Frezarskie
centrum
przemystowe
DMG Mori
EcoMill 600V
ze

Zajecia

sterowaniem
Sinumerik
840D

- Przerwa

Prowadzacy

Michat
Witkowski

Michat
Witkowski

Michat
Witkowski

Michat
Witkowski

Michat
Witkowski

Data realizacji

zajeé

06-07-2026

07-07-2026

07-07-2026

07-07-2026

07-07-2026

07-07-2026

08-07-2026

08-07-2026

Godzina
rozpoczecia

14:00

08:00

10:00

10:30

13:30

14:00

08:00

10:00

Godzina
zakonczenia

16:00

10:00

10:30

13:30

14:00

16:00

10:00

10:30

Liczba godzin

02:00

02:00

00:30

03:00

00:30

02:00

02:00

00:30



Przedmiot /
temat

Pomiar

narzedzia -
manualny i
automatyczny
z
wykorzystanie
m sondy,
kompensacja
promienia
narzedzia,
modyfikacja
korektoréw
narzedziowyc
h (D)

em-

D oye

obrébkowe i
sposoby ich
wykorzystania
, planowanie i
programowan
ie procesow
obrébki na
podstawie
rysunku
technicznego

Frezarskie
centrum
przemystowe
DMG Mori
EcoMill 600V
ze
sterowaniem
Sinumerik
840D

ezD-

taczenie
dowolnych
konturéw
(kieszenie,
czopy)

em-

Typ
aktywnosci

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Przerwa

Prowadzacy

Michat
Witkowski

Michat
Witkowski

Michat
Witkowski

Michat
Witkowski

Data realizacji
zajeé

08-07-2026

08-07-2026

08-07-2026

09-07-2026

09-07-2026

09-07-2026

09-07-2026

Godzina
rozpoczecia

10:30

13:30

14:00

08:00

10:00

10:30

13:30

Godzina
zakonczenia

13:30

14:00

16:00

10:00

10:30

13:30

14:00

Liczba godzin

03:00

00:30

02:00

02:00

00:30

03:00

00:30



Przedmiot /
temat

Programowan
ie w oparciu o
zaawansowan
e rysunki
techniczne,
dobér
parametrow
obrébki,
éwiczenia
praktyczne
przy
obrabiarce
CNC

am-

Tokarskie
centrum
obrébcze
Hyundai WIA
230LMA ze
sterowaniem
Fanuc Oi
(Manual
Guide)

ez

Kompensacja
promienia
narzedziai
korektory,
pomiar
narzedzi
manualny
oraz z
wykorzystanie
m sondy

em-

Typ
aktywnosci

Zajecia

Walidacja

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Przerwa

Prowadzacy

Michat
Witkowski

Michat
Witkowski

Michat
Witkowski

Data realizacji
zajeé

09-07-2026

10-07-2026

10-07-2026

10-07-2026

10-07-2026

10-07-2026

Godzina
rozpoczecia

14:00

08:00

09:00

10:00

10:30

13:30

Godzina
zakonczenia

16:00

09:00

10:00

10:30

13:30

14:00

Liczba godzin

02:00

01:00

01:00

00:30

03:00

00:30



Przedmiot /
temat

Sposoby
pomiaréw
detali i
korekcja
programow,
dobér
parametrow
skrawania,
pisanie
programéw na
podstawie
rysunkéw
technicznych

Tokarskie
centrum
obrébcze
Hyundai WIA
230LMA ze
sterowaniem
Fanuc 0i
(Manual
Guide)

em-

Wiercenie z
uzyciem
narzedzi
napedzanych,
sposoby
tworzenia i
wykorzystywa
nia
podprogramé
w, wielokrotne
wywotywanie
podprogramé
w (P),
programowan
ie w oparciu o
zaawansowan
e rysunki
techniczne

@

Typ
aktywnosci

Zajecia

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Przerwa

Prowadzacy

Michat
Witkowski

Michat
Witkowski

Michat
Witkowski

Data realizacji
zajeé

10-07-2026

11-07-2026

11-07-2026

11-07-2026

11-07-2026

Godzina
rozpoczecia

14:00

08:00

10:00

10:30

13:30

Godzina
zakonczenia

16:00

10:00

10:30

13:30

14:00

Liczba godzin

02:00

02:00

00:30

03:00

00:30



Przedmiot / Typ

Prowadzac
temat aktywnosci acy

Precyzyjne
dobieranie
parametréow

obrébki, L Michat
I Zajecia . )
éwiczenia Witkowski

praktyczne
przy
obrabiarce
CNC

Podsumowanie

Rodzaj godzin

Suma godzin zegarowych ustugi
w tym suma godzin zajeé
w tym suma godzin walidacji
w tym suma przerw

Suma godzin dydaktycznych bez przerw

Cennik

Cennik

Rodzaj ceny

Koszt przypadajacy na 1 uczestnika brutto

Data realizacji Godzina
zajeé rozpoczecia
11-07-2026 14:00

Liczba godzin

64:00
55:00
01:00
08:00
74:30
Cena
3299,00 PLN

Podmiot uprawniony do zwolnienia z VAT na podstawie art. 43 ust. 1 ustawy o VAT

Koszt przypadajacy na 1 uczestnika netto

Koszt osobogodziny brutto

Koszt osobogodziny netto

W tym koszt walidacji brutto

W tym koszt walidacji netto

3299,00 PLN

51,55 PLN

51,55 PLN

100,00 PLN

100,00 PLN

Godzina
zakonczenia

16:00

Liczba godzin

02:00



W tym koszt certyfikowania brutto 250,00 PLN

W tym koszt certyfikowania netto 250,00 PLN

Liczba godzin ustugi

Rodzaj godzin Liczba godzin

Liczba godzin zegarowych ustugi 64:00

Prowadzacy

Liczba prowadzacych: 1

121

0 Michat Witkowski

‘ ' Michat Witkowski- kierownik sekcji programowania i obstugi maszyn CNC w firmie Numerika,
specjalista ds. programowania i obstugi maszyn CNC, koordynator produkc;ji, szkoleniowiec z 10-
letnim stazem. Obstuga i programowanie obrabiarek CNC, Technolog CNC i Programista CAM.
Trener prowadzacy ustuge posiada rowniez doswiadczenie zawodowe zdobyte nie wczesniej niz 5
lat.

Informacje dodatkowe

Informacje o materiatach dla uczestnikow ustugi

Kazdemu z uczestnikoéw kursu zapewniamy:

-wprowadzajace materiaty szkoleniowe w postaci dostepu do platformy INTRO http://numerika.pl/intro
-materiaty i pomoce dydaktyczne (skrypt szkoleniowy, notes, dtugopis)

-dodatkowe materiaty w formie elektronicznej, rysunki techniczne (do nagrania na nosnik USB lub wysytane pocztg elektroniczng)anym
terminie, niezaleznie od ilosci zebranych uczestnikéw.

Warunki uczestnictwa

Podstawowa znajomosé obstugi komputera

Informacje dodatkowe

Wiecej informacji na: https://numerika.pl/kurs-programowanie-operator-cncbu



Adres

ul. Buforowa 4A
52-131 Wroctaw

woj. dolnoslaskie
Siedziba firmy Numerika znajduje sie przy ul. Buforowej 4A we Wroctawiu.
Udogodnienia w miejscu realizacji ustugi

e Klimatyzacja

o Wi

e Laboratorium komputerowe

Kontakt

ﬁ E-mail akomar@numerika.pl

Telefon (+48) 71 3073 680

Aleksandra Komar



