Mozliwos$¢ dofinansowania

Kurs spawania metodami TIG-141 i MAG- 6 400,00 PLN brutto
135 na poziomie ztgczy pachwinowych 6 400,00 PLN netto
OPERAT(HR blach i rur - projekt , Kierunek-Rozwéj" 118,52 PLN brutto/h

118,52 PLN netto/h

Numer ustugi 2026/06/08/124519/3612510

OSRODEK

SZKOLENIOWO © 0sno

UStUGOWY ® Ustuga szkoleniowa
OPERATOR

[ stacjonarna

TOMASZ PIETRAS L
[ Zajecia grupowe

d Ak kkk 48/5 (D) 54.00h
657 ocen 9 03.07.2026 do 31.07.2026

Informacje podstawowe

Kategoria

Identyfikatory projektow

Grupa docelowa ustugi

Minimalna liczba uczestnikéw
Maksymalna liczba uczestnikow
Data zakonczenia rekrutacji
Forma prowadzenia ustugi

Podstawa uzyskania wpisu do BUR

58,89 PLN cena rynkowa @

Techniczne / Metalurgia i spawalnictwo

Kierunek - Rozwdj, Matopolski Pociag do kariery

Grupa docelowg sg osoby petnoletnie, ktére posiadajg wyksztatcenie
minimum podstawowe, chcace zdoby¢ kwalifikacje i umiejetnosci pracy w
zawodzie spawacza przy wykorzystaniu metody TIG-141 i MAG-135 na
poziomie ztgczy pachwinowych blach i rur. Ustuga adresowana réwniez
do uczestnikéw projektu ,Kierunek — Rozwéj” oraz ,,Matopolski pociag do
kariery".

Ustuga moze przygotowaé do egzaminu panstwowego, jednak nie obejmuje
takiego egzaminu. Przystapienie do egzaminu lezy juz w gestii indywidualnej
kursanta (kursant przystepuje do egzaminu ze swojej woli).
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Cel

Cel edukacyjny

Celem kursu jest teoretyczne i praktyczne przygotowanie uczestnikéw kursu do egzaminu wg wytycznych Instytutu
Spawalnictwa.

Przygotowanie uczestnika do samodzielnego spawania metodami MAG-135 oraz TIG-141 na poziomie ztgczy
pachwinowych blach i rur w sposéb bezpieczny i zgodnie z przepisami BHP.

Ustuga nie obejmuje egzaminu panstwowego. Przystagpienie do egzaminu lezy juz w gestii indywidualnej uczestnika.

Efekty uczenia sie oraz kryteria weryfikacji ich osiaggniecia i Metody walidacji

Efekty uczenia sie Kryteria weryfikacji Metoda walidacji

Charakteryzuje podstawowe przepisy

prawne dotyczace bhp i przepiséw

pozarowych, w tym prawa i obowigzki Test teoretyczny
pracodawcy i pracownika oraz zasady

pierwszej pomocy

Charakteryzuje przepisy BHP i PPOZ
oraz pierwszej pomocy

Charakteryzuje zasady prawidtowego
przygotowania powierzchni Test teoretyczny
spawalnicze;j.

Postuguje sie wiedzg dotyczaca
spawania metoda TIG 141 oraz MAG
135.

Charakteryzuje zasady prawidtowego

Test teoretyczn
spawania rur i blach. yezny

Charakteryzuje zasady prawidtowej
metodyki pracy z podstawowymi Test teoretyczny
materiatami i konstrukcjami.

Samodzielnie przygotowuje
. . przyg . ! Obserwacja w warunkach rzeczywistych
powierzchnie spawalnicza .

Bezpiecznie i poprawnie wykonuje

prace polegajaca na spawaniu metoda

TIG 141 oraz MAG 135 na poziomie Samodzielnie wykonuje prace

ztgczy pachwinowych blach i rur. polegajac na spawaniu metoda TIG
141 oraz MAG 135 na poziomie ztaczy
pachwinowych blach i rur.

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Kwalifikacje

Kompetencje
Ustuga prowadzi do nabycia kompetenciji.
Warunki uznania kompetencji

Pytanie 1. Czy dokument potwierdzajacy uzyskanie kompetencji lub wyraznie z nim powigzane inne dokumenty
Zwigzane ze wsparciem zawierajg opis efektéw uczenia sie?

TAK



Pytanie 2. Czy dokument lub wyraznie z nim powigzane inne dokumenty zwigzane ze wsparciem potwierdzaja, ze
walidacja zostata przeprowadzona w oparciu o zdefiniowane w efektach uczenia sie kryteria ich weryfikacji i zgodnie z
zaplanowanymi metodami walidac;ji?

TAK

Pytanie 3. Czy dokument lub wyraznie z nim powigzane inne dokumenty zwigzane ze wsparciem potwierdzaja
zastosowanie rozwigzan zapewniajacych rozdzielenie proceséw ksztatcenia i szkolenia od walidacji?

TAK

Program

Liczba godzin
Modut  Temat szkolenia

Teoria  Praktyka Razem
|. SZKOLENIE TEORETYCZNE

MODUL A- PODSTAWY WSPOLNE

Bezpieczenstwo i higiena pracy, ppoz.,
1. ochrona srodowiska, bezpieczna praca 1 1
na hali

Podstawy elektrycznosci w spawaniu
tukowym

Przeglad proceséw spawania (TIG, MIG i 1
inne)

Urzadzenia spawalnicze - ogdlna
budowa i eksploatacja

Materiaty dodatkowe do spawania -

> klasyfikacja i dobor ! !

6 Oznaczenia i wymiarowanie spoin, 1 1
' pozycje spawania

7. Przygotowanie ztgczy do spawania 1 1

8 Spawalno$¢ materiatéw (stal 1 1
’ konstrukcyjna)

9. Niezgodnosci spawalnicze 1 1

10. Kwalifikowanie spawaczy 1 1



11.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

Modut B - Specjalizacja TIG (141)

Charakterystyka metody TIG i parametry 1
spawania

Stale odporne na korozje — wtasciwosci 1
i spawalnosc¢

Materiaty dodatkowe do TIG (w tym
CrNi)

Odksztatcenia, korozja i obrébka cieplna 1
po spawaniu

Modut C - Specjalizacja MIG (131)
Budowa i uzytkowanie urzadzen MIG 1

Charakterystyka procesu MIG i
parametry spawania

Specyfika materiatéw dodatkowych MIG 1

Aluminium i jego stopy — spawalnosc¢ i
technologia

Ztacza i odksztatcenia aluminium 1

Il. SZKOLENIE PRAKTYCZNE

20.

21.

22.

23.

Instruktaz stanowiskowy (BHP +

1
obstuga TIG i MIG)

Cwiczenia praktyczne TIG (spoiny

pachwinowe, blachy i rury, rézne 15
pozycje)

Cwiczenia praktyczne MIG (stal + 18
aluminium)

Walidacja 1

RAZEM

15

18

54



Uwagi dotyczace godzin ustugi i przerw:

Kazda godzina ustugi to godzina zegarowa. Oznacza to, ze ustuga sktada sie z 54 godzin zegarowych kursu, przerw oraz walidacji wliczonych w
czas trwania ustugi.

Dla dni szkoleniowych rozpisano przerwy nastepujgco:

-dla dnia szkoleniowego do 2 godzin zegarowych- brak przerw;

-dla dnia szkoleniowego powyzej 2 godzin do 4,5 godziny- 15 minut przerwy;

-dla dnia szkoleniowego powyzej 4,5 godzin do 8 godzin zegarowych- 60 minut przerw tgcznie.
Informacje na temat przerw znajduja sie¢ w harmonogramie (informacje o ich liczbie i dtugosci).
Program dopasowany do umiejetnosci i kwalifikacji grupy docelowe;.

W ostatnim dniu zaje¢ prowadzana jest walidacja wewnetrza.

Po ukoniczonym kursie jednostka szkoleniowa wydaje kursantowi zaswiadczenie o ukonczeniu kursu.

Szkolenie jest adresowane do pracodawcdw i ich pracownikéw (projekty z dofinansowaniem dla Pracodawcéw) oraz do oséb indywidualnych
(projekty z dofinansowaniem dla oséb dorostych).

Liczba os6b w grupie szkoleniowej:

1. zajecia teoretyczne: do 10
2. zajecia praktyczne: do 10 oséb w danym momencie przy stanowisku spawalniczym

Materiaty szkoleniowe sg udostepnianie uczestnikom szkolenia w formie online lub w formie wydrukéw. Stanowiska spawalnicze przygotowane
do prowadzenia zajec¢ praktycznych, a wigc wyposazone w odpowiednie sprzety i urzadzenia oraz materiaty.

Zajecia teoretyczne (stacjonarnie): Sposob realizacji- wyktad.
Zajecia praktyczne (stacjonarnie): Sposdb realizacji zaje¢: ¢wiczenia z zakresu spawania.
Walidacja (stacjonarnie): wywiad swobodny, obserwacja w warunkach rzeczywistych.

Ustuga moze przygotowac uczestnika réwniez do egzaminu panstwowego, jednak nie obejmuje takiego egzaminu. Przystgpienie do egzaminu
lezy juz w gestii indywidualnej uczestnika. Ustuga prowadzi do nabycia kompetenciji, a nabytg wiedze i umiejetnosci podczas udziatu w ustudze
kursant moze wykorzysta¢ na pdzniejszym egzaminie panstwowym, jesli do niego zechce podej$¢ z wtasnej juz woli.

Harmonogram

Liczba pozycji harmonogramu: 22



Przedmiot /
temat

Bezpieczenst
wo i higiena
pracy, ppoz.,
ochrona
Srodowiska,
bezpieczna
praca na hali,
Podstawy
elektrycznosc
i w spawaniu
tukowym,
Przeglad
proceséw
spawania
(TIG, MIG i
inne)

N
N
N
N
'

Urzadzenia
spawalnicze -
ogdlna
budowai
eksploatacja,
Materiaty
dodatkowe do
spawania,
Oznaczenia i
wymiarowanie
spoin, pozycje
spawania,
Przygotowani
e ztgczy do
spawania

Spawalnosé
materiatéw
(stal
konstrukcyjna
)
Niezgodnosci
spawalnicze,
Charakterysty
ka metody
TIG i
parametry
spawania,
Stale odporne
na korozje —
wilasciwosci i
spawalnos¢é

T
P L. Prowadzacy
aktywnosci
Zaieci Pawet
ajecia

Je Kostanski
Przerwa -
Zaiecia Pawet

i

e Kostanski
Zaieci Pawet
ajgcia Kostanski
Przerwa -

Data realizacji
zajeé

03-07-2026

03-07-2026

03-07-2026

06-07-2026

06-07-2026

Godzina
rozpoczecia

08:00

11:00

12:00

08:00

11:00

Godzina
zakonczenia

11:00

12:00

16:00

11:00

12:00

Liczba godzin

03:00

01:00

04:00

03:00

01:00



Przedmiot /
temat

Materiaty
dodatkowe do
TIG (w tym
CrNi),
Odksztatcenia
, korozja i
obrébka
cieplna po
spawaniu,
Budowa i
uzytkowanie
urzadzen MIG,
Charakterysty
ka procesu
MIG i
parametry
spawania

Specyfika
materiatéw
dodatkowych
MIG,
Aluminium i
jego stopy -
spawalnos¢ i
technologia,
Ztaczai
odksztatcenia
aluminium,
Instruktaz
stanowiskowy
(BHP +
obstuga TIG i
MIG)

am-

Cwiczenia
praktyczne
TIG (spoiny
pachwinowe,
blachy i rury,
rézne
pozycje)

Cwiczenia
praktyczne
TIG (spoiny
pachwinowe,
blachy i rury,
rézne
pozycje)

Typ
aktywnosci

Zajecia

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Zajecia

Prowadzacy

Pawet
Kostanski

Pawet
Kostanski

Pawet
Kostanski

Pawet
Kostanski

Data realizacji
zajeé

06-07-2026

07-07-2026

07-07-2026

07-07-2026

08-07-2026

Godzina
rozpoczecia

12:00

08:00

11:00

12:00

08:00

Godzina
zakonczenia

16:00

11:00

12:00

16:00

11:00

Liczba godzin

04:00

03:00

01:00

04:00

03:00



Przedmiot / Typ Prowadzacy Data realizacji Godzina Godzina

-~ ., . , . Liczba godzin
temat aktywnosci zajeé rozpoczecia zakonczenia

- Przerwa - 08-07-2026 11:00 12:00 01:00

12222
Cwiczenia
praktyczne
TIG (spoiny . Pawet
i Zajecia Lo 08-07-2026 12:00 16:00 04:00
pachwinowe, Kostanski
blachy i rury,
rézne
pozycje)

Cwiczenia
praktyczne
TIG (spoiny L Pawet
. Zajecia - 10-07-2026 08:00 11:00 03:00
pachwinowe, Kostanski
blachy i rury,
rézne
pozycije)

- Przerwa - 10-07-2026 11:00 12:00 01:00

Cwiczenia
L Pawet
praktyczne Zajecia Lo 10-07-2026 12:00 16:00 04:00
Kostanski
MIG (stal +

aluminium)

Cwiczenia
. Pawet
praktyczne Zajecia Lo 11-07-2026 08:00 11:00 03:00
Kostanski
MIG (stal +

aluminium)
- Przerwa - 11-07-2026 11:00 12:00 01:00

18222
Cwiczenia
- Pawet
praktyczne Zajecia . 11-07-2026 12:00 16:00 04:00
Kostanski
MIG (stal +
aluminium)

Cwiczenia
L. Pawet
praktyczne Zajecia L 14-07-2026 08:00 11:00 03:00
Kostanski
MIG (stal +

aluminium)

Przerwa - 14-07-2026 11:00 12:00 01:00

N
o
N
N
N
1



Przedmiot / Typ

temat aktywnosci
Cwiczenia

praktyczne Zajecia
MIG (stal +

aluminium)
22722 & Walidacja

Podsumowanie
Rodzaj godzin

Suma godzin zegarowych ustugi

w tym suma godzin zajeé

w tym suma godzin walidaciji

w tym suma przerw

Prowadzacy

Pawet
Kostanski

Suma godzin dydaktycznych bez przerw

Cennik

Cennik

Rodzaj ceny

Koszt przypadajacy na 1 uczestnika brutto

Data realizacji

Godzina
rozpoczecia

12:00

13:00

Liczba godzin

zajeé
14-07-2026
14-07-2026
54:00
46:00
01:00
07:00
62:30
Cena
6 400,00 PLN

Podmiot uprawniony do zwolnienia z VAT na podstawie art. 43 ust. 1 ustawy o VAT

Koszt przypadajacy na 1 uczestnika netto

Koszt osobogodziny brutto

Koszt osobogodziny netto

Liczba godzin ustugi

Rodzaj godzin

Liczba godzin zegarowych ustugi

6 400,00 PLN

118,52 PLN

118,52 PLN

Liczba godzin

54:00

Godzina

, i Liczba godzin
zakonczenia

13:00 01:00

14:00 01:00



Prowadzacy

Liczba prowadzacych: 1

1z1

O Pawet Kostanski

‘ ' Pan Pawet Kostanski jest technikiem BHP. Obecnie studiuje inzynierie zarzgdzania (specjalnos¢
zarzadzanie produkcjg). Pracuje jako mistrz zmianowy ,gdzie nadzoruje, usprawnia i planuje procesy
produkcyjne oraz szkoli pracownikéw. Posiada uprawnienia panstwowe UDT i WIT oraz z zakresu
spawania. Posiada doswiadczenie zawodowe zdobyte nie wczesniej niz 5 lat przed datg
wprowadzenia szczegdétowych danych dotyczacych oferowanej ustugi, w postaci przeprowadzenia
ok. 40 szkolen w ciggu ostatnich 5 lat . Osoba ta posiada doswiadczenie zawodowe w branzy
zdobyte w ciggu ostatnich pieciu lat.

Informacje dodatkowe

Informacje o materiatach dla uczestnikow ustugi

materiaty w formie prezentacji (skrypt) , notes, dtugopis, teczka

Warunki uczestnictwa

- ukoriczone 18 lat,

- wyksztatcenie min. podstawowe,

Informacje dodatkowe

Ustuga jest zwolniona z VAT (art. 43 ust 1 pkt 29 ustawy o VAT).

W przypadku dofinansowania co najmniej 70% ustuga jest zwolniona z VAT na podstawie: § 3 ust. 1 pkt 14 Rozporzadzenia Ministra
Finanséw w sprawie zwolnien od podatku od towardéw i ustug oraz warunkéw stosowania tych zwolnien.

Ustuga z dofinansowaniem.

Ustuga skierowana w sposdb szczegdlny dla uczestnikéw projektu "Kierunek Rozwdj" woj. kujawsko-pomorskie oraz ,Matopolski pocigg
do kariery" woj. matopolskie.

Zawarto umowe z WUP w Toruniu w ramach projektu Kierunek — Rozwoj

Podpisano regulamin uczestnictwa instytucji szkoleniowych w projekcie Matopolski pociag do kariery

Adres

0Osno 57D
87-700 Osno

woj. kujawsko-pomorskie

Zajecia organizowane w formie stacjonarne;j.

Udogodnienia w miejscu realizacji ustugi



o Wi

Kontakt

ﬁ E-mail szkolenia@osz-operator.pl

Telefon (+48) 606 311 523

TOMASZ PIETRAS



