Mozliwos$¢ dofinansowania

A

A

=

CNC MILLENA -
Mirostaw Buczynski

Fook ok Kok 4775

4 oceny

Operator Obrabiarek Skrawajgcych CNC -
praktyka na HAAS ST10 i HAAS VF-2 2 DNI
OBSLUGA OBRABIAREK CNC - Centrum
obrobcze: Tokarka HAAS ST10; FREZARKA
HAAS VF 2 2 DNI - Symulatory i Teoria

Numer ustugi 2026/06/06/12956/3610435

© Koszalin

& Ustuga szkoleniowa

[ stacjonarna

23] Zajecia grupowe

®© 32:00h

£ 24.08.2026 do 27.08.2026

Informacje podstawowe

Kategoria

Identyfikatory projektow

2 390,00 PLN brutto
2 390,00 PLN netto
74,69 PLN brutto/h
74,69 PLN netto/h
164,00 PLN cena rynkowa @

Techniczne / Obstuga maszyn i urzadzen

Zachodniopomorskie Bony Szkoleniowe

Ustuga rozwojowa adresowana réwniez dla Uczestnikéw projektu

Zachodniopomorskie Bony Szkoleniowe

1. Wiek: 18+ lat.

2. Wyksztatcenie:

- Podstawowa znajomo$é matematyki.

- Umiejetnosci komputerowe.

Grupa docelowa ustugi

3. Kandydaci:

- Nowicjusze bez doswiadczenia w CNC.

- Pracownicy produkgciji.

- Absolwenci szkét technicznych.

Jak skorzystaé z ustugi: https://youtu.be/ol6pLm3-c20 <---- link

YouTube
Minimalna liczba uczestnikow 6
Maksymalna liczba uczestnikow 12

Data zakornczenia rekrutacji 10-08-2026



Forma prowadzenia ustugi stacjonarna

Certyfikat systemu zarzadzania jakos$cig wg. ISO 9001:2015 (PN-EN 1SO

Podstawa uzyskania wpisu do BUR
y P 9001:2015) - w zakresie ustug szkoleniowych

Cel

Cel edukacyjny

Nabycie praktycznych umiejetnosci obstugi obrabiarek CNC poprzez zrozumienie podstaw rysunku technicznego,
metrologii warsztatowej oraz programowania w kodzie 1SO (G Code). Uczestnicy zdobedg wiedze teoretyczng oraz
umiejetnosci praktyczne, takie jak czytanie dokumentacji technicznej, programowanie obrabiarek, a takze bezpieczna
obstuga maszyn CNC, prowadzaca do samodzielnej produkcji detali zgodnych z rysunkiem technicznym.

Efekty uczenia sie oraz kryteria weryfikacji ich osiaggniecia i Metody walidacji

Efekty uczenia sie Kryteria weryfikacji Metoda walidacji



Efekty uczenia sie

wiedzy:

- zna przepisy BHP podczas obstugi
obrabiarek,

- zna budowe i rodzaje obrabiarek
sterowanych numerycznie,

- zna technologie obrdbki skrawania,

- zna rysunek techniczny,

- zna zasady programowania oraz
przyrzady kontrolno-pomiarowe, jak
réwniez

czynniki wptywajace na doktadnos¢
obrébki,

- zna podstawowe sposoby
postepowania w razie awarii obrabiarek,
inne:

- zna nowoczesne metody pomiaru
narzedzi

- zna podstawowe rodzaje materiatéw
narzedziowych

- zna rézne rodzaje uktadéw sterowania
- dokumentacje techniczng i normy
niezbedne na stanowisku pracy
operatora

umiejetnosci:

- potrafi obstugiwaé obrabiarki
sterowanie numerycznie CNC,

- wykonuje pomiary warsztatowe
nastawnymi narzedziami mierniczymi,
- potrafi czytaé i analizowac szkice i
rysunki techniczne detali pod katem
technologii

ich wykonania,

- potrafi usuna¢ usterke techniczng w
razie awarii.

- potrafi napisa¢ prosty program NC na
symulatorze na maszynie CNC

- rozumie strukture programu NC

- potrafi zastosowa¢ podstawowe
narzedzia do mocowania

- potrafi zastosowaé wzory
matematyczne do obliczenia
parametréw skrawania

kompetenc;ji spotecznych:

- tworzy i rozwija wzorce wtasciwego
postepowania z zachowaniem zasad
bezpieczenstwa

i higieny pracy, ochrony
przeciwpozarowej i ochrony srodowiska
przy organizacji wtasnego stanowiska
pracy,

- rozwija umiejetnosci systematycznej i
precyzyjnej pracy

- pogtebia wiedze w zakresie budowy
maszyn i inzynierii produkcji

- rozwija umiejetnos$¢ logicznego
myslenia

- poprawia zdolno$¢ radzenia sobie w
sytuacjach stresowych

- motywuje do samodzielnego

Kryteria weryfikacji Metoda walidacji

Biezaca obserwacja: Test teoretyczny
Instruktor ocenia postepy uczestnikow

na biezaco podczas wykonywania

zadan praktycznych, np. podczas

obstugi maszyn, programowania, czy

pracy z rysunkiem technicznym.

Pytania kontrolne:

Krétkie, ustne pytania podczas zaje¢
praktycznych, aby sprawdzi¢
zrozumienie omawianych tematéw.
Krétkie quizy:

Codziennie, po zakonczeniu zajeé,
szybki quiz (5-10 pytan), aby utrwali¢
wiedze i sprawdzi¢ zrozumienie
kluczowych zagadnien.

Egzamin koncowy:

Na zakonczenie szkolenia test pisemny.



Efekty uczenia sie Kryteria weryfikacji Metoda walidacji

rozwigzywania problemoéw technicznych
i organizacyjnych

- motywuje do zdobywania dalszego
doswiadczenia

- zwigksz pewnos¢ siebie

- poprawia koordynacje ruchowa

- rozwija cechy psychofizyczne

Kwalifikacje

Kompetencje
Ustuga prowadzi do nabycia kompetenciji.
Warunki uznania kompetencji

Pytanie 1. Czy dokument potwierdzajacy uzyskanie kompetencji lub wyraznie z nim powigzane inne dokumenty
Zwigzane ze wsparciem zawierajg opis efektéw uczenia sie?

TAK

Pytanie 2. Czy dokument lub wyraZnie z nim powigzane inne dokumenty zwigzane ze wsparciem potwierdzaja, ze
walidacja zostata przeprowadzona w oparciu o zdefiniowane w efektach uczenia sie kryteria ich weryfikacji i zgodnie z
zaplanowanymi metodami walidac;ji?

TAK

Pytanie 3. Czy dokument lub wyraznie z nim powigzane inne dokumenty zwigzane ze wsparciem potwierdzaja
zastosowanie rozwigzan zapewniajacych rozdzielenie proceséw ksztatcenia i szkolenia od walidac;ji?

TAK

Program

Kurs: ,Operator Obrabiarek Skrawajgcych CNC” - 4 dni
2 DNI - Symulator i Teoria

2 DNI OBSLUGA OBRABIAREK CNC - Tokarka HAAS ST10; FREZARKA HAAS VF 2

Nazwa Tres¢ szkolenia

modutu llos¢ h llosé h
(zaje¢ teorety praktyc
edukacyjnych cznych znych

)

e identyfikacji dokumentacji technicznej i technulogicznej,
DOKUMENTA Karta technulogiczna L 0
CJANA e Karta produkcyjna
STANOWISKU -, Rysunek wykonawczy detalu

PRACY: ¢ Organizacja podstawowych przyrzagdéw pomiarowych



NARZEDZIA
SKRAWAJAC
E

PODSTAWOW
E METODY
OBROBKI
SKRAWANIE
M

PROGRAMO
WANIE
OBRABIAREK
CNC NA
BAZIE KODU
ISO (G CODE)

OBSLUGA
OBRABIAREK
CNC -

Tokarka
HAAS ST10;

FREZARKA
HAAS VF 2

Razem (h)

Catkowita
ilos¢ godzin

Rodzaje materiatéw narzedziowych

Geometria ostrza narzedzia i jej wptyw na obrébke

Narzedzia skrawajace - budowa, oznaczenia kodowe wg ISO
Korekcje narzedzi oraz cel ich stosowania (kwadranty narzedzi)
Kompensacja promienia narzedzi

Mocowanie narzedzi

Metody okreslania wymiaréw narzedzi

Obliczanie podstawowych parametréw skrawania

Podstaw technulogi skrawania,

Teoria toczenia

Teoria frezowania

Podstawowe operacje podczas obrébki na tokarce CNC
Podstawowe operacje podczas obrébki na frezarce CNC

Metody programowania obrabiarek CNC
Zapoznanie sie z obstugg Symulatora CNC
Budowa i struktura budowy programu:
numer bloku — N

funkcje przygotowawcze - G

funkcje technulogiczne - S, F

funkcje narzedziowe - T, D

funkcje maszynowe (pomocnicze) - M
Bloki warunkowe

Skoki programowe

Obrébka wielogniazdowa

Cwiczenia — pisanie programéw na tokarke oraz frezarke cnc

PRZEPISY BHP

Cechy konstrukcyjne obrabiarek CNC

Uktady wspétrzednych w OSN

Punkty charakterystyczne w uktadzie wspétrzednych dla tokarek i
frezarek CNC

Budowa pulpitu sterujgcego tokarek i frezarek CNC

e Czynnosci ustawcze

uzbrojenie maszyny w narzedzia i uchwyty

pomiar narzedzi i ustalanie punktu zerowego przedmiotu
obrabianego

zatadunek uprzednio napisanego programu i przeprowadzanie
symulacji przebiegu procesu obrébki

kontrula pracy maszyny i zuzycia narzedzi

Sprawdzenie wymiaréw wykonanych detali pod wzgledem
zgodnosci z rysunkiem technicznym

Wykonanie detali z zastosowaniem uprzednio napisanych
programow

Egzamin

1 0

1 0

0 10h15
minut

1 22h

5 32h15
minut

37 h 15 minut



Harmonogram

Liczba pozycji harmonogramu: 13

Przedmiot /
temat

NARZEDZIA
SKRAWAJAC
E/PODSTAWY
OBROBKI
SKRAWANIE
M

2213 5

Programowan
ie obrabiarek

CNC na bazie
kodu ISO

Programowan
ie obrabiarek

CNC na bazie
kodu ISO

@D

Programowan
ie obrabiarek

CNC na bazie
kodu ISO

Obstuga

frezarki
zajecia
praktyczne
Politechnika
Koszalinska

s B

Obstuga
frezarki
zajecia
praktyczne
Politechnika
Koszalinska
MIROSLAW

Typ
aktywnosci

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Prowadzacy

MIROSLAW
BUCZYNSKI

MIROSLAW
BUCZYNSKI

MIROSLAW
BUCZYNSKI

MIROSLAW
BUCZYNSKI

MIROSLAW
BUCZYNSKI

MIROSLAW
BUCZYNSKI

Data realizacji
zajec

24-08-2026

24-08-2026

24-08-2026

25-08-2026

25-08-2026

25-08-2026

26-08-2026

26-08-2026

26-08-2026

Godzina
rozpoczecia

08:00

11:00

12:00

08:00

11:00

12:00

08:00

11:00

12:00

Godzina
zakonczenia

11:00

12:00

16:00

11:00

12:00

16:00

11:00

12:00

16:00

Liczba godzin

03:00

01:00

04:00

03:00

01:00

04:00

03:00

01:00

04:00



Przedmiot /
temat

Obstuga
tokarki
zajecia
praktyczne
Politechnika
koszalinska

11213 B

Obstuga
Tokarki
zajecia
praktyczne
Politechnika
Koszalinska
MIROSLAW

Typ
aktywnosci

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Walidacja

Podsumowanie

Rodzaj godzin

Suma godzin zegarowych ustugi

w tym suma godzin zajeé

w tym suma godzin walidacji

w tym suma przerw

Prowadzacy

MIROSLAW
BUCZYNSKI

MIROSLAW
BUCZYNSKI

Suma godzin dydaktycznych bez przerw

Cennik

Cennik

Rodzaj ceny

Koszt przypadajacy na 1 uczestnika brutto

Data realizacji
zajeé

27-08-2026

27-08-2026

27-08-2026

27-08-2026

Godzina
rozpoczecia

08:00

11:00

12:00

15:00

Liczba godzin

32:00
27:00
01:00
04:00
37:15
Cena
2 390,00 PLN

Podmiot uprawniony do zwolnienia z VAT na podstawie art. 43 ust. 1 ustawy o VAT

Koszt przypadajacy na 1 uczestnika netto

2390,00 PLN

Godzina
zakonczenia

11:00

12:00

15:00

16:00

Liczba godzin

03:00

01:00

03:00

01:00



Koszt osobogodziny brutto 74,69 PLN

Koszt osobogodziny netto 74,69 PLN

Liczba godzin ustugi

Rodzaj godzin Liczba godzin
Liczba godzin zegarowych ustugi 32:00
Prowadzacy

Liczba prowadzacych: 1

121

0 MIROSLAW BUCZYNSKI

‘ ' 0d 2008 r. praca oraz prowadzenie szkolen w zakresie Programowania i Obstugi Obrabiarek CNC.
Wyksztatcenie wyzsze mgr inz. Wydziat Mechaniczny Politechniki Koszalinskie;j.
Studia podyplomowe - przygotowanie pedagogiczne.

Informacje dodatkowe

Informacje o materiatach dla uczestnikow ustugi

Wykaz materiatéw szkoleniowych:

1. skrypt wtasny w formie elektronicznej i papierowej
2. Dostep do materiatéw na platformie online

3. notatnik

4. przybory do pisania

5. pendrive

6. okulary ochronne

Informacje dodatkowe

Zawarto umowe z Wojewddzkim Urzedem Pracy w Szczecinie na swiadczenie ustug rozwojowych z wykorzystaniem elektronicznych
bonéw szkoleniowych w ramach projektu Zachodniopomorskie Bony Szkoleniowe

Adres

ul. Zwyciestwa 42/109
75-037 Koszalin

woj. zachodniopomorskie



Pracownia obrabiarek CNC:
Pomieszczenie nr 26E —Centrum Edukacji Technicznej HAAS w budynku dydaktycznym ,E” Politechniki Koszalinskiej
przy ul. Ractawickiej 15-17. 72-620 Koszalin

Teoria i Symulatory

Centrum Biznesu

ul. Zwyciestwa 42, Pietro |, sala 109
75-037 Koszalin

Udogodnienia w miejscu realizacji ustugi
o Klimatyzacja
o Wifi

e Laboratorium komputerowe

Kontakt

h E-mail info@cnc-millena.com

Telefon (+48) 888 544 363

MIROSLAW BUCZYNSKI



