Mozliwos$¢ dofinansowania

Specjalista autodetailingu z elementami 6 396,00 PLN brutto
Q zrobwnowazonego rozwoju - szkolenie 5200,00 PLN  netto
prowadzace do uzyskania kwalifikacji. 336,63 PLN brutto/h

273,68 PLN netto/h

Instytut Nauki Numer ustugi 2026/05/29/172967/3595763

i Szkolnictwa 200,00 PLN cena rynkowa @
IMP,ERIAL_DS © Czestochowa
SPOtKA Z
OGRANICZONA & Ustuga szkoleniowa
ODPOWIEDZIALNOS mieszana (stacjonarna potgczona z ustugg zdalng w czasie
CIA rzeczywistym)
Jh ok hk 48/5 23] Zajecia grupowe

® 19:00h

142 oceny

5 30.07.2026 do 02.08.2026

Informacje podstawowe

Kategoria Transport i motoryzacja / Motoryzacja

Grupe docelowa stanowig osoby zainteresowane rozwojem kwalifikacji w
obszarze profesjonalnego autodetailingu, ze szczegélnym
uwzglednieniem aspektéw ekologicznych i zréwnowazonego rozwoju.
Ustuga skierowana jest zaréwno do oséb poczatkujacych i hobbystéw,
ktére planujg wejscie do branzy detailingowej i chca zdobyé solidne
podstawy zawodowe, jak i do praktykéw — pracownikéw studiéw
autodetailingu, oraz mikro- i matych przedsigbiorstw motoryzacyjnych,

Grupa docelowa ustugi ktorzy dgza do podniesienia jakosci, efektywnosci i konkurencyjnosci
$wiadczonych ustug. Szkolenie odpowiada réwniez na potrzeby oséb
przygotowujacych sie do pracy w sektorze ustug motoryzacyjnych,
chcacych uzyskaé formalnie potwierdzone kwalifikacje. Szkolenie
przygotowuje uczestnika do prowadzenia procesu ustugowego w sposob
oparty na danych: pomiarze zuzycia zasobéw, cyfrowej kontroli jakosci,
analizie wariantéw technologicznych oraz wdrazaniu zasad GOZ i
efektywnosci energetycznej.

Minimalna liczba uczestnikéw 2
Maksymalna liczba uczestnikow 14
Data zakonczenia rekrutacji 29-07-2026

X . mieszana (stacjonarna potaczona z ustugg zdalng w czasie
Forma prowadzenia ustugi .
rzeczywistym)

Certyfikat systemu zarzgdzania jako$cig wg. ISO 9001:2015 (PN-EN I1SO

Podstawa uzyskania wpisu do BUR
y P 9001:2015) - w zakresie ustug szkoleniowych



Cel

Cel edukacyjny

Ustuga przygotowuje uczestnika do wykonywania ustug autodetailingu z wykorzystaniem rozwigzan technologicznych
wspierajacych zielong transformacje i innowacyjno$é procesowg MSP, w szczegdlnosci: cyfrowej inspekcji jakosci
lakieru, narzedzi Al/computer vision do klasyfikacji defektdw, monitoringu IoT zuzycia energii i wody, cyfrowych checklist
procesowych, pomiaréw kWh/I/odpady oraz zasad GOZ, LCA i SDS.

Efekty uczenia sie oraz kryteria weryfikacji ich osiaggniecia i Metody walidacji

Efekty uczenia sie

Definiuje zasady BHP, organizacje
stanowiska oraz plan minimalizacji
zuzycia energii i wody.

Wyjasnia etapy mycia i dekontaminacji
wraz z zasadami minimalizac;ji $ladu
wodnego i chemicznego.

Charakteryzuje standardy inspekcji i
planowania korekty oraz podstawy
pomiaréw (grubosé lakieru, potysk,
$wiatto).

Definiuje zastosowania Al w inspekcji
lakieru oraz wymagania dla skutecznej
detekciji defektow.

Wyjasnia zasady GOZ, LCA, sladu
weglowego i wodnego w ustugach
autodetailingowych.

Kryteria weryfikacji

+ wymienia OOP i wymagania wentylacji;
* opisuje strefy czysta/brudna;

+ wskazuje sposoby ograniczania
zuzycia wody i energii;

+ wyjasnia ekologiczne aspekty
organizacji stanowiska.

* opisuje sekwencje pre-wash/contact;
* rozréznia dekontaminacje chemiczng i
mechaniczng;

+ wskazuje ryzyka dla réznych podtozy;
* opisuje sposoby ograniczenia zuzycia
chemii;

+ omawia wptyw procesu na $lad wodny
(I/pojazd).

+ wymienia typy defektéw lakieru
(swirls, hologramy, RIDS);

* opisuje wymagania oswietleniowe
(CRI, temperatura);

+ wskazuje ograniczenia metody
pomiarowej;

* opisuje sposoéb dziatania systeméw
Al/computer vision;

+ wskazuje jakie defekty sg wykrywalne;
« omawia wptyw swiatta na jakos$¢
detekcij;

* opisuje zasady segregacji i ewidencji
odpadow;

* przedstawia model cyklu zycia
produktéw (LCA);

+ wskazuje podstawowe wskazniki
$rodowiskowe (kWh/I/odpady/COzeq);

+ wyjasnia obowigzki wynikajace z SDS;
+ omawia wptyw ustug detailingowych
na transformacje energetyczna regionu.

Metoda walidacji

Wywiad ustrukturyzowany

Wywiad ustrukturyzowany

Test teoretyczny

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Wywiad ustrukturyzowany



Efekty uczenia sie

Organizuje stanowisko pracy oraz
wdraza zasady GOZ i SDS w organizacji
stanowiska autodetailingowego.

Realizuje mycie i dekontaminacje z
minimalizacjg zasobdéw.

Przeprowadza inspekcje i planuje
korekte w ujeciu ekologicznym.

Wykonuje korekte lakieru (DA/rotacja)
zgodnie ze standardem i zasadami
efektywnosci energetyczne;j.

Aplikuje zabezpieczenia lakieru i
elementéw zgodnie z procedurg i
zasadami niskoemisyjnosci.

Wycenia ustuge i prezentuje oferte z
ujeciem aspektow srodowiskowych.

Konfiguruje i stosuje aplikacje Al do
klasyfikacji defektéw i tworzenia
raportu.

Kryteria weryfikacji

« selektywnie zbiera odpady zgodnie z
GOzZ;

* bezpiecznie sktaduje srodki
chemiczne (SDS);

* oznacza miejsca sktadowania;

- stosuje narzedzia wielorazowe;

+ komunikuje klientowi zalety
ekologicznego procesu (eco-
marketing).

+ dobiera chemie do typu podtoza;
« stosuje poprawna sekwencje pre-
wash/contact;

« dokumentuje redukcje zuzycia
wody/chemii wzgledem wartosci
bazowych;

+ ocenia ryzyka ekologiczne dla
podtoza;

- identyfikuje defekty i klasyfikuje je wg
standardu;

+ wykonuje bezpieczne pomiary
grubosci i zapisuje wyniki;

« tworzy dokumentacje test-spot;

+ wybiera wariant korekty o nizszym
zuzyciu energii (kWh);

+ dobiera pady i pasty adekwatnie do
defektu;

* kontroluje temperature pracy i
krawedzie;

+ uzyskuje powierzchnie bez
hologramow;

+ optymalizuje liczbe przejs¢ i zuzycie
energii;

+ dobiera powtoke do podtoza;

« aplikuje i wygrzewa powtoke zgodnie z
instrukcja;

+ dokumentuje zuzycie energii (IR);

* przekazuje zalecenia ekologicznej
eksploatac;ji klientowi;

* kalkuluje koszt ustugi na podstawie
czasu, materiatéow i mediow;

* uzasadnia wybér wariantu o
mniejszym $ladzie Srodowiskowym;
* przygotowuje dokumentacje dla
klienta;

+ wykonuje zdjecia zgodnie z procedurg;
* generuje raport Al;

* poréwnuje wynik z test-spot;

+ uzasadnia decyzje procesowe na
podstawie danych;

Metoda walidacji

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Obserwacja w warunkach rzeczywistych



Efekty uczenia sie

Instaluje i wykorzystuje 10T do pomiaru
energii (kWh) i wody (I) oraz
optymalizacji procesu.

Wspétdziata w zespole i organizuje
prace stanowiska z poszanowaniem
BHP i $rodowiska.

Dobiera wariant procesu autodetailingu
o nizszym $ladzie srodowiskowym oraz
uzasadnia przed klientem ten wybér na
podstawie danych Al/loT.

Ocenia zgodno$¢ z wymaganiami GOZ i
SDS oraz zgtasza dziatania korygujace.

Charakteryzuje ekologiczne metody
czyszczenia wnetrza pojazdu.

Realizuje detailing wnetrza pojazdu z
minimalizacjg zuzycia zasobdw.

Zabezpiecza elementy wnetrza w celu
wydtuzenia ich cyklu zycia.

Dokumentuje proces detailing wnetrza z

ujeciem Srodowiskowym oraz
uzasadnia ekologiczny wybér metod
detailingowych wnetrza.

Kryteria weryfikacji

* montuje i konfiguruje licznik energii /
przeptywomierz;

« tworzy dashboard z odczytami;

* poréwnuje dwa warianty procesu
(kWh/1);

+ wybiera wariant o najnizszym $ladzie
$rodowiskowym (COzeq);

+ uzgadnia role w zespole;

* rozdziela zadania adekwatnie do
kompetenciji;

» komunikuje ryzyka srodowiskowe i
bezpieczenstwa;

* utrzymuje porzadek i zasady GOZ.

analizuje zuzycie
kWh/I/chemii/odpadéw, oblicza réznice
miedzy wariantami, uzasadnia wyboér
technologii, wskazuje dziatanie
korygujace*

* przedstawia warianty realizacji ustugi;
« argumentuje wybér najbardziej
ekologicznego wariantu;

* wypetnia rejestr odpadéw;
« identyfikuje niezgodnosci
$srodowiskowe lub proceduralne;
* proponuje dziatania naprawcze;

* rozréznia odkurzanie, metody low-
moisture i pranie ekstrakcyjne;

» wskazuje metody o nizszym zuzyciu
wody i chemii.

- stosuje prawidtowa sekwencje pracy;

+ dobiera techniki ograniczajace zuzycie

energii i wody;
+ zachowuje zasady BHP i porzadek
stanowiska.

« aplikuje srodki antystatyczne/UV
zgodnie z procedury;

+ uzasadnia wptyw zabezpieczenia na
trwato$¢ materiatow.

* wypetnia karte procesu;

* rejestruje zuzycie wody, energii i
chemii;

« formutuje zalecenia eco-
eksploatacyjne dla klienta.

+ odnosi sie do danych (I, kWh, chemia);
« argumentuje wybér rozwigzania o
nizszym $ladzie Srodowiskowym.

Metoda walidacji

Analiza dowodéw i deklaraciji

Wywiad swobodny

Wywiad swobodny

Wywiad swobodny

Test teoretyczny

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Analiza dowodéw i deklaraciji

Wywiad swobodny



Efekty uczenia sie Kryteria weryfikacji Metoda walidacji

zaktada karte procesu, wykonuje
Konfiguruje cyfrowa dokumentacje dokumentacje foto/wideo, uzupetnia
procesu autodetailingu. cyfrowa checkliste, wskazuje punkty
kontrolne jakosci

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

wykonuje zdjecia zgodnie z procedura,
generuje raport defektow, klasyfikuje

Stosuj dzia Al ter visi
osuje narzedzia Al/computer vision defekty, porownuje wynik Al z oceng Wywiad ustrukturyzowany

do inspekciji lakieru. . . R
manualna, wskazuje ograniczenia

narzedzia

Kwalifikacje

Kwalifikacje niewlagczone do ZSK

Uznane kwalifikacje

Pytanie 3. Czy dokument jest certyfikatem wydawanym przez miedzynarodowe instytucje?

TAK

Strona internetowa Instytucji Certyfikujacej: https://my-ps.eu/

Strona internetowa Instytucji Walidujacej: https://my-ps.eu/

Informacje
Nazwa Podmiotu prowadzacego walidacje Fundacja My Personality Skills
Nazwa Podmiotu certyfikujacego Fundacja My Personality Skills

Program

Ustuga jest bezposrednio powigzana z Regionalng Strategia Innowacji Wojewédztwa Slaskiego 2030 oraz Programem Rozwoju
Technologii Wojewédztwa Slaskiego 2019-2030 w obszarach: technologie informacyjne i komunikacyjne ICT, zielona gospodarka,
technologie srodowiskowe, efektywno$¢ energetyczna oraz innowacyjnosé procesowa MSP. Autodetailing w ramach ustugi stanowi
praktyczne srodowisko zastosowania technologii cyfrowych, pomiarowych i sSrodowiskowych.

Przedmiotem szkolenia jest wdrozenie technologicznego modelu swiadczenia ustug motoryzacyjnych opartego na danych. Uczestnik
uczy sie stosowania konkretnych rozwigzan technologicznych: Al/computer vision do cyfrowej inspekcji lakieru i klasyfikacji defektéw,
narzedzi loT do pomiaru zuzycia energii i wody, cyfrowych checklist jakos$ci, dashboardéw zuzycia zasobéw oraz dokumentacji foto/wideo
procesu.

Szkolenie rozwija kompetencje technologiczne zgodne z RSI i PRT poprzez praktyczne zastosowanie ICT, Al i loT w mikro- i matych
przedsigbiorstwach ustug motoryzacyjnych. Uczestnik bedzie mierzyt i poréwnywat warianty procesu pod wzgledem kWh, litréw wody,
ilosci chemii, odpadéw oraz uproszczonego COzeq, a nastepnie wybierat wariant o najnizszym sladzie srodowiskowym. Efektem jest
przygotowanie do wdrazania innowacji procesowych, cyfryzacji ustug, ograniczania zasobochtonnosci oraz wspierania zielonej
transformacji regionu.



Ustuga wpisuje sie w obszary technologiczne RSI Wojewédztwa Slaskiego 2030 oraz PRT WSL 2019-2030 poprzez rozwéj kompetencji w
zakresie:

1. Technologii informacyjno-komunikacyjnych / ICT - cyfrowa dokumentacja procesu, cyfrowe checklisty jakos$ci, dokumentacja foto/wideo,
raportowanie defektéw, wykorzystanie Al/computer vision do inspekcji lakieru.

2. Zielonej gospodarki i efektywnego wykorzystania zasobéw — pomiar zuzycia energii, wody, chemii i odpadéw, poréwnywanie wariantow
procesu, wybér wariantu o nizszym sladzie srodowiskowym.

3. Technologii Srodowiskowych i zarzadzania srodowiskowego — GOZ, LCA, SDS, ewidencja odpaddw, ograniczenie zuzycia zasobéw w mikro- i
matych przedsigbiorstwach ustug motoryzacyjnych.

4. Innowacyjnosci procesowej MSP — standaryzacja procesu autodetailingu, wdrozenie kart procesu, dashboardéw zuzycia zasobéw i
cyfrowych punktéw kontrolnych jakosci.

Ustuga prowadzi do nabycia kwalifikacji pn."Specjalista autodetailingu z elementami zréwnowazonego rozwoju"
Harmonogram realizowany w 19 godzinach zegarowych, przerwy sa wliczone w czas ustugi.

Forma i podziat czasu: Zajecia -16 h/ Walidacja 0,45 h/ Przerwy 2,5h: (dzien 1 online: Zajecia - 2,45 h / Przerwa - 0,15 h Dzien 2: Zajecia
Teoretyczno-Praktyczne 6,45 h / Przerwa - 1,15 h/ 3 dzien Teoretyczno-Praktyczne: Zajecia 6 h, Przerwy - 1,15 h Walidacja 0,45 h).

DZIEN 1 - Zajecia Teoretyczne Online
MODUL 1. Wprowadzenie do autodetailingu, bezpieczenstwa i roli zielonej transformacji
Szczegébtowy opis:

e o Autodetailing jako element nowoczesnych ustug motoryzacyjnych w kontekscie Europejskiego Zielonego tadu.
e Wplyw ustug detailingowych na srodowisko: punkty emisji, zuzycie energii, wody i chemii.
¢ Transformacja energetyczna regionu — rola sektora ustugowego i mikroprzedsiebiorstw.
¢ Organizacja stanowiska pracy: ergonomia, BHP, system stref czysta/brudna.
e Wprowadzenie do koncepciji: $lad weglowy, slad wodny, LCA, GOZ.

MODUL 2. Przerwa
MODUL 3. Chemia i narzedzia — analiza cyklu zycia (LCA), GOZ i zasady bezpiecznej eksploataciji
Szczegotowy opis:

e« Jak analizowac cykl zycia produktu detailingowego (mikrofibry, pady, chemia, opakowania).
¢ Poréwnanie produktéw ekologicznych i standardowych (emisje, biodegradowalno$é, toksycznosé).
e Dobdr narzedzi o najnizszym wptywie srodowiskowym — analiza LCA i trwatosci.
e Zasady stosowania SDS — ocena zagrozen dla uzytkownika i Srodowiska.
 Planowanie zakupéw w modelu GOZ (refill e, koncentraty, recykling, system zamkniety).

DZIEN 2 - Zajecia Teoretyczno-Praktyczne Stacjonarne
MODUL 4. Mycie i dekontaminacja z pomiarem zuzycia wody, chemii i energii — poréwnanie wariantéw procesu
Szczegotowy opis:

e ¢ Poréwnanie technik mycia pod katem zuzycia zasobéw (pre-wash, contact wash, bezdotykowe, pianowanie).
e Model obliczen |I/pojazd — wprowadzenie dashboardu wodnego.
e Dekontaminacja mechaniczna i chemiczna — analiza ryzyka srodowiskowego i materiatowego.
e Dobor akcesoriéw minimalizujgcych straty (gabki, rekawice, glinki).
 Ograniczanie strat energii w myciu (temperatura, ci$nienie, czas).
e Tworzenie procedury mycia przyjaznej Srodowisku.

MODUL 5. Przerwa

MODUL 6. Cyfrowa inspekcja lakieru z wykorzystaniem Al/computer vision oraz planowanie korekty na podstawie danych w ujeciu
energochtonnosci i emisji

Szczegotowy opis:

e o Standardy inspekciji: defekty, jakosci $wiatta, CRI, temperatura barwowa.
 Praca z miernikiem grubosci — bezpieczna i ekologiczna korekta (minimalizacja ryzyka mikroodpadéw).
¢ Al do detekcji defektéw — tworzenie raportéw, analiza statystyk, poréwnania przed/po.
e Ocena wptywu réznych metod korekty (cut / medium / finish) na $lad COzeq i zuzycie energii.



e Tworzenie ekologicznego planu korekty — wybér najefektywniejszej energetycznie metody.
MODUL 7. Przerwa
MODUL 8. Praktyka przygotowania pojazdu — model pracy niskoemisyjnej
Szczegotowy opis:

e e« Maskowanie elementéw z minimalizacjg odpadéw (tasmy wielokrotnego uzytku, optymalizacja dtugosci).
¢ Projektowanie sekwencji pracy wedtug zasady ,one-piece flow” — redukcja energii i czasu.
¢ Cyfrowa checklista przygotowania — eliminacja btedéw i powtarzalnych czynnosci.
e Ocena jakosci w ujeciu Srodowiskowym: kontrola ilo$ci chemii, zuzycia mikrofibr.
¢ Tworzenie dokumentacji procesowej dla analizy $ladu srodowiskowego w dniu 2.

MODUL 9. Przerwa

MODUL 10. Korekta lakieru jako proces technologiczny: pomiar kWh, dobér technologii DA/rotacja, redukcja liczby przejs¢ i emisji
procesu Cz. |

Szczego6towy opis:

e ¢ Praca maszynowa: DA vs rotacja — poréwnanie zuzycia energii (pomiar kWh).
e Wptyw doboru paddw i past na trwatos$¢ procesu i sSrodowisko (LCA paddw, zuzycie Scierniwa).
e Kontrola temperatury termometrem IR — minimalizacja strat energetycznych.
¢ Eliminacja holograméw metodg ekologicznie zoptymalizowang (mniej przejs¢ = mniejsze zuzycie energii).
¢ Dokumentowanie $ladu energetycznego korekty w dashboardzie.

DZIEN 3 - Zajecia Teoretyczno-Praktyczne Stacjonarne

MODUL 11. Korekta lakieru jako proces technologiczny: pomiar kWh, dobér technologii DA/rotacja, redukcja liczby przejsé¢ i emisji
procesu Cz. Il -Podsumowanie

Szczegotowy opis:

e ¢ Praca maszynowa: DA vs rotacja — poréwnanie zuzycia energii (pomiar kWh).
e Wptyw doboru paddw i past na trwatos$¢ procesu i sSrodowisko (LCA paddw, zuzycie Scierniwa).
¢ Dokumentowanie $ladu energetycznego korekty w dashboardzie.

MODUL 12. GOZ, SDS + loT: monitoring zasobéw, analiza danych i wybér ekologicznego wariantu procesu
Szczegébtowy opis:

e o |Instalacja licznikdw energii i przeptywomierzy.
e Zrzut danych do dashboardu: energia (kWh), woda (1), czas, odpady (g).
¢ Obliczenie sladu srodowiskowego ustugi (w uproszczeniu: energia, woda, CO2eq).
e Ocena dwoch wariantéw procesu — wybér najbardziej ekologicznego.
¢ Ewidencja odpaddw + rejestr GOZ + analiza zgodnosci SDS.

MODUL 13. Przerwa

MODUL 14. Dobor powtok i zabezpieczen z uwzglednieniem LCA, trwatosci materiatowej i ograniczenia ponownej aplikacji —
efektywnos$¢ energetyczna IR i analiza trwatosci powtok

Szczegotowy opis:

e ¢ Dobodr powtok wedtug ich wptywu srodowiskowego (trwatos$é, koniecznosé re-aplikaciji, LCA).
e Aplikacja powtok z minimalizacjg ilo$ci materiatu.
* Wygrzewanie powtok — optymalizacja lamp IR (czas, odlegtos¢, temperatura).
* Pomiary zuzycia energii w trakcie procesu.
e Kontrola jakosci po aplikacji — dokumentacja srodowiskowa.

MODUL 15. Przerwa
MODUL 16. Detailing wnetrza pojazdu (ekologiczny, GOZ)
Szczegotowy opis:

e ¢ QOrganizacja stanowiska detailingowego wnetrza:



e ergonomia pracy, BHP, wentylacja,

e podziat na strefy czysta / brudna,

¢ narzedzia wielorazowe i materiaty zgodne z GOZ.

¢ Odkurzanie wnetrza:

¢ sekwencja pracy ograniczajgca czas i zuzycie energii,

e dobdr ssawek i mocy podcisnienia,

¢ dokumentowanie czasu pracy i zuzycia energii.

e Czyszczenie elementéw wnetrza:

¢ tworzywa sztuczne i elementy lakierowane (piano black),

* tapicerka tekstylna — metody niskowodne (low-moisture, bonetowanie),
* analiza zuzycia wody (I/fotel).

e Pranie ekstrakcyjne:

e poréwnanie z metodami alternatywnymi ($lad wodny i chemiczny),
e $wiadomy dobér technologii.

e Czyszczenie i konserwacja tapicerki skérzanej:

e dobodr srodkow o niskim LCA,

* minimalizacja zuzycia chemii i odpaddw.

¢ Neutralizacja zapachéw:

e metody chemiczne i fizyczne,

e zasady bezpiecznego i uzasadnionego stosowania ozonowania.
e Zabezpieczenie wnetrza:

¢ Srodki antystatyczne i UV,

e wydtuzenie cyklu zycia materiatow.

e Dokumentacja procesu:

e karta procesu detailing wnetrza,

¢ dane srodowiskowe: woda, chemia, energia,

¢ zalecenia eco-eksploatacyjne dla klienta.

MODUL 17. Przerwa
MODUL 18. (Walidacja)

Egzamin - walidacja umiejetnosci + certyfikacja. Metody walidacji: Wywiad ustrukturyzowany, test teoretyczny, obserwacja w
warunkach rzeczywistych, Analiza dowodéw i deklaracji, wywiad swobodny.

Szczegébtowy opis:

e o Testteoretyczny: GOZ, LCA, $lad weglowy/wodny, SDS, Al, loT, inspekcja lakieru, pytania szkoleniowe branzowe autodetailingu
¢ Obserwacja w warunkach rzeczywistych: wykonanie procesu z minimalnym zuzyciem energii/wody, raport Al/computer vision z
inspekc;ji lakieru,
¢ Analiza dowodéw i deklaracji: analiza raportu Al i dashboardu loT — podjecie decyzji ekologicznej, poréwnanie dwdch wariantow
procesu, np. DA vs rotacja, low-moisture vs ekstrakcja, standardowe mycie vs procedura ograniczajgca zuzycie wody,
¢ Wywiad ustrukturyzowany/wywiad swobodny - Prezentacja przez uczestnika uzasadnienia wyboru metody o najmniejszym $ladzie
$rodowiskowym, rekomendacje wdrozeniowa dla MSP: jak ograniczyé zuzycie zasobéw w procesie autodetailingu.

Okres oczekiwania wyniku przeprowadzonej walidacji oraz wydaniu certyfikatu - w tym
samym dniu co prowadzona walidacja.

Harmonogram

Liczba pozycji harmonogramu: 18



Przedmiot /
temat

Wprowadze
nie do
autodetailin
au,
bezpieczen
stwai roli
zielonej
transforma

Chemia i
narzedzia
— analiza
cyklu zycia
(LCA), GOz
i zasady
bezpiecznej
eksploatac;j
i

Mycie i
dekontamin
acjaz
pomiarem
zuzycia
wody,
chemii i
energii —
poréwnanie
wariantéw
procesu

@D

Typ
aktywnosci

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Zajecia

Przerwa

Prowadzacy

Jakub

Sosnica

Jakub
Sosnica

Mariusz
Ktusek

Data
realizacji
zajeé

30-07-2026

30-07-2026

30-07-2026

01-08-2026

01-08-2026

Godzina
rozpoczecia

17:00

18:00

18:15

08:00

10:00

Godzina
zakonczenia

18:00

18:15

20:00

10:00

10:15

Liczba
godzin

01:00

00:15

01:45

02:00

00:15

Forma
stacjonarna

Nie

Nie

Nie

Tak

Tak



Przedmiot /
temat

Cyfrowa
inspekcja
lakieru z
wykorzysta
niem
Al/compute
rvision
oraz
planowanie
korekty na
podstawie
danych w
ujeciu
energochto
nnosci i
emisji

@D

Praktyka
przygotowa
nia pojazdu
— model
pracy
niskoemisyj
nej

@D

Korekta
lakieru jako
proces
technologic
zny: pomiar
kWh, dobér
technologii
DA/rotacja,
redukcja
liczby
przejséi
emisji
procesu Cz
|

Typ
aktywnosci

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Prowadzacy

Mariusz
Ktusek

Mariusz
Ktusek

Mariusz
Ktusek

Data
realizacji
zajeé

01-08-2026

01-08-2026

01-08-2026

01-08-2026

01-08-2026

Godzina
rozpoczecia

10:15

12:15

13:00

15:00

15:15

Godzina
zakonczenia

12:15

13:00

15:00

15:15

16:00

Liczba
godzin

02:00

00:45

02:00

00:15

00:45

Forma
stacjonarna

Tak

Tak

Tak

Tak

Tak



Przedmiot /
temat

Korekta
lakieru jako
proces
technologic
zny: pomiar
kWh, dobér
technologii
DA/rotacja,
redukcja
liczby
przejséi
emisji
procesu Cz
Il-
Podsumow
anie

D ooz

SDS + loT:
monitoring
zasobow,
analiza
danychii
wybor
ekologiczn
ego
wariantu
procesu

@m-

Dobér
powtok i
zabezpiecz
enz
uwzglednie
niem LCA,
trwatosci
materiatow
ei
ograniczeni
a ponowne;j
aplikacji —
efektywnos$
é
energetycz
nalRi
analiza
trwatosci
powtok

Em-

Typ
aktywnosci

Zajecia

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Przerwa

Data

Prowadzacy realizacji
zajeé
Mariusz 02-08-2026
Ktusek
Mariusz
02-08-2026
Ktusek
- 02-08-2026
Mariusz
02-08-2026
Ktusek
- 02-08-2026

Godzina
rozpoczecia

08:00

09:30

11:00

11:15

12:45

Godzina
zakonczenia

09:30

11:00

11:15

12:45

13:30

Liczba
godzin

01:30

01:30

00:15

01:30

00:45

Forma
stacjonarna

Tak

Tak

Tak

Tak

Tak



Data

Przedmiot / Typ L Godzina Godzina Liczba Forma
. Prowadzacy realizacji . . . . .
temat aktywnosci zajeé rozpoczecia zakonczenia godzin stacjonarna
Detailing
wnetrza Zajecia Mariusz 02-08-2026  13:30 15:00 01:30 Tak
pojazdu Ktusek
(ekologiczn
y, GOZ)
- Przerwa - 02-08-2026 15:00 15:15 00:15 Tak
18218 g Walidacja - 02-08-2026 15:15 16:00 00:45 Tak
Podsumowanie
Rodzaj godzin Liczba godzin
Suma godzin zegarowych ustugi 19:00
w tym suma godzin zajeé 15:30
w tym suma godzin walidaciji 00:45
w tym suma przerw 02:45
Suma godzin dydaktycznych bez przerw 21:30
Cennik
’
Jezeli korzystasz z dofinansowania i ustuga stanowi ustuge ksztatcenia zawodowego lub przekwalifikowania
zawodowego wraz z ustuga lub dostawa towardow Scisle zwigzang z ustugami ksztatcenia zawodowego lub
przekwalifikowania zawodowego to mozesz mie¢ mozliwos¢ skorzystania za zwolnienia z podatku VAT na
podstawie art. 43 ust. 1 pkt 29 lit. c ustawy z dnia 11 marca 2024 r. o podatku od towaréw i ustug, jesli ustuga w
catosci jest finansowana ze $rodkéw publicznych lub § 3 ust. 1 pkt 14 rozporzadzenia Ministra Finanséw z dnia
20 grudnia 2013 r. w sprawie zwolnien od podatku od towaréw i ustug oraz warunkéw stosowania tych zwolnien w
przypadku, gdy ustuga jest finansowana w co najmniej 70% ze srodkéw publicznych.
\
Cennik
Rodzaj ceny Cena
Koszt przypadajacy na 1 uczestnika brutto 6 396,00 PLN

Koszt przypadajacy na 1 uczestnika netto 5200,00 PLN




Koszt osobogodziny brutto 336,63 PLN

Koszt osobogodziny netto 273,68 PLN
W tym koszt walidacji brutto 369,00 PLN
W tym koszt walidacji netto 300,00 PLN
W tym koszt certyfikowania brutto 369,00 PLN
W tym koszt certyfikowania netto 300,00 PLN

Liczba godzin ustugi

Rodzaj godzin Liczba godzin
Liczba godzin zegarowych ustugi 19:00
Prowadzgcy

Liczba prowadzacych: 2

O
—

122

Jakub Sosnica

Specjalista ds. autodetailingu, specjalizujgcy sie miedzy innymi w ogélnopojetym autodetailingu,
naktadaniu folii PPF oraz Folii Kolorkowych WRAP. Praktyk z wieloletnim doswiadczeniem.
Doswiadczenie zawodowe i kwalifikacje nabyte nie wczesniej niz 5 lat przed datg publikacji ustugi w
Bazie Ustug Rozwojowych. Przez ostatnie 6 lat pracy zawodowej zdobyt wszechstronng wiedze z
zakresu aplikowania folii PPF, Folii kolorowych WRAP, renowacji lakieru oraz standardéw jakosci w
serwisach autodetailingowych.

Ukonczyt specjalistyczne szkolenia z ograniczania $ladu materiatowego i gospodarki odpadami w
serwisie autodetailingowym, a takze warsztaty poswiecone ocenie jakosci aplikacji PPF i audytowi
ekologicznemu stanowiska pracy. W praktyce zajmuje sie optymalizacji zuzycia materiatéw i energii,
a takze bezpieczenstwa eksploatacji narzedzi i organizacji proceséw pracy.

Prowadzacy wykorzystuje w praktyce cyfrowe checklisty, dokumentacje foto/wideo procesu, pomiar
zuzycia energii i wody oraz narzedzia wspierajgce inspekcje jakosci. Posiada doswiadczenie w pracy
z dashboardami procesowymi, rejestrami zuzycia zasobdéw oraz cyfrowg dokumentacjg jakosciowa
ustug autodetailingowych.

222
Mariusz Ktusek

Wykwalifikowany detailer i wtasciciel studia detailingowego z wieloletnim letnim do$wiadczeniem
specjalistycznym i solidnym zapleczem w przygotowaniu oraz kompleksowej pielegnacji pojazdow.



Doswiadczenie zawodowe i kwalifikacje nabyte nie wczesniej niz 5 lat przed datg publikacji ustugi w
Bazie Ustug Rozwojowych. W latach 2017-2025 nieprzerwanie prowadzi studio autodetailingu,
nadzorujac procesy korekty lakieru (DA/rotacja), aplikacji zabezpieczen oraz standaryzacji jakosci.
Co roku wspétrealizuje >100 ustug dla klientéw indywidualnych i B2B (studia, dealerstwa), wdraza
listy kontrolne, karty procesu i dokumentacje wynikéw, co skracza czas realizacji i ogranicza zuzycie
materiatéw/energii. Prowadzi szkolenia z przygotowania i renowacji lakieru (od test-spotu do finiszu
bez holograméw) oraz komponenty GOZ/SDS: selektywna zbidrke, ewidencje odpaddéw, ergonomie i
bezpieczne sktadowanie chemii. Wspotpracuje z dystrybutorami chemii/akcesoriéw, optymalizuje
oswietlenie (CRI/temperatura) i wykorzystuje Al/ICT do dokumentowania jakosci.

Informacje dodatkowe

Informacje o materiatach dla uczestnikow ustugi

Ustuga jest bezposrednio powigzana z Regionalng Strategig Innowacji Wojewdédztwa Slaskiego 2030 oraz Programem Rozwoju
Technologii Wojewddztwa Slgskiego 2019-2030 poprzez rozwdj kompetencii i wdrazanie rozwigzan wpisujgcych sie w nastepujace
obszary technologiczne i inteligentne specjalizacje regionu:

1. Technologie informacyjno-komunikacyjne (ICT) oraz transformacja cyfrowa przedsiebiorstw
Szkolenie obejmuje praktyczne wykorzystanie technologii cyfrowych w procesach ustugowych MSP, w szczegélnosci:

e wykorzystanie Al/computer vision do cyfrowej inspekc;ji lakieru i klasyfikacji defektéw,

¢ tworzenie cyfrowej dokumentacji procesu i raportéw jakosci,

¢ stosowanie cyfrowych checklist jakosci,

e dokumentacje foto/wideo procesu,

¢ wykorzystanie dashboardéw do monitorowania parametréw procesu i zuzycia zasobdw,
¢ analize danych procesowych wspierajgcg podejmowanie decyzji operacyjnych.

Zakres ten wpisuje sie w kierunki RSI i PRT dotyczace cyfryzacji przedsigbiorstw, rozwoju inteligentnych ustug, automatyzacji proceséw
oraz wdrazania technologii opartych na danych w sektorze MSP.

2. Zielona gospodarka i efektywnos$¢ energetyczna
Ustuga rozwija kompetencje zwigzane z ograniczaniem zasobochtonnosci proceséw ustugowych poprzez:

e pomiar zuzycia energii elektrycznej (kWh),

e monitoring zuzycia wody i Srodkéw chemicznych,

e analize ilosci wytwarzanych odpadoéw,

e poréwnywanie wariantow procesu pod katem efektywnosci srodowiskowej,
e wybor technologii i metod pracy o nizszym sladzie srodowiskowym.

Obszar ten odpowiada priorytetom RSl i PRT zwigzanym z transformacjg w kierunku gospodarki niskoemisyjnej, poprawg efektywnosci
energetycznej oraz racjonalnym gospodarowaniem zasobami.

3. Technologie srodowiskowe i zarzadzanie srodowiskowe przedsiebiorstw

Szkolenie obejmuje elementy praktycznego zarzadzania srodowiskowego w mikro- i matych przedsigebiorstwach ustug motoryzacyjnych,
w tym:

¢ podstawy GOZ (gospodarki o obiegu zamknietym),

e uproszczone podejscie LCA (Life Cycle Assessment),

» stosowanie SDS/kart charakterystyki chemii warsztatowe;j,
¢ ewidencje i ograniczanie odpaddw,

e identyfikacje wptywu procesu na srodowisko.

Zakres ten wpisuje sie w obszary PRT i RSI dotyczace technologii sSrodowiskowych, ograniczania emisji i odpadéw oraz wdrazania praktyk
zréwnowazonego rozwoju w MSP.

4. Innowacyjno$é procesowa i rozwéj nowoczesnych ustug MSP

Ustuga wspiera wdrazanie innowacji procesowych w przedsiebiorstwach ustugowych poprzez:



¢ standaryzacje procesu autodetailinguy,

e wdrazanie kart procesu i punktéw kontrolnych jakosci,

¢ wykorzystanie danych do optymalizacji procesu,

¢ cyfrowe monitorowanie jakosci ustug,

¢ wdrazanie nowoczesnego modelu $wiadczenia ustug motoryzacyjnych opartego na danych i mierzalnych wskaznikach efektywnosci.

Zakres ten odpowiada kierunkom RSI i PRT zwigzanym z podnoszeniem innowacyjno$ci MSP, rozwojem inteligentnych ustug oraz
wdrazaniem nowoczesnych modeli organizacji i zarzadzania procesami.

1. Dzieki potaczeniu technologii ICT, Al, loT, narzedzi pomiarowych oraz elementéw zielonej transformacji, ustuga wspiera cele RSI
Wojewddztwa Slgskiego 2030 i PRT WSL 2019-2030 w zakresie cyfryzacji przedsiebiorstw, rozwoju technologii sSrodowiskowych,
poprawy efektywnoéci zasobowej oraz wdrazania innowacji procesowych w sektorze MSP.

Zielone kompetencje
Po ukoriczeniu szkolenia uczestnik:
1.1. Rozumie wpltyw dziatalnosci detailingowej na srodowisko

e ¢ zna punkty emisji CO2eq w procesie ustugowym,
e zna zrodta powstawania odpadéw i Sciekow,
¢ potrafi powigzaé wyboér technologii z poziomem s$ladu ekologicznego.

1.2. Zna zasady Analizy Cyklu Zycia (LCA)

e o potrafi oceni¢ produkty i materiaty (chemieg, mikrofibry, pady, powtoki) pod katem ich wptywu srodowiskowego,
e rozumie, ktére materiaty generuja najwiekszy slad ekologiczny.

1.3. Zna zasady Gospodarki Obiegu Zamknietego (GOZ)

e ¢ zna prawidtowe sposoby segregacji i ewidencji odpadéw,
 zna ekologiczne modele zakupowe (refille, koncentraty, materiaty trwate).

1.4. Zna pojecia sladu weglowego i wodnego

e o rozumie wskazniki: kWh, I/pojazd, g/odpady, COzeq,
e potrafi okresli¢ czynniki zwigkszajace lub zmniejszajace te wskazniki.

1.5. Zna powiazania branzy z transformacja energetyczna regionu

e e« rozumie kontekst regionalny i role ustug motoryzacyjnych w gospodarce niskoemisyjnej,
e potrafi odnie$¢ swoje dziatania do celéw srodowiskowych.

2.1. Potrafi mierzy¢ i analizowa¢ slad srodowiskowy wtasnej pracy

e« wykorzystuje loT do pomiaru energii (kWh) maszyn DA / rotacji, lamp IR,
e mierzy zuzycie wody i chemii,
e poréwnuje dwa warianty procesu i wybiera ten z nizszym $ladem.

2.2. Planuje i wykonuje ustuge w spos6b minimalizujacy zuzycie zasobéw

e dobieratechnologie i metody o najnizszym zuzyciu energii,
¢ stosuje strategie eco-flow w przygotowaniu i korekcie pojazdu,
e optymalizuje liczbe przej$s¢ maszyng, czas grzania IR, czas pracy.

2.3. Wdraza praktyczne zasady GOZ

e ¢ segreguje odpady zgodnie z wymaganiami,
e prowadzi rejestry zgodne z SDS i GOZ,
¢ dobiera produkty trwate, wielorazowe

Warunki organizacyjne: Maksymalnie dwie grupy, kazda grupa maksymalnie 1-7 os6b; 2 stanowiska, na kazdym pojazd + 2 panele
treningowe ; o$wietlenie inspekcyjne CRI=95; termometr IR; miernik grubosci; zestaw loT (licznik energii + przeptywomierz) z arkuszem do
zrzutéw; srodki OOP (rekawice/nakrycia/okulary), wentylacja warsztatowa. Walidacja prowadzona w odrebnym bloku przez Fundacje My
Personality Skills, osobe inng niz trener — zapewniona rozdzielno$¢ funkcji.

Uczestnicy maja dostep do:



* |aptopa/tabletu lub smartfona z aparatem,

e internetu,

 aplikacji/oprogramowania do checklist i dashboardu,

* narzedzia Al/computer vision lub demonstracyjnego systemu analizy obrazu,
¢ miernika grubosci lakiery,

¢ oswietlenia inspekcyjnego CRI,

 inteligentnego licznika energii,

* przeptywomierza/licznika zuzycia wody,

e arkusza kalkulacyjnego lub formularza do rejestracji kWh/I/odpadéw/chemii.

Uczestnik otrzymuje:

1. Skrypt PDF z najwazniejszymi tresciami: BHP/GOZ/SDS, standardy inspekcji, procedury mycia/korekty/zabezpieczen.
2. Zintegrowang checkliste procesu (1 plik PDF/druk) obejmujgca: mycie — inspekcja — korekta — zabezpieczenie — wydanie pojazdu.
3. Wzor karty kontroli jakosci i zalecen dla klienta

Informacje dodatkowe

W przypadku dofinansowania ustugi szkoleniowej na poziomie co najmniej 70% jest zwolniona z podatku VAT.

Zwolnione z VAT na podstawie § 3 ust. 1 pkt 14 rozporzadzenia Ministra Finanséw z dnia 20 grudnia 2013r. w sprawie zwolnieri od podatku od
towardw i ustug oraz warunkéw stosowania tych zwolnied w zw. z art.82 ust. 3 ustawy o VAT.

Warunki techniczne

Platforma / rodzaj komunikatora, za posrednictwem ktérego prowadzona bedzie ustuga
¢ Microsoft Teams
Minimalne wymagania sprzetowe, jakie musi spetnia¢ komputer uczestnika lub inne urzadzenie do zdalnej komunikacji

¢ Komputer, laptop, telefon lub tablet z dostepem do internetu.
e Procesor: Minimalnie jednordzeniowy 1 GHz, zalecany dwurdzeniowy 2 GHz lub lepszy (np. Intel i3/i5/i7 lub AMD ekwiwalent).
¢ Pamie¢ RAM: Minimalnie 2 GB, zalecane 4 GB lub wiece;j.

Minimalne wymagania dotyczace parametrow tacza sieciowego, jakim musi dysponowaé uczestnik
e Minimalna predkos¢ tagcza: 600 kb/s dla wideo wysokiej jakosci, zalecane minimum 1,2 Mb/s dla wideo 720p i 3,8 Mb/s dla wideo 1080p.
Niezbedne oprogramowanie umozliwiajgce uczestnikom dostep do prezentowanych tresci i materiatow

¢ System operacyjny: Windows 7 lub nowszy, macOS 10.10 lub nowszy, Linux, iOS, Android.

e Zainstalowana aktualna wersja jednej z przegladarek: Google Chrome, Mozilla Firefox, Safari, Edge lub Opera.

¢ Nie ma potrzeby instalowania specjalnego oprogramowania, ale dostep do aplikacji Microsoft Tems moze poprawic¢ jako$¢ potaczenia.
¢ W przypadku wyboru tgczenia sie poprzez telefon, wymagane jest zainstalowanie aplikacji Microsoft Tems

Okres waznosci linku umozliwiajgcego uczestnictwo w spotkaniu online
¢ Link jest wazny do momentu zakoriczenia spotkania.
Zalecane parametry tacza internetowego

* tacze internetowe o minimalnej przepustowosci 600 kb/s dla wideo wysokiej jakosci, zalecane minimum 1,2 Mb/s dla wideo 720p i 3,8 Mb/s
dla wideo 1080p. Dla grupowych potaczen wideo zalecane 1,0 Mb/s dla wideo wysokiej jakosci i do 3,8 Mb/s dla wideo 1080p. Udostepnianie
ekranu bez miniaturki wideo wymaga 50-75 kb/s, z miniaturkg 50—150 kb/s.

Ustuga jest prowadzona na platformie Microsoft Teams

Aby dotaczyé do spotkania, prosze klikngé link —>https://teams.microsoft.com/meet/389254896162765?
p=IrjB15psxcE8Vd1isR




Identyfikator spotkania: 389 254 896 162 765
Kod dostepu: Ms25pi7F

Podczas logowania sie do spotkania prosimy o podanie imienia oraz nazwiska.

Adres

ul. Jesienna 219
42-200 Czestochowa

woj. Slaskie

Udogodnienia w miejscu realizacji ustugi
o Klimatyzacja
o Wi

Kontakt

ﬁ E-mail biuro@inis.edu.pl

Telefon (+48) 455 506 487

Kamil Dobrowolski



