Mozliwos$¢ dofinansowania

> Kurs Operator obrabiarek sterowanych 5000,00 PLN brutto
numerycznie CNC wraz z egzaminem 5000,00 PLN netto
panstwowym 83,33 PLN brutto/h

Numer ustugi 2026/05/26/39178/3586136 83,33 PLN netto/h
> 164,00 PLN cena rynkowa @

Stowarzyszenie
"Centrum Szkolenia

© Jasto

& Ustuga szkoleniowa

Zawodowego"
¥ stacjonarna
* K Kk Kk Kk 46/5 B Zaieci
Zajecia grupowe
12617 ocen

® 60:00h
£ 06.07.2026 do 01.08.2026

Informacje podstawowe

Kategoria Techniczne / Obstuga maszyn i urzadzen

Szkolenie skierowane jest do:

e 0s6b chcacych zdoby¢ kwalifikacje zawodowe w zakresie obstugi
obrabiarek sterowanych numerycznie CNC,

e pracownikéw branzy produkcyjnej, mechanicznej i przemystowej,

e operatoréw maszyn oraz os6b planujacych rozwéj zawodowy w

Grupa docelowa ustugi obszarze obrébki skrawaniem,

e 0s6b bez doswiadczenia zawodowego, ktdre chca rozpoczac prace
jako operator CNC,

¢ pracownikéw zaktadéw produkcyjnych chcacych podnie$é swoje
kwalifikacje i umiejetnosci praktyczne,

e 0s6b zainteresowanych programowaniem oraz obstugg
nowoczesnych obrabiarek sterowanych numerycznie.

Minimalna liczba uczestnikow 2
Maksymalna liczba uczestnikéw 5
Data zakonczenia rekrutacji 05-07-2026
Forma prowadzenia ustugi stacjonarna

Certyfikat systemu zarzgdzania jakos$cig wg. ISO 9001:2015 (PN-EN 1SO

Podstawa uzyskania wpisu do BUR 9001:2015) - w zakresie ustug szkoleniowych



Cel

Cel edukacyjny

Celem szkolenia jest przygotowanie uczestnikéw do samodzielnej obstugi i programowania obrabiarek sterowanych
numerycznie CNC. Uczestnicy zdobedag wiedze z zakresu rysunku technicznego, technologii obrébki skrawaniem,
wykonywania pomiaréw warsztatowych oraz budowy obrabiarek CNC. Szkolenie umozliwi nabycie praktycznych
umiejetnosci zwigzanych z obstugg maszyn CNC, przygotowaniem programoéw obrébczych oraz bezpiecznym
wykonywaniem pracy operatora CNC.

Efekty uczenia sie oraz kryteria weryfikacji ich osiaggniecia i Metody walidacji

Efekty uczenia sie Kryteria weryfikacji Metoda walidacji

- definiuje rodzaje rysunkow

technicznych stosowanych w obrébce Test teoretyczny
CNC,

Analizuje rysunek techniczny niezbedny - czyta dokumentacje zawodowa,

do realizacji procesu obrébki CNC. rozpoznaje rzuty, przekroje i oznaczenia Test teoretyczny
wymiarowe.

ocenia kompletnos¢ dokumentacji

Test teoretyczn
technicznej detalu. yezny

- charakteryzuje podstawowe narzedzia

. Lo . Test teoretyczny
pomiarowe zgodnie z instrukcja,

Definiuje pojecia zwigzane narzedziami - ocenia zgodno$¢ wymiar6w z

miernictwa warsztatowego. rysunkiem technicznym
- opisuje zasady rachunkowosci,

podstawowe przepisy prawa pracy oraz
zasady prowadzenia dziatalnosci
gospodarczej.

Test teoretyczny

- definiuje i opisuje poszczegodlne
. Test teoretyczny
elementy budowy obrabiarek,

Definiuje pojecia zwigzane z budowa

obrabiarek sterowanych numerycznie. - definiuje cechy charakterystyczne
obrabiarek i narzedzi oraz

charakteryzuje zagadnienia z zakresu
maszynoznactwa i materiatoznawstwa.

Test teoretyczny

- definiuje podstawowe wyposazenie
obrabiarki CNC, a takze uzasadnia
zastosowanie wyposazenia w procesie
obrobki,

Test teoretyczny

Rozréznia wyposazenie podstawowe
obrabiarek CNC.

- ocenia wptyw wyposazenia obrabiarki
na bezpieczennstwo pracy, ochrony ppoz Test teoretyczny
oraz srodowiska na stanowisku pracy.



Efekty uczenia sie Kryteria weryfikacji Metoda walidacji

- charakteryzuje podstawowe metody

Test teoretyczn
obrobki skrawaniem, yezny

Definiuje pojecia na temat

podstawowych metod obrébki - uzasadnia dobér narzedzi do
: . j Test teoretyczny
skrawaniem. konkretnego zadania obrébczego.
- monitoruje przebieg procesu obrébki. Test teoretyczny

- samodzielnie wykonuje pomiary

L . Obserwacja w warunkach rzeczywistych
warsztatowe zgodnie z instrukcja.

Definiuje pojecia zwigzane z . L. L,
o . R - ocenia zgodno$¢ wymiaréw detalu z
narzedziami skrawajgcymi. . . Test teoretyczny
rysunkiem technicznym.

- dobiera narzedzia do danego zadania. Obserwacja w warunkach rzeczywistych

- definiuje podstawowe polecenia

programu CNG Test teoretyczny

Opisuje i organizuje podstawowy

program obrébczy CNC.
- kontroluje poprawnos$¢ dziatania

programu.

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

- obstuguje obrabiarke CNC podczas

. Obserwacja w warunkach rzeczywistych
przygotowania do pracy,

Opisuje procedure obstuguje obrabiarki

CNC. - organizuje ustawienie narzedzi i

detalu, oraz ocenia podstawowe Obserwacja w warunkach rzeczywistych
nieprawidtowosci w pracy maszyny.

Kwalifikacje

Kwalifikacje wtaczone do Zintegrowanego Systemu Kwalifikacji

Kwalifikacje Obstuga obrabiarek skrawajgcych sterowanych numerycznie (CNC)
Kod kwalifikacji zarejestrowanej w ZRK 13492
Nazwa Podmiotu prowadzacego walidacje Izba Rzemieslnicza Lubelszczyzny

Nazwa Podmiotu certyfikujacego Izba RzemiesInicza Lubelszczyzny



Program

Lp. Nazwa modutu / przedmiotu

1. Podstawy rysunku technicznego - teoria

2. Podstawy rysunku technicznego — praktyka

3. Metodyka wykonywania pomiaréw — teoria

4. Metodyka wykonywania pomiaréw — praktyka
5. Budowa obrabiarek sterowanych numerycznie
6. Technologia obrébki skrawaniem — teoria

7. Technologia obrébki skrawaniem — praktyka
8. Programowanie obrabiarek CNC — teoria

9. Programowanie obrabiarek CNC — praktyka
10. Praca na obrabiarkach sterowanych numerycznie — praktyka

Teoria: 30 godz. dydaktycznych = 22 godz. 30 min zegarowych
Praktyka: 50 godz. dydaktycznych = 37 godz. 30 min zegarowych

tacznie: 80 godz. dydaktycznych = 60 godz. zegarowych

Harmonogram

Liczba pozycji harmonogramu: 41

Liczba godzin dydaktycznych

10

30

Liczba godzin zegarowych

3 godz

3 godz

3 godz

3 godz

7 godz

1 godz

3 godz

6 godz.

3 godz

.45 min

.45 min

.45 min

.45 min

.30 min

.30 min

.45 min

.45 min

22 godz. 30 min

Przedmiot /
temat

Podstawy
rysunku
technicznego
- zajecia
teoretyczne

an-

Typ
aktywnosci

Zajecia

Przerwa

Prowadzacy

Robert
Adamik

Data realizacji
zajeé

11-07-2026

11-07-2026

Godzina
rozpoczecia

08:00

09:30

Godzina
zakonczenia

09:30

09:45

Liczba godzin

01:30

00:15



Przedmiot /
temat

Podstawy
rysunku
technicznego-
zajecia
teoretyczne

o

Podtay

rysunku
technicznego-
zajecia
praktyczne

Metodyka
wykonywania
pomiaréw-
zajecia
teoretyczne

@

Metodyka
wykonywania
pomiaréw-
zajecia
teoretyczne

az-

Metodyka
wykonywania
pomiaréw

Budowa
obrabiarek
sterowanych
numerycznie

2:n B

Budowa
obrabiarek
sterowanych
numerycznie

Typ
aktywnosci

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Prowadzacy

Robert
Adamik

Robert
Adamik

Robert
Adamik

Robert
Adamik

Robert
Adamik

Robert
Adamik

Robert
Adamik

Data realizacji
zajeé

11-07-2026

11-07-2026

11-07-2026

12-07-2026

12-07-2026

12-07-2026

12-07-2026

12-07-2026

18-07-2026

18-07-2026

18-07-2026

Godzina
rozpoczecia

09:45

11:15

12:00

08:00

09:30

09:45

11:15

12:00

08:00

09:30

09:45

Godzina
zakonczenia

11:15

12:00

13:30

09:30

09:45

11:15

12:00

13:30

09:30

09:45

11:15

Liczba godzin

01:30

00:45

01:30

01:30

00:15

01:30

00:45

01:30

01:30

00:15

01:30



Przedmiot /
temat

-

Budowa
obrabiarek
sterowanych
numerycznie

Technologia
obrobki
skrawaniem-
zajecia
teoretyczne

@Z-

Technologia
obrébki
skrawaniem-
zajecia
teoretyczne

10241 |

Technologia
obrébki
skrawaniem -
zajecia
praktyczne

Programowan
ie obrabiarek
CNC- zajecia
teoretyczne

em-

Programowan
ie obrabiarek
CNC- zajecia
teoretyczne

Programowan
ie obrabiarek
CNC- zajecia
teoretyczne

Typ
aktywnosci

Przerwa

Zajecia

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Zajecia

Prowadzacy

Robert
Adamik

Robert
Adamik

Robert
Adamik

Robert
Adamik

Adam
Smalara

Adam
Smalara

Adam
Smalara

Data realizacji
zajeé

18-07-2026

18-07-2026

19-07-2026

19-07-2026

19-07-2026

19-07-2026

19-07-2026

24-07-2026

24-07-2026

24-07-2026

25-07-2026

Godzina
rozpoczecia

11:15

12:00

08:00

09:30

09:45

11:15

12:00

08:00

09:30

09:45

08:00

Godzina
zakonczenia

12:00

13:30

09:30

09:45

11:15

12:00

13:30

09:30

09:45

11:15

09:30

Liczba godzin

00:45

01:30

01:30

00:15

01:30

00:45

01:30

01:30

00:15

01:30

01:30



Przedmiot /
temat

ez

Programowan
ie obrabiarek
sterowanych
numerycznie
CNC

em-

Programowan
ie obrabiarek
CNC- zajecia
praktyczne

& Praca
na

obrabiarkach
sterowanych
numerycznie
CNC

em-

G Preca

na
obrabiarkach
sterowanych
numerycznie
CNC

&z Proca

na
obrabiarkach
sterowanych
numerycznie
CNC

&

€ Preca

na
obrabiarkach
sterowanych
numerycznie
CNC

Typ
aktywnosci

Przerwa

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Prowadzacy

Adam
Smalara

Adam
Smalara

Adam
Smalara

Adam
Smalara

Adam
Smalara

Adam
Smalara

Data realizacji
zajeé

25-07-2026

25-07-2026

25-07-2026

25-07-2026

26-07-2026

26-07-2026

26-07-2026

28-07-2026

28-07-2026

28-07-2026

Godzina
rozpoczecia

09:30

09:45

11:15

12:00

08:00

12:00

13:00

08:00

12:00

13:00

Godzina
zakonczenia

09:45

11:15

12:00

13:30

12:00

13:00

16:00

12:00

13:00

16:00

Liczba godzin

00:15

01:30

00:45

01:30

04:00

01:00

03:00

04:00

01:00

03:00



Przedmiot /
temat

& Proce
na

obrabiarkach
sterowanych
numerycznie
CNC

e&m-

& Proce
na

obrabiarkach
sterowanych
numerycznie
CNC

€z Prece
na

obrabiarkach
sterowanych
numerycznie
CNC

em-

@D Prca

na
obrabiarkach
sterowanych
numerycznie
CNC

=D

Typ
aktywnosci

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Walidacja

Prowadzacy

Adam
Smalara

Adam
Smalara

Adam
Smalara

Adam
Smalara

Data realizacji
zajeé

30-07-2026

30-07-2026

30-07-2026

31-07-2026

31-07-2026

31-07-2026

01-08-2026

Godzina
rozpoczecia

08:00

12:00

13:00

08:00

09:00

09:30

08:00

Podsumowanie

Rodzaj godzin

Suma godzin zegarowych ustugi

w tym suma godzin zajeé

w tym suma godzin walidac;ji

w tym suma przerw

Suma godzin dydaktycznych bez przerw

Liczba godzin

60:00

49:45

01:30

08:45

68:15

Godzina
zakonczenia

12:00

13:00

16:00

09:00

09:30

11:45

09:30

Liczba godzin

04:00

01:00

03:00

01:00

00:30

02:15

01:30



Cennik

Cennik
Rodzaj ceny Cena
Koszt przypadajacy na 1 uczestnika brutto 5000,00 PLN

Podmiot uprawniony do zwolnienia z VAT na podstawie art. 43 ust. 1 ustawy o VAT

Koszt przypadajacy na 1 uczestnika netto 5000,00 PLN
Koszt osobogodziny brutto 83,33 PLN
Koszt osobogodziny netto 83,33 PLN

W tym koszt walidacji brutto 1 040,52 PLN
W tym koszt walidacji netto 1 040,52 PLN
W tym koszt certyfikowania brutto 0,00 PLN

W tym koszt certyfikowania netto 0,00 PLN

Liczba godzin ustugi

Rodzaj godzin Liczba godzin
Liczba godzin zegarowych ustugi 60:00
Prowadzacy

Liczba prowadzacych: 2

122

o Robert Adamik
‘ ‘ Wieloletnie doswiadczenie w prowadzeniu kurséw z zakresu obstugi obrabiarek sterowanych

numerycznie CNC

222

Adam Smalara

‘ ' 10 letnie doswiadczenie w zakresie obstugi CNC ukoriczone szkolenie CNC Wyksztatcenie Srednie
ogolnoksztatcace



Informacje dodatkowe

Informacje o materiatach dla uczestnikow ustugi

Uczestnik otrzymuje skrypt szkoleniowy, zeszyt dtugopis oraz przyktadowy zestaw pytan egzaminacyjnych.

Warunki uczestnictwa

e osoby petnoletnie min. 18 lat
¢ min. wyksztatcenie podstawowe

Informacje dodatkowe

Termin egzaminu po kursie zostanie ustalony przez Izbe Rzemieslniczg Lubelszczyzny.

Adres

ul. Stanistawa Wyspianskiego 8
38-200 Jasto

woj. podkarpackie

Zajecia:
Teoretyczne Jasto, ul. Wyspianskiego 8, 38-200 Jasto
Praktyka Gamart Jasto, ul. Towarowa 29, 38-200 Jasto

Udogodnienia w miejscu realizacji ustugi
o Wifi

Kontakt

O

ﬁ E-mail aleksandraszczerba2308@gmail.com
Telefon (+48) 134 464 064

ALEKSANDRA SZCZERBA



