Mozliwos$¢ dofinansowania

Kurs spawania blach i rur spoinami
pachwinowymi metodg MIG - 131, MAG

& 135

INTER-WIEDZA .
Numer ustugi 2026/05/25/18644/3584210
To,warzystwo ) Opole
Oswiatowo- O Ust oleni
Naukowe "Inter- Ustuga szkoleniowa
Wiedza" Sp. z 0.0. B stacjonarna
Jh kKA 45/5 {2 Zajecia grupowe
®© 203:00h
775 ocen

£ 03.07.2026 do 31.08.2026

Informacje podstawowe

5400,00 PLN brutto
5400,00 PLN netto
26,60 PLN brutto/h
26,60 PLN netto/h
58,89 PLN cena rynkowa @

Kategoria Techniczne / Metalurgia i spawalnictwo

Ustuga szkoleniowa w formie kursu spawania blach i rur spoinami

pachwinowymi metodg MIG (131)

skierowana jest do oséb pragnacych uzyskaé kwalifikacje oraz

Grupa docelowa ustugi uprawnienia (kompetencje) spawania blach i rur spoinami
pachwinowymi metoda MIG (131). Ustuga szkoleniowa w formie kursu
skierowana jest do 0séb pragnacych uzyskaé kwalifikacje oraz
uprawnienia (kompetencje) spawacza blach i rur spoinami pachwinowymi

- proces spawania 135.

Minimalna liczba uczestnikéw 2
Maksymalna liczba uczestnikow 30

Data zakonczenia rekrutacji 02-07-2026
Forma prowadzenia ustugi stacjonarna

Podstawa uzyskania wpisu do BUR

Cel

Cel edukacyjny

Certyfikat systemu zarzgdzania jako$cig wg. 1ISO 9001:2015 (PN-EN I1SO
9001:2015) - w zakresie ustug szkoleniowych

Ustuga przygotowuije uczestnika do samodzielnego wykonywania prac spawalniczych metodg MIG (131) oraz MAG
(135) w zakresie spawania blach i rur spoinami pachwinowymi, zgodnie z wymaganiami technologicznymi, zasadami



BHP oraz potrzebami rynku pracy.

Uczestnik po zakonczeniu szkolenia potrafi przygotowaé materiaty do spawania, dobieraé¢ parametry spawania,
wykonywac¢ spoiny pachwinowe metodami MIG i MAG oraz kontrolowac¢ jakos¢ wykonanych potgczen spawanych
zgodnie z obowigzujgcymi normami i dokument

Efekty uczenia sie oraz kryteria weryfikacji ich osiggniecia i Metody walidacji

Efekty uczenia si¢

Uczestnik organizuje i wykonuje prace
spawalnicze zgodnie z zasadami
bezpieczenstwa.

Uczestnik dobiera materiaty i
przygotowuje elementy do spawania
metodami MIG (131) i MAG (135).

Kryteria weryfikacji

prawidtowo identyfikuje i ocenia
zagrozenia wystepujace podczas
wykonywania prac spawalniczych,

planuje wykonywanie zadan w sposéb
bezpieczny i niezagrazajacy zyciu oraz
zdrowiu

pracuje w zorganizowanych warunkach
pod kierunkiem innych oséb,

stosuje zasady wspoétpracy podczas
realizacji prac spawalniczych,

przestrzega przepiséw BHP, ochrony
przeciwpozarowej, ergonomii oraz
ochrony srodowiska podczas spawania
metodami MIG i MAG.

dobiera materiaty podstawowe i
dodatkowe stosowane w procesach
spawania metodami MIG i MAG,

charakteryzuje sposoby przygotowania
blach i rur do wykonywania spoin
pachwinowych,

przygotowuje elementy do spawania
zgodnie z dokumentacja i wymaganiami
technologicznymi,

dobiera parametry spawania
odpowiednio do rodzaju materiatu i
wykonywanego ztacza.

Metoda walidacji

Test teoretyczny

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Test teoretyczny

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Test teoretyczny

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Test teoretyczny

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Test teoretyczny

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Obserwacja w warunkach rzeczywistych



Efekty uczenia sie

Uczestnik wykonuje ztgcza spawane
metodami MIG (131) i MAG (135).

Uczestnik ocenia jako$¢ wykonanych
prac spawalniczych.

Kwalifikacje

Kryteria weryfikacji

wykonuje spoiny pachwinowe w
réznych pozycjach spawania,

stosuje wiasciwa technike prowadzenia
procesu spawania,

wykonuje ztgcza zgodnie z
wymaganiami technologicznymi i
jakosciowymi,

organizuje stanowisko pracy
odpowiednio do rodzaju wykonywanych
prac spawalniczych.

ocenia wizualnie wykonane ztacza
spawane,

identyfikuje niezgodnosci i wady
spawalnicze,

okresla przyczyny powstawania wad
spawalniczych,

ponosi odpowiedzialnos¢ za jako$é
wykonanych spoin i skutki swoich
dziatan.

Kwalifikacje niewlgczone do ZSK

Uznane kwalifikacje

Metoda walidacji

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Test teoretyczny

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Test teoretyczny

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Test teoretyczny

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Pytanie 2. Czy wydany dokument jest potwierdzeniem nabycia kwalifikacji lub uzyskania uprawniern zawodowych
nadawanych przez organy wtadz publicznych lub instytutéw badawczych, lub samorzadéw zawodowych, lub
samorzaddéw gospodarczych na podstawie odrebnych przepiséw?

TAK

Normy dotyczgce kwalifikacji spawaczy, w szczegdlnosci PN-EN ISO 9606 oraz system certyfikacji prowadzony przez

Instytut Spawalnictwa.

Informacje

Nazwa Podmiotu prowadzacego walidacje

Sie¢ Badawcza tukasiewicz — Instytut Spawalnictwa



Nazwa Podmiotu certyfikujacego Sie¢ Badawcza tukasiewicz — Instytut Spawalnictwa

Program

Ramowy program ustugi

Ustuga realizowana jest w trybie godzin dydaktycznych.
1 godzina dydaktyczna = 45 minut.

Harmonogram zaje¢ uwzglednia godziny zegarowe obejmujgce 45 minut zaje¢ oraz 15 minut przerwy. Przerwy sg wliczane do czasu
trwania ustugi i ustalane sa elastycznie w zaleznosci od organizacji zaje¢.

Program szkolenia

p Nazwa zajeé edukacyjnych Liczba godzin Liczba godzin
teoretycznych praktycznych
1 Zastosowanie elektrycznosci do spawania tukowego 4 -
2 Urzadzenia spawalnicze 4 -
3 Bezpieczenstwo i higiena pracy 6 -
4 Bezpieczna praca w hali produkcyjnej 3 -
5 Materiaty dodatkowe do spawania 5 -
6 Spawanie w praktyce — podstawy technologiczne 5 5
7 Oznaczanie i wymiarowanie 3 -
8 Metody przygotowania ztgczy do spawania 5 5
9 Kwalifikowanie spawaczy 2 -
10 Budowa i uzytkowanie urzadzen do spawania MIG, MAG, TIG 8 4
11 Charakterystyka spawania oraz typowe parametry 6 6
12 Spawalnos¢ oraz technika spawania 8 10
13 Ztgcza spawane i ich odksztatcenia 5 5
14 Podstawowe wiadomosci o stalach nierdzewnych, metody spawania oraz 6 4

ochrona zdrowia



Lp . ) Liczba godzin Liczba godzin
Nazwa zaje¢ edukacyjnych

teoretycznych praktycznych
15 Korozja i obrébka cieplna po spawaniu 5 3
16 Zajecia praktyczne — wykonywanie ztgczy spawanych metodami MIG, MAG i TIG - 95
17 Walidacja efektéw uczenia sie / egzamin koricowy - 4

| |RAZEM | 75128 |

taczny wymiar ustugi wynosi 203 godziny dydaktyczne.

Metody realizacji zajec
Zajecia teoretyczne realizowane sg w formie wyktadéw z wykorzystaniem:

e zasady pogladowosci,

e zasady taczenia teorii z praktyka,
¢ zasady stopniowania trudnosci,
¢ zasady systematycznosci,

e zasady trwatosci wiedzy.

Podczas zaje¢ wykorzystywane sa:

e prezentacje multimedialne,

¢ plansze, wykresy i schematy,

¢ przekroje techniczne,

¢ katalogi branzowe,

e filmy instruktazowe,

e czasopisma techniczne,

e dokumentacja techniczno-ruchowa (DTR).

Zajecia praktyczne realizowane sg w autoryzowanym warsztacie spawalniczym. Kursanci wykonuja zadania praktyczne zgodnie z
programem nauczania pod bezposrednim nadzorem instruktora. Kazde éwiczenie poprzedzone jest oméwieniem oraz pokazem
wykonania przez instruktora.

Warunki uczestnictwa

Brak szczegoélnych wymagan wobec uczestnikéw szkolenia.

Walidacja efektow uczenia sie

Walidacja efektéw uczenia sie przeprowadzana jest w formie egzaminu koficowego obejmujgcego czesc¢ teoretyczng oraz praktyczna.
Proces walidacji obejmuje:

e sprawdzenie wiedzy uczestnika z zakresu technologii spawania metodami MIG, MAG i TIG, zasad BHP oraz przygotowania materiatow
do spawania,

e ocene umiejetnosci wykonywania ztgczy spawanych zgodnie z dokumentacja technologiczna,

¢ ocene jakosci wykonanych spoin oraz poprawnosci stosowania technik spawalniczych.

Walidacja prowadzona jest zgodnie z obowigzujgcymi wymaganiami dotyczgcymi kwalifikowania spawaczy.

Warunki organizacyjne

Wyposazenie sali szkoleniowej

Sala szkoleniowa wyposazona jest w:



¢ stanowiska dydaktyczne,

¢ tablice suchoscieralna,
¢ rzutnik multimedialny,

¢ plansze i materiaty dydaktyczne,

¢ dostep do sieci Wi-Fi,

e klimatyzacje.

Wyposazenie stanowiska praktycznego

Zajecia praktyczne prowadzone sg na odpowiednio wyposazonym warsztacie spawalniczym posiadajgcym stanowiska do nauki

spawania metodami MIG, MAG i TIG oraz sprzet niezbedny do realizacji ¢wiczen praktycznych.

Uczestnicy majg zapewniony dostep do warunkéw sanitarnych

zgodnych z obowigzujgcymi przepisami BHP.

Harmonogram

Liczba pozycji harmonogramu: 84

Przedmiot /
temat

Kwalifikowani
e
spawaczy/Me
tody
przygotowani
a ztgczy do
spawania
/Charakteryst
yka spawania
oraz typowe
parametry

Kwalifikowani
e
spawaczy/Me
tody
przygotowani
a ztgczy do
spawania
/Charakteryst
yka spawania
oraz typowe
parametry

Zajecia

praktyczne

am-

Typ
aktywnosci

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Zajecia

Przerwa

Prowadzacy

Piotr Kikta

Piotr Kikta

Zenon
Wegrzyn

Data realizacji
zajeé

03-07-2026

03-07-2026

03-07-2026

06-07-2026

06-07-2026

Godzina
rozpoczecia

08:00

12:00

13:00

07:00

12:00

Godzina
zakonczenia

12:00

13:00

16:00

12:00

13:00

Liczba godzin

04:00

01:00

03:00

05:00

01:00



Przedmiot /
temat

Zajecia

praktyczne

Zajecia

praktyczne

am-

Zajecia

praktyczne

Zajecia

praktyczne

-

D Zejecia

praktyczne

D Zeiecia

praktyczne

om-

Zajecia

praktyczne

Zajecia

praktyczne

@3-

[EEEA) Zajecia
praktyczne

iEFZE") Zajecia
praktyczne

@m-

Zajecia

praktyczne

€D Zaiccia

praktyczne

N
()
N
®
&~
]

Typ
aktywnosci

Zajecia

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Zajecia

Przerwa

Prowadzacy

Zenon
Wegrzyn

Zenon
Wegrzyn

Zenon
Wegrzyn

Zenon
Wegrzyn

Zenon
Wegrzyn

Zenon
Wegrzyn

Zenon
Wegrzyn

Zenon
Wegrzyn

Zenon
Wegrzyn

Zenon
Wegrzyn

Zenon
Wegrzyn

Zenon
Wegrzyn

Data realizacji
zajeé

06-07-2026

07-07-2026

07-07-2026

07-07-2026

10-07-2026

10-07-2026

10-07-2026

13-07-2026

13-07-2026

13-07-2026

15-07-2026

15-07-2026

15-07-2026

17-07-2026

17-07-2026

17-07-2026

20-07-2026

20-07-2026

Godzina
rozpoczecia

13:00

07:00

12:00

13:00

07:00

12:00

13:00

07:00

12:00

13:00

07:00

12:00

13:00

07:00

12:00

13:00

07:00

12:00

Godzina
zakonczenia

15:00

12:00

13:00

15:00

12:00

13:00

15:00

12:00

13:00

15:00

12:00

13:00

15:00

12:00

13:00

15:00

12:00

13:00

Liczba godzin

02:00

05:00

01:00

02:00

05:00

01:00

02:00

05:00

01:00

02:00

05:00

01:00

02:00

05:00

01:00

02:00

05:00

01:00



Przedmiot / Typ
temat aktywnosci

Zajecia

praktyczne Zajecia

& ziecia

Zajecia
praktyczne et

- Przerwa

G Zejecia

Zajecia
praktyczne I

Budowa i
uzytkowanie
urzadzen do
spawania/Ele
ktrody
wolframowe i
materiaty
dodatkowe do
spawania

Zajecia

29784 Przerwa

Budowa i
uzytkowanie
urzadzen do
spawania/Ele
ktrody
wolframowe i
materiaty
dodatkowe do
spawania

Zajecia

Zastosowanie
elektrycznosc
i do spawania
tukowego/Urz
adzenia
spawalnicze/

Zajecia

Bezpieczna
praca na hali
produkcyjnej

- Przerwa

Prowadzacy

Zenon
Wegrzyn

Zenon
Wegrzyn

Zenon
Wegrzyn

Piotr Kikta

Piotr Kikta

Piotr Kikta

Data realizacji
zajeé

20-07-2026

21-07-2026

21-07-2026

21-07-2026

22-07-2026

22-07-2026

22-07-2026

25-07-2026

25-07-2026

Godzina
rozpoczecia

13:00

07:00

12:00

13:00

08:00

12:00

13:00

08:00

12:00

Godzina
zakonczenia

15:00

12:00

13:00

15:00

12:00

13:00

16:00

12:00

13:00

Liczba godzin

02:00

05:00

01:00

02:00

04:00

01:00

03:00

04:00

01:00



Przedmiot /
temat

Zastosowanie
elektrycznosc
i do spawania
tukowego/Urz
adzenia
spawalnicze/
Bezpieczna
praca na hali
produkcyjnej

€2 Zojecia

praktyczne

em-

€ ziccia

praktyczne

G 2aiccin

praktyczne

Zajecia

praktyczne

Zajecia

praktyczne

am-

@ Zejecia

praktyczne

D Zaiccia

praktyczne

om-

IEFEY) Zajecia
praktyczne

Zajecia

praktyczne

-

Typ
aktywnosci

Zajecia

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Zajecia

Przerwa

Prowadzacy

Piotr Kikta

Zenon
Wegrzyn

Zenon
Wegrzyn

Zenon
Wegrzyn

Zenon
Wegrzyn

Zenon
Wegrzyn

Zenon
Wegrzyn

Zenon
Wegrzyn

Zenon
Wegrzyn

Zenon
Wegrzyn

Data realizacji
zajeé

25-07-2026

26-07-2026

26-07-2026

26-07-2026

27-07-2026

27-07-2026

27-07-2026

28-07-2026

28-07-2026

28-07-2026

29-07-2026

29-07-2026

29-07-2026

01-08-2026

01-08-2026

Godzina
rozpoczecia

13:00

07:00

12:00

13:00

07:00

12:00

13:00

07:00

12:00

13:00

07:00

12:00

13:00

07:00

12:00

Godzina
zakonczenia

16:00

12:00

13:00

15:00

12:00

13:00

15:00

12:00

13:00

15:00

12:00

13:00

15:00

12:00

13:00

Liczba godzin

03:00

05:00

01:00

02:00

05:00

01:00

02:00

05:00

01:00

02:00

05:00

01:00

02:00

05:00

01:00



Przedmiot /
temat

Zajecia

praktyczne

G ziecia

praktyczne

am-

GED Zejecia

praktyczne

Bezpieczenst
wo i higiena
pracy, p.poz.,
ochrona
$rodowiska/S
pawanie w
praktyce

Bezpieczenst
wo i higiena
pracy, p.poz.,
ochrona
Srodowiska/S
pawanie w
praktyce

@ 2aiccn

praktyczne

en-

Zajecia

praktyczne

€ ziecia

praktyczne

em-

G Zejecia

praktyczne

Zajecia

praktyczne

Typ
aktywnosci

Zajecia

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Zajecia

Prowadzacy

Zenon
Wegrzyn

Zenon
Wegrzyn

Zenon
Wegrzyn

Piotr Kikta

Piotr Kikta

Zenon
Wegrzyn

Zenon
Wegrzyn

Zenon
Wegrzyn

Zenon
Wegrzyn

Zenon
Wegrzyn

Data realizacji
zajeé

01-08-2026

02-08-2026

02-08-2026

02-08-2026

03-08-2026

03-08-2026

03-08-2026

08-08-2026

08-08-2026

08-08-2026

10-08-2026

10-08-2026

10-08-2026

12-08-2026

Godzina
rozpoczecia

13:00

07:00

12:00

13:00

08:00

10:00

10:15

07:00

12:00

13:00

07:00

12:00

13:00

07:00

Godzina
zakonczenia

15:00

12:00

13:00

15:00

10:00

10:15

12:00

12:00

13:00

15:00

12:00

13:00

15:00

12:00

Liczba godzin

02:00

05:00

01:00

02:00

02:00

00:15

01:45

05:00

01:00

02:00

05:00

01:00

02:00

05:00



Przedmiot /
temat

D

Zajecia

praktyczne

@D Zaiccia

praktyczne

Zajecia

praktyczne

Zajecia

praktyczne

Zajecia

praktyczne

@ ziecia

praktyczne

@D

D Zejecia

praktyczne

Materiaty
dodatkowe do
spawania/Ozn
aczaniei
wymiarkowyw
anie spoin

Materiaty
dodatkowe do
spawania/Ozn
aczaniei
wymiarkowyw
anie spoin

D Zaiecia

praktyczne

Typ
aktywnosci

Przerwa

Zajecia

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Zajecia

Prowadzacy

Zenon
Wegrzyn

Zenon
Wegrzyn

Zenon
Wegrzyn

Zenon
Wegrzyn

Zenon
Wegrzyn

Zenon
Wegrzyn

Zenon
Wegrzyn

Piotr Kikta

Piotr Kikta

Zenon
Wegrzyn

Data realizacji
zajeé

12-08-2026

12-08-2026

15-08-2026

15-08-2026

15-08-2026

17-08-2026

17-08-2026

17-08-2026

19-08-2026

19-08-2026

19-08-2026

24-08-2026

24-08-2026

24-08-2026

26-08-2026

Godzina
rozpoczecia

12:00

13:00

07:00

12:00

13:00

09:00

12:00

13:00

07:00

12:00

13:00

08:00

10:00

10:15

08:15

Godzina
zakonczenia

13:00

15:00

12:00

13:00

15:00

12:00

13:00

15:00

12:00

13:00

15:00

10:00

10:15

12:00

11:00

Liczba godzin

01:00

02:00

05:00

01:00

02:00

03:00

01:00

02:00

05:00

01:00

02:00

02:00

00:15

01:45

02:45



Przedmiot / Typ

temat aktywnosci
- Przerwa

Zajecia

e Zajecia
praktyczne

Zajecia Zajecia
praktyczne

- Przerwa
Zajecia Zajecia
praktyczne

- Walidacja
83284 o Przerwa

- Walidacja

Podsumowanie
Rodzaj godzin

Suma godzin zegarowych ustugi

w tym suma godzin zaje¢

w tym suma godzin walidacji

w tym suma przerw

Prowadzacy

Zenon
Wegrzyn

Zenon
Wegrzyn

Zenon
Wegrzyn

Suma godzin dydaktycznych bez przerw

Cennik

Cennik

Rodzaj ceny

Koszt przypadajacy na 1 uczestnika brutto

Data realizacji Godzina
zajeé rozpoczecia
26-08-2026 12:00
26-08-2026 13:00
29-08-2026 08:00
29-08-2026 09:00
29-08-2026 09:15
31-08-2026 13:00
31-08-2026 15:00
31-08-2026 15:30

Liczba godzin

203:00

173:45

04:00

25:15

237:00

Cena

5400,00 PLN

Podmiot uprawniony do zwolnienia z VAT na podstawie art. 43 ust. 1 ustawy o VAT

Koszt przypadajacy na 1 uczestnika netto

5400,00 PLN

Godzina
zakonczenia

13:00

15:00

09:00

09:15

10:45

15:00

15:30

17:30

Liczba godzin

01:00

02:00

01:00

00:15

01:30

02:00

00:30

02:00



Koszt osobogodziny brutto 26,60 PLN

Koszt osobogodziny netto 26,60 PLN

W tym koszt walidacji brutto 200,00 PLN
W tym koszt walidacji netto 200,00 PLN
W tym koszt certyfikowania brutto 200,00 PLN
W tym koszt certyfikowania netto 200,00 PLN

Liczba godzin ustugi

Rodzaj godzin Liczba godzin
Liczba godzin zegarowych ustugi 203:00
Prowadzgcy

Liczba prowadzacych: 3

O
—

123

Lukasz Urbanczyk

wszystkie zagadnienia zwigzanie ze spawaniem
[12008 - 111 2008 Ofama VIBRA Opole sp. z 0.0. -
2004 - 2008 stacja kontroli pojazdéw oraz na
warsztatach w ramach zaje¢ szkolnych - 2008 -
do nadal Towarzystwo Oswiatowo-Naukowe
JInter-Wiedza” Sp. z 0.0. — wyktadowca oraz
instruktor na kursach dla operatoréw maszyn
budowlanych i drogowych.

wyzsze - mechaniczne

dtugoletni wyktadowca w o$wiacie pozaszkolnej
na kursach spawania

223

Piotr Kikta

wszystkie zagadnienia zwigzanie ze spawaniem
1970-92 Zaktad Mech. FAMA w Opolu spec;j.
Konstruktor, 1993-95 107 Przedstawicielstwo
Wojskowe w Ozimku Specjalista ds. kontroli
jakosci produkcji, 1995-98 Przedst. Urzadzen
Transportu Technologicznego LOGISTYK w



Opolu Starszy projektant /Kierownik Pracowni
Projektowej, 1998-01 Biuro projektéw przemystu
Cement BIPROCEMWAP S.A w Krakowie- oddziat
w Opolu. Projektant, 2002 TABOR SZYNOWY S.A
specj. Technolog/Kierownik wydziatu produkcji
czesci.

wyzsze - mechaniczne

dtugoletni wyktadowca w oswiacie pozaszkolnej
na kursach spawania

B3z3

o Zenon Wegrzyn

‘ ' Doswiadczenie zawodowe: 20 lat. Ukonczyt zasadniczg szkote zawodowa o profilu slusarz. Posiada
uprawnienia spawalnicze w metodach: 111, 131, 135, 141, 311. Wieloletni instruktor na kursach i
szkoleniach dla spawaczy.

Informacje dodatkowe

Informacje o materiatach dla uczestnikow ustugi

Dla kazdego z uczestnikow przewidziane sg materiaty:

 autorskie materiaty dydaktyczne (m.in. w formie skryptu)
¢ kontrolne zagadnienia egzaminacyjne
e zeszyt, dtugopis

Warunki uczestnictwa

e ukoniczone 18 lat

¢ wyksztatcenie minimum podstawowe

 posiadanie aktualnego orzeczenia (zaswiadczenia) lekarskiego, stwierdzajacego, ze kandydat do szkolenia moze wykonywa¢ zawéd
spawacza

Informacje dodatkowe

- w cenie kursu uwzgledniono koszty organizacji oraz przeprowadzenia koricowego egzaminu panstwowego oraz jego formalnego
udokumentowania,

- podana liczba godzin ustugi obejmuje godziny lekcyjne, natomiast harmonogram uwzglednia godziny zegarowe obejmujace 45 minut
(godzina lekcyjna) + 15 minut (przerwa); przerwy miedzy zajeciami sg ustalane elastycznie i podlegajg sumowaniu,

- zastrzegamy prawo zmiany harmonogramu oraz kadry wyktadowcow i instruktoréw zaje¢ praktycznych w przypadku zaistnienia
nieprzewidzianych obiektywnych okolicznosci

Adres

ul. Wtadystawa Reymonta 16
45-066 Opole
woj. opolskie

zajecia teoretyczne: 45-064 Opole ul. Reymonta 16,
zajecia praktyczne: 45-864 Opole ul. Niemodlinska 87



Udogodnienia w miejscu realizacji ustugi
o Klimatyzacja
o Wifi

Kontakt

O Urszula Pacyna
ﬁ E-mail biuro@interwiedza.pl

Telefon (+48) 606 354 047



