Mozliwos$¢ dofinansowania

Kurs spawania TIG 141 - poziom 1 - stal 3 600,00 PLN brutto

AKADEMIA DOBREJ
JAZDY SPOLKA Z

OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOS

CIA

Yk kK Kk 47/5
475 ocen

Czarna

Numer ustugi 2026/05/25/7539/3583864

© wroctaw

& Ustuga szkoleniowa

[ stacjonarna

[ Zajecia grupowe

® 35:00h

£ 13.07.2026 do 17.07.2026

Informacje podstawowe

Kategoria

Grupa docelowa ustugi

3 600,00 PLN netto
102,86 PLN brutto/h
102,86 PLN netto/h
58,89 PLN cena rynkowa @

Techniczne / Metalurgia i spawalnictwo

Szkolenie skierowane jest do 0séb, ktére chcg naby¢ umiejetnosci

spawania w metodzie TIG 141. Kurs przygotowuje do uzyskania

certyfikatu zgodnego z norma EN I1SO 9606-1.

Minimalna liczba uczestnikow 2

Maksymalna liczba uczestnikow 10

Data zakonczenia rekrutacji

Forma prowadzenia ustugi

Podstawa uzyskania wpisu do BUR

Cel

Cel edukacyjny

12-07-2026

stacjonarna

Certyfikat systemu zarzgdzania jakoscig wg. 1ISO 9001:2015 (PN-EN I1SO

9001:2015) - w zakresie ustug szkoleniowych

Celem kursu jest teoretyczne i praktyczne przygotowanie uczestnikédw do pracy na stanowisku spawacza oraz uzyskanie
uprawnien w zakresie spawania blach i rur spoinami pachwinowymi metoda TIG 141 w odpowiednim zakresie wg
wymagan normy EN ISO 9606

Efekty uczenia sie oraz kryteria weryfika

cjiic

h osiagniecia i Metody walidacji



Efekty uczenia sie

Definiuje podstawowe pojecia zwigzane
z eksploatacja urzadzen spawalniczych,
rodzajami i budowa urzadzen
spawalniczych oraz materiatow
stosowanych przy metodzie TIG

Kryteria weryfikacji

Identyfikuje procesy technologiczne i
techniki spawania elementéw
wykonanych z blach i rur spoinami
pachwinowymi

- umiejetnie korzysta z instrukcji
obstugi urzadzen spawalniczych oraz

Metoda walidacji

Test teoretyczny

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

instrukcji technologicznej spawania

Dobiera odpowiednie srodki ochrony
indywidualnej, zna i stosuje zasady
bezpieczeristwa w pracy na stanowisku
spawacza

Definiuje podstawowe pojecia zwigzane
z bezpieczeristwem w procesie
spawania

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

- przygotowuje elementy z blach i rur do
wykonania spoin pachwinowych

- wykonuje spoiny pachwinowe w
zakresie spawania blach i rur

Obstuguje urzadzenia spawalnicze i
prawidtowo wykonuje spoiny Obserwacja w warunkach rzeczywistych

pachwinowe

Uczestnik potrafi skutecznie
porozumiewac sie z
wspotpracownikami. Rozumie
wydawane polecenia, potrafi oméwi¢
plan pracy oraz rozwigzywaé sytuacje
konfliktowe

Umiejetnos¢ skutecznego

porozumiewania si¢, wykonywania Obserwacja w warunkach rzeczywistych

polecen, wspotpracy z innymi

Kwalifikacje

Kompetencje
Ustuga prowadzi do nabycia kompetenciji.
Warunki uznania kompetencji

Pytanie 1. Czy dokument potwierdzajacy uzyskanie kompetencji lub wyraznie z nim powigzane inne dokumenty
Zwigzane ze wsparciem zawierajg opis efektow uczenia sie?

TAK

Pytanie 2. Czy dokument lub wyraznie z nim powigzane inne dokumenty zwigzane ze wsparciem potwierdzaja, ze
walidacja zostata przeprowadzona w oparciu o zdefiniowane w efektach uczenia sie kryteria ich weryfikacji i zgodnie z
zaplanowanymi metodami walidac;ji?

TAK

Pytanie 3. Czy dokument lub wyraznie z nim powigzane inne dokumenty zwigzane ze wsparciem potwierdzaja
zastosowanie rozwigzan zapewniajacych rozdzielenie proceséw ksztatcenia i szkolenia od walidac;ji?

TAK



Program

Lp. Temat szkolenia Liczba godzin Forma zaje¢

1. Wprowadzenie do spawalnictwa i BHP 2 Teoria

2. Metoda TIG 141 - teoria i charakterystyka 2 Teoria

3.  Sprzet TIG — budowa i obstuga 2 Teoria / pokaz
4.  Przygotowanie materiatéw i stanowiska 2 Praktyka

5. Cwiczenia podstawowe — zajarzenie tuku, prowadzenie uchwytu 2 Praktyka

6. Spawanie prébne spoin pachwinowych (PA) 4 Praktyka

7. Spoiny pachwinowe w pozycji PB 4 Praktyka

8.  Spoiny pachwinowe - tgczenia pod katem 90° (kgtownik) 4 Praktyka

9. Regulacja parametréw spawania, analiza btedéw 2 Praktyka / teoria
10. Spoiny pachwinowe - elementy konstrukcyjne 4 Praktyka

11. Spoiny pachwinowe — pozycja PF (spawanie z dotu do gory) 4 Praktyka

12. Doskonalenie techniki — indywidualna praca z instruktorem 4 Praktyka / konsultacje
13. Egzamin 4 Praktyka

Przerwy sg wliczone w czas trwania szkolenia.

Godziny podane w programie szkolenia sg godzinami lekcyjnymi

Harmonogram

Liczba pozycji harmonogramu: 34

Przedmiot / Typ Data realizacji Godzina Godzina

L. Prowadzacy L. . ; . Liczba godzin
temat aktywnosci zajecC rozpoczecia zakonczenia

Wprowadzeni Radostaw

edo Zajecia 13-07-2026 07:30 09:00 01:30
. Juszczak
spawalnictwa

i BHP



Przedmiot /
temat

Metoda

TIG 141 -
teoriai
charakterysty
ka

oD

Sprzet
TIG — budowa
i obstuga

-

Przygotowani
e materiatéw i
stanowiska

Cwiczenia
podstawowe
— zajarzenie
tuku,
prowadzenie
uchwytu

aD-

Spawanie
prébne spoin
pachwinowyc
h (PA)

o=

Spoiny
pachwinowe
w pozycji PB

=D

€D Seoiny

pachwinowe
w pozycji PB

Typ
aktywnosci

Przerwa

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Prowadzacy

Radostaw
Juszczak

Radostaw
Juszczak

Radostaw
Juszczak

Radostaw
Juszczak

Radostaw
Juszczak

Radostaw
Juszczak

Radostaw
Juszczak

Data realizacji
zajeé

13-07-2026

13-07-2026

13-07-2026

13-07-2026

13-07-2026

13-07-2026

14-07-2026

14-07-2026

14-07-2026

14-07-2026

14-07-2026

14-07-2026

14-07-2026

Godzina
rozpoczecia

09:00

09:15

10:45

11:00

12:30

13:00

07:00

08:30

08:45

11:45

12:15

13:45

14:00

Godzina
zakonczenia

09:15

10:45

11:00

12:30

13:00

14:30

08:30

08:45

11:45

12:15

13:45

14:00

14:45

Liczba godzin

00:15

01:30

00:15

01:30

00:30

01:30

01:30

00:15

03:00

00:30

01:30

00:15

00:45



Przedmiot /
temat

D Svoiny

pachwinowe
w pozycji PB

Spoiny
pachwinowe
- taczenia
pod katem
90°
(katownik)

@3-

Spoiny
pachwinowe
- taczenia
pod katem
90°
(katownik)

@@

Regulacja
parametrow
spawania,
analiza
btedéw

Spoiny

pachwinowe
- elementy
konstrukcyjne

EFE) Spoiny
pachwinowe
- elementy
konstrukcyjne

em-

PEPEY) Spoiny
pachwinowe
- pozycja PF
(spawanie z
dotu do gory)

Typ
aktywnosci

Zajecia

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Przerwa

Prowadzacy

Radostaw
Juszczak

Radostaw
Juszczak

Radostaw
Juszczak

Radostaw
Juszczak

Radostaw

Juszczak

Radostaw
Juszczak

Radostaw
Juszczak

Data realizacji
zajeé

15-07-2026

15-07-2026

15-07-2026

15-07-2026

15-07-2026

15-07-2026

15-07-2026

15-07-2026

16-07-2026

16-07-2026

16-07-2026

16-07-2026

Godzina
rozpoczecia

07:00

07:45

09:15

09:30

11:00

11:15

12:45

13:15

07:00

08:30

08:45

10:15

Godzina
zakonczenia

07:45

09:15

09:30

11:00

11:15

12:45

13:15

14:45

08:30

08:45

10:15

10:30

Liczba godzin

00:45

01:30

00:15

01:30

00:15

01:30

00:30

01:30

01:30

00:15

01:30

00:15



Przedmiot / Typ Prowadzacy Data realizacji Godzina Godzina

- ., . , . Liczba godzin
temat aktywnosci zajeé rozpoczecia zakorczenia

Spoiny

pachwinowe
. . Radostaw

- pozycja PF Zajecia 16-07-2026 10:30 12:00 01:30
. Juszczak

(spawanie z

dotu do gory)
- Przerwa - 16-07-2026 12:00 12:30 00:30

Doskonalenie

techniki — L Radostaw
. . Zajecia 16-07-2026 12:30 14:00 01:30
indywidualna Juszczak

praca z
instruktorem

Doskonalenie

techniki - Zajecia Radostaw 17-07-2026 07:00 08:30 01:30
indywidualna Juszczak

praca z
instruktorem

- Przerwa - 17-07-2026 08:30 09:00 00:30
- Walidacja - 17-07-2026 09:00 10:30 01:30
33734 | Przerwa - 17-07-2026 10:30 11:00 00:30

34234 Walidacja - 17-07-2026 11:00 12:30 01:30

Podsumowanie

Rodzaj godzin Liczba godzin

Suma godzin zegarowych ustugi 35:00
w tym suma godzin zajeé 27:00
w tym suma godzin walidacji 03:00
w tym suma przerw 05:00

Suma godzin dydaktycznych bez przerw 40:00

Cennik

Cennik



Rodzaj ceny Cena

Koszt przypadajacy na 1 uczestnika brutto 3 600,00 PLN

Podmiot uprawniony do zwolnienia z VAT na podstawie art. 43 ust. 1 ustawy o VAT

Koszt przypadajacy na 1 uczestnika netto 3 600,00 PLN
Koszt osobogodziny brutto 102,86 PLN
Koszt osobogodziny netto 102,86 PLN

Liczba godzin ustugi

Rodzaj godzin Liczba godzin
Liczba godzin zegarowych ustugi 35:00
Prowadzacy

Liczba prowadzacych: 2

122

O Radostaw Juszczak

‘ ' Absolwent Politechniki Wroctawskiej, wydziat Mechaniczny. Posiada uprawnienia spawacza w
metodach 111, 135, 136, 141 na kazdym poziomie zaawansowania. Posiada tytut IWE
(Miedzynarodowy Inzynier Spawalnik). Kariere zawodowa rozpoczat w 2012 r., w tym czasie
nadzorowat prace spawalnicze oraz weryfikowat umiejetnosci spawaczy.
0d 2020 roku instruktor wyktadowca z zakresu spawania

222

o Viktor Kryshchuk

‘ ' Spawacz z 20 letnim doswiadczeniem. Posiada uprawnienia spawalnicze w metodzie 111, 131, 135,
136, 141, 311 na kazdym poziomie zaawansowania. Prowadzi szkolenia dla spawaczy od 2015 .

Informacje dodatkowe

Informacje o materiatach dla uczestnikow ustugi

Kazdy uczestnik otrzymuje dostep do platformy e-learningowej.
Uczestnik ma do dyspozycji stanowisko szkoleniowe wyposazone w:

e spawarke
o szlifierke



e materiaty do spawania

Warunki uczestnictwa

Ukonczone 18 lat

Posiada¢ wtasne srodki ochrony indywidualnej tj. odziez robocza, obuwie robocze, rekawice spawalnicze, przytbica samosciemniajgca

Informacje dodatkowe

Podmiot zewnetrzny przeprowadzajgcy walidacje to Polski Instytut Certyfikacji - jednostka certyfikujgca osoby akredytowana przez PCA.

Podstawa prawna zwolnienia z VAT: art. 43 ust. 1 pkt. 29a ustawy z dnia 11 marca 2004r. o podatku od towaréw i ustug.

Adres

ul. Wiaduktowa 21
52-111 Wroctaw

woj. dolnoslagskie

Udogodnienia w miejscu realizacji ustugi
e Klimatyzacja
o Wi

Kontakt

m E-mail akademia.oferty@gmail.com

Telefon (+48) 515 449 084

Michat Majchrzak



