Mozliwos$¢ dofinansowania

TQM

TQMsoft spotka z
ograniczong
odpowiedzialnoscig

Fook ok kY 4375

734 oceny

SZKOLENIE: Analiza FMEA procesow 3 444,00 PLN brutto

produkcyjnych 2 800,00 PLN netto
215,25 PLN brutto/h

175,00 PLN netto/h
284,58 PLN cena rynkowa @

Numer ustugi 2026/05/24/15908/3581779

© Krakow

& Ustuga szkoleniowa

¥ stacjonarna

{2 Zajecia grupowe

® 16:00h

£ 20.08.2026 do 21.08.2026

Informacje podstawowe

Kategoria

Grupa docelowa ustugi

Biznes / Zarzadzanie przedsiebiorstwem

e Liderzy i cztonkowie zespotow PFMEA z ok. rocznym
doswiadczeniem,

¢ Osoby prowadzace projekty wdrozen nowych wyrobéw z ok. rocznym
doswiadczeniem,

¢ Osoby odpowiedzialne za planowanie jakosci z ok. rocznym
doswiadczeniem,

¢ Inzynierowie jakosci, specjalisci ds. jakosci z ok. rocznym
doswiadczeniem,

e Osoby realizujgce audity jakosci u dostawcoéw, osoby odpowiedzialne
za jako$c¢ dostawcow, pracownicy dziatéw SQA (Supplier Quality
Assurance), SQD (Supplier Quality Development) z ok. rocznym
doswiadczeniem,

e Osoby odpowiedzialne za jako$¢ w przedsiebiorstwie z ok. rocznym
doswiadczeniem,

¢ Liderzy projektéw doskonalgcych, osoby realizujgce projekty Six-
Sigma (Green-Belt, Black-Belt, Master Black-Belt) z ok. rocznym
doswiadczeniem

Minimalna liczba uczestnikow 4
Maksymalna liczba uczestnikéw 12

Data zakonczenia rekrutacji 11-08-2026
Forma prowadzenia ustugi stacjonarna

Podstawa uzyskania wpisu do BUR

Certyfikat systemu zarzgdzania jakos$cig wg. ISO 9001:2015 (PN-EN 1SO
9001:2015) - w zakresie ustug szkoleniowych



Cel

Cel edukacyjny

Celem szkolenia jest zdobycie umiejetnosci wykonywania analizy PFMEA dla proceséw produkcyjnych zgodnie z
wytycznymi AIAG oraz identyfikowania i oceny ryzyka procesowego. Uczestnik nauczy sie planowa¢ dziatania
zapobiegawcze, analizowa¢ przyczyny i skutki wad oraz wykorzystywa¢ narzedzia jakos$ci do doskonalenia procesow
produkcyjnych i ograniczania ryzyka.

Efekty uczenia sie oraz kryteria weryfikacji ich osiaggniecia i Metody walidacji

Efekty uczenia sie Kryteria weryfikacji Metoda walidacji

Omauwia cele i strukture PFMEA,
rozréznia DFMEA i PFMEA, wskazuje
etapy przygotowania analizy oraz

Uczestnik identyfikuje wymagania i
etapy analizy PFMEA dla proceséw
produkcyjnych.

Test teoretyczny

wymagane dane wejsciowe.

Poprawnie definiuje funkcje procesu,

. i i wskazuje mozliwe wady, skutki oraz

potencjalne wady, przyczyny i skutki 3 . Test teoretyczny
. .. . . przyczyny probleméw z wykorzystaniem

niezgodnosci w procesie produkcyjnym.

narzedzi jakosci.

Uczestnik potrafi identyfikowaé

Uczestnik ocenia ryzyko procesu z Prawidtowo interpretuje wskazniki S, O i
wykorzystaniem wskaznikéw Severity, D oraz okresla poziom ryzyka i Test teoretyczny
Occurrence i Detection. priorytety dziatan doskonalacych.

Proponuje dziatania prewencyjne i
Uczestnik dobiera dziatania P .l . p v
. . detekcyjne ograniczajace ryzyko oraz
zapobiegawcze i doskonalace dla . .. . Test teoretyczny
ocenia skuteczno$¢ wdrozonych

analizowanego procesu. o,
dziatan.

Rozpoznaje zastosowanie diagramu

L .. L. . Ishikawy, analizy Pareto, nWhy i

narzedzia jakosci wspierajace analize Test teoretyczny
PEMEA schematu blokowego procesu w

analizie ryzyka.

Uczestnik wykorzystuje podstawowe

Kwalifikacje

Kompetencje
Ustuga prowadzi do nabycia kompetenciji.
Warunki uznania kompetenc;ji

Pytanie 1. Czy dokument potwierdzajacy uzyskanie kompetencji lub wyraZnie z nim powigzane inne dokumenty
zwigzane ze wsparciem zawieraja opis efektéw uczenia sie?

TAK

Pytanie 2. Czy dokument lub wyraznie z nim powigzane inne dokumenty zwigzane ze wsparciem potwierdzaja, ze
walidacja zostata przeprowadzona w oparciu o zdefiniowane w efektach uczenia sie kryteria ich weryfikacji i zgodnie z
zaplanowanymi metodami walidac;ji?



TAK

Pytanie 3. Czy dokument lub wyraznie z nim powigzane inne dokumenty zwigzane ze wsparciem potwierdzaja
zastosowanie rozwigzan zapewniajacych rozdzielenie proceséw ksztatcenia i szkolenia od walidac;ji?

TAK

Program

Program i éwiczenia:

1. Cele FMEA. FMEA jako metoda ciggtej poprawy jakosci oraz jako metoda analizy lub zarzadzania ryzykiem.
2. Organizacja analizy FMEA, niezbedne zasoby, rola i sktad zespotu.

3. Koncepcja ,part-family / generic PFMEA”, powigzanie z cyklem PDCA.

4. FMEA dla konstrukcji (DFMEA) i procesu (PFMEA) — réznice i powigzania.

5. Przygotowanie danych wejsciowych dla PFMEA (wymagania / specyfikacje wyrobu i procesu, schemat blokowy procesu, macierz
charakterystyk, zapisy nt. niezgodnosci).

6. Formutowanie funkcji, wymagan, wad, przyczyn i skutkéw wad, identyfikacja srodkéw kontrolnych w procesie produkcyjnym;
rozréznienie miedzy detekcjg a prewencja.

7. Identyfikacja i opis wtasciwosci (charakterystyk) specjalnych w PFMEA.

8. Narzedzia pomocnicze w PFMEA: macierz charakterystyk, schemat blokowy, analiza Pareto, diagram Ishikawy, nWhy.
9. Dobor wskaznikéw ryzyka: Z (Znaczenia - Severity), C (Czestosci - Occurrence), W (Wykrywalnosci - Detection)

wg wytycznych AIAG 4th Edition 2008 / SAE J1739:2009. Krytyczna interpretacja RPN (Risk Priority Number).

10. Projektowanie dziatart doskonalgcych — podejmowanie decyzji na podstawie innych przestanek niz RPN — nowe wskazniki (SOD,
SD), rankingi zagrozen, macierze ryzyka.

11. Warianty dziatan doskonalagcych - dziatania adresowane wadzie a dziatania adresowane przyczynie, dziatania prewencyjne a
dziatania detekcyjne.

12. Warianty formularzy PFMEA.

Gwiczenia:

-

. Kryteria podejmowania decyzji dot. doskonalenia procesu produkcji — analiza przypadku.
2. Wykonanie PFMEA dla wybranego wyrobu/procesu — praca w zespotach:

¢ identyfikacja procesu: schemat blokowy, funkcje, wymagania jakosciowe,

¢ ocena biezacego stanu ryzyka dla wybranej operacji / wady (identyfikacja potencjalnych wad, skutkéw, przyczyn, srodkéw typu
detekcja i prewencja, ocena wskaznikowa ryzyka),

¢ projektowanie dziatan zapobiegawczych, ocena ich hipotetycznej skutecznosci,

e dyskusja wynikéw.

Czas trwania ustugi

e o }aczny czas trwania: 16 godzin zegarowych
e Zajecia teoretyczne: 4 godziny zegarowe
e Zajecia praktyczne: 12 godzin zegarowych
e Przerwy sa wliczane w czas trwania ustugi

Organizacja walidacji:

e e« Walidacja przeprowadzana jest na zakonczenie szkolenia
e Obejmuje czesc¢ teoretyczng



e Kazdy uczestnik przystepuje indywidualnie do walidacji
* Przeprowadzany jest test teoretyczny (pytania zamkniete i/lub opisowe) — jako weryfikacja wiedzy

Harmonogram

Liczba pozycji harmonogramu: 13

Przedmiot /
temat

Cele

FMEA. FMEA
jako metoda
ciagtej
poprawy
jakosci oraz
jako metoda
analizy lub
zarzadzania
ryzykiem.
Organizacja
analizy FMEA,
niezbedne
zasoby, rola i
sktad
zespotu.

-

Koncepcja
Jpart-family /
generic
PFMEA”,
powigzanie z
cyklem PDCA.
FMEA dla
konstrukcji
(DFMEA) i
procesu
(PFMEA) -
réznice i
powigzania.
Przygotowani
e danych
wejsciowych
dla PFMEA.

@

Typ
aktywnosci

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Przerwa

Prowadzacy

Hieronim
Rudnicki

Hieronim
Rudnicki

Data realizacji
zajeé

20-08-2026

20-08-2026

20-08-2026

20-08-2026

Godzina
rozpoczecia

08:30

10:30

10:50

12:30

Godzina
zakonczenia

10:30

10:50

12:30

13:15

Liczba godzin

02:00

00:20

01:40

00:45



Przedmiot /
temat

Formutowanie
funkgiji,
wymagan,
wad, przyczyn
i skutkéw
wad,
identyfikacja
srodkow
kontrolnych w
procesie
produkcyjnym
; rozroznienie
miedzy
detekcja a
prewenc;ja.

Identyfikacja i
opis
wilasciwosci
(charakterysty
k) specjalnych
w PFMEA.

Narzedzia
pomochnicze
w PFMEA:
macierz
charakterysty
k, schemat
blokowy,
analiza
Pareto,
diagram
Ishikawy,
nWhy.

Typ
aktywnosci

Zajecia

Zajecia

Zajecia

Przerwa

Prowadzacy

Hieronim
Rudnicki

Hieronim
Rudnicki

Hieronim
Rudnicki

Data realizacji
zajeé

20-08-2026

20-08-2026

21-08-2026

21-08-2026

Godzina
rozpoczecia

13:15

14:30

08:30

10:30

Godzina
zakonczenia

14:30

16:30

10:30

10:50

Liczba godzin

01:15

02:00

02:00

00:20



Przedmiot / Typ

Prowadzac
temat aktywnosci acy

Dobér
wskaznikow
ryzyka: Z
(Severity), C
(Occurrence),
W (Detection)
wg
wytycznych
AIAG 4th
Edition 2008 /
SAE
J1739:2009.
Krytyczna
interpretacja
RPN (Risk
Priority

Hieronim

Zaieci
ajgcia Rudnicki

Number).

Przerwa -

@B

Projektowanie

dziatan

doskonalacyc

h -

podejmowani

e decyzji na

podstawie

innych Zajecia Hieronim
przestanek Rudnicki
niz RPN -

nowe

wskazniki

(SOD, SD),

rankingi

zagrozen,

macierze

ryzyka.

Warianty
dziatan
doskonalacyc
h - dziatania
adresowane
wadzie a
dziatania

Hieronim
adresowane

Zaieci
ajgcia Rudnicki

przyczynie,
dziatania
prewencyjne a
dziatania
detekcyjne.
Warianty
formularzy
PFMEA.

Data realizacji
zajeé

21-08-2026

21-08-2026

21-08-2026

21-08-2026

Godzina
rozpoczecia

10:50

12:30

13:15

14:30

Godzina
zakonczenia

12:30

13:15

14:30

16:15

Liczba godzin

01:40

00:45

01:15

01:45



Przedmiot / Typ

P d
temat aktywnosci rowaczacy
13213 Walidacja -
Podsumowanie
Rodzaj godzin

Suma godzin zegarowych ustugi
w tym suma godzin zaje¢
w tym suma godzin walidacji
w tym suma przerw

Suma godzin dydaktycznych bez przerw

Cennik

Data realizacji Godzina
zajeé rozpoczecia
21-08-2026 16:15

Liczba godzin

16:00

13:35

00:15

02:10

18:20

Godzina
zakonczenia

16:30

Liczba godzin

00:15

-

\.

Jezeli korzystasz z dofinansowania i ustuga stanowi ustuge ksztatcenia zawodowego lub przekwalifikowania
zawodowego wraz z ustuga lub dostawa towarow $cisle zwigzang z ustugami ksztatcenia zawodowego lub
przekwalifikowania zawodowego to mozesz mie¢ mozliwosé skorzystania za zwolnienia z podatku VAT na
podstawie art. 43 ust. 1 pkt 29 lit. c ustawy z dnia 11 marca 2024 r. o podatku od towarow i ustug, jesli ustugaw
catosci jest finansowana ze srodkéw publicznych lub § 3 ust. 1 pkt 14 rozporzadzenia Ministra Finanséw z dnia
20 grudnia 2013 r. w sprawie zwolnien od podatku od towardw i ustug oraz warunkéw stosowania tych zwolnieri w
przypadku, gdy ustuga jest finansowana w co najmniej 70% ze srodkéw publicznych.

Cennik

Rodzaj ceny

Koszt przypadajacy na 1 uczestnika brutto

Koszt przypadajacy na 1 uczestnika netto

Koszt osobogodziny brutto

Koszt osobogodziny netto

Liczba godzin ustugi

Rodzaj godzin

Cena

3 444,00 PLN

2 800,00 PLN

21525 PLN

175,00 PLN

Liczba godzin




Liczba godzin zegarowych ustugi 16:00

Prowadzacy

Liczba prowadzacych: 1

O
)

1z1

Hieronim Rudnicki

+ absolwent Wyzszej Szkoty Zarzadzania i Finanséw we Wroctawiu i Studium Podyplomowego
Politechniki Wroctawskiej (studia w zakresie zarzadzania jakoscig),

« wieloletnia praktyka w réznych przedsiebiorstwach przemystowych, czynne uczestnictwo przy
wdrazaniu metod i analiz statystycznych oraz prowadzenie projektéw w firmie Danfoss pozwolito
mu osiggna¢ poziom eksperta, w zakresie wdrazania metod i analiz statystycznych, analiz FMEA
oraz projektéw Six Sigma w roku 2008 otrzymat wyrdznienie za projekt Six Sigma ,Optymalizacja
procesu kontroli dostaw”,

« wieloletnia wspétpraca z Instytutem Technologii Maszyn i Automatyki Politechniki Wroctawskiej
powoduje ciggte unowoczesnianie warsztatu szkoleniowego,

+ znajomos¢ norm zarzadzania jakoscig, sSrodowiskiem, bhp, metod zarzadzania produkcja,
maszynami oraz wielu innych narzedzi doskonalgcych procesy, pozwala lepiej zrozumie¢ zmiany
zachodzace w procesach produkcyjnych, a doswiadczenie zdobyte na réznych stanowiskach pracy
umozliwia nawigzanie wiezi ze stuchaczami, zrozumienia ich probleméw i oczekiwan.

Informacje dodatkowe

Informacje o materiatach dla uczestnikéw ustugi

Materiaty i certyfikaty w formie drukowane;j.

Adres

ul. Bociana 22a
31-231 Krakow

woj. matopolskie

Kontakt

O

)

ANNA WNEK

E-mail anna.wnek@tgmsoft.eu
Telefon (+48) 452 268 626



