Mozliwos$¢ dofinansowania

TR3331PL Eksploatacja, utrzymanie i 4 428,00 PLN brutto
serwis — TwinCAT 3 UR poziom 1 3 600,00 PLN netto

BECKHOFF  Numer ustugi 2026/05/21/197378/3576546 221,40 PLN brutto/h
180,00 PLN netto/h

333,33 PLN cena rynkowa @

BECKHOFF

AUTOMATION

SPOLKA Z © Wroctaw
OGRANICZONA & Ustuga szkoleniowa
ODPOWIEDZIALNOS [ stacjonarna

clA

23 Zajecia grupowe
*kok ke 42/5  (© 20:00h

4 oceny £ 10.08.2026 do 12.08.2026

Informacje podstawowe

Kategoria Techniczne / Automatyka i robotyka

Szkolenie przeznaczone dla uzytkownikéw, ktérzy posiadajg sprzet firmy
Beckhoff w swoich aplikacjach, i chcieliby zdoby¢, poszerzy¢ lub

Grupa docelowa ustugi usystematyzowac¢ wiedze na temat komputeréw Beckhoff, modutéw 1/0
oraz magistrali EtherCAT, ktéra jest obecnie najczesciej w maszynach
wykorzystywana.

Minimalna liczba uczestnikéw 4

Maksymalna liczba uczestnikow 8

Data zakorczenia rekrutacji 10-07-2026

Forma prowadzenia ustugi stacjonarna

Certyfikat systemu zarzadzania jakoscig wg. ISO 9001:2015 (PN-EN I1SO

Podstawa uzyskania wpisu do BUR
y P 9001:2015) - w zakresie ustug szkoleniowych

Cel

Cel edukacyjny

Ustuga przygotowuje uczestnika do eksploataciji, diagnostyki i podstawowego serwisowania urzgdzen Beckhoff z
wykorzystaniem srodowiska TwinCAT 3, w tym wykonywania i przywracania kopii zapasowych aplikacji, diagnozowania
magistrali EtherCAT, rekonfiguracji i wymiany urzadzen w istniejacej konfiguracji, wprowadzania zmian w aplikacjach PLC
oraz tworzenia prostej aplikacji w srodowisku TwinCAT 3.



Efekty uczenia sie oraz kryteria weryfikacji ich osiggniecia i Metody walidacji

Efekty uczenia si¢

Uczestnik poznaje sposoby
wykonywania i przywracania réznych
rodzajéw backupow aplikaciji

Uczestnik dokonuje diagnostyki oraz
konfiguracji urzadzenia Beckhoff

Uczestnik wykonuje zmiany w
istniejacych juz programach PLC w
aplikacjach

Uczestnik samodzielnie tworzy
aplikacje.

Kwalifikacje

Kompetencje

Ustuga prowadzi do nabycia kompetenciji.

Warunki uznania kompetencji

Kryteria weryfikacji

Pobiera projekt ze stanowiska

Wykonuje petna kopie zapasowa

Dokonuje zmian w hardware stanowiska
bez jego uszkodzenia

Wykonuje konfiguracje i diagnostyke
magistrali EtherCAT

Dokonuje zmian w przygotowanych
przez Prowadzacego przyktadach kodu
aplikaciji

Tworzy prostg, funkcjonalng aplikacje w
Srodowisku TwinCAT 3

Metoda walidacji

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Pytanie 1. Czy dokument potwierdzajacy uzyskanie kompetencji lub wyraZnie z nim powigzane inne dokumenty
zwigzane ze wsparciem zawierajg opis efektéw uczenia sie?

TAK

Pytanie 2. Czy dokument lub wyraznie z nim powigzane inne dokumenty zwigzane ze wsparciem potwierdzaja, ze
walidacja zostata przeprowadzona w oparciu o zdefiniowane w efektach uczenia sie kryteria ich weryfikacji i zgodnie z

zaplanowanymi metodami walidac;ji?

TAK

Pytanie 3. Czy dokument lub wyraznie z nim powigzane inne dokumenty zwigzane ze wsparciem potwierdzaja
zastosowanie rozwigzan zapewniajgcych rozdzielenie proceséw ksztatcenia i szkolenia od walidacji?

TAK

Program

Zakres tematyczny:

e Serwis urzadzen Beckhoff
e Oprogramowanie TwinCAT 3



e Potgczenie ze sterownikiem, konfiguracja wejsé/wyjsé
e Magistrala EtherCAT

¢ Symulacja usterek

¢ Wymiana sterownika

e Edytor programu PLC

 Cwiczenia

¢ Konfiguracja nowego sterownika

¢ Diagnostyka sterownika

e Systemy operacyjne i opcje tworzenia kopii zapasowej
e Rozszerzona diagnostyka EtherCAT

¢ Pytania dodatkowe i podsumowanie.

Program obejmuje 20 godzin szkoleniowych, w tym przerwy
Dzien 1: 7 godzin szkolenia, w tym przerwy
Dzien 2: 7 godzin szkolenia, w tym przerwy
Dzien 3: 6 godzin szkolenia, w tym przerwy

Grupa liczy od 4 do 8 uczestnikéw. Kazdy uczestnik ma przydzielone swoje stanowisko szkoleniowe, ktére zawiera: komputer
przemystowy Beckhoff CX5140 lub C6017 oraz karty rozszerzen: EL10xx, EL20xx, EL306x, EL400x, EL3214 wraz z czujnikiem temperatury
PT1000, EL9185, EK1110

Dodatkowo udostepniany jest laptop z potrzebnym do odbycia szkolenia oprogramowaniem.

Walidacja w formie obserwac;ji uczestnika odbywa sie w ostatni dzier szkolenia i trwa 30min.

Harmonogram

Liczba pozycji harmonogramu: 24

Przedmiot / Typ Data realizacji Godzina Godzina

. Prowadzacy L . . . Liczba godzin
temat aktywnosci zajeé rozpoczecia zakonczenia

Wprowadzeni Zajecia Piotr Olech 10-08-2026 09:00 10:30 01:30
e do systemu

2724 Przerwa - 10-08-2026 10:30 10:45 00:15

Zalecane L Barttomiej
. Zajecia 10-08-2026 10:45 12:30 01:45
praktyki Wrzosek

serwisowe
4724 M Przerwa - 10-08-2026 12:30 13:00 00:30

Zalecane L Barttomiej
X Zajecia 10-08-2026 13:00 14:00 01:00
praktyki Wrzosek

serwisowe

6224 Przerwa - 10-08-2026 14:00 14:15 00:15



Przedmiot /
temat

Beckhoff
Service Tool

Potaczenie ze
strerownikiem
, konfiguracja
wejsc/wyjsé

Magistrala
EtherCAT

3

Symulacja
usterek

Wymiana
sterownika

oo

3 Eoytor

programu PLC

Konfiguracja
nowego
sterownika

(7224 B

Diagnostyka
sterownika

@D

Rozsczerzona
diagnostyka
EtherCAT

Typ
aktywnosci

Zajecia

Zajecia

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Prowadzacy

Barttomiej
Wrzosek

Barttomiej
Wrzosek

Barttomiej
Wrzosek

Barttomiej
Wrzosek

Barttomiej
Wrzosek

Barttomiej
Wrzosek

Barttomiej
Wrzosek

Barttomiej
Wrzosek

Barttomiej
Wrzosek

Data realizacji
zajeé

10-08-2026

10-08-2026

11-08-2026

11-08-2026

11-08-2026

11-08-2026

11-08-2026

11-08-2026

11-08-2026

12-08-2026

12-08-2026

12-08-2026

12-08-2026

12-08-2026

Godzina
rozpoczecia

14:15

15:00

09:00

10:30

10:45

12:30

13:00

14:00

14:15

09:00

11:15

11:30

12:30

13:00

Godzina
zakonczenia

15:00

16:00

10:30

10:45

12:30

13:00

14:00

14:15

16:00

11:15

11:30

12:30

13:00

13:30

Liczba godzin

00:45

01:00

01:30

00:15

01:45

00:30

01:00

00:15

01:45

02:15

00:15

01:00

00:30

00:30



Przedmiot / Typ
temat aktywnosci
Zabezpieczan Zajecia
ie sterownika
- Przerwa
23724
Licencjonowa Zajecia
nie
24724 B Walidacja
Podsumowanie
Rodzaj godzin

Suma godzin zegarowych ustugi

w tym suma godzin zaje¢

w tym suma godzin walidacji

w tym suma przerw

Prowadzacy

Barttomiej
Wrzosek

Barttomiej
Wrzosek

Suma godzin dydaktycznych bez przerw

Cennik

Data realizacji
zajeé

12-08-2026

12-08-2026

12-08-2026

12-08-2026

Godzina
rozpoczecia

13:30

14:00

14:15

14:30

Liczba godzin

20:00

16:30

00:30

03:00

22:30

Godzina
zakonczenia

14:00

14:15

14:30

15:00

Liczba godzin

00:30

00:15

00:15

00:30

Jezeli korzystasz z dofinansowania i ustuga stanowi ustuge ksztatcenia zawodowego lub przekwalifikowania
zawodowego wraz z ustuga lub dostawa towardow Scisle zwigzang z ustugami ksztatcenia zawodowego lub
przekwalifikowania zawodowego to mozesz mie¢ mozliwos¢ skorzystania za zwolnienia z podatku VAT na
podstawie art. 43 ust. 1 pkt 29 lit. c ustawy z dnia 11 marca 2024 r. o podatku od towaréw i ustug, jesli ustuga w
catosci jest finansowana ze $rodkéw publicznych lub § 3 ust. 1 pkt 14 rozporzadzenia Ministra Finanséw z dnia
20 grudnia 2013 r. w sprawie zwolnien od podatku od towaréw i ustug oraz warunkéw stosowania tych zwolnie w
przypadku, gdy ustuga jest finansowana w co najmniej 70% ze srodkéw publicznych.

Cennik

Rodzaj ceny

Koszt przypadajacy na 1 uczestnika brutto

Koszt przypadajacy na 1 uczestnika netto

Cena

4 428,00 PLN

3 600,00 PLN




Koszt osobogodziny brutto 221,40 PLN

Koszt osobogodziny netto 180,00 PLN

Liczba godzin ustugi

Rodzaj godzin Liczba godzin
Liczba godzin zegarowych ustugi 20:00
Prowadzacy

Liczba prowadzacych: 2

122

o Piotr Olech

‘ ' Manager Sprzedazy z ponad 15 letnim doswiadczeniem w branzy robotyzacji i automatyki
przemystowej. Opiekun wroctawskiego oddziatu Beckhoff Automation. Kreatywne i innowacyjne
podejscie do zagadnien automatyzacji, maszyn, przemystu 4.0 oraz automatyki budynkowej to jego
znak rozpoznawczy. Najlepsza osoba do kontaktu, jesli szukasz sposobu na zoptymalizowanie
maszyny lub proceséw produkcyjnych

222

o Barttomiej Wrzosek

‘ . Ukonczytem studia na kierunku Automatyka Przemystowa na Politechnice Wroctawskiej. Pracuje
jako Inzynier Wsparcia Technicznego w Beckhoff Automation pomagajac klientom wykorzystywac
nasze systemy automatyki i sterownia. Pasjonuje sie zagadnieniami integracji rozwigzan
przemystowych ze $wiatem IT, nieustannie poszerzam swojg wiedze w zakresie programowania
nowoczesnych uktadéw automatyki. Cenie sobie ciggty rozwdj, a takze wykorzystywanie zdobytej
wiedzy w praktyce.

Informacje dodatkowe

Informacje o materiatach dla uczestnikow ustugi

Na czas szkolenia udostepniamy stanowiska szkoleniowe. Uczestnicy otrzymujg notes i dtugopis.

Istnieje mozliwo$¢ skorzystania z laptopa szkoleniowego po wczesniejszym zgtoszeniu.

Warunki uczestnictwa

Wymagamy:

* Podstawowej umiejgtnosci w postugiwaniu sig systemem operacyjnym Windows.
e Komputera z zainstalowang najnowszg wersjg oprogramowania TwinCAT 3.
e Uprawnien pozwalajgcych zmieniaé ustawienia sieciowe i zabezpieczen w systemie Windows.



Informacje dodatkowe

Przed zgtoszeniem na szkolenie prosimy o kontakt w celu potwierdzenia dostepnosci wolnych miejsc. Przeznaczamy 2/8 miejsc dla

uczestnikow zapisujgcych sie przez Baze Ustug Rozwojowych

Beckhoff Automation Sp. z 0. 0. zastrzega sobie prawo do nieuruchomienia szkolenia w przypadku niewystarczajacej liczby zgtoszen. W
takiej sytuacji zostanie zaproponowany inny mozliwy termin realizacji ustugi.

Adres

ul. Bierutowska 57b/1
51-317 Wroctaw

woj. dolnoslaskie

Udogodnienia w miejscu realizacji ustugi
e Klimatyzacja
o Widfi

e Laboratorium komputerowe

Kontakt

m E-mail p.dawid@beckhoff.pl

Telefon (+48) 573 001 766

Paulina Dawid



