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Kurs spawania blach i rur spoinami
pachwinowymi oraz blach spoinami
czotowymi metoda TIG 141 - modut I i |l
(wraz z egzaminem certyfikujgcym) Kod
zawodu spawacz: 721204

Numer ustugi 2026/05/20/46323/3572759

© Jasto

& Ustuga szkoleniowa

[ stacjonarna

23] Zajecia grupowe

®© 92:00h

£ 21.08.2026 do 30.10.2026

Informacje podstawowe

Kategoria

Grupa docelowa ustugi

Techniczne / Metalurgia i spawalnictwo

6 900,00 PLN brutto
6 900,00 PLN netto
75,00 PLN brutto/h
75,00 PLN netto/h
58,89 PLN cena rynkowa @

Osoby pracujace i bezrobotne chcace naby¢ umiejetnosci oraz uprawnienia

spawalnicze w wybranej metodzie. Kurs dedykowany jest osobom

poszukujgcym pracy w zawodzie spawacz metoda TIG (141) oraz osobom

pracujgcym juz w zawodzie spawacza, chcacym poszerzy¢ posiadane

uprawnienia spawalnicze o nowg metode spawania lub zakres.

W szczegdlnosci kurs spawania dedykowany jest dla:

e o pracownikéw zaktadéw produkcyjnych, metalowych i konstrukcyjnych

wykonujacych lub planujacych wykonywaé prace spawalnicze,

e 0s6b bezrobotnych lub poszukujgcych pracy w zawodzie spawacza,

e 0s6b posiadajagcych podstawowa wiedze i umiejetnosci z zakresu

spawania, chcacych uzyskac certyfikat uznawany na rynku krajowym i

migdzynarodowym,

e pracownikéw chcacych podnies¢ swoje kwalifikacje i zwigkszy¢

konkurencyjnos$¢ na rynku pracy.

Kod zawodu spawacz: 721204

Minimalna liczba uczestnikow 2
Maksymalna liczba uczestnikéw 16
Forma prowadzenia ustugi stacjonarna

Podstawa uzyskania wpisu do BUR

Certyfikat systemu zarzgdzania jakos$cig wg. ISO 9001:2015 (PN-EN 1SO

9001:2015) - w zakresie ustug szkoleniowych



Cel

Cel edukacyjny

Ustuga prowadzi do nabycia umiejetnosci w zakresie samodzielnego wykonywania ztgczy/spoin pachwinowych oraz
czotowych blach spawanych przy uzyciu metody TIG (141) oraz do przystgpienia do egzaminu certyfikujgcego zgodnie z
PN EN 9606. Celem ustugi jest przygotowanie uczestnika do uzyskania kwalifikacji zawodowych w zawodzie Spawacz
(kod zawodu: 721204).

Efekty uczenia sie oraz kryteria weryfikacji ich osiaggniecia i Metody walidacji

Efekty uczenia sie Kryteria weryfikacji Metoda walidacji

Identyfikuje zagrozenia BHP

Test teoretyczn
specyficzne dla metody TIG (141), yezny

Rozréznia parametry elektryczne w

. Test teoretyczny
spawaniu

Wskazuje funkcje i elementy budowy

Test teoretyczn
urzadzen TIG (141) yezny

Klasyfikuje i dobiera materiaty

dodatkowe oraz gazy dla metody TIG Test teoretyczny
(141)

1. Postuguje sie wiedzg dotyczaca

procesu spawania blach i rur spoinami

pachwinowymi oraz blach spoinami Interpretuje zapisy w Instrukcji

czotowymi metoda TIG Technologicznej Spawania (WPS) dla Test teoretyczny
metody TIG

Rozpoznaje rodzaje i symbole spoin
charakterystycznych dla metody TIG Test teoretyczny
(141)

Przyporzadkowuje parametry procesu
TIG (141)oraz metody przygotowania Test teoretyczny
brzegéw

Okresla terminy waznos$ci oraz zakresy

Test teoretyczn
uprawnieri TIG (141), yezny



Efekty uczenia sie

2. Wykonuje proces spawania

Kryteria weryfikacji

Prawidtowo uruchamia urzadzenie
spawalnicze , zachowujac procedury
bezpiecznej obstugi sieci elektrycznej i
gazowej

Samodzielnie dobiera i przygotowuje
materiaty dodatkowe do spawania
metoda TIG (141)

Przygotowuje brzegi materiatu do
spawania metoda TIG (141), usuwajac
zanieczyszczenia, tlenki i ttuszcze z
powierzchni spawanej oraz wykonuje
precyzyjne spoiny szczepne zgodnie z
technologia.

Prowadzi proces spawania metoda TIG
(141) zachowujac prawidtowa technike
pracy, co obejmuje: bezdotykowe
zajarzanie tuku (HF), zachowanie
odpowiedniego kata prowadzenia
uchwytu i statej odlegtosci elektrody od
materiatu, ptynne, reczne wprowadzanie
preta w jeziorko spawalnicze oraz
prawidtowe zakornczenie sciegu
(wypetnienie krateru).

Wytwarza ztgcze spawalnicze wolne od
niezgodnosci i wad niedopuszczalnych,
spetniajgce wymagania jako$ciowe oraz
wymagania przewidziane w normie
egzaminacyjnej PN-EN ISO 9606.

Samodzielnie dobiera i montuje
elementy osprzetu palnika (w tym: typ i
wielko$¢ dyszy ceramicznej, facznik
gazowy/soczewke oraz tulejke
zaciskowa) adekwatnie do natezenia
pradu i grubos$ci materiatu spawanego.

Prawidtowo wytacza urzadzenie
spawalnicze , zachowujac procedury
bezpiecznej obstugi sieci elektrycznej i
gazowe;j.

Metoda walidacji

Obserwacja w warunkach
symulowanych

Obserwacja w warunkach
symulowanych

Obserwacja w warunkach
symulowanych

Obserwacja w warunkach
symulowanych

Obserwacja w warunkach
symulowanych

Obserwacja w warunkach
symulowanych

Obserwacja w warunkach
symulowanych

Kwalifikacje

Kwalifikacje niewlaczone do ZSK

Uznane kwalifikacje



Pytanie 3. Czy dokument jest certyfikatem wydawanym przez miedzynarodowe instytucje?

TAK

Strona internetowa Instytucji Certyfikujacej: https://www.tuv-thuringen.pl/

Strona internetowa Instytucji Walidujacej: https://www.tuv-thuringen.pl/

Informacje
Nazwa Podmiotu prowadzacego walidacje TUV Thiiringen
Nazwa Podmiotu certyfikujacego TOV Thiiringen

Program

Liczba godzin ustugi: 92

 zajecia praktyczne - 64 (godziny zegarowe)
¢ Zzajecia teoretyczne - 12 (godziny zegarowe)
¢ egzamin -1 (godziny zegarowe)

e przerwy -15 godz. zegarowych

Szkolenie realizowane jest w formie zaje¢ stacjonarnych, obejmujgcych 92 godziny zegarowe, prowadzonych zgodnie z harmonogramem
zaje¢. Program szkolenia sktada sie z cze$¢ teoretyczng oraz praktycznej i zostat opracowany w celu przygotowania uczestnikéw do
wykonywania prac spawalniczych metoda TIG 141 oraz uzyskania kwalifikacji spawalniczych jak réwniez certyfikacji na podst. PN EN ISO
9606.

Szkolenie skierowane jest do:

e o 0s0Ob poszukujgcych zatrudnienia w zawodzie spawacza metoda TIG,
e 0s06b pracujacych w zawodzie spawacza, ktére chca rozszerzy¢ posiadane kwalifikacje o dodatkowa metode spawania,
¢ 0s0b planujacych podniesienie kompetencji zawodowych i zwiekszenie swojej konkurencyjnosci na rynku pracy.

Program szkolenia realizowany jest w dni robocze, zgodnie z ustalonym harmonogramem zajec¢.
Organizacja zajec:

e o zajecia teoretyczne realizowane sg w wymiarze 7 godzin zegarowych, z uwzglednieniem 1 przerwy trwajacej 60 minut, wliczonej

do czasu trwania szkolenia;

¢ zajecia praktyczne realizowane sg w wymiarze 6 godzin zegarowych dziennie, z uwzglednieniem 1 przerwy trwajacej 60 minut,
wliczonej do czasu szkolenia;

¢ szkolenie realizowane jest gtéwnie w dni robocze, zgodnie z ustalonym harmonogramem zajec;

¢ zajecia teoretyczne moga by¢ réowniez realizowane w soboty, zgodnie z harmonogramem szkolenia i organizacja procesu
dydaktycznego;

» wszystkie zajecia prowadzone sg w jednostkach zegarowych (1 godzina zajeé¢ = 60 minut);

¢ egzamin koncowy obejmuje 1 godzine zegarowa.

Warunki realizacji szkolenia:
Cze$¢ teoretyczna prowadzona jest w sali dydaktycznej wyposazonej w:

e o sprzet multimedialny,
e materiaty dydaktyczne wspierajgce proces ksztatcenia takie jak: probki, wzorce, urzgdzenia pomiarowe, makiety, przykagdowa
dokumentacja itp.

Czes¢ praktyczna odbywa sie w hali spawalniczej wyposazonej w odpowiednio przygotowane stanowiska szkoleniowe. Do dyspozyc;ji
uczestnikéw przewidziano:

e o 8stanowisk spawalniczych,
e organizacje pracy: 2 uczestnikéw na jedno stanowisko spawalnicze,



e urzadzenia spawalnicze do metody TIG 141,
¢ niezbedny osprzet i materiaty szkoleniowe wykorzystywane podczas nauki praktyczne;.

W celu zwiekszenia skutecznosci procesu uczenia sie oraz utrwalenia materiatu uczestnikom przekazywane sg testy i materiaty
wspierajgce samodzielne powtdrzenie zagadnierh omawianych podczas szkolenia. Rozwigzywanie testéw umozliwia uporzadkowanie
wiedzy, identyfikacje obszaréw wymagajacych uzupetnienia oraz lepsze przygotowanie do egzaminu koricowego.

Szkolenie konczy sie egzaminem weryfikujgcym nabyte umiejetnosci i wiedze uczestnikéw.

|. Zajecia teoretyczne:

1.Zastosowanie elektrycznosci do spawania tukowego [1h]

Omodwienie i charakterystyka fuku spawalniczego. Parametry pradu elektrycznego: nateZenie, napiecie, rezystancja.
2.Urzadzenia spawalnicze [0,5h]

Charakterystyka urzadzen spawalniczych

3. Bezpieczenstwo i higiena pracy. Bezpieczna praca na hali produkcyjnej [0,5h]

Porazenie pradem, promieniowanie UV, zagroZenia pozarowe, pyly spawalnicze, zagroZenia dla wzroku, uktadu oddechowego spawacza.
Zagrozenia wystepujace na warsztacie produkcyjnym, zabezpieczenia przeciwpoZarowe, uZytkowanie butli gazowey.
5.Materiaty dodatkowe do spawania [1h]

Elektrody, druty, prety i gazy.

6.Spawanie w praktyce [0,5h]

Omodwienie instrukcji technologicznej spawania, pozycji spawania, niezgodnosci spawalniczych.

7.0znaczanie i wymiarowanie spoin [0,5h]

Charakterystyka, wymiarowanie spoiny i ztaczy spawanych.

8. Metody przygotowania ztgczy do spawania [0,5h]

Ciecie tlenowe, plazmowe, laserowe, mechaniczne.

Normy dotyczace egzaminowania spawaczy, terminy waznosci uprawnien, ztgcza egzaminacyjne

9. Kwalifikowanie spawaczy [0,5h]

10.Budowa i uzytkowanie urzadzeri do spawania TIG[ 1h]

Uktad zerowania, przewody spawalnicze, uchwyty spawalnicze, podajniki do drutu elektrodowego. Zasilanie stanowisk w gazy ostonowe.
11.Elektrody wolframowe i materiaty dodatkowe spawania.[1h]

12.Podstawowe wiadomosci o stalach nierdzewnych, metody spawania, ochrona zdrowia. [0,5h]

15.Korozja i obrébka cieplna po spawaniu [0,5h]

Stosowane srodki ochronne, rodzaje korozji: miedzykrystaliczna, wewnatrz krystaliczna, nozowa, szczelinowa i napreZzeniowa.
16.Wprowadzenie do zagadnien wytwarzania stali. Ztacza spawane blach [1h]

Omdwienie procesu wytwarzania stali. Scharakteryzowanie i omowienie wiasnosci stali i stali niestopowych. Omdwienie grup
materiatowych stali oraz dodatkow pierwiastkow stopowych w stalach ich wptywu na wtasnosc stali. Charakterystyka spoin: czotowych i
pachwinowych; omdwienie ztaczy spawanych: doczotowych, teowych, krzyZowych, zaktadkowych i naroznych.

17.Niezgodnosci spawalnicze. Spawalnosé stali. [1h]

Klasyfikacja niezgodnosci, omdwienie przyczyn powstawania niezgodnosci spawalniczych oraz ich wpfywu na wtasnosci eksploatacyjna
wyrobow.

18.Skurcz, naprezenia i odksztatcenia. Przeglad proceséw spawania [0,5h]



Omodwienie cyklu cieplnego spawania, przyczyn powstawania naprezZeni i odksztatcer. Charakterystyka tuku spawalniczego jako Zrodta
ciepta, omdowienie zasad spawania procesem MMA 111, MAG 135, MIG 131. Charakterystyka spawania gazowego 311, spawania
fukowego samoostonowym drutem proszkowym 1174 oraz zasad spawania tukiem krytym.

19.BHP.Bezpieczna praca na montazu [0,5h]

Omdwienie specyfiki prac spawalniczych wykonywanych na wolnym powietrzu i wysokosciach oraz przy zmiennych warunkach
atmosferycznych.

20.Kontrola i badania [0,5h]

Scharakteryzowanie badari nieniszczacych VT,PTMTUTRT

21.Zapewnienie jakosci w spawalnictwie [0,5h]

Omodwienie roli kontroli technicznej, wymagari jakosci oraz nadzoru w spawalnictwie.
Il. Zajecia praktyczne:

¢ TIG 141 — wykonywanie spoin pachwinowych blach i rur — zajecia praktyczne - 30 godzin
¢ TIG 141 — wykonywanie spoin czotowych blach — zajecia praktyczne 34

lll. Egzamin - 1 godz. :
Egzamin skfada sie:

ez czesci praktycznej, w ktorej absolwent kursu wykonuje ztgcze egzaminacyjne w metodzie, w ktdrej ubiega sie o uprawnienia
® 7 czesci teoretycznej w formie testowej w celu sprawdzenia wiedzy teoretycznej spawacza z zakresu uprawnier, o ktdre sie ubiega

Egzamin przeprowadzany jest zgodnie z wymaganiami normy PN-EN 1SO 9606-1 przez egzaminatora TUV Thiiringen i sktada sie z czesci
teoretycznej w formie testowej oraz czesci praktycznej polegajacej na wykonaniu prébki ztacza czotowego metoda TIG w zakresie o jakim
aplikuje. Po pozytywnym zdaniu egzaminu uczestnik otrzymuje certyfikat spawacza wydany przez TUV Thiiringen, uznawany na rynku krajowym i
miedzynarodowym.

Szczegotowy przebieg procesu walidacji:

1. 1. Cze$é teoretyczna (Test): Uczestnik przystepuje do egzaminu pisemnego
2. Cze$é praktyczna (Obserwacja): Egzaminator zewnetrzny (reprezentujacy jednostke certyfikujgcg) za pomoca arkusza obserwaciji
ocenia prawidtowos$¢ przygotowania stanowiska, dobor osprzetu palnika, przygotowanie materiatu oraz technike prowadzenia tuku
i podawania spoiwa pod katem zgodnosci z instrukcjg WPS
3. Ocena produktu (Badania laboratoryjne): Wykonane przez uczestnika ztgcze egzaminacyjne zostaje oznakowane i przekazane do
badan laboratoryjnych .

Kryteria sukcesu i wydanie dokumentow:

Warunkiem zaliczenia walidacji jest uzyskanie pozytywnej oceny z testu teoretycznego oraz brak niezgodnosci niedopuszczalnych w
badaniach laboratoryjnych prébki spawalniczej.

Oficjalny wynik egzaminu (pozytywny/negatywny) jest ogtaszany po otrzymaniu protokotéw z badan laboratoryjnych (ok. 7-14 dni).
Miedzynarodowy Certyfikat Spawacza oraz Ksigzka Spawacza sg wydawane i przekazywane uczestnikowi w terminie do 30 dni od daty
egzaminu.

Harmonogram

Liczba pozycji harmonogramu: 48



Przedmiot /
temat

Zastosowanie
elektrycznosc
i do spawania
tukoweg.Urza
dzenia
spawalnicz.B
ezpieczenstw
o i higiena
pracy.
Bezpieczna
praca na hali
produkcyjne.
Materiaty
dodatkowe do
spawania

en-

Spawanie w
praktyce.
Oznaczanie i
wymiarowanie
spoin. Metody
przygotowani
a ztgczy do
spawania.
Kwalifikowani
e spawaczy.
Budowa i
uzytkowanie
urzadzen do
spawania TIG

Elektrody
wolframowe i
materiaty
dodatkowe
spawania.
Podstawowe
wiadomosci o
stalach
nierdzewnych,
metody
spawania,
ochrona
zdrowia.
Korozja i
obrébka
cieplna po
spawaniu

T
yp L. Prowadzacy
aktywnosci
Edyta

Zajecia

e Materowska
Przerwa -
Zajecia Edyta

Je Materowska
Zajecia Edyta

le Materowska

Data realizacji
zajeé

21-08-2026

21-08-2026

21-08-2026

22-08-2026

Godzina
rozpoczecia

13:00

16:00

17:00

09:00

Godzina
zakonczenia

16:00

17:00

20:00

11:00

Liczba godzin

03:00

01:00

03:00

02:00



Przedmiot /
temat

Wprowadzeni
edo
zagadnien
wytwarzania
stali. Ztacza
spawane
blach

e

Niezgodnosci
spawalnicze.
Spawalnosé
stali. Skurcz,
naprezenia i
odksztatcenia
. Przeglad
proceséw
spawania.
BHP.
Bezpieczna
praca na
montazu.

Kontrola i
badania.
Zapewnienie
jakosciw
spawalnictwie

@ TG 141

wykonywanie
spoin
pachwinowyc
h blachirur -
zajecia
praktyczne

@m-

GED s

141 -
wykonywanie
spoin
pachwinowyc
hblachirur -
zajecia
praktyczne

Typ
aktywnosci

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Zajecia

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Prowadzacy

Edyta
Materowska

Edyta
Materowska

Edyta
Materowska

Sebastian
Berger

Sebastian
Berger

Data realizacji
zajeé

22-08-2026

22-08-2026

22-08-2026

22-08-2026

24-08-2026

24-08-2026

24-08-2026

Godzina
rozpoczecia

11:00

12:00

13:00

15:00

14:00

17:00

18:00

Godzina
zakonczenia

12:00

13:00

15:00

16:00

17:00

18:00

20:00

Liczba godzin

01:00

01:00

02:00

01:00

03:00

01:00

02:00



Przedmiot /
temat

@

141 -
wykonywanie
spoin
pachwinowyc
h blachirur -
zajecia
praktyczne

@n-

€ED T

141 -
wykonywanie
spoin
pachwinowyc
h blachiirur -
zajecia
praktyczne

D T

141 -
wykonywanie
spoin
pachwinowyc
h blach i rur -
zajecia
praktyczne

-

@

141 -
wykonywanie
spoin
pachwinowyc
hblach i rur -
zajecia
praktyczne

@m

141 -
wykonywanie
spoin
pachwinowyc
h blachiirur -
zajecia
praktyczne

@m-

Typ

aktywnosci

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Zajecia

Przerwa

Prowadzacy

Sebastian
Berger

Sebastian
Berger

Sebastian
Berger

Sebastian
Berger

Piotr Edling

Data realizacji
zajeé

25-08-2026

25-08-2026

25-08-2026

26-08-2026

26-08-2026

26-08-2026

27-08-2026

27-08-2026

Godzina
rozpoczecia

14:00

17:00

18:00

14:00

17:00

18:00

14:00

17:00

Godzina
zakonczenia

17:00

18:00

20:00

17:00

18:00

20:00

17:00

18:00

Liczba godzin

03:00

01:00

02:00

03:00

01:00

02:00

03:00

01:00



Przedmiot /
temat

oz QI

141 -
wykonywanie
spoin
pachwinowyc
h blachirur -
zajecia
praktyczne

(oo e

141 -
wykonywanie
spoin
pachwinowyc
h blach i rur -
zajecia
praktyczne

22748 M

Emm T

141 -
wykonywanie
spoin
pachwinowyc
h blach i rur -
zajecia
praktyczne

emp T

141 -
wykonywanie
spoin
pachwinowyc
h blachiirur -
zajecia
praktyczne

EmD-

@m o

141 -
wykonywanie
spoin
pachwinowyc
h blachiirur -
zajecia
praktyczne

Typ
aktywnosci

Zajecia

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Prowadzacy

Piotr Edling

Piotr Edling

Piotr Edling

Piotr Edling

Piotr Edling

Data realizacji
zajeé

27-08-2026

28-08-2026

28-08-2026

28-08-2026

31-08-2026

31-08-2026

31-08-2026

Godzina
rozpoczecia

18:00

14:00

17:00

18:00

14:00

17:00

18:00

Godzina
zakonczenia

20:00

17:00

18:00

20:00

17:00

18:00

20:00

Liczba godzin

02:00

03:00

01:00

02:00

03:00

01:00

02:00



Przedmiot / Typ
temat aktywnosci

@

141 -
wykonywanie
spoin
czotowych
blach -
zajecia
praktyczne

Zajecia

Przerwa

em-

[ 20245 lllE

141 -

wykonywanie

spoin L.
czotowych Zajecia
blach -
zajecia
praktyczne

Emm T

141 -
wykonywanie
spoin
czotowych
blach -
zajecia
praktyczne

Zajecia

Przerwa

ez

32748 Qile]
141 -
wykonywanie
spoin
czotowych
blach -
zajecia
praktyczne

Zajecia

em o

141 -
wykonywanie
spoin
czotowych
blach -
zajecia
praktyczne

Zajecia

Przerwa

em-

Prowadzacy

Piotr Edling

Piotr Edling

Sebastian
Berger

Sebastian
Berger

Sebastian

Berger

Data realizacji
zajeé

01-09-2026

01-09-2026

01-09-2026

02-09-2026

02-09-2026

02-09-2026

03-09-2026

03-09-2026

Godzina
rozpoczecia

14:00

17:00

18:00

14:00

17:00

18:00

14:00

17:00

Godzina
zakonczenia

17:00

18:00

20:00

17:00

18:00

20:00

17:00

18:00

Liczba godzin

03:00

01:00

02:00

03:00

01:00

02:00

03:00

01:00



Przedmiot /
temat

Eme

141 -
wykonywanie
spoin
czotowych
blach -
zajecia
praktyczne

em e

141 -
wykonywanie
spoin
czotowych
blach -
zajecia
praktyczne

-

Emm o

141 -
wykonywanie
spoin
czotowych
blach -
zajecia
praktyczne

emp e

141 -
wykonywanie
spoin
czotowych
blach -
zajecia
praktyczne

zD-

o Qe

141 -
wykonywanie
spoin
czotowych
blach -
zajecia
praktyczne

T
P . Prowadzacy
aktywnosci
L Sebastian
Zajecia
Berger
— Sebastian
Zajecia
Berger
Przerwa -
L Sebastian
Zajecia
Berger
L Sebastian
Zajecia
Berger
Przerwa -
. Sebastian
Zajecia
Berger

Data realizacji
zajeé

03-09-2026

04-09-2026

04-09-2026

04-09-2026

07-09-2026

07-09-2026

07-09-2026

Godzina
rozpoczecia

18:00

14:00

17:00

18:00

14:00

17:00

18:00

Godzina
zakonczenia

20:00

17:00

18:00

20:00

17:00

18:00

20:00

Liczba godzin

02:00

03:00

01:00

02:00

03:00

01:00

02:00



Przedmiot /
temat

@me

141 -
wykonywanie
spoin
czotowych
blach -
zajecia
praktyczne

am-

@Ep T

141 -
wykonywanie
spoin
czotowych
blach -
zajecia
praktyczne

s s M9

141 -
wykonywanie
spoin
czotowych
blach -
zajecia
praktyczne

-

e B

am-

Typ
aktywnosci

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Zajecia

Przerwa

Walidacja

Walidacja

Prowadzacy

Sebastian
Berger

Sebastian
Berger

Sebastian
Berger

Data realizacji
zajeé

08-09-2026

08-09-2026

08-09-2026

09-09-2026

09-09-2026

09-09-2026

09-09-2026

Godzina
rozpoczecia

14:00

17:00

18:00

14:00

18:00

19:00

19:20

Godzina
zakonczenia

17:00

18:00

20:00

18:00

19:00

19:20

20:00

Liczba godzin

03:00

01:00

02:00

04:00

01:00

00:20

00:40

Podsumowanie

Rodzaj godzin Liczba godzin

Suma godzin zegarowych ustugi 92:00

w tym suma godzin zajeé 76:00

w tym suma godzin walidacji 01:00

w tym suma przerw 15:00

Suma godzin dydaktycznych bez przerw 102:30



Cennik

Cennik
Rodzaj ceny Cena
Koszt przypadajacy na 1 uczestnika brutto 6 900,00 PLN

Podmiot uprawniony do zwolnienia z VAT na podstawie art. 43 ust. 1 ustawy o VAT

Koszt przypadajacy na 1 uczestnika netto 6 900,00 PLN
Koszt osobogodziny brutto 75,00 PLN
Koszt osobogodziny netto 75,00 PLN

W tym koszt walidacji brutto 150,00 PLN
W tym koszt walidacji netto 150,00 PLN
W tym koszt certyfikowania brutto 220,00 PLN
W tym koszt certyfikowania netto 220,00 PLN

Liczba godzin ustugi

Rodzaj godzin Liczba godzin
Liczba godzin zegarowych ustugi 92:00
Prowadzacy

Liczba prowadzacych: 4

1z4

Edyta Materowska

‘ ‘ Wykszt. wyzsze (mgr) Specjalista ds. Kontroli Jako$ci VT2, VT3

Doswiadczenie w branzy spawalniczej: wyktady oraz egzaminowanie spawaczy - 15 lat.

224

Kacper Materowski

‘ ' Wyksztatcenie: srednie

Obszar specjalizacji: spawalnictwo, szkolenia praktyczne w zakresie spawania metoda: TIG, MAG,



111. Certyfikaty VT1+2, PT 1+2.

3z4

Sebastian Berger
Obszar specjalizacji: spawalnictwo, szkolenia praktyczne w zakresie spawania metoda: TIG,MAG, 5-

letnie doswiadczenie jako spawacz. Wyksztatcenie srednie.

4z4

Piotr Edling

O
o

O
o

Obszar specjalizacji: spawalnictwo, uprawniania do prowadzenia kurséw spawania, szkolenia
praktyczne w zakresie spawania metoda: TIG, MAG, 111, 311,131. Doswiadczenie zawodowe: 15 lat.
Doswiadczenie w $wiadczeniu tego typu ustug: 8 letnie doswiadczenie w zawodzie instruktora nauki
spawania. Wyksztatcenie: zawodowe, trener, instruktor spawania.

Informacje dodatkowe

Informacje o materiatach dla uczestnikow ustugi
Uczestnik otrzymuje na wtasnos¢: skrypt, zeszyt, dtugopis, rekawice spawalnicze, okulary do szlifowania oraz do dyspozycji na okres

kursu przytbice samosciemniajacg, ew. fartuch skérzany. Osrodek udostepnia niereglamentowany dostep do materiatéw i probek
spawalniczych.

Warunki uczestnictwa

¢ ukonczona co najmniej szkote podstawowag lub zawodowa
¢ ukonczony 18 rok zycia
e brak przeciwskazan zdrowotnych do wziecia udziatu w kursie spawalniczym

Informacje dodatkowe

Cena zawiera koszt szkolenia oraz egzaminu certyfikujgcego i ksigzeczki spawacza.

Adres

ul. Przemystowa 11
38-200 Jasto

woj. podkarpackie

Zajecia teoretyczne: 38-200 Jasto ul. Stanistawa Kadyiego 12
Zajecia praktyczne: 38-200 Jasto ul. Przemystowa 11

Kontakt

Edyta Materowska

E-mail biuro@oss-mentor.pl



Telefon (+48) 889 657 575



