Mozliwos$¢ dofinansowania

Manualne skrzynie biegéw - budowa, 1 722,00 PLN brutto
ﬁ serwisowanie i naprawa w praktyce - 172200 PLN netto

szkolenie 107,63 PLN brutto/h
w Numer ustugi 2026/05/20/195160/3572364 107,63 PLN netto/h

166,67 PLN cena rynkowa @

BETIS SPOLKA Z
OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOS

© Radom

& Ustuga szkoleniowa

clA [ stacjonarna

Jok de kK 48/5 {2 Zajecia grupowe
® 16:00h

107 ocen

5 28.09.2026 do 29.09.2026

Informacje podstawowe

Kategoria Techniczne / Mechanika i mechatronika

Kierunek - Rozwoj, Nowy start w Matopolsce z EURESEM, Matopolski
Identyfikatory projektow Pociag do kariery, Zachodniopomorskie Bony Szkoleniowe, Regionalny
Fundusz Szkoleniowy Il

Szkolenie skierowane jest do mechanikéw samochodowych,
pracownikéw serwiséw pojazdéw, doradcédw technicznych, diagnostéw,
i wiascicieli i pracownikéw warsztatéw samochodowych oraz oséb
Grupa docelowa ustugi . . | 1
wykonujacych lub planujgcych wykonywacé prace zwigzane z obstuga,
diagnoza, demontazem, montazem i naprawag manualnych skrzyn biegéw

oraz mechanizméw réznicowych.

Minimalna liczba uczestnikéw 5
Maksymalna liczba uczestnikow 8
Data zakonczenia rekrutacji 25-09-2026
Forma prowadzenia ustugi stacjonarna

Znak Jakosci Matopolskich Standardéw Ustug Edukacyjno-Szkoleniowych

Podstawa uzyskania wpisu do BUR )
(MSUES) - wersja 2.0

Cel

Cel edukacyjny



Ustuga przygotowuje uczestnika do samodzielnego wykonywania podstawowych czynnosci diagnostycznych,
serwisowych i naprawczych dotyczgcych manualnych skrzyn biegéw oraz mechanizmoéw réznicowych, w szczegélnosci
do rozpoznawania elementéw konstrukcyjnych skrzyni biegéw, wykonywania demontazu i montazu podzespotéw, oceny
zuzycia i uszkodzen elementéw wewnetrznych, stosowania procedur regulacyjnych i naprawczych oraz prawidtowej
kontroli i wymiany oleju.

Efekty uczenia sie oraz kryteria weryfikacji ich osiggniecia i Metody walidacji

Efekty uczenia si¢ Kryteria weryfikacji Metoda walidacji

Uczestnik prawidtowo wskazuje i
nazywa podstawowe elementy
manualnej skrzyni biegow, w tym watki, . i
) y g Y . Obserwacja w warunkach rzeczywistych
kota zebate, synchronizatory, tozyska,

mechanizm wybierania biegéw oraz
Charakteryzuje budowe i zasade elementy smarowania.

dziatania manualnej skrzyni biegow

Uczestnik wyjasnia zasade
przeniesienia napedu przez manualng
skrzynie biegéw oraz opisuje role
synchronizacji podczas zmiany biegéw.

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Uczestnik rozréznia podstawowe typy

mechanizméw réznicowych, w tym

mechanizm stozkowy, hipoidalny, typu Obserwacja w warunkach rzeczywistych
Torsen, miedzyosiowy oraz mechanizm

Rozpoznaje rodzaje mechanizméw z ograniczonym poslizgiem.

réznicowych i opisuje ich dziatanie
Uczestnik opisuje funkcje mechanizmu
réznicowego w uktadzie przeniesienia . .
. . Obserwacja w warunkach rzeczywistych
napedu oraz wskazuje typowe objawy

jego nieprawidtowej pracy.

Uczestnik dobiera narzedzia
warsztatowe i narzedzia specjalne
odpowiednie do demontazu, weryfikacji
i montazu manualnej skrzyni biegow.

Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Przygotowuje stanowisko pracy oraz

dobiera narzedzia do obstugi manualne;j
skrzyni biegéw Uczestnik organizuje stanowisko pracy

w sposo6b umozliwiajacy bezpieczne

wykonanie czynnosci serwisowych oraz Obserwacja w warunkach rzeczywistych
zachowanie porzadku i czystosci

montazowe;j.

Uczestnik wykonuje demontaz
wskazanych elementéw manualnej

skrzyni biegéw w prawidtowej Obserwacja w warunkach rzeczywistych
kolejnosci, bez uszkodzenia

Wykonuje demontaz manualnej skrzyni podzespotéw.

biegéw zgodnie z procedura

warsztatowa

Uczestnik segreguje i zabezpiecza
zdemontowane elementy w sposéb
umozliwiajacy ich p6zniejsza kontrole
oraz ponowny montaz.

Obserwacja w warunkach rzeczywistych



Kwalifikacje

Kompetencje

Ustuga prowadzi do nabycia kompetenciji.

Warunki uznania kompetencji

Pytanie 1. Czy dokument potwierdzajacy uzyskanie kompetencji lub wyraznie z nim powigzane inne dokumenty

zwigzane ze wsparciem zawierajg opis efektéow uczenia sie?

TAK

Pytanie 2. Czy dokument lub wyraznie z nim powigzane inne dokumenty zwigzane ze wsparciem potwierdzaja, ze
walidacja zostata przeprowadzona w oparciu o zdefiniowane w efektach uczenia sie kryteria ich weryfikacji i zgodnie z

zaplanowanymi metodami walidac;ji?

TAK

Pytanie 3. Czy dokument lub wyraZnie z nim powigzane inne dokumenty zwigzane ze wsparciem potwierdzaja
zastosowanie rozwigzan zapewniajacych rozdzielenie proceséw ksztatcenia i szkolenia od walidac;ji?

TAK

Program

Plan szkolenia:

1. Przygotowanie teoretyczne (20%)

1

—_ O O 0 NOoO Ul b WN

_

12.
13.
14.

. Zasada dziatania manualnych skrzyn biegéw

. Mechanizmy wyboru biegéw

. Watki wejsciowe i wyjsciowe

. Kota zebate

. Synchronizacja

. Manualne skrzynie biegdw z pompa oleju i wewnetrzng kontrolg poziomu
. Procedury naprawcze manualnych skrzyn biegdw
. Procedury regulaciji

. Procedury wymiany i kontroli poziomu oleju

. Mechanizmy réznicowe

. Rodzaje mechanizméw réznicowych

1. Mechanizm stozkowy

2. Mechanizm hipoidalny

3. Mechanizm typu torsen

4. Mechanizmy miedzyosiowe

5. Mechanizmy réznicowe z ograniczonym poslizgiem

Procedury naprawcze mechanizméw réznicowych
Procedury regulacyjne mechanizmdw réznicowych
Procedury wymiany i kontroli oleju w mechanizmach réznicowych

2. Czesc¢ praktyczna (80%)

1.

2.
3.
4.
5.

Demontaz na elementy pierwsze dwéch skrzyn biegéw

1. Skrzynia 5-biegowa do zabudowy poprzecznej z pojazdu Skoda Octavia 2011 r.
2. Skrzynia 6-biegowa do zabudowy wzdtuznej z pompa oleju oraz wewnetrzng kontrolg poziomu oleju stosowana w pojazdach

Audi po 06.2016 .

Praktyczna weryfikacja uszkodzen wewnetrznych
Sposoby naprawy wystepujgcych usterek
Procedury naprawcze

Procedury regulacyjne



6. Wykorzystanie narzedzi specjalnych

7. Ponowny montaz skrzyn biegéw ze szczegétowymi wyjasnieniami specyfiki
8. Mozliwe do napotkania problemy i sposoby ich rozwigzywania

9. Niewtasciwe postepowanie — mozliwosci uszkodzenia

Szkolenie realizowane jest w warunkach warsztatowych, umozliwiajgcych praktyczng prace z podzespotami uktadu przeniesienia napedu.
Zajecia praktyczne odbywaja sie na stanowiskach wyposazonych w manualne skrzynie biegdw, narzedzia warsztatowe, narzedzia
specjalne, elementy pomocnicze oraz srodki umozliwiajgce bezpieczng rozbidrke, weryfikacje i montaz podzespotdw.

Warunki organizacyjne:

e grupa szkoleniowa liczy maksymalnie 8 oséb,

e uczestnicy pracujg w podgrupach maksymalnie 2—-4 osobowych,

¢ na grupe szkoleniowg przypadajg minimum 2 manualne skrzynie biegéw przeznaczone do pracy szkoleniowej,

¢ kazdy uczestnik ma mozliwo$¢ samodzielnego wykonania wybranych czynnosci praktycznych,

¢ stanowiska wyposazone sg w stoty warsztatowe lub stanowiska montazowe, komplet narzedzi recznych, narzedzia specjalne, srodki
czystosci i materiaty pomocnicze,

e uczestnicy majg zapewniony dostep do elementéw demonstracyjnych oraz omawianych podzespotow,

¢ szkolenie odbywa sie z zachowaniem zasad BHP wtasciwych dla pracy warsztatowe;j,

e zalecane jest posiadanie przez uczestnikéw ubrania roboczego lub odziezy, ktéra moze ulec zabrudzeniu olejem.

Warunkiem ukonczenia ustugi jest udziat w zajeciach, aktywne wykonywanie ¢wiczen praktycznych oraz przystagpienie do walidacji
koncowej. Zalecane jest ubranie robocze lub odziez, ktéra moze zosta¢ zabrudzona podczas pracy z podzespotami i olejem
przektadniowym.

Walidacja prowadzona jest po zakonczeniu czesci szkoleniowej i obejmuje sprawdzenie osiggniecia kazdego efektu uczenia sie na
podstawie przypisanych kryteriéw walidac;ji.

Warunkiem pozytywnego wyniku walidaciji jest spetnienie kryteriéw przypisanych do efektéw uczenia sie, w szczegdélnosci poprawne
rozpoznanie elementéw manualnej skrzyni biegéw, wskazanie zasad dziatania i typowych usterek, prawidtowe wykonanie lub opisanie
czynnosci demontazowych, kontrolnych, regulacyjnych i montazowych oraz zachowanie zasad bezpieczenstwa i organizacji pracy.

Proces szkolenia i walidaciji jest rozdzielony. Walidacje prowadzi osoba wskazana przez Dostawce ustug, ktéra nie prowadzita procesu
uczenia sig¢ w ramach tej ustugi.

Uczestnicy otrzymuja materiaty szkoleniowe obejmujgce najwazniejsze zagadnienia omawiane podczas szkolenia, w tym informacje
dotyczace budowy manualnych skrzyn biegéw, procedur serwisowych, regulacyjnych i naprawczych, typowych uszkodzen oraz zasad
bezpiecznej pracy przy podzespotach uktadu przeniesienia napedu.

W projekcie wymagana jest 80-100% frekwencji, w zaleznos$ci od wymogoéw operatora

Ustuga rozwojowa nie jest Swiadczona przez podmiot petnigcy funkcje Operatora lub Partnera Operatora w danym projekcie PSF ani w
jakimkolwiek Regionalnym Programie lub FERS, ani przez podmiot powigzany z Operatorem lub Partnerem kapitatowo lub osobowo.

Ustuga rozwojowa nie jest Swiadczona przez podmiot bedacy jednoczesnie podmiotem korzystajgcym z ustug rozwojowych o zblizonej
tematyce w ramach danego projektu.

Ustuga rozwojowa nie obejmuje wzajemnego $wiadczenia ustug w projekcie o zblizonej tematyce przez Dostawcéw ustug, ktérzy deleguja
na ustugi siebie lub swoich pracownikéw i korzystajg z dofinansowania, a nastepnie $wiadcza ustugi w zakresie tej samej tematyki dla
Przedsiebiorcy, ktory wczesniej wystepowat w roli Dostawcy tych ustug.

Cena ustugi nie obejmuje kosztéw niezwigzanych bezposrednio z ustuga rozwojowa, w szczegdlnosci kosztow srodkéw trwatych
przekazywanych Przedsiebiorcom lub Pracownikom przedsiebiorcy, kosztéw dojazdu oraz zakwaterowania

Harmonogram

Liczba pozycji harmonogramu: 19



Przedmiot /
temat

Przygotowani
e teoretyczne

Demontaz na
elementy
pierwsze
dwéch skrzyn
biegow

Rozmontowan
ie skrzyni
biegow

s B

Rozmontowan
ie skrzyni
biegow

Praktyczna
weryfikacja
uszkodzen
wewnetrznych

@D

Sposoby
naprawy
wystepujacyc
h usterek

Procedury
naprawcze

Procedury
regulacyjne

Czujniki
predkosci

Typ
aktywnosci

Zajecia

Zajecia

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Zajecia

Przerwa

Zajecia

Zajecia

Zajecia

Zajecia

Prowadzacy

Pawet
Olszowski

Pawet
Olszowski

Pawet
Olszowski

Pawet
Olszowski

Pawet
Olszowski

Pawet
Olszowski

Pawet
Olszowski

Pawet
Olszowski

Pawet
Olszowski

Data realizacji
zajeé

28-09-2026

28-09-2026

28-09-2026

28-09-2026

28-09-2026

28-09-2026

28-09-2026

28-09-2026

28-09-2026

29-09-2026

29-09-2026

Godzina
rozpoczecia

09:00

10:00

10:30

11:00

11:30

12:30

13:30

14:00

15:00

09:00

10:00

Godzina
zakonczenia

10:00

10:30

11:00

11:30

12:30

13:30

14:00

15:00

17:00

10:00

10:30

Liczba godzin

01:00

00:30

00:30

00:30

01:00

01:00

00:30

01:00

02:00

01:00

00:30



Przedmiot / Typ Data realizacji Godzina Godzina . .
L. Prowadzacy . X , i Liczba godzin
temat aktywnosci zajeé rozpoczecia zakorczenia

Wykorzystani L Pawet
. Zajecia 29-09-2026 10:30 11:00 00:30
e narzedzi

Olszowski
specjalnych

- Przerwa - 29-09-2026 11:00 11:30 00:30

Ponowny
montaz
skrzyn biegé
Y gow L Pawet
ze Zajecia . 29-09-2026 11:30 12:30 01:00
; Olszowski
szczegobtowy
mi
wyjasnieniami
specyfiki

Ponowny

montaz

Krzvii biedd

skrzyn biegéw N Pawel

ze Zajecia . 29-09-2026 12:30 13:30 01:00
. Olszowski

szczeg6towy

mi

wyjasnieniami

specyfiki

- Przerwa - 29-09-2026 13:30 14:00 00:30

Mozliwe do
napotkania
P Pawet

problem){ i Zajecia Olszowski 29-09-2026 14:00 15:00 01:00
sposoby ich

rozwigzywani
a

Niewtasciwe
Pawet

postepowanie Zajecia . 29-09-2026 15:00 16:00 01:00
s Olszowski
- mozliwosci

uszkodzenia

- Walidacja - 29-09-2026 16:00 17:00 01:00

Podsumowanie
Rodzaj godzin Liczba godzin

Suma godzin zegarowych ustugi 16:00

w tym suma godzin zaje¢ 13:00



Rodzaj godzin Liczba godzin

w tym suma godzin walidaciji 01:00
w tym suma przerw 02:00

Suma godzin dydaktycznych bez przerw 18:30

Cennik

Cennik

Rodzaj ceny Cena

Koszt przypadajacy na 1 uczestnika brutto 1722,00 PLN

Podmiot uprawniony do zwolnienia z VAT na podstawie art. 43 ust. 1 ustawy o VAT

Koszt przypadajacy na 1 uczestnika netto 1722,00 PLN
Koszt osobogodziny brutto 107,63 PLN
Koszt osobogodziny netto 107,63 PLN

Liczba godzin ustugi

Rodzaj godzin Liczba godzin
Liczba godzin zegarowych ustugi 16:00
Prowadzacy

Liczba prowadzacych: 1

1z1
o Pawet Olszowski

‘ . Specjalista z elektroniki i elektrotechniki w pojazdach, maszynach i urzagdzeniach oraz w budowie i
naprawie automatycznych skrzyn biegéw

Trener od 2013 roku z zakresu elektroniki samochodowej, automatycznych skrzyn biegéw, pojazdéw
hybrydowych oraz elektrycznych. Autor specjalistycznych publikacji technicznych z zakresu napraw i
obstugi automatycznych dwusprzegtowych skrzyn biegéw.



Informacje dodatkowe

Informacje o materiatach dla uczestnikow ustugi

Uczestnik szkolenia otrzyma specjalistyczne, drukowane materiaty szkoleniowe przygotowane przez zespét ekspertéw BETIiS w formie skryptu.

Informacje dodatkowe
Ustuga szkoleniowa jest zwolniona z podatku VAT na podstawie art. 43 ust. 1 pkt 29 lit. a ustawy z dnia 11 marca 2004 r. o podatku od towaréw i

ustug (Dz.U. 2024 poz. 361 z pdzn. zm.) jako ustuga ksztatcenia zawodowego finansowana ze srodkéw publicznych.Uczestnicy przyjmuja do
wiadomosci, ze ustuga z dofinansowaniem moze by¢ poddana monitoringowi z ramienia Operatora lub PARP i wyrazajg na to zgode.

Adres

ul. Olszynowa 23
26-600 Radom

woj. mazowieckie

Udogodnienia w miejscu realizacji ustugi
e Klimatyzacja
o Wi

Kontakt

ﬁ E-mail biuro@betis.eu

Telefon (+48) 510 566 088

ALEKSANDRA WICIK



